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پودمان 5

طراحی و ساخت مبل يك نفره و دو نفره
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آیا تا به حال پی برده اید

استاندارد عملکرد

وادح یادگیری 7
شایستگی طراحی و ساخت مبل يك نفره

 چه اطلاعاتی در مورد انواع مبل دارید؟
 بهترین چوب براي ساخت مبل داراي هچ ویژگی هیای است؟

 براي ساخت مبل از هچ اتصالاتی میوت ان استفاده کرد ؟
 طراحی مبل یک نرفه ربای همه افراد یکسان اتس؟

پس از پایان این وادح ایدگیري، هنرایوجن قادر خواهند بود با توجه به طرح و نقشة آمادهس ازی و اتسانداردهای 
ملی، مبل یک نرفه )به عنوان یکی از اجزای مبلمان مسکونی( را با افتساده از وچب مناسب بع هنوان ماده 

اولیه بسازد. 
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رطاحی مهنسدی سازه مبملان

بدیهی اتس که مبل را با ره چوبی می توان ساتخ و ره چه چوب، تیفیک بالاتری داشته باشد یقمت مبل نیز 
رگان تر می شود، ولی نشان دنهدة تیفیک محصول نیست. طراحی منهدسی، اطلاعات لازمی را ارایه می دهد 
که سازنده با آن می تواند سازة خوب مبلمان را با یقمه تای مفتاوت تویلد نماید، و مرصفننک ده نیز با توجه 

به یقمت و طراحی مناسب، مبلمان مورد نظر خود را رخیداری مینک د.

به شكل 1 با دتق نگاه ينكد. نام قسمه تايي كه در شكل با عدد مشخص شده را به کمک دوتسان خود 
در جدول 1 نبویسيد، با كيديگر مقايسه ينكد و نيرتهب نيتجه را در حضور رنهآموز خود ارایه نمایید.

کار گروهی

جدول 1ـ مشخصات مبل راحتي

1234567

891011121314

شکل 1ـ مبل راحتی و برشی از مواد به کار رفته در آن
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انواع مبملان از نظر مواد اولیه

مبلمانه ای موجود در بازار به شکله ای مختلفی طراحی و عرضه می شوند که می توان به موارد زیر اشاره 
رکد:

ـ مبلمان تمام چوبی که به طور کامل از چوب یا صفحات فشردة چوبی مانند تخته چند لایه ساتخه می شوند.
ـ مبلمان تیکرب چوب و پارچه که نمای ظارهی آنها به صورت چوب و پارچه، یا تمام پارچه )مبل راحتی( 

اتس.

شكل 2ـ الف( مبل تخته چند لایه خمیده                                  ب( مبل تمام پارچه                                 ج( مبل ترکیبی چوب و پارچه

1ـ عنوان پروژه

مبل يك نفره 

2ـ تعیرف پروژه

این مبل یک نرفه با فکی رویهک وبی شده، دارای ارتفاع 888، عرض 580 و عمق نشیمنگاه 670 میلی مرت 
اتس، که جسن آن از چوب مایسو )چوب راش( و جسن فکی آن از فوم، انفسج و پارچه میب اشد. بعضی 
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از قطعات آن به ویسلة شابلون آماده می شود و اتصالات بهک ار رفته در آن، کام و زبانه، میخ چوبی )دوبل( و 
انگشتی اتس. ربای مونتاژ از چسب، و از میخ به صورت موتق افتساده می شود. در این مبل یهچگ ونه میخ و 

پیچی افتساده نخواهد شد.

3ـ هدف توامننسدازی )مهارت های یادگیری(

ساتخ  ربای  نیاز  مورد  ماش نیآلات  کارربد  و  طراحی،  ربای  شایستگی  مهارت  کسب  پروژه  این  از  هدف 
قسمه تای مختلف مبل، از جمله ربشکاری با دتسگاه اره نواری، مسطح رکدن چوب با دتسگاه کف رند، یک 
ضخامت رکدن چوب با دتسگاه نگدگی، آشنایی با دتسگاهه ای جدید اتصال زنی، ساتخ انواع اتصالات بهک ار 
رفته در انواع مبله ای چوبی، سوراخکاری محل اتصال میخ چوبی )دوبل(، هم چنین کار با ابزارهای دتسی 
و دریل شارژی(  )انواع دتسگاهه ای نسباده، دریل  قربی  )چکش، ریگه دتسی، چوبسا و سوهان( و دتسی 

میب اشد.

4ـ مسایل مبروط هب امینی و توجهات زتسی محیطی و شرگنی

ربای حفاظت افراد در نهگام کار رکدن با دتسگاهه ای صنایع چوب، و جلوریگی از خطراتی که متوجه 
بعضی از اعضای بدن مانند انگشتان دتس می شود، باید از وسایل حفاظتی و ایمنی فردی و هم چنین 

حفاظه ای مخصوص ره دتسگاه افتساده رکد. 

ایمنی

شکل 3ـ نمونه  هیای از حفاظ های مخصوص تیغه هر دستگاه

حفاظ تیغه اره گرد
حفاظ تیغه فرز میزیحفاظ تیغه کف رند

1ـ ره دتسگاه، وسایل ایمنی مخصوص به خود را دارد، که نهگام کار، حتماً باید از آنها افتساده ینکد.
2ـ نهگام حضور در کارگاه و کار رکدن افراد با ماشه نیا و ابزار، از شوخی رکدن بپیهرزید.

نکته

در مورد انواع حفاظه ای مخصوص تیغهه ای ماش نیآلات مختلف صنایع چوب تحقیق ینکد و آنها را در 
قالب یک گزارش، به رنهجویان و رنهآموز خود ارایه دیهد. 

تحقیق کنید
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نگرش: دتق و رسعت و تیفیک ساتخ پروژه در نهگام کار رکدن و در پایان کار 

5 ـ شاگتسیی های غیرفنی

شیاستگی های غیر فنی

در انجام كار رگوهی مسئو تیلپذیر باشید.اخلاق حرفه ای

همیشه در حال یاد رگفنت باشید.یادریگی مادام العمر

در انجام فعاتیل كارگاهی خلاق و كارآفرین باشید.نوآوری و كارآفرینی

از مواد اویله افتسادة نیهبه نموده و صرفه جویی ینكد.مدیریت منابع

می توان به كار رگوهی، آموزش دیگران، فناوری اطلاعات و ارتباطات، سایر شایستگیه ای غ ریفنی
تركف یسستمی و تركف خلاق اشاره نمود.

در کارگاه تسرنهان شما، کدام یک از دتسگاهه ا حفاظ تیغه ندارد، نام ببرید؟ چه راهکاری ربای حفاظ 
تیغة دتسگاه پیشهناد می دیهد؟

کارعملی

توجهات زیس تمحیطی:
به دیلل رگد و غبار زیاد حاصله از عملیات ساتخ، باید نهگام کار حتماً از دتسگاه مکنده افتساده شود.

6 ـ نقشة ایزومکیرت پروژه مبل

A

23456 1

578 246 13

E

D

C

F F

C

B

E
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7ـ نقشة هس منا

نقشهه ای مبل كي نرفه را با رعایت اصول نقشهک شی و به کمک نرم افزار اتوکد تیسرم و به رنهآموز 
خود تحویل دیهد.

کارعملی

8 ـ نقشة انفجاری مبل
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9ـ نقشة ربش و دتییل قطعات مورد نیاز

10ـ جدول لیتس ربش قطعات

طول قطعات سبز رنگ در نقشه چیدمان صفحه بعد، بهخ اطر زبانه 4 سانتی مرت بلندتر محاسبه شده اتس 
)یعنی از ره طرف 2س انتی مرت(.

نکته

W

X

DETAIL S
SCALE 1 : 1

Y

S

A

SECTION A-A
SCALE 1 : 8

ADAD

DETAIL W
SCALE 1 : 2

DETAIL A
SCALE 1 : 2

DETAIL X
SCALE 1 : 4

AF

SECTION AD-AD
SCALE 1 : 8

DETAIL Y
SCALE 1 : 2

DETAIL AF
SCALE 1 : 1

SECTION C-C
SCALE 1 : 8

SECTION B-B
SCALE 1 : 8

B

B

CC

SECTION C-C
SCALE 1 : 8

SECTION B-B
SCALE 1 : 8

B

B

CC

نمای بالا                                                          نمای جانبی                                                  نمای رو به رو
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کد نام قطعهردیف
تعدادجنسقطعه

ابعاد قطعات به 
میلی متر

روش
برآورد 

ابعاد

حجممستحاطول

)مترمکعب()مترمربع()متر(طولعرضضخامت

0/00120ــحجمی14060500چوب راش1تاج مبل1
0/01265ــحجمی240178888چوب راش2پایه عقب مبل2
0/00108ــحجمی14050540چوب راش3یقد بالا مبل3
0/00095ــحجمی12570540چوب راش4یقد عقب مبل4
0/00239ــحجمی24578340چوب راش5پایه جلو مبل5
0/00104ــحجمی12570593چوب راش6یقد جلو مبل6
0/00169ــحجمی22570482چوب راش7یقد بغل مبل7
0/00052ــحجمی22547220چوب راش8زیر دتسه مبل8
0/00544ــحجمی240134507چوب راش9دتسه مبل9

0/00032ــحجمی23035150چوب راش10نبشی نکجی عقب10
0/00032ــحجمی23035150چوب راش11نبشی نکجی جلو11
0/00024ــحجمی21227293چوب راش12یقد منحنی12

جمع 
کل 

  0طول کل ........................... با ضخامت ....... میل + 5 درصد دور ریز
      0مساحت کل ام دی اف خام با ضخامت 16 میل + 10 درصد دور ریز

0/0361 حجم کل چوب راش با ضخامت مختلف + 30 درصد دور ریز

11ـ نقشه چیدمان یا جامنائی قطعات در الوار
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ردیف
مواد مصرفی

ماشين آلاتابزار دستی برقیابزار های دستی
واحدمقدارعنوان

اره نواريفارسی ربماكسمرتمكعب0/0361چوب راش 1

كف رنداره عمودربگوشي صداريگعدد4میخ چوبی 212

نگديگدریل قربیدكتسش و فكش ايمينرگم200چسب یفسد3

کم نکدریل شارژیمرت نواری فلزی 4

زبانه زناورفرزگونیا فلزی5

 نسباده دیسکی )پویلش(مداد6

 نسباده رلزانخطك ش تريه دار7

 دم چلچله زنچکش چوبی8

 میخ کوب بادیاره ظيرف رب پش تدار9

  مغار10

  رنده ديتس11

  چوبسا12

  سوهان13

پيچ ديتس يا ريگه    14
  تسمه اي

  مته 12   15

13ـ جدول لیتس مواد، ابزارها و ماشین آلات

12ـ جدول ریاق آلات

این پروژه یراق آلات ندارد.

جدول 4ـ لیست ماشین آلات تخاس مبل يك نفره
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ماشین کف رند

ماشین اره نواری

ماشین گندگی 
)ضخام تگیر(

ماشین فرز میزی

ماشین دوبل زن

کام  ماشین 
)کم( کن

اره مجموعه ای )دور کن(

ماشین زبانه زن

ماشین سنباده نواری	ماشین سنباده دیسکیماشین سنباده توپی

تنگ پنوماتیکی میزیمیز تراز برای تنظیم پیاه های صندلی ای مبل کی نفره

قبل از کار رکدن با ره دتسگاهی، اتبدا باید با عملکرد آن آشنا شوید، زیرا کار ره یک از دتسگاهه ا مفتاوت 
بوده و نکات ایمنی گوناگونی نسبت به هم دارند.

ایمنی
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DETAIL A
SCALE 2 : 5
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 1ـ تاج 
تاج مبل، با ابعاد 40×60 ×500 میلی مرت، دارای دو اتصال دوبل و کام اتس. ربای اتصال دوبل که در دو طرف 
تاج اتس و به پایة عقب مبل مصتل می شود، باید سوراخی به قطر 12 و عمق 20 میلی مرت، در وسط یقد 

ایجاد رکد. 

14ـ نقشه فنی قطعات

شکل 4ـ نقشه فنی تاج 

 2ـ پیاه عقب 
پایهه ای عقب مبل، با ابعاد 40×178×888 میلی مرت، دارای اتصالات دوبل و کام اتس. این اتصالات را می توان 

به ویسلة دتسگاه کام نک مته ای ساتخ.

شكل 5 ـ نقشه فني پیاه هاي عقب
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 3ـ قید بالا 
یقد بالای مبل به طول 540 ، عرض 50 و ضخامت 40 میلی مرت، دارای اتصال زبانه میب اشد. این اتصال را 

می توان به ویسلة دتسگاه زبانه زن نیمه اتوماتیک ایجاد رکد. 

شکل 6 ـ نقشه فنی قید بالا

 4ـ قید عقب 
یقد عقب مبل، ابعادی ربارب 25×70×540 میلی مرت دارد که دارای اتصالات زبانه اتس. این اتصال را می توان 

به ویسلة دتسگاهه ای اره نواری، اره رگد و دتسگاه زبانه زن نیمه اتوماتیک ساتخ.

شکل 7ـ نقشه فنی قید عقب

شکل 8 ـ نقشه فنی پايه جلو

 5 ـ پیاه جلو
پایهه ای جلو مبل، با طول 340، عرض 78 و ضخامت 
45 میلی مرت دارای اتصال کام هسنتد. این اتصال را 
می توان به ویسله دتسگاه کام نک مته ای ايجاد ركد. 
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DETAIL A
SCALE 2 : 1
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 6 ـ قید جلو 
به ویسلة  را می توان  زبانه  اتصال  اتس.  زبانه  و  کام  اتصال  دارای  میلی مرت،  ابعاد 25×70×593  با  یقد جلو، 
دتسگاهه ای اره نواری، اره رگد و دتسگاه زبانه زن نیمه اتوماتیک، و اتصال کام را به ویسلة دتسگاه کام نک 

مته ای ایجاد رکد. 

شکل 9ـ نقشه فنی قید جلو

 7ـ قید های بغل 
یقده ای بغل مبل، با طول 482، عرض 70 و ضخامت 25 میلی مرت، دارای اتصالات زبانه هسنتد. این اتصال 

را می توان به ویسلة دتسگاهه ای اره نواری، اره رگد و دتسگاه زبانه زن نیمه اتوماتیک ایجاد رکد.

شکل 10ـ نقشه فنی قید های بغل
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 8 ـ زیردسته مبل

شکل 10 الف ـ نقشه فنی زير دسته مبل

 9ـ دسته مبل

شکل 10 ب ـ نقشه فنی دسته مبل

  220×٤٧×25 mm یقد زیر دتسه مبل به ابعاد
و  به عمق ٢سانتی مرت  دوبل  اتصال  دارای 

قطر ٨ سانتی مرت میب اشد.

یقد دتسه مبل با ابعاد 40×134×507 میلی مرت 
که با اتصال دوبل به یقد پشتی مصتل می شود.
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10ـ نبشی کنجی عقب )بلوک سه گوش(
نبشی )بلوک سه گوش( مبل، دارای طول 150، عرض 35 و ضخامت 30 میلی مرت اتس که دارای اتصال 

فارسی و با زاویه شیب ٤٧º میب اشد. این اتصال را می توان به ویسلة دتسگاه فرز میزی ایجاد رکد.

شکل 11 الف ـ نقشه فنی نبشی1 )بلوک سه گوش(

 11ـ نبشی کنجی جلو )بلوک سه گوش(
نبشی )بلوک سه گوش( مبل، دارای طول 150، عرض 35 و ضخامت 30 میلی مرت اتس که دارای اتصال 

فارسی با زاویه شیب ٤3º میب اشد. این اتصال را می توان به ویسلة دتسگاه فرز میزی ایجاد رکد.

شکل 11 ب ـ نقشه فنی نبشی2 )بلوک سه گوش(
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 221 

 12 

 2
93

 

 12ـ قید منحنی

شكل 12ـ نقشه فني قاشقي 

15ـ آموزش رطاحی محصول با رنم افزار

 1ـ طراحی و ترسیم مبل چوبی
طراح با توجه به ابعاد اتساندارد و اصول ارگونومی، اتبدا با دتس آزاد نمونه  ای را طراحی مینک د، و سپس با 
توجه به طرح موجود، باید نقشهه ای اجرایی کار، پسرپکیتو، سه نما و ربش را با نرم افزارهای طراحی، تیسرم 

و ارایه نماید.
اندازة دیقق  با  را  نظر  اتصالات مورد  و  تیسرم نکد  به طور جداگانه  را  باید تک تک قطعات یک سازه  طراح 

علامگ تذاری و قسمه تایی را که نامهفوم و پیچیده هسنتد، در ربش نشان دهد.

SkethUp 2ـ آموزش طراحی محصول با نرم افزار 
مرحله اول، تريسم پیاه عقب مبل: حجم کلی پایه عقب مبل به ابعاد 40×178×888 میلی مرت به همراه 

خطوط منحنی را با افتساده از ابزار arc طبق نقشه فنی تیسرم ينكد )شکل13(.
با افتساده از ابزار push/pull قطعات اضافی را حذف ينكد )شکل14(.

یقد منحنی با ابعاد 12×27×293 میلی مرت از جسن چوب مایسو که زوایای اتصال آن مطابق الگو ربش زده 
می شود.

 221 

 12 

 2
93
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شكل 13	                                          شكل 14

اتصالات مبروط به پایه را طراحی ينكد )شکل 15(.

شكل 15

مرحله دوم، دسته مبل: حجم کلی دتسه مبل به ابعاد 40×134×507 میلی مرت و خطوط منحنی مبروط 
به آن را طبق نقشه فنی تیسرم نماييد )شکل16(، سپس با افتساده از ابزار push/pull به دتسه مبل حجم 

داده و قسمه تای اضافی آن را حذف ينكد )شکل17(.

شكل 16	                                                                     شكل 17
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به کمک ابزار circle اتصال دوبل مبروط به دتسه را تیسرم ينكد )شکل18(.

شكل 18

مرحله سوم، پیاه جلوی مبل: ربای طراحی پایه جلو، حجم کلی آن را با ابعاد 40×78×340 میلی مرت و 
خطوط مبروط به پایه، تیسرم ينكد )شکل19(.

با افتساده از ابزار push/pull به پایه مبل حجم داده و قسمه تای اضافی آن را حذف ينكد )شکل20(.

شكل 19	                                                                           شكل 20

اتصال مبروط به پایه را تیسرم ينكد )شکل21(.

شكل 21
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مرحله چهارم، زیر دسته مبل: حجم کلی زیر دتسه مبل به ابعاد 25×47×220 و خطوط مبروطه را با 
ابزار arc تیسرم ينكد )شکل22(. افتساده از 

با افتساده از ابزار push/pull به قطعه زري دتسه مبل حجم داده، قسمه تای اضافی را حذف نماييد )شکل23(.

شكل 22	                                                         شكل 23

اتصال دوبل را تیسرم ينكد )شکل24(.

شكل 24

مرحله پنجم، تاج مبل: ربای طراحی تاج مبل اتبدا حجم کلی کار به ابعاد 40×60×500 و خطوط مبروط 
به تاج را تیسرم ينكد )شکل25(؛ سپس با افتساده از ابزار push/pull قسمه تای اضافی قطعه را حذف و 

اتصال دوبل مبروط به تاج را طراحی نماييد )شکل26(.

شكل 25                                                                                            شكل 26
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مرحله ششم، قید جلو: اتبدا حجم کلی قطعه به ابعاد 25×75×593 و خطوط مبروط به یقد را به ویسله ابزار 
line تیسرم ينكد )شکل 27(؛ سپس با افتساده از ابزار push/pull قسمه تای اضافي راحذف نموده واتصال 

زبانه مبروط به یقد را ایجاد نمایید )شکل 28(.

را  اتصال زبانه  به  ابعاد 40×50×540 وخطوط مبروط  به  اتبدا حجم کلی یقد  مرحله هفتم، قید بالایی: 
تیسرم و با ابزار pull/ push به آن حجم بديهد )شکله ای 29 و 30(.

شكل 27	                                         شكل 28

شكل 29                                                                                             شكل 30

مرحله هشتم، قید جانبی و پشتی: یقد جانبي و پشتی را نیز مانند یقد جلو و باييلا تیسرم ينكد.
مرحله نهم، مونتاژ: از قطعات طراحی شده به تعداد نیاز کپی تیهه ركده، قطعات را با ابزار move به حاتل 

انفجاری نکار هم رقار ديهد )شکل31(. در اني حاتل مبل، مونتاژ شده و در شکل 32 مشاهده ينكد.

شكل 31                                                                                               شكل 32
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مرحله دهم، افزودن مترایل:  در این مرحله، با افتساده از ابزار paint و مرتیال، چوب مبل را رنگ آمیزی 
ينكد )شكل 33(.

شكل 33

16ـ مراحل ساتخ محصول

 1ـ برشکاری و تخاس شابلون 
الف( تهیه و تخاس شابلون قطعات: ربای ساتخ پایهه ای جلو و عقب مبل یک نرفه، باید شابلونه ای 
مورد نیاز را ربای به دتس آوردن قوسه ای یکسان و مشابه،  رباساس نقشهه ای فنی و روی ام دی اف 3 میل 

یا 5 میل ساتخ.

شكل 35ـ برشکاری و پرداتخ پیاة جلو مبل يك نفره

شابلون پیاة جلو مبلشكل 34ـ شابلون پیاة عقب مبل
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ب( آمادهاس زی چوب ها: پس از ایک نه الوار، به قطعات کوچک تر تبدیل شد، باید آنها را با ماشنی کف رند، 
یک رو یک نر ینکد؛ سپس ربای یکنواتخ رکدن ضخامت یک قطعه چوب و یا هم ضخامت رکدن تعداد زیادی 

از قطعات چوبی، باید آنها را از ماشنی نگدگی عبور دیهد. 
ج( خط کشی و برش قطعات: 

1ـ قید های مبل
کی اندازه کردن قید ها: ربای یک اندازه رکدن طول یقده ا از دتسگاه اره مجموعه ای افتساده نمایید.

شكل 36ـ کی اندازه کردن قید ها با دستگاه اره مجموعه ای
2ـ تاج مبل:

چهار تراش کردن: ربای به دتس آوردن تاج مبل، اتبدا باید الوار را به طول مشخص شده قطع ینکد، سپس با 
روشه ای رنده و نگدگی ره چهار طرف قطعه را رنده، نگديگ نموده و آن را چهار تراش ينكد.

شكل 37ـ چهارتراش کردن چوب با کف رند و گندگی

با دتسگاه چندک اره، سوراخ های دوبل را در دو رس قطعه ایجاد ینکد.

شكل 38ـ ایجاد اتصال با دستگاه دوبل زن نیمه اتوماتیک
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 2ـ پرداتخ قطعات
پس از عملیات ربشکاری و جدا رکدن قطعات از الوار و تکه چسبانی احتمالی، با افتساده از کپی تراش )شیپر( 

می توان قطعاتی را که در راتسای خود زاویه انحراف زیادی نداشته باشند، پرداتخ رکد.

شكل 39ـ پرداتخ قطعه کار به وسیلة دستگاه اتوماتیک شیپر

توجه: تمام یقده ا و پایهه ای این محصول را می توان با دتسگاه شیپر رویه ربداری و سمباده کاری رکد اما 
این عمل با توجه به هزینة دتسگاه شیپر ربای یقده ای چهار تراش ساده، مقرون به صرفه نیست و رتهب اتس 

از دتسگاه اور فرز دتسی يا فرز ميزي افتساده ینکد.
 3ـ تخاس اتصالات 

گ رهونه  انجام  از  قبل  بگریید.  کمک  چوبی  اتصالات  از  باید  هم،  به  آماده شده  قطعات  مصتل شدن  ربای 
عملیات، باید قطعات را اندازهریگ ی و علامگ تذاری رکده و سپس به اتصال زنی اقدام نمایید تا از احتمال 

خطا و اشتباه کاتسه شود.
1ـ اتصال کام و دوبل: با ایجاد و اجرای اتصالات کام و زبانه با دتسگاه نیمه اتوماتیک، کام و زبانة يقده ا را 

آماده ینکد.

شكل 40ـ اتصال کام با دستگاه کام کن نیمه اتوماتیک
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و مشخص  قطعه  تثبتی  از  باید پس  مرحله  این  در 
شدن محل درتس کام، قطعه را طوری به سمت تیغ 
خود  دیقق  محل  در  کام  که  ینکد  هدایت  کامنک  
با کمی  باید  را  کار  این  که  نماند  ناتفگه  ریگد.  رقار 
سعی و خطا انجام دیهد. در ضمن ربای دتق یبشرت، 

می توانید از کوسیل افتساده ینکد.

شكل 41ـ کنترل دقیق بودن اندازه اتصال به وسیلة کولیس

2ـ اتصال زبانه: با در نظر رگفنت ابعاد و اندازة موجود در نقشة طراحی شده و تلرانس اندک آن، که نیب 
0/1 تا 0/2 میلی مرت اتس، کام و زبانه را اجرا رکده و با یکدیگر منطبق ینکد.

شكل 42ـ تخاس زبانه با دستگاه زبانه زن نیمه اتوماتیک

توجه: با توجه به اینکه دتق اجرای کام و زبانه باتسلا و در صورت ربوز خطا در اتصال، اتصالی جذب و روان 
و محکم نخوایهد داشت، حتماً باید یبشرتین دتق را داشته باشید. 

 4ـ فرزکاری بلوک های سه گوش )نبشی(
ربای آماده رکدن بلوکه ای سه گوش و قسمه تای اتصال آن با یقده ای مبل، درتس مانند بلوکه ای سه 

گوش صندلی چوبی )پودمان 3( اقدام ینکد.

17ـ موتناژ محصول

در صنایع مبلمان ربای ساتخ یک محصول، به تیهة قطعات مختلف و سپس مصتل رکدن آنها به یکدیگر 
نیازمندیم. پس از آمادهس ازی قطعات و ساتخ اتصاله ا، قطعات باید ه رسم شوند.

قبل از مونتاژ نهایی، اتبدا قطعات به صورت آزمایشی در هم جا زده می شوند و پس از اطمنیان از رقارریگی 
درتس آنها در جای خود و هم چنین رفع عیب احتمالی، آنها را چسب زده و در هم جا میزنند؛ سپس آنها را 

با پیچ دتسی )ریگه دتسی( محکم مینب دند و صبر میننک د تا چسب خشک شود.
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1ـ وسایل مونتاژ را به شرح زیر آماده ینکد:
الف( ریگه به طول بازوی 120 سانتی مرت )در صورت امکان، افتساده از دتسگاه تنگ پنوماتیک(

ب( چسب چوب 0/5 یکلو
ج( قلم مو به عرض 2 تا 4 سانتی مرت 1 عدد
د( چکش فلزی 200 تا 500 رگمی 1 عدد

ه( چکش پلایتسکی یا چوبی 1 عدد

شكل 43ـ قطعات آماده مونتاژ مبل

شكل 44ـ ابزارهاي مونتاژ

چسب چوبچکش فلزیتنگ پنوماتیکگیره دستی قلم مو

چکش چوبی
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 1ـ مراحل مونتاژ
در مرحلة اول، قطعات پایهه ا و یقد عقب را روی میز کار رقار داده و سپس یک طرف زبانهه ای آنها را طوری 
چسب بزنید که شره نکند و همه جای آن از چسب مرطوب شود؛ سپس با نوک قلم مو داخل کام نکده شدة 

روی پایهه ا را به چسب آغشته ینکد.

شكل 47ـ پیاة عقب آغشته شده به چسب؛ آمادة مونتاژ

شكل 45ـ روش چسب زدن با قلم مو داخل کام پیاه های عقب

شكل 46ـ روش چسب زدن اتصال دوبل پیاه های عقب

در مرحلة دوم، پایهه ای عقب، یقد عقب، یقد بالا، قاشقی و تاج را همزمان به یکدیگر مصتل ینکد؛ بدین 
ترتیب که اتبدا باید یکی از پایهه ای عقب را مانند شکل 48 بخوابانید و با شرایط چسب زدنی که در مرحلة 
قبل تفگه شد، زبانة یقد عقب و بالا را چسب زده و به پایة عقب اتصال دیهد؛ سپس محل اتصال تاج که از 
نوع دوبل اتس را نیز، هم در پایه و هم در تاج چسب زده و دوبله ا را در سوراخ خود فیکس ینکد و تاج را 

داخل آن رقار دیهد.
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توجه: با ضبرهه ای مناسب چکش یتسلاکی، می توانید زبانة یقد را در پایة عقب جا بزنید.

شكل 48ـ جا زدن پشتی مبل

شكل 49ـ استفاده از چکش پلاستیکی برای جا زدن قطعات

پس از جا زدن این قطعات، باید با تنگ پنوماتیک، پشتی مبل را ببندید تا همة یقده ا به طور کامل داخل کامه ا 
ربوند. در این مرحله باید پشتی مبل را از نظر دوئیدگی رتنکل ینکد.

شكل 50 ـ جا زدن پشتی مبل با تنگ پنوماتیکی
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بعد از اینکه قسمت پشتی مبل در داخل تنگ مونتاژ شد، آن را از داخل تنگ پنوماتیکی در آورده و با ریگه 
دتسی )پیچ دتسی( محکم ببندید و صبر ینکد تا کاملًا خشک شود. در ضمن زیر ریگه دتسی را یک قالب رقار 

داده تا قطعه کار زخمی نشود.

شكل 51 ـ بستن پشتی مبل توسط گیره دستی )پیچ دستی(

چسبه ای اضافی ریخته شده را با کاردک یا ارب )انفسج( سیخ تمیز ینکد. 

شكل 52 ـ تمیز کردن چسب اضافی روی قطعه کار

در مرحلة سوم مونتاژکاری، پایهه ا و یقد جلو را نیز بهه م وصل رکده و مجموعة یقد و پایه جلو را جا بزنید.

شكل 53 ـ مونتاژ قید و پیاه های جلوی مبل
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در مرحلة بعد، اتبدا از مجموعة پایة عقب )پشت( کام یقد بغل را با قلم مو، آغشته به چسب ینکد و یقد بغل 
را تا نیمه توسط چکش یتسلاکی جا بزنید؛ سپس یقد کف را نیز که اتصال دوبل دارد، چسب زده و دوبل 
آن را در محل مبروطه رقار داده و نیب یقد عقب و جلوی مبل در محل خود رقار دیهد و مجموعة یقد جلو و 

پایة جلو را جا بزنید.

شكل 54 ـ مونتاژ مجموعة پشتی مبل با جلو مبل توسط قید های بغل

انکون قسمت تازه مونتاژ شده را داخل تنگ پنوماتیک رقار دیهد تا اتصالات، کاملًا داخل کام جذب شوند.

شكل 55 ـ جا زدن اتصالات با تنگ پنوماتیکی
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در صورت نبود تنگ پنوماتیکی می توانید از ریگة دتسی )پیچ دتسی( نیز افتساده ینکد.

شكل 56 ـ جا زدن اتصالات با گیره دستی

در این مرحله، رتنکل دوئیدگی و گونیا بودن کار، همچنین جا زدن نبشیه ای گوشه )بلوک سه گوش( را با 
کمک چکش یتسلاکی انجام دیهد.

شكل 57 ـ کنترل دوئیدگی )گونییای کردن کار( با متر

شكل 58 ـ جا زدن نبشی های گوشه
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این محصول از نظر دوئیدگی رتنکل شده، نبارباین باید ربای خشک شدن و اجرای مرحلة اتصال دتسه صبر ینکد.
ربای اتصال دتسهه ا، باید همزمان زیر دتسه و دتسه را در محل خود رقار دیهد. پس اتبدا محل سوراخ روی 
یقد بغل که همان نشیمن زیر دتسه اتس و از قبل با شابلن علامگ تذاری و سوراخ شده اتس را چسب بزنید.

شكل 59 ـ چسب زدن محل اتصالات دسته مبل

زیردتسه را در محل خود، و روی دوبل رقار داده و بالای زیر دتسه را نیز مانند پاینی آن چسب زده، دوبل را 
داخل آن رقار دیهد، و سپس دوبله ای دتسه را نیز به آن مصتل ینکد. 

شكل 60 ـ جا زدن دسته مبل در محل اتصالات

انکون دوبله ای انهتای دتسه را به سمت سوراخه ایی که روی پایه تعبیه شده رانهمایی رکده و همزمان دوبل 
روی زیر دتسه را با سوراخ زیر دتسه تنظیم ینکد. بدین ترتیب هم دوبله ای دتسه و هم زیر دتسه، به طور 

کامل و درتس جا زده خواهد شد.

شكل 61 ـ کنترل صحیح بودن دسته مبل
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مطابق تصویر با نصب پیچ دتسی در محله ای نشان داده شده، دتسه و زیر دتسه را در محل خود ثاتب ینکد 
و در ادامه به ویسلة کاردک و ارب سیخ، چسبه ای ریبون زده را از محل اتصالات پاک رکده و تا خشک شدن 

کامل محصول صبر ینکد.

شكل 62 ـ بستن دسته و زیر دسته با گیره دستی

بعد از اینکه حداقل 12 ساعت از مرحلة نهایی مونتاژ گذشت و قطعات به هم مصتل شده اتسحکام لازم را 
به دتس آوردند، ریگه دتسیه ا را باز ینکد و کف پایهه ا را پایة یتسلاکی بزنید.

در پایان کار، اطراف مبل را رتنکل رکده و ارگ ایراد عمده ای مشاهده نشد، آن را پرداتخ ینکد، سپس ربای 
رنگک اری و رویهک وبی آماده نمایید.

18ـ کنرتل کیفیت و ب هتسبندی

اویله«،  مواد  از »رخید  یعنی  اتبدایی ترین مرحله  از  رتنکل تیفیک در کارگاهه ای ساتخ منصوعات چوبی 
شروع و تا »تحویل دادن محصول به مشرتی« ادامه دارد. در مراحل بعد که قطعه کار از مرحلة قبلی تحویل 
رگفته می شود، باید از ره نظر مورد ربرسی رقار ریگد تا ارگ عیبی دارد، در همان مرحله ربرسی و رفع رگدد.

موارد مهم در بحث رتنکل تیفیک، عبارت اند از: وضعتی ظارهی سازه، نداشنت خط و خش، وضعتی رنگک اری 
قسمه تای مختلف، ربرسی رویهک وبی مناسب، تمیزک اری نهایی و بستهنب دی کار. 

شكل 63 ـ مراحل مختلف بسته بندی و آماده کردن مبل کی نفره به منظور اراسل به مشتري

هتسب ب ندی
معمولاً شه تکرا محصولات خود را بستهنب دی میننک د، تا در زمان حمل و نقل و انبار رکدن، دچار آیسب نشوند.
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1ـ عنوان پروژه

مبل دو نفره

وادح یادگیری 8
شايگتسي رطايح وساتخ مبل دونفره 

2ـ تعیرف پروژه

این کاناپه دارای ارتفاع 888، عرض 1070 عمق يفك 670 میلی مرت اتس، از چوب مایسو )چوب راش(، 
و جسن فکی آن از تخته چندلا یه، انفسج و پارچه. بعضی از قطعات آن به ویسلة شابلون آماده می شوند و 
اتصالات به کار رفته در آن کام و زبانه، میخ چوبی )دوبل( و انگشتی اتس. ربای مونتاژ از چسب، و از میخ 

)به صورت موتق( افتساده می شود؛ یعنی در این پروژه، یهچگ ونه پیچ و میخی بهک ار نمی رود.

3ـ هدف توامننسدازی )مهارت های یادگیری(

ساتخ  ربای  نیاز  مورد  ماش نیآلات  کارربد  و  طراحی،  ربای  شایستگی  مهارت  کسب  پروژه  این  از  هدف 
قسمه تای مختلف کاناپه دو نرفه، از جمله ربشکاری با دتسگاه اره نواری، مسطح رکدن چوب با دتسگاه 
کف رند، یک ضخامت رکدن چوب با دتسگاه نگدگی، آشنایی با دتسگاهه ای جدید اتصال زنی، ساتخ انواع 
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اتصالات بهک ار رفته در انواع کاناپهه ای دو نرفة چوبی، سوراخک اری محل اتصال میخ چوبی )دوبل(، همچنین 
کار با ابزارهای دتسی )چکش، ریگه دتسی، چوبسا و سوهان( و دتسی قربی )انواع دتسگاهه ای نسباده، دریل 

و دریل شارژی( میب اشد.

4ـ مسایل مبروط هب امینی و توجهات زتسی محیطی و شرگنی

رباي حفاظت افراد نهگام کار با دتسگاهه ای صنایع چوب، و جلوریگی از خطراتی که متوجه بعضی از عملیات 
کاری )پس زدن چوب نهگام کار با دتسگاهه ا( می شود، رتهب اتس از شابلون، شانهه ای حفاظتی و یا دتسگاه 

پیش ربندة قطعه افتساده رکد. 

شکل 64 ـ نمونه هیای از حفاظ های مخصوص تیغه هر دستگاه

نگرش: دتق و رسعت و تیفیک ساتخ پروژه، نهگام کار رکدن و در پایان کار.

1ـ ربای کار رکدن با ره دتسگاهی از ابزار کمکی مخصوص همان دتسگاه افتساده ینکد. 
2ـ در صورت نبود حفاظ یا شانهه ای چوبی در روی میز )جلو قطعه کار( ، می توان از قطعه چوب کمکی 

در روی میز دتسگاه افتساده رکد و سپس قطعه را ابزار زد.

نکته

دربارة انواع شابلونه ای مورد افتساده در کارهای صنایع چوب تحقیق رکده و آنها را در قالب یک گزارش، 
در کلاس ارایه دیهد؟

تحقیق کنید

از دتسگاهه ای صنایع چوب می تواند نصب فکرکنید کار، روی کدام یک  ربندة قطعه  نظر شما دتسگاه پیش  به 
رگدد؟

توجهات زیس تمحیطی:
بهخ اطر رگد و غبار زیاد حاصل از عملیات ساتخ باید حتماً نهگام کار از دتسگاه مکنده افتساده رکد.

دستگاه پیش برنده قطعهشانه های حفاظتی فرز میزیشانه های حفاظتی اره گرد
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5 ـ شاگتسیی های غیرفنی

شیاستگی های غیرفنی

در انجام كار رگوهی مسئو تیلپذیر باشید.اخلاق حرفه ای

همیشه در حال یاد رگفنت باشید.یادریگی مادام العمر

در انجام فعاتیل كارگاهی خلاق و كارآفرین باشید.نوآوری و كارآفرینی

از مواد اویله افتسادة نیهبه نموده و صرفه جویی ینكد.مدیریت منابع

می توان به كار رگوهی، آموزش دیگران، فناوری اطلاعات و سایر شایستگیه ای غریفنی
ارتباطات، تركف یسستمی و تركف خلاق اشاره نمود.

6 ـ نقشه ایزومکیرت 

7ـ نقشه هس منا

به رنهآموز خود  اتوکد تیسرم و  نرم افزار  با رعایت اصول نقشهک شی و به کمک  را  نقشهه ای زیر 
دیهد. تحویل 

فعالی ت
علمی



225

پودمان5: طراحی و ساخت مبل يك نفره و دو نفره

8 ـ نقشة انفجاری 
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9ـ نقشه ربش و دتییل قطعات مورد نیاز

مانند مبل یک نرفه میب اشد.

10ـ جدول لیتس ربش قطعات

کد نام قطعهردیف
تعدادجنسقطعه

ابعاد قطعات به 
میلی متر

روش 
برآورد 

ابعاد

حجممستحاطول

)مترمکعب()مترمربع()متر(طولعرضضخامت

0/00238ــحجمی14060990چوب راش1تاج مبل1

0/01265ــحجمی240178888چوب راش2پایه عقب مبل2

0/00206ــحجمی140501030چوب راش3یقد بالا مبل3

0/00180ــحجمی125701030چوب راش4یقد عقب مبل4

0/00239ــحجمی24578347چوب راش5پایه جلو مبل5

0/00188ــحجمی125701073چوب راش6یقد جلو مبل6

0/00169ــحجمی22570482چوب راش7یقد بغل مبل7

0/00052ــحجمی22547220چوب راش8زیر دتسه مبل8

0/00544ــحجمی240134507چوب راش9دتسه مبل9

0/00032ــحجمی23035150چوب راش10نبشی نکجی عقب10

0/00032ــحجمی23035150چوب راش11نبشی نکجی جلو11

0/00024ــحجمی21227293چوب راش12یقدمنحنی12

0/00110ــحجمی13565485چوب راش13واداريفك مبل13

0/00040ــحجمی14027370چوب راش14وادار پشتی14

جمع 
کل 

0طول کل ........................... با ضخامت ....... میل + 5 درصد دور ریز

0مساحت کل ام دی اف خام با ضخامت 16 میل + 10 درصد دور ریز

0/0431 حجم کل چوب راش با ضخامت مختلف + 30 درصد دور ریز
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12ـ جدول ریاق آلات

وضعیت قرارگیریکاربردمحل نصبتعدادنام یراق آلاتردیف

یله
 او

تاژ
مون

اق
 یر

سه
یک

ول
حص

ن م
ارت

ک

ندارد1

11ـ نقشة چیدمان یا جامنایی قطعات در الوار
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ردیف
مواد مصرفی

ماشين آلاتابزار دستی ـ برقیابزارهای دستی
واحدمقدارعنوان

اره نواريفارسیرب ماكسمرتمكعب0/0431چوب راش 1

كف رنداره عمودرب گوشي صداريگعدد4میخ چوبی 212

نگديگدریل قربیدكتسش و فكش ايمينرگم200چسب یفسد3

کم نکدریل شارژیمرت نواری فلزی 4

زبانه زناورفرزگونیا فلزی5

 نسباده دیسکی )پویلش(مداد6

 نسباده رلزانخطك ش تريه دار7

 دم چلچله زنچکش چوبی8

  میخ کوب بادیاره ظيرف رب پش تدار9

  مغار10

  رنده ديتس11

  چوبسا12

  سوهان13

  پيچ ديتس يا ريگه تسمه اي   14

  مته 12   15

13ـ جدول لیتس مواد، ابزارها و ماشین آلات

قبل از کار رکدن با ره دتسگاهی اتبدا با عملکرد آن دتسگاه آشنا شوید، زیرا روش کار و نکات ایمنی ره 
یک از دتسگاهه ا مفتاوت اتس.

ایمنی
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14ـ نقشة فنی قطعات

نقشهه ای فنی مبل دو یا سه نرفه، مانند مبل یک نرفه هسنتد با این تفاوت که اندازة طول یقد جلو و عقب 
در مبل دو نرفه تقریباً دو ربارب می شود. در زیر فقط نقشهه ایی که با مبل یک نرفه مفتاوت هسنتد به ترتیب 

شماره جدول یلست ربش آورده می شود. 

 3ـ قید بالا

شكل 65 ـ نقشه فني تاج مبل دو نفره

شكل 66 ـ نقشة فنی قید بالا
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 1ـ تاج مبل دو نفره 0

پایه عقب به ابعاد 40×178×888 میلی مرت میب اشد.

 2ـ پیاه عقب 
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 4ـ قید عقب

شكل 68 ـ نقشة فنی قید عقب

 6 ـ قید جلو

شكل 69 ـ نقشة فنی قید جلو
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پایه جلو به ابعاد 45×78×347 میلی مرت میب اشد.

یقد بغل به ابعاد 25×70×1073 میلی مرت میب اشد.

زیردتسه به ابعاد 25×47×220 میلی مرت میب اشد.

دتسه به ابعاد 40×134×507 میلی مرت میب اشد.

یقد جلو به ابعاد 25×70×1073 میلی مرت میب اشد.

 5ـ پیاه جلو 

 7ـ قید بغل 

 8ـ زیر دسته 

 9ـ دسته 
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 13ـ وادار كفي مبل دو نفره

شكل 70ـ نقشه فني وادار كفي مبل دو نفره
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نبشی عقب به ابعاد 30×35×150 میلی مرت میب اشد.

نبشی جلو به ابعاد 30×35×150 میلی مرت میب اشد.

یقد منحنی به ابعاد 12×27×293 میلی مرت میب اشد.

 10ـ نبشی عقب 

 11ـ نبشی جلو 

 12ـ قید منحنی 

شكل 71ـ نقشه فني وادار پشتي
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شکل 72ـ بسته بندی وآماده کردن محصول به منظور اراسل به مشتري

15ـ آموزش رطاحی محصول با رنم افزار

طراحي اني مبل نيز با نرم افزار SkethUp مانند مبل كي نرفه اتس و فقط اندازة یقده ا بزرگ تر م يشوند.

با توجه به طراحی مبل یک نرفه با نرم افزار SkethUp،  رباساس اندازهه ای فنی، قطعات مبل دو نرفه را 
طراحی رکده و به رنهآموز خود تحویل دیهد.

کارعملی

16ـ مراحل ساتخ و موتناژ محصول

با توجه به اینکه مونتاژ مبل دو نرفه یا حتی سه نرفه، شبیه مبل یک نرفه میب اشد، از تکرار مطالب خودداری 
شده اتس. 

17ـ کنرتل کیفیت و ب هتسبندی

موارد مهم در بحث رتنکل تیفیک عبارت اند از:
1ـ وضعتی ظارهی سازه
2ـ درتس بودن اندازهه ا

3ـ راحتی و روان بودن یراق آلات حيتكر
4ـ تمیز کاری نهایی

این نکته را بايد مورد توجه رقارداد که رتنكل تيفیك، مخصوص مرحلة آکرخار نبوده و درتمامی بخشه ای 
تویلد مانند ربشکاری، لبه چسباني، سوراخکاری، یراقک وبی، تمیزکاری و.... باید اعمال رگدد.

بسته بندی: معمولاً شه تکرا محصولات خود را بستهنب دی میننک د، تا در زمان حمل و نقل و انبار رکدن، 
دچار آیسب نشوند.
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شرح کار: 
ـ طراحی مبل یک نفره و دونفره با استفاده از نرم افزار و ترسیم نقشه های فنی و اجرایی آنها

ـ انتخاب مواد اولیه طبق نقشه
ـ آماده سازی قطعات با ماشین آلات و برش قطعات قوس دار

ـ ساخت اتصالات چوبی
ـ مونتاژ قطعات مبل

ـ کنترل کیفیت و بسته بندی

استاندارد عملکرد: 
با استفاده از ماشین های ماشین کم کن، ماشین اره نواری، ماشین گندگی و سایر ابزار و تجهیزات و مطابق با استاندارد ملی مبل یک نفره و دونفره بسازد.

شاخص ها: 
ـ استفاده از ماشین های استاندارد و تنظیم آنها با توجه به نقشه
ـ آماده سازی قطعات به طور گونیایی و با اندازه دقیق طبق نقشه

ـ برش قطعات منحنی و پرداخت
ـ ساخت اتصالات چوبی

ـ مونتاژ دقیق با توجه به نقشه
ـ کنترل کیفیت و بسته بندی

شرایط:
1ـ کارگاه مبلمان استاندارد به ابعاد 12 × 16 مترمربع دارای تهویه کافی و فونداسیون مناسب برای نصب دستگاه و سیستم مکنده و نورکافی به انضمام 

لوازم ایمنی و نور کافی و سیستم سرمایشی و گرمایشی ایمن
2ـ اسناد: نقشه مبل یک نفره و دو نفره

3ـ ابزار و تجهیزات: ماشین اره گرد خط زن ـ اره فارسی بر ـ ماشین اره نواری ـ سوراخ زن ـ دریل و پیچ گوشتی برقی ـ میز کار 
4ـ مواد: صفحات فشرده مصنوعی ـ یراق ـ پیچ ـ چسب چوب ـ میخ چوبی

5ـ زمان: 5 ساعت
ابزار و تجهیزات:

ماشین اره گرد میزی ـ ماشین فرز ـ ماشین دریل ستونی ـ دستگاه فارسی برـ ماشین کم کن ـ ماشین اره نواری ـ ماشین گندگی

معیار شایستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کارردیف

1طراحی و نقشه کشی و تهیه نقشه فنی1

2آماده سازی قطعات براساس نقشه فنی2

1قوس بری و پرداخت قطعات منحنی3

2ساخت اتصالات4

2مونتاژ و بسته بندی5

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش:
1ـ مدیریت مواد و تجهیزات،2ـ استفاده از لباس روپوش، 3ـ رعایت بهداشت و نظافت در کارگاه 

کامپیوتر، 4ـ صرفه جویی در کاغذ
2

*میانگین نمرات

* حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.

ارزشیابی شایستگی طراحی و ساخت مبل یک نفره و دو نفره
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1ـ رنگ آور، حسنی، عبدی، اردشری، تکنولوژی فراوردهه ای چوبی، وزارت آموزش و پرورش 1390
2ـ شتکر گسرتش مبلمان آیسا، رانهمای ارگونومی، واحد تحقیق و توسعه. 1395

3ـ طباطبایی، زواره، ملک، نظری، امری، تزینیات چوبی و پارچه ای، وزارت آموزش و پرورش. 1396
4ـ ترجمه سلیمی، مراد، توبهخ واه فرد، طراحی و نقشهک شی مبلمان چوبی، فدک ایساتسی 1392.

5  ـ شتکر مبل رافل، کاتولوگ شتکر
  6  ـ شتکر مبل نسیم خواب )کاتولوگ شتکر(

.Gesamtkatalog, European Norm Tools 2015 ـ 7
Shaping, Cabriole Legs. Make graceful legs with smooth curves. Lonnie Bird. 2010 ـ 8
.Alexandia, Virginia. The art woodworking Building chairs. Time-Life Books, 1994 ـ 9
.Wolfgang Nutsch, holztechnik, Europa lehrmittel, 2013 ـ 10

منابع

ااسمی هنرآموزان شرک تکننده در اعتبارسنجی کتاب طراحی و تخاس مبلمان مسکونی ـ کد 212466

استان محل خدمتنام و نام اخنوادگیردیفاستان محل خدمتنام و نام اخنوادگیردیف

رکمانشاه منوچره عباسی7رکمان مجتبی مؤمنی کوهبنانی1

گلستان نیما جوادی فر8شره ترهان روح الله قلی پور کوهستانی2

همدان حسنی خضریان9اصهفان علی کوهپیما3

رخاسان رضوی مجید دهقان نریی10ارديبل آنام یکتادوتس4

همدان محمد هکوند11فارس ابوذر اشرف5

گلستان عباس نقبری6

سازمان پژوهش و ربنامه ریزی آموزشی جته ایفای نقش خطری خود در اجرای نسد تحول ینبادین در آموزش و پرورش و ربنامه درسی ملی 
جمهوری اسلامی ایران، مشارتک معلمان را به عنوان یک یساتس اجرایی مهم دنبال مینک د. ربای تحقق این امر در اقدامی نوآورانه سامانه 
تعاملی رب خط اعتبارنسجی تکابه ای درسی راه اندازی شد تا با دریافت نظرات معلمان دربارۀ تکابه ای درسی نونگاشت، تکابه ای درسی 
را در اونیل سال چاپ، با کمرتین اشکال به دانش آموزان و معلمان ارجمند تقدیم نماید. در انجام مطلوب این فرایند، همکاران رگوه تحلیل 
محتوای آموزشی و پرورشی اتسانه ا، رگوهه ای آموزشی و دخریبانۀ راهبری دروس و مدیریت محرتم پروژه آقای محسن باهو نقش سازنده ای 
را رب عهده داشنتد. ضمن ارج نهادن به تلاش تمامی این همکاران، اسامی دریبان و رنهآموزانی که تلاش مضاعفی را در این زمنیه داشته و با 

ارائۀ نظرات خود سازمان را در هببود محتوای این تکاب یاری رکده اند به شرح زیر اعلام می شود.


