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- جنس پارچه لباس کار از الیاف نخی باشد.
- از پوشیدن لباس‌های کشباف )نایلونی( با آستین 
گشاد و همراه داشتن زنجیر گردن، دستبند، انگشتر، 

ساعت و شال گردن خود داری کنید.

 در این صورت بلافاصله بعد از روشــن کردن و 
ایجاد دوران ، آچار بین سه نظام  و راهنمای میز قرار 

گرفته وبه آن آسیب می‌رساند.

نگهداشته و همواره با رعایت اصول ایمنی - حفاظتی 
و بهداشتی، از بروز حوادث غیر قابل جبران در حین 
کار جلوگیری کند و سلامتی خود و دیگران، دستگاه ، 

ابزار و قطعه کار را تضمین نماید.

دستورکار اصول ایمنی- حفاظتی - بهداشتی
- از لباس کار مناسب راحت و با دکمه‌های بسته 

شده استفاده کنید.
- کفش ایمنی بپوشید.

- در حین کار از عینک محافظ تراشکاری استفاده کنید.
- بــرای جلوگیری از صدمــه آلودگی صوتی از 

گوشی ضد صوت استفاده کنید.

- از زیــر پایی )پالت( چوبی یا لاســتیکی عایق 
الکتریســیته باارتفاع مناســب جهت تسلط کافی به 

انجام عملیات و کنترل‌های حین کار، استفاده کنید.
رعایت نکردن اصول فوق آســیب‌های جدی و 

جبران ناپذیری به شخص تراشکار می‌رساند.
- قبل از راه‌انداری دســتگاه از طرز کار آن بطور 

کامل شناخت پیدا کنید.
- از درســت بــودن موقعیت اهرم‌هــا ، قبل از 

راه‌اندازی دستگاه مطمئن شوید.
- از صحیح بســته شدن سه نظام- چهار نظام - 
صفحه نظام روی گلویی دستگاه اطمینان حاصل کنید.
- هرگز آچار ســه نظام )چهار نظام( را روی آن 

جا نگذارید.
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ســطوحی که نسبت به هم راهنما می‌باشند مانند 
ریل های سوپرت ها در دستگاه تراش و ....

نوع و میزان روغن مورد استفاده در دستگاه تراش:

روغن مورد استفاده دراین دستگاه، طبق سفارش 
 50 °C شرکت سازنده باید بتواند درجه حرارت را تا

سانتی گراد تحمل کند.
همچنیــن از روغن با غلظت‌‌هــای متفاوت برای 

قسمت‌های مختلف این دستگاه استفاده می‌کنند.
متداولترین روغن‌های مورد استفاده طبق سفارش 

شرکت سازنده عبارتند از:
1- روغن بهران درفش 32 از شرکت نفت بهران
2- روغن بهران مقاوم k 68 از شرکت نفت بهران 
تذکر: جهت اســتفاده از ســایر روغن‌های تولید 
داخل و خارج حتما با متخصصین شرکت ماشین‌سازی 

تبریز مشورت گردد.
 میزان روغن مورد اســتفاده برای قســمت‌های 

مختلف دستگاه عبارت است از:

روغن‌کاری دستگاه:
روغن‌کاری در این دســتگاه بــه دو صورت 1- 

دستی 2- خودکار انجام می‌گیرد.

روغن‌کاری خودکار )اتومات(
اجزای اصلی و پرتحرک از قبیل جعبه دنده اصلی 
- جعبه دنده پیشــروی و قوطی ســوپرت بصورت 

خودکار روغن‌کاری می‌شوند.
کنترل اندازه روغن: توســط چشــمی‌های روغن 
)روغن‌نما( که در مکان‌های خاصی نصب شــده‌اند 

صورت می‌پذیرد.

روغن‌کاری دستی: قسمت‌هایی از قبیل راهنمای میز، 
راهنمای سوپرت‌ها- محور رنده‌گیر - ورینه سوپرت‌ها 
و دستگاه مرغک بصورت دستی روغن‌کاری می‌شوند.

نوع روغن  میزان روغن  نام قسمت 

68 12 لیتر جعبه دنده اصلی 

68 5/6 لیتر جعبه دنده پیشروی

68 4/1 لیتر قوطی حامل سوپرت

32 دستور کار   سایر قسمت‌ها

توجه: کنترل اندازه روغن زمانی انجام می‌گیرد که 
دستگاه کاملًا خاموش است و روغن در قسمت‌های 
مختلف جریان ندارد و در مخازن مخصوص ته نشین 
شده است. در این شرایط حجم روغن داخل چشمی 
)روغن‌نما( باید به اندازه‌ای باشد که حدود سه چهارم 

ارتفاع آن را پر کرده باشد.














































































