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جلسه
تعريف استاندارد، انواع استاندارد اول

استاندارد به معنی،شیوه نامه، قاعده کلی و قانون قطعی برای طی مسیر و رسیدن 
به هدف کیسان در تولید یک محصول )چاپی( و یا انجام خدمت  می باشد. استاندارد 
لازم  ویژگی های  عمومی  برای  توافقات  یا  مرسوم  مؤثق  و  صحیح  منبع  توسط 
محصول یا خدمت، تعیین یا تدوین می شود. استاندارد ها برحسب دامنه قرارداد ها، 
توافقات و موقعیت مکانی کارگروه تدوینک ننده آن به استانداردهای سازمانی، ملی، 

منطقه ای و بین المللی  طبقه بندی می شوند.

شيوه تدريس  

تعريف استاندارد :
هنرآموز محترم ابتدا به شرح تصویر صفحه اول پودمان بپردازید که یک مسیر یا 
پروسه تولید را نشان می دهد )برنامه ریزی، اجرا، کنترل و اصلاح( سپس ادامه دهید 
که هدف از این مسیر رسیدن بهی ک هدف )محصول،خدمت( کیسان یا تکرار پذیر 
می باشد.  انجام شدن بهینه این فرایند نیاز به قواعدی دارد که حد یا حدود قابل 
قبول آن عملکرد را نشان دهد. کنترل و اصلاح تکرار پذیری محصول یا خدمت 
به عنوان  درصد  و  نسبت ها  ارقام،  و  اعداد  مانند  اندازه گیری  قابل  مقادیر  توسط 
معیار انجام می گیرد. این معیار ها برای دستیابی به حداقل درجه یکفیت با ثبات 
و قابل قبول توسط مشتری در محصول نهایی استفاده می شوند. استاندارد مبنای 
قضاوت عملکرد و نشانگر این مطلب است که آیا رسیدن به اهداف کیسان محقق 
شده است ؟ سپس قطعه ای را مثال بزنید که در یک واحد تراشکاری تولید شده 
است، برای اینکه نشان داده شود این قطعه استاندارد است نیاز به ابزار اندازه گیری 
و یک اندازه تعیین شده می باشد. صفحه مدرج ابزاراندازه گیری معیار و محدوده 
اندازه تعیین شده استاندارد ما می باشد. بعضی از شاخص های استانداردسازی برای 
محصولات تولیدی شامل وزن، ابعاد، عیارمی باشند. در صنعت چاپ برای رسیدن 
بهی ک نمونه چاپی مطابق ارژینال و تکرارپذیری چاپ آن در بازه های زمانی متفاوت 
در چاپخانه های مختلف نیاز به استاندارد می باشد. برای مثال برای تعیین یکفیت 
رنگ یک محصول، از استاندارد 12647 و با معیار گرکول و به روش G7 این فرایند 

انجام می شود.
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ISOGracol

بالانس خاکستریمقادیر Labاولویت اول

چاقی ترامچاقی تراماولویت دوم

مقادیر Labدنسیتهاولویت سوم

استاندارد سازماني/کارخانه ای )Factory Standard( : توضیح داده شود این 
استانداردها در واحدهای تولیدی یا سازمان ها تدوین و مورد استفاده قرار می گیرند. 
بهبود خود  اقدام جهت  و  بررسی  اجرا،  فرایند طرح ریزی،  برای  تولیدی  واحدهای 
یا کارخانه ای  اصولی را به عنوان استاندارد بهک ار می گیرند. استانداردهای سازمانی 
واحد  در  مثال  برای  هستند.  بین المللی  و  منطقه ای  ملی،  استانداردهای  زیربنای 

قطعه سازی استاندارد کارخانه ای با اعداد فرضی به شرح زیر تعیین می شود.

پارامتر 
یکفی

ابزار 
ملاحظاتکنترل کنندهتلرانس/اندازهمرحله کنترلکنترلی

A5±15ابتدای تولیدکولیس mm
اپراتور + ابزار 
کنترل یکفی

B45≥ابتدای تولیدکولیسmm
اپراتور + ابزارکنترل 

یکفی
 45 کمتراز  اندازه 

شد نبا میلیمتر

Dاپراتور + ابزارکنترل 1±35ابتدای تولیدکولیس
یکفی

E15≥ابتدای تولیدکولیسmm
اپراتور + ابزارکنترل 

یکفی
 15 کمتراز  اندازه 

میلی مترنباشد

استاندارد ملی: توضیح دهید این استاندارد در هر کشوری به منظور حفظ منافع 
ملی از جمله اهداف زیر تدوین می گردد. 

 تدوین و نشر استانداردهای ملی )رسمی( به عنوان تنها مرجع رسمیک شور
تولید  کالاهای  یکفیت  بردن  بالا  استاندارد،  تدوین  به منظور  تحقیقات  انجام   

داخلی، کمک به بهبود روش‌های تولید و کارایی صنایع
 نظارت بر اجرای استانداردهای اجباری
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 کنترل یکفی کالاهای صادراتی مشمول استاندارد اجباری و جلوگیری از صدور 
کالاهای نامرغوب به منظور فراهم نمودن امکانات رقابت با کالاهای مشابه  خارجی 

و حفظ بازارهای بین‌المللی
 کنترل یکفیت کالاهای وارداتی مشمول استاندارد اجباری به منظور حمایت از 

مصرفک نندگان و تولیدک نندگان داخلی و جلوگیری از ورود کالاهای نامرغوب
رسمی  اوزان،  سیستم  بین‌المللی به عنوان  تدوین استانداردهای  در  مشارکت   
کالیبره کردن وسایل سنجش با مرجعیت اداره اوزان و مقیاس های دفتر بین‌المللی 

اوزان و مقیاس ها
 آزمایش و تطبیق نمونه کالا با استانداردهای مربوط، اعلام مشخصات و اظهارنظر 

مقایسه‌ای و صدور گواهینامه‌ های لازم
 آموزش مستمر مسئولینک نترل یکفیت واحدهای تولیدی

استاندارد ملی ایران : در ادامه شرح دهید مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي 
رسمي  استاندارد  مي تواند  قانون  برطبق  كه  ايران  در  است  سازماني  تنها  ايران 
فراورده‏ها را تعيين و تدوين و اجراي آنها را با كسب موافقت شوراي عالي استاندارد 
اندازه  اجباري اعلام نمايد. http://standard.isiri.gov.ir و برای مثال استاندارد 
به وسيله كميسيون  كه  ورقي  افست  ماشين هاي چاپ  در  مورد مصرف  ورق هاي 
شيميايي  صنايع  ملي  كميته  جلسه  سي امين  در  شده  تدوين  و  تهيه  رنگ  فني 
مورخ 59/12/12 تصويب گرديد. پس از تأیيد شوراي عالي استاندارد و به استناد 
ماده يك ) قانون مواد الحاقي به قانون تأسيس مؤسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي 
مي‏گردد.  منتشر  ايران  رسمي  استاندارد  به عنوان  ماه 1349(  آذر  مصوب  ايران 

جدول زیر حدود قطع ورق را نشان می دهد.

کاغذهای  ابعاد  مقادیر  میک نید  ملاحظه  که  همانگونه  محترم  هنرآموزان 
امروزه در صنعت  اندازه هایی که  با  ایران  ملی  استاندارد  مندرج در جدول 
چاپ ایران وجود دارند تفاوت هایی دارد که ممکن است ناشی از تغییرات 

ایجاد شده در گذر زمان باشد.

نکته
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استاندارد منطقه ای )Local Standard( : توضیح دهید این استاندارد جهت 
تعدادي كشور همجوار  از  تجاري، در منطقه اي خاص، متشكل  مبادلات  تسهيل 
اعمال  و  منتشر  تهيه،  مشترك  بازرگاني  مبادلات  داراي  كشور هاي  از  گروهي  يا 
همسایه  کشورهای  از  گروهی  فنی  مدارک  و  مستندات  دیگر  به عبارت  مي شود، 
به منظور بهره مندی از یکفیت مشترک و زبان عمومی  در مکاتبات، تجارت و تبادل 
کالا، این مجموعه استانداردها را تشیکل می دهد مانند استاندارد هاي اروپايي كه 
اعتبار  اروپا مصداق و  اتحاديه  براي كالا هاي مورد مبادله در كشور هايCE عضو 
دارد و علامت اختصاري آن CEكه مخفف Conformite Europeenne به معناي 
انطباق با استاندارد هاي اروپايي است و نشان مي دهد كه كالاي موردنظر با شرايط 
تعيين شده درباره ايمني، بهداشت، محيط زيست و حمايت از مصرف كننده انطباق 
دارد. اگر صادركننده و واردكننده يك كالا مقيم دو كشور در منطقه اي خاص مثل 

اروپا باشند بايد تابع همان استاندارد منطقه اي مورد نظر باشند.
این  دهید  توضیح   :  )International Standard( بین المللی  استاندارد 
راه حل هایی  تدوین  راستای  از 160 کشور جهان در  بیش  با مشارکت  استاندارد 
برای بالا بردن توانایی عملکرد در تمام زمینه ها مانند نیازمندی های کسب وکار و 
نیازهای وسیع تر جامعه فعالیت میک ند. مهم ترین سازمان بین المللی استانداردک ه 
به اختصار  ایزو خوانده می شود، این سازمان وظیفه تدوین و انتشار استانداردهای 
بین المللی را به عهده دارد. سازمان ایزو  شبکه گسترده ای را تشیکل می دهد که 
جهان  مختلف  کشور   162 در  استاندارد  حوزه  مسئول  ملی  نهادهای  آن  اعضای 
هستند. در این شبکه هر کشور تنها یک عضو محسوب می شود. دبیرخانه مرکزی 
سازمان ایزو، که هماهنگی کل این تشیکلات را برعهده دارد، در شهر ژنوک شور 

سوئیس مستقر است.

جدول حدود قطع ورق 
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استاندارد های ایزو 9000

کاربردنام استاندارد

  )ISO 9000(شامل دستورالعمل های جامع

  )ISO 9001(.شامل یکفیت طراحی، توسعه، ساخت، تولید و تحویل به مشتری می‌‌شود

  )ISO 9002( شامل تخمین یکفیت برای سازمان های تولیدک ننده و ارائه دهنده خدمات
و نصب

  )ISO 9003(استاندارد کنترل نهایی و تست کالا

  )ISO 9004(سیستم مدیریت یکفیت

بردن  بالا  زمینه  در  بین المللی  استانداردهای  این   : چاپ  مهم  استانداردهای 
ازچاپ، کنترل یکفیت و مواد مصرفی تدوین  از چاپ، چاپ، پس  عملکرد پیش 

شده اند.

استانداردهای اختصاصی  ایزو  برای صنعت چاپ‌

روش‌های اندازه‌گیری و پارامترهاایزو 1ـ12647 )1996(  

فیلم‌های تفکیکی رنگی )یکفیت فیلم، ترام‌گذاری و زاویه ترام، شکل ایزو 2ـ12647 )1996(
نقاط، تلرانس اندازه تصویر جمع اندازه‌های تون‌ها، میزان خاکستری(، 
غیر  و  می‌‌تواند گلاسه  آنک‌ه  و جنس  )رنگ سطح چاپ‌پذیر  چاپ 
گلاسه باشد، رنگ‌های مرکب پس از چاپ، براقیت مرکب، تلرانس 
تن‌های  گستردگی  میزان  و  تلرانس‌ها  ترام،  چاقی  تصویر،  پردازش 

می‌‌شود. متوسط( 

استاندارد مربوط به چاپ افست کلدست و لترپرس برای روزنامه‌ایزو 3ـ12647 )1998(

استاندارد چاپ گراورایزو 4ـ12647

استاندارد چاپ سیلک اسکرین‌ ایزو 5  ـ12647 )2001(

استاندارد چاپ فلکسوایزو 6  ـ12647
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 استاندارد تبادل داده‌های الکترونیکایزو 7ـ12647  

تکنولوژی چاپ، پلیت‌های افست و ابعاد کارهای چاپی‌ایزو 12635 )1996(

تکنولوژی چاپ، تعیین خواص ژئولوژکیال )سیال بودن( مرکب‌های ایزو 12664 )1996(
خمیری با استفاده از ویسکومتر

 استاندارد مرکب‌های افست برای چاپ سه رنگ و چهار رنگایزو 2864

تکنولوژی چاپ، کنترل فرایند، ظهور پلیت‌ایزو 12218 )1997(

تکنولوژی چاپ، لاستیک برای چاپ افست‌ایزو 12636 )1998(

تکنولوژی چاپ تبادل داده‌های دیجیتال در پیش‌از‌چاپ‌ایزو 1ـ15930 )2001(

استاندارد های نمونه گیری

  UKONS رنگ، استاندارد چهار  فیلم‌های  هنری(،  )کارهای  آرت‌ورک  بخش‌های  برای 
کار چاپی تولید  و  نمونه‌گیری  پلیت،  ظهور 

 SNAP  استاندارد چاپ آگهی روزنامه در سیستم افست رول کلدست استاندارد

Pira استاندارد چاپ رنگی افست‌استاندارد

 BRUNNER  استاندارد نوار کنترل رنگاستاندار

 Gracol خروجی، استاندارد ،)image  capture( برنامه‌ریزی، طراحی، ضبط و دریافت تصویر
چاپ، صحافی، عملیات تکمیلی

         
استانداردهای صنعت چاپ و رسانه

 DINـISO 12647کنترل فرایند برای کلیه روش های چاپ

DINـISO 2846استانداردهای مرکب چاپ

DINـISO 13655اندازه گیری و رنگ سنجی طیفی
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DINـISO 15930برای تبادل داده PDF/X استانداردهای

DINـISO 12640ICC جدول سنجش برای داده های اندازه گیری

DINـISO 12642جدول سنجش برای داده های اندازه گیری

DIN –E 16614مشخصات فنی کاغذ

DIN16621ـISO 12636معیار های سنجش برای لاستیک

 DIN 16620ـISO12218معیار های سنجش برای پلیت های چاپ

DIN 53211   استاندارد گرانروی مرکب4

DIN 19306کنترل یکفیت قابلیت حرکتی ورق1ـ

DIN 53124PH اندازه گیری

DIN ISO 8296اندازه گیری مرکب تست

دانش افزایی

لوگوی استاندارد ایران: 14اکتبر)22 مهر( هرسال، به نام »روزجهانی استاندارد« 
نامگذاری شده است. مؤسسه »استاندارد و تحقیقات صنعتی ایران« نام رسمی ارگانی 
است که وظیفه تهیه استانداردها را برای کالاهای گوناگون برعهده دارد و این آرم 

استاندارد را برای کالاها صادر میک‌ند.
 Institute of Standard and Industrial به صورت سازمان  این  انگلیسی  نام 

Research of Iran است که به اختصار ISIRI می شود.
انجمن  توسط  استانداردسازی  فرایند  ژاپن  کشور  در   : ژاپن  استاندارد  لوگوی 
استانداردهای  کمیته  توسط  و  شد  تشیکل   1921 سال  در  ژاپن  ملی  استاندارد 
انجمن  در سال 1945  در جنگ  ژاپن  بعد شکست  از  منتشر شد.  ژاپن  صنعتی 
استاندارد کار خود را شروع کرد و در سال 1946 استانداردهای صنعتی ژاپن اعلام 

 . JIS به JES و در سال 1949 تصویب شد. از
 )Japanese Industrial Standards (JIS) (日本工業規格 Nihon Kōgyō Kikaku

تبدیل شد.
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استانداردهای صنعتی ژاپن مخفف JIS می باشد

Japanese Industrial Standards Committee (JISC)

مخفف علائم استاندارد بعضی از کشورها

JISCاستاندارد ژاپنANSIاستاندارد امريكا

NFاستاندارد فرانسهCEاستاندارد اروپا

KSاستاندارد كرهSAAاستاندارد استراليا

NZSاستاندارد نيوزيلندCSAاستاندارد كانادا

SSاستاندارد سوئدISIRIاستاندارد ايران

BSاستاندارد بريتانياBSIاستاندارد انگلستان

ISاستاندارد ايرلندUNIاستاندارد ايتاليا

DINاستاندارد آلمانGOSTاستاندارد روسيه

در سال ۱۳۰۴ شمسی اولین حرکت مدون در ارتباط با استاندارد و استانداردنویسی 
در ایران با تصویب قانون اوزان و مقیاس ها آغاز گردید. در سال ۱۳۳۲ یک اداره 
کالاهای  کنترل  زمینه  در  که  شد  تأسیس  بازرگانی  اداره  نظر  زیر  آزمایشگاهی 
قانون  تولیدات داخل کشور فعالیت میک رد. در سال ۱۳۳۹  وارداتی، صادراتی و 
»اجازه تأسیس مؤسسه‌استاندارد ایران« در شش ماده به تصویب مجلس وقت رسید. 

در این سال ایران رسماً به عضویت سازمان بین‌المللی استاندارد پذیرفته شد.
ایزو  سازمانی غیردولتی است که پل ارتباطی بین بخش عمومی  و خصوصی محسوب 
ساختار  از  بخشی  ایزو  سازمان  عضو  نهادهای  از  بسیاری  سو  یک  از  زیرا  می شود 
دولتی کشور خود هستند و از سوی دیگر سایر اعضای سازمان ایزو، راه حل هایی را 
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که برآورده می سازد دارد که کاملًا خصوصی هستند، از طریق مشارکت تشکل های 
توانایی  ایزو  سازمان  تریکبی،  چنین  با  میک نند.  همکاری  سازمان  این  با  صنعتی 

سازماندهی و دستیابی به اجماع در زمینه راه حل هایی را که برآورده می سازد دارد.

مؤسسه های جهانی استانداردسازی فرایند چاپ

تاریخچهفعالیت مؤسسهنام اختصارینام مؤسسه

کمیته فنی شماره 
130

130ISOTC استانداردسازی
تعریف، 

ذخیره سازی و 
جابجایی فایل های 

دیجیتال

از سال 1960 شروع بهک ار کرد 
و در سال 1980 استانداردسازی 

پیش از چاپ انجام داد و 
سازمان های بسیاری را در زیر 

مجموعه خود دارد.

انجمن صدور 
گواهینامه محیط کار

انجمن 
SCGM

ارائه گواهینامه های 
یکفیت، سلامت 
و سیستم های 

مدیریت محیط ک ار 
در صنعت چاپ، 
بسته بندی و رسانه

برنامه های  هلندی  مؤسسه  این 
صدور گواهینامه سطح استاندارد را

میک ند. اجرا   ISO
        WWW.SCGM.NL

مرکز رقابت 
تکنولوژی چاپ و 

رسانه

Ugra تحقیقات، ارزیابی
و بهبود یکفیت 

صنعت چاپ

این مرکز رقابت تکنولوژی 
سوئیسی به صورت مستقل ضمن 
ارزیابی و بهبود یکفیت صنعت 
چاپ، گواهینامه های استاندارد 
برای مواد مصرفی، اشخاص و 

شرکت ها را ارائه می دهد.
WWW.ugra.ch

انجمن های صنایع 
چاپ آلمان/سازمان 

vdm

Vdm/Fogra ارائه گواهینامه
استاندارد فرایند 

افست

توسط  آلمان  در   bvdm سازمان 
دو انجمن bvdm و Fogra  اقدام 
ایزو  استاندارد  گواهینامه  به صدور 

میک نند افست  چاپ 
WWW.Psoinsider.de

سازمان تجارت و 
کارفرمای صنایع 

چاپ و رسانه

Bvdm کنترل فرایند و
استانداردسازی 

پیش از چاپ،چاپ 
و پس از چاپ

یازده عضو خدمات  با  سازمان  این 
واحد های  به چاپخانه ها،  را  خود 
پیش از چاپ، دفاتر فنی و گرافکیی 

ارائه می دهند از چاپ  و پس 
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Fogra مؤسسهFOGRA

تحقیق و کنترل 
فرایند چاپ و مواد 
و رسانه به صورت 

بین المللی

این مؤسسسه با بیش از 50 عضو 
علمی ، فنی شامل فیزیک دان 
و شیمی دان در جهت ارتقای 

مهندسی صنعت چاپ به صورت 
بین اللملی برای استانداردسازی 

صنعت چاپ کار میک نند. 
www.intergraf.eu

مؤسسه 
استانداردسازی چاپ 
رول تجاری نشریات

SWOP

استانداردسازی 
و آموزش و ارائه 
گواهینامه چاپ 

رول

این کمیته از سال 1970 شروع 
بهک ار کرد و در سال 1986 اولین 
دفترچه دستورالعمل های چاپ را 
جهت ارتقای استانداردهای چاپ 
رول حرارتی ارائه کرد در سال 

19999 شروع به صدور گواهینامه 
SWOP نمود و در سال 2005 

فعالیت حرفه ای را  در بحث 
آموزش و استانداردسازی شروع 

کرد.

سازمان 
IDEALLIANCE

GRACOL

فرایند اندازه گیری 
مشخصات قابل 

برآورد و کنترل در 
چاپ افست

این سازمان در سال 1996 
تحقیقات خود را برای بهبود 
عملکرد در صنعت هنرهای 

گرافکیی شروع کرد و با کنترل 
مشخصه های اندازه گیری و 

مرجع، تغییرات قابل توجهی در 
نمونه گیری چاپ افست انجام 
داد و با نمونه گیری های متعدد 
در امرکیای شمالی عامل بهبود 

یکفیت در چاپ افست شد.

سازمان 
IDEALLIANCE

G7 کالیبراسیون و
کنترل فرایند چاپ

این گواهینامه به مجموعه هایی 
که سیستم و دستگاه های خود را 
براساس روش این سازمان کالیبره 
کرده ارائه می شود. در این روش 

با کنترل دانسیته چاپ خاکستری 
خنثی با رنگ مشکی یکفیت 

تعیین می شود.



14

كاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه اول

خود ارزيابي توسط هنرجو

بليخيرمؤلفه هاي خود ارزيابي

تشخیص  آن  به لوگوی  توجه  با  را  استاندارد  مصرفی  مواد  و  تجهیزات 
می دهم.

لوگوی استاندارد ایران و ژاپن را تشخیص می دهم.

استاندارد کارخانه ای  یک محصول صنعتی را تشخیص می دهم.

استاندارد ملی بعضی از کشورها را به وسیله علامت اختصاری آنها تشخیص 
می دهم.

استاندارد بین المللی )ایزو(  محصولات را تشخیص می دهم.

تشخیص  آنها  اختصاری  علامت  به وسیله  را  چاپ  صنعت  استاندارد های 
می دهم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي  ارزشيابي

تشخیص  آن  به لوگوی  توجه  با  را  استاندارد  مصرفی  مواد  و  تجهیزات 
می دهد.

لوگوی استاندارد ایران و ژاپن را تشخیص می دهد.

استاندارد کارخانه ای  یک محصول صنعتی را تشخیص می دهد.

استاندارد ملی بعضی از کشورها را به وسیله علامت اختصاری آنها تشخیص 
می دهد.

استاندارد بین المللی )ایزو( محصولات را تشخیص می دهد.

تشخیص  آنها  اختصاری  علامت  به وسیله  را  چاپ  صنعت  استاندارد های 
می دهد.

اخلاق حرفه اي را رعایت میک ند.

در کار گروهی مؤثر عمل میک ند.
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اطلاعات  به گردآوری  از تشیکل کارگروه  بعد  استاندارد  تدوین  برای  ایزو  مؤسسه 
می پردازد سپس اطلاعات را برای تعیین استاندارد به رأی گیری می گذارد. صنعت 
چاپ به عنوان کیی از مهم ترین صنایع ریشه در جوامع بشری دارد. این صنعت با 
انواع روش های چاپی در تولید محصولات و خدمات مختلف بهک ار گرفته می شود. 
از هنرجویان سؤال کنید که در منزل و یا محیط اطراف خود چند کار چاپی را نام 
ببرند و ذهن آنها را متوجه این نکته کنید که اکثر محصولات اطراف ما دارای چاپ 
می باشند از نام برند و مشخصات محصول گرفته تا رنگ آنها و حتی مشخصات 
روی قطعات الکترونکیی آنها سپس به صنعت بسته بندی و نقش مهم چاپ در آن 
بپردازید و یا در بخش فرهنگ و هنر و گسترش علم در جوامع بشری برای رسیدن 
بهی ک محصول چاپی استاندارد، کیسان و سازگار با محصول و مصرفک ننده نیاز 

به  استانداردسازی این صنعت می باشد. 

جلسه
دوم

چگونگی تهیه استاندارد، ضرورت استانداردسازی در 
صنعت چاپ

شيوه تدريس 

از  کارگروهی  ابتدا  استاندارد  یک  تدوین  برای  دهید  توضیح   : کارگروه  تشکیل 
متخصصین زمینه های مختلف  از بخش دولتی و خصوصی تشیکل می شود. این 
کارگروه در مؤسسه ایزو بر اساس آمار منتشرشده در پایان ماه آگوست سال 2011، 
سازمان ایزو دارای 162 عضو، 219 کمیته فنی و 561 کمیته فرعی و 2478 کارگروه 
است که در رشته های مختلف از کشاورزی و ساختمان گرفته تا مهندسی مکانیک 
و تجهیزات پزشکی و جدیدترین فناوری های روز به تدوین استانداردهای بین المللی 
و  منتشرشده  سازمان  این  توسط  استاندارد  تعداد 18578  تاکنون  دارند.  اشتغال 
دارد. کشور جمهوری اسلامی ایران در 360  تدوین  نیز در دست  استاندارد   3948
کمیته فنی و فرعی سازمان ایزو از جمله کمیته فنی فناوری اطلاعات متناظر با 

کمیته فنی مشترک فناوری اطلاعات )JTC1( عضویت دارد.

گردآوری اطلاعات: توضیح داده شود متخصصین در گروه ها یا کمیته های تخصصی 
وظیفه تحقیق، بررسی و پردازش اطلاعات برای تدوين و نشر استانداردهاي ملی ـ 
داخلي،  كالاهاي  كيفيت  بردن  بالا  و  استاندارد  تدوين  به منظور  تحقيقات  انجام 
خودكفایي  جهت  در  صنايع  كارایي  افزايش  و  توليد  روش هاي  به بهبود  كمك 
كشورـ ترويج استانداردهاي ملي ـ نظارت بر اجراي استانداردهاي اجباري ـ كنترل 
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كيفي كالاهاي صادراتي مشمول استاندارد اجباري و جلوگيري از صدور كالاهاي 
نامرغوب به منظور فراهم نمودن امكانات رقابت با كالاهاي مشابه خارجي و حفظ 
اجباري  استاندارد  مشمول  وارداتي  كالاهاي  كيفي  كنترل  بين المللي  بازارهاي 
به منظور حمايت از مصرف كنندگان و توليدكنندگان داخلي و جلوگيري از ورود 
كالاهاي نامرغوب خارجي ـ راهنمایي علمي و فني توليدكنندگان، توزيع كنندگان 
و مصرف كنندگان ـ مطالعه و تحقيق درباره روش هاي توليد، نگهداري، بسته بندي 
و ترابري كالاهاي مختلف ـ ترويج سيستم متريك و كاليبراسيون وسايل سنجش ـ 
آزمايش و تطبيق نمونه كالاها با استانداردهاي مربوط، اعلام مشخصات و اظهارنظر 

مقايسه‏اي و صدور گواهينامه‏هاي لازم را به عهده دارند.

رأی گیری: توضیح دهید برای جمع بندی کلیه نظرات و یادداشت ها و تحقیقات 
برای تدوین استاندارد کارگروه متخصصین رأی گیری میک نند. 

رابطه ايجاد سازمان چاپي و استاندارد : توضیح دهید برای بالابردن بهره وری 
در سازمان چاپی نیاز به استانداردهای بسیار جامع و گسترده ای است تا كليه عوامل 
مؤثر در چرخه توليد یک كار چاپي از طراحی، لیتوگرافی، چاپ، عملیات تکمیلی، 
اين  بدون  كنند.  برقرار  ارتباط  کیدیگر  با  بتوانند  دستگاه  فروشنده  و  خريدار،  تا 
استانداردها ارتباط مناسب بين بخش هاي مختلف صنعت چاپ انجام پذير نيست. 
ارتباط بین سازمان و استاندارد از بدو تأسیس و در مرحله ساخت تأسیسات و نصب 
ماشین آلات تا تولید محصول نهایی الزامی  است و در نتیجه منجر به رشد سازمان 

و تولید محصول با یکفیت با حداقل قیمت تمام شده می شود.

محل فعالیت : توضیح دهید محل فعالیت سازمان باید دارای ویژگی هایی به شرح 
زیر باشد:

دسترسی آسان به مشتری
دسترسی آسان به منابع و مواد مصرفی مورد نیاز

دسترسی پرسنل در کمترین زمان به سازمان
نداشتن منعی برای فعالیت از نظر شرایط زیست محیطی

دسترسی آسان به شاهراه های ارتباطی
دسترسی به انرژی و آب مصرفی

دسترسی به ارگان ها و نهاد ها )آتش نشانی، مراکز درمانی، نیروی انتظامی(
امکان گسترش دادن سازمان در آینده

 وسعت محل كار: توضیح دهید رعایت استانداردهای محیط کار برحسب قوانین 
ماشین آلات،  سازنده  شرکت های  محیطی،  زیست  مؤسسات  طرف  از  شده  وضع 
تجهیزات و مواد مصرفی الزامی می باشد. این مؤسسات و سازندگان برحسب الزامات 
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محیط زیست و نحوه استفاده ایمن کاربر از ماشین آلات محیط مناسب را پیشنهاد 
و  بگیرند  درنظر  را  احتمالی  توسعه  وسعت  باید  سازمان ها  اینکه  می دهند ضمن 

فضای لازم برای اینک ار را محاسبهک نند. 
 پیش از چاپ

 لیتوگرافی
 چاپ دیجیتال

 چاپ
 اتاق مشتری

دستگاه های  دهید  توضیح  چاپ:  صنعت  در  تولیدی  ماشین های  حاشیه 
به نیاز  توجه  با  و  آن نصب می شوند  اطراف  در  ملزوماتی هستند که  دارای  چاپ 
نیاز به سرویس و نگهداری و  آنها توسط کاربر و همین طور  آماده سازی و تنظیم 
جابه جایی توسط واحد فنی باید فاصله مناسب را برای آنها درنظر گرفت. تجهیزات 

جانبی دستگاه شامل موارد زیر می باشند

تغذیه،  واحدهای:  در  مکنده  و  دمنده  پمپ های  شامل  الکتروموتورها   : موتورها 
تحویل و چاپ، نیاز به فاصله بیش از یک متر )جهت تعویض فیلترها و گریسک اری( 
دارند. در ضمن این الکتروموتورها به علت تولید گرما نیاز به فاصله از دو طرف سمت 

دستگاه و از طرف دیوارهای سالن دارند.

مصرفی،  مواد  و  ملزومات  دستگاه ها،  به نوع  توجه  با  جانبی دستگاه ها:  فاصله 
فاصله جانبی دستگاه محاسبه می شود. درصورت نیاز به عبور لیفتراک و جک های 

بالابر و همین طور مخازن مرکب این فاصله ها رعایت می شود.
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تخلیه  و  بارگذاری  به نیاز  توجه  با  تحویل  و  تغذیه  واحدهای  در   : فاصله طولی 
سطوح چاپ شونده و نحوه این عملیات این فاصله رعایت می شود که گردش جک 
پالت به همراه سطح چاپ شونده به انضمام محل قرارگیری کاربر فاصله حداکثر را 

مشخص میک ند.

دانش افزایی

قانون  ازاین  باید  باشد  نگارش شده  به خوبی  استانداردی که   :  SMART قانون 
پیروی کند.

 )Specific(مشخص
 )Measurable( قابل قیاس و اندازه گیری

)Achievable( دست یافتنی
 )RELEVANT( وابسته و مرتبط

 )TimeـBounder( روز آمد
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كاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه دوم

خود ارزيابي توسط هنرجو

بليخيرمؤلفه هاي خود ارزيابي

می توانم نمودار  تدوین استاندارد را رسم کنم.

یک سازمان استاندارد چاپی را تشخیص می دهم.

استاندارد برای محل فعالیت سازمان تدوین میک نم .

را  آن  بودن  استاندارد  و  میک نم  کنترل  را  ماشین های چاپ  بین  فاصله 
می دهم. تشخیص 

محل کار استاندارد را برای یک چاپخانه تشخیص می دهم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي  ارزشيابي

می تواند نمودار  تدوین استاندارد را رسم ک ند.

یک سازمان استاندارد چاپی را تشخیص می دهد.

استاندارد برای محل فعالیت سازمان تدوین میک ند.

را  آن  بودن  استاندارد  و  میک ند  کنترل  را  چاپ  ماشین های  بین  فاصله 
می دهد. تشخیص 

محل کار استاندارد را برای یک چاپخانه تشخیص می دهد.

اخلاق حرفه اي را رعایت میک ند.

در کار گروهی مؤثر عمل میک ند.
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بهره وری  و  راندمان  رفتن  منجربه  بالا  تجهیزات  و  کار  محیط  استانداردسازی 
و  بایکفیت  تولید محصول  تولید منجربه   سازمان می شود و ضمن کاهش هزینه 
افزایش طول عمر ماشین آلات و فراهم شدن محیطی سالم برای کارگران می شود.

جلسه
 استانداردسازی محیط کار و تجهیزات سوم

شيوه تدريس 

انتخاب تجهیزات توليدي: سازمان تولیدی برحسب نوع تولید و توسعه تولید 
باید ماشین آلات خود را تهیه کند. این تجهیزات باید برحسب حجم تولید، ابعاد 
محصول موردنظر، فرایند تولید برای رعایت استانداردهای یکفی خریداری می شود. 

شرح   : استاندارد  انرژی  تأمين 
استاندارد  انرژی  تأمین  برای  دهید 
باد،  مانند  طبیعی  عوامل  از  باید 
با  و  کرد  استفاده  خورشید  و  آب 
فسیلی  سوخت های  از  شدن  دور 
به سلامت محیط زیست کمک کرد. 

منابع تأمین انرژی: تأمین انرژی در سازمان ها بر حسب نوع مصرف متفاوت می باشد. 
استفاده از انرژی های سبز و سازگار با 
محیط زیست برای روشنایی محیط و 
مصارف غیرصنعتی کاربرد دارد ولی 
تجهیزات و ماشین آلاتی نیاز به انرژی 
فعلی  تکنولوژی  که  دارد  صنعتی 
به وسیله  انرژی  این  تأمین  درصدد 

انرژی استاندارد می باشد.

منابع مصرف انرژی : برچسب انرژی مصرف كنندگان را با ميزان كارايي انرژي 
وسايل انرژي بر آشنا مي سازد. در هفت رنگ از سبز تا قرمز و با هفت حرف لاتين 
G تا A مشخص شده است كه هر حرف و هر رنگ نشان دهنده درجه اي از مصرف 
انرژي وسيله است. حرف A و رنگ سبز پررنگ نشانگر كمترين مصرف انرژي و 
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قرمز  رنگ  با   G حرف  و  وسيله  كارايي  بيشترين 
وسيله  كارايي  كمترين  و  بيشترين مصرف  نشانگر 
مي باشد. با توضيحات فوق در هنگام خريد وسايل 
سازمان چاپ، مصرف كننده با ديدن رتبه  انرژي از 
ميزان مصرف انرژي و كارايي وسيله آگاه مي شود 
به وسايل  نسبت  را  مصرف  كم  وسيله  مي تواند  و 
مشابه  تشخيص داده و انتخاب نمايد. در ادامه يك 

نمونه برچسب مصرف انرژي ارائه شده است.

برچسب انرژی

بازدهی بیشتر

بازدهی کمتر

انرژی

و  مکانکیی  تأسیسات  بخش  تأسیسات به  دو  دهید  شرح  استاندارد:  تأسيسات 
تأسیسات الکترکیی تقسیم می‌شود. این تأسیسات برحسب عملکرد و محصول تولیدی 
سازمان و سازگاری نوع تأسیسات با محیط، تجهیزات و محصول تولیدی، مواد مصرفی، 
ایمنی کارگاه و کاربر انتخاب و برحسب و تعاریف پیشنهادی استانداردسازی می شوند. 

برخی از تأسیسات مکانکیی و الکترکیی به شرح زیر می باشند:
 تأسیسات حرارتی
 تأسیسات برودتی

 تأسیسات بهداشتی )آب و فاضلاب(
 تأسیسات تهویه مطبوع

 تأسیسات استخر 
 تأسیسات آتش‌نشانی )اطفای حریق(

 تأسیسات گازرسانی
 سیستم‌های بخار

 تأسیسات الکترکیی
 روشنایی

 برق رسانی
 هوشمندسازی سازمان

 تلفن
 آنتن مرکزی

 سیستم اعلام حریق
 اجرای شبکه رایانه‌ای

 منبع تغذیه اضطراری 
 اجرا و خدمات آسانسور و پله برقی 

 دوربین مداربسته
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تهویه                                                            برودتی

نیروی انسانی استاندارد: شرح دهید نیروی انسانی استاندارد در صنعت چاپ 
باید دارای تجربه علمیک افی و مهارت هایی مانند تسلط بر زبان تخصصی، تسلط بر 
کار با رایانه، توانایی جسمی برحسب وظیفه محوله، قدرت تجزیه و تحلیل مشکلات 
احتمالی و تشخیص راه حل آنها، آگاهی از مکانیزم کارکرد دستگاه، آگاهی از مبانی 
شیمی و فیزیک در عملکرد تولید، آگاهی از مبانی سرویس و نگهداری تجهیزات، 
جسمی،  سلامت  به نفس،  اعتماد  کار،  محیط  بهداشت  و  ایمنی  یکفیت،  کنترل 

روحی، آمادگی ، علاقه به پیشرفت علمی و سمت کاری داشته باشد.

یکفیت  بهبود  باعث  استاندارد  مصرفی  مواد  از  استفاده   : استاندارد  اولیه  مواد 
مصرفی  مواد  می شود.  بهره وری  بهبود  و  راندمان  رفتن  بالا  و  تولیدی  محصول 
استاندارد باعث افزایش طول عمر تجهیزات سازمان، سلامت کاربر و مصرفک ننده 
و کاهش ماده مصرفی می شود. شرکت های تولیدک ننده این مواد با درنظر گرفتن 

پارامترهای بسیاری زیر نظر سازمان استاندارد این محصولات را تولید میک نند. 
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دانش افزایی

الزامات HSE : کلیه پیمانکاران موظف اند کارکنان خود را با تجهیزات ایمنی و 
آتش نشانی آشنا نمایند، تا در هنگام وقوع حوادث با توجه به شرح وظایف محوله 
و در صورت نیاز از این تجهیزات استفاده نمایند. جهت استفاده از این کپسول ها 
باید به برچسب روی آنها توجه شود چرا که روی این برچسب ها اطلاعاتی در مورد 
کپسول مورد استفاده نوشته شده است. هر کپسول، ویژه خاموش کردن نوع خاصی 
از آتش طراحی شده و استفاده نادرست از آنها ممکن است باعث مشتعل تر شدن 
پروژه های  نزدیک  به تعامل  توجه  با  ناپذیری گردد.  بروز خسارات جبران  و  آتش 
امری  پروژه  تجهیزات در سطح  به وجود  توجه  و مردم،  زندگی شهری  با  عمرانی 

اجتناب ناپذیر است.

بهداشت محیط : درخصوص سرویس های بهداشتی و اختصاصاً حمام در هر پروژه 
به ازای هر 15 نفر كارگر كی دوش آب گرم و سرد و در مواردی كه شاغلین آنها با 
سموم مواد شیمیایی، مواد عفونت زا و یا مواد غذایی سروكار دارند برای 1 الی 10 
نفر كارگر كی دوش آب گرم و سرد درنظر گرفته می شود. درخصوص توالت نیز 
برای 9ـ1 نفر شاغل حداقل 1 توالت، برای 24ـ10 نفر شاغل حداقل 2 توالت، برای 
49ـ25 نفر شاغل، حداقل 3 توالت، برای 74ـ50 نفر شاغل، حداقل 4 توالت، برای 
100ـ75 نفر شاغل، حداقل 5 توالت و در مواردی كه تعداد شاغلین آنها بیش از 
100 نفر است به ازای هر سی نفر اضافی حداقل كی توالت درنظر گرفته می شود. 
توالت و حمام ازنظر بهداشتی باید محیط كف و دیوار توالت و حمام از كاشی باشند 
و از نظر بهداشت فردی نیز دارای شیر آب سرد و گرم سالم باشند. در برخی از 
مواردی كه غذا داخل سایت پروژه طبخ می شود، آشپزخانه از نظر بهداشت محیط 
كف از سنگ و دیوار از كاشی خواهد بود و تمام پرسنلی كه با مواد غذایی سر و كار 
دارند  باید كارت سلامت داشته باشند. محل اسكان نیز در پروژه هایی كه كارگران 
زیرا می تواند منشأ  اهمیت می باشد  بسیار حائز  بهداشتی  نظر  از  مقیم می باشند 

انتقال بیماری باشد.

صفحه 18 :
پری فلایت به معنی چک کردن سیستماتیک فایل های گرافکیی تهیه شده 
برای ارسال به انواع دستگاه های خروجی اعم از لیتوگرافی و چاپ دیجیتال 
است تا از تطابق خصوصیات فنی این فایل ها با مشخصات از پیش تعریف شده 
چاپ اطمینان حاصل شود. این فرایند باعث می شود از طولانی شدن زمان 
تولید به علت اشکال در فایل و نیاز به تولید مجدد فایل جلوگیری شود ضمن 

اینکه از ایجاد ضرر مالی و از دست رفتن اعتبار حرفه ای جلوگیری میک ند.

بحث کلاسی
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صفحه 18:
مزایای استانداردسازی بالا رفتن بهره وری در اثر تولید محصول یا خدمت 

کیسان و با یکفیت است که منجر به جذب مشتری و ارباب رجوع می شود.

کار کلاسی

صفحه 19:
رایانه، نرم افزارهای گرافکیی، پرینتر یا پروفر )نمونه گیر(، پلیت ستر، نرم افزار 
برش،  دستگاه  رنگ،   4 چاپ  ماشین  پلیت،  پانچ  دستگاه  پروسسور،  ریپ، 

دستگاه تاکنی، دستگاه چسب گرم یا مفتول زنی

کار در کلاس

صفحه 21: 

برای تولید مجلات علمی پر تیراژ معمولاً از کاغذ تحریر رول نوع کاغذ
بدون پوشش یا پوشش دار استفاده می شود

گراماژ مناسب 70 گرم بر سانتی متر مربعگراماژ کاغذ

معمولاً از خشکک ن های حرارتی استفاده می شودنوع مکانیزم خشکک ن

مرکب های پایه حلال یا هیت ستنوع مرکب

ماشین رول 8 رنگ مجهز به سیستم تغذیه بدون توقفنوع ماشین چاپ

پژوهش کنید
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كاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه سوم

خود ارزيابي توسط هنرجو

بليخيرمؤلفه هاي خود ارزيابي

تجهیزات تولیدی استاندارد برحسب سفارش را تشخیص می دهم.

منابع تأمین انرژی استاندارد را تشخیص می دهم.

بر چسب استاندارد مصرف انرژی محصولات را تشخیص می دهم.

تأسیسات مکانکیی استاندارد یک سازمان را تشخیص می دهم.

تأسیسات الکترونکیی استاندارد یک سازمان را تشخیص می دهم.

نیروی انسانی استاندارد را برحسب عملکردش تشخیص می دهم.

مواد اولیه استاندارد را برحسب یکفیت عملکرد تشخیص می دهم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي  ارزشيابي

تجهیزات تولیدی استاندارد برحسب سفارش را تشخیص می دهد.

منابع تأمین انرژی استاندارد را تشخیص می دهد.

برچسب استاندارد مصرف انرژی محصولات را تشخیص می دهد.

تأسیسات مکانکیی استاندارد یک سازمان را تشخیص می دهد.

تأسیسات الکترونکیی استاندارد یک سازمان را تشخیص می دهد.

نیروی انسانی استاندارد را برحسب عملکردش تشخیص می دهد.

مواد اولیه استاندارد را برحسب یکفیت عملکرد تشخیص می دهد.

اخلاق حرفه اي را رعایت میک ند.

در کار گروهی مؤثر عمل میک ند.
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جلسه
استانداردسازي محیط کارچهارم

برای  سازگار  و  مناسب  بستری  فراهمک ردن  به منزله  کار  محیط  استانداردسازي 
منجر  نتیجه  در  که  است  مصرفی  مواد  و  تجهیزات  ماشین آلات،  کاربر،  زنجیره 
به تولید محصول با یکفیت و بالا رفتن راندمان تولید می شود. برای این امر نیاز 
پارامترهای پیشنهادی شرکت های سازنده ماشین آلات، مواد مصرفی و  به رعایت 
واحدهای کنترل یکفیت با در نظر گرفتن محیطی ایدئال برای فعالیت های کاربر 

می باشد.

شیوه تدریس

استانداردسازی محيط در صنعت چاپ: 
توضیح دهید یک سازمان چاپی برای تولید یک محصول استاندارد نیاز به محیطی 
مناسب و سازگار دارد که در آن ماشین آلات و تجهیزات و مواد مصرفی و کارگران 

بتوانند وظایفشان را به صورت تعریف شده و ایمن انجام دهند. 

درمحیط  هوا  به تهویه  نیاز  عوامل  مهم ترین  دهید  توضیح  محیط:  هوای  تهویه 
کارگاه های چاپ کاهش آلاینده های مضر، دفع گرد و غبار حاصل از عملکرد دستگاه، 
با کاربر و  برای محیط کار و تعدیل دمای کار متناسب  نیاز  تأمین اکسیژن مورد 
شرایط عملکرد ماشین آلات می باشد. این تهویه می تواند به دو صورت دمشی مانند 
سیستم های هواساز و سرمایشی و به صورت مکشی مانند فن های دمنده به فرایند 
پاکسازی ذرات معلق گرد و غبار کاغذ و مقوا و  بپردازند. ‌هواساز ها وظیفه  تهویه 
معمولاً ‌در ‌نزديكي ‌واحد  دارند.  به عهده  را  از ‌چاپ ‌معلق ‌در ‌هوا  ناشی  ‌پودرهای 
‌پودرپاش ‌جهت ‌گردش ‌هوا ‌و ‌جذب ‌پودر ‌چاپ ‌نصب ‌می شود. ‌اين ‌سيستم‌هاي 
تميزكننده ‌هوا ‌اغلب ‌ذرات ‌معلق ‌پودر ‌را ‌با ‌مكش ‌هوا ‌در ‌بالاي ‌قسمت ‌تحويل ‌ماشين 
‌و ‌برگشت ‌هواي ‌تميز ‌با ‌رطوبت ‌و ‌دماي ‌مناسب ‌به ‌سالن ‌چاپ، ‌در ‌يك ‌سيكل ‌بسته 
‌به ‌گردش ‌درمي‌آورند. تجهیزات مکشی نیز مانند فن های مکنده وظیفه مکش هوا را 
در کارگاه و در قسمت هایی از دستگاه مانند واحد های الکترونکیی تهویه هوا به عهده 
دارند. برای استانداردسازي محیط کارگاه کیی از شاخص های موجود یکفیت هوای 
محیط می باشد که تحت عنوان شاخص استاندارد آلاینده های PSI مورد بررسی قرار 

می گیرد. برای اندازه گیری آلاینده ها پارامترهایی به شرح صفحه بعد وجود دارد.
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پارامتر به لاتین پارامتر به فارسی واحد

O2 اکسیژن %

O3 ازن ppm

Dry Dust غلظت ذرات در حالت خشک mg/m3

Wet Dust غلظت ذرات در حالت مرطوب mg/m3

TSP غلظت کل ذرات معلق محیطی µg/m3

 
دقمار وضعیت

دعدي
 رشح

تیفیک وها رتیاض شخب و آولدیگ وها هب زیمان 50ـ0 وخب
مک ای دبون رطخ اتس.

تیفیک وها لباق وبقل اتس، اهچرگ رباي دردص 100ـ51ملاس
یمک از ارفادي هک تبسن هب آولدیگ وها اسحس 

دنتسه نکمم اتس اسرطخز دشاب.

رگوه های 150ـ101ملاسان رباي رگوه های اسحس از  دعتادي  روي یتملاس  اتس  نکمم 
رمدم  ومعم  رب  دشاب.  داهتش  ارث  هعماج  اسحس 

اذگ رثار تسین.

دنک. 200ـ151ملاسان دیدهت  را  ارفاد  همه  یتملاس  اتس  نکمم 
دجي  رطخ  آولدیگ  هب  اسحس  ربايرگوه های 

یقلت وش یمد.

دجي 300ـ201ایسبر ملاسان آبیس  رعمض  در  ارفاد  یتملاس  دشهار، 
رقار دارد.

رشاطی ارطضاري، هیلک وطسح هعماج در رعمض 301ـ201کانرطخ
دجي آولدیگ وها رقار داردن

شدت جریان هوای محیط: ابتدا توضیح دهید به دلایل مختلفی مثل تهویه هوا 
و تعدیل دمای هوا نیاز به جریان هوا به دو صورت مکشی و دمشی می باشد. این 



28

جریان هوا باید متناسب با شرایط محیط کارگاه تنظیم شود. نامناسب بودن شدت 
این جریان می توان مشکلاتی را برای کاربر، عملکرد چاپ و تبخیر حلال ها داشته 
باشد. شدت جریان در سرعت بالا می تواند تبدیل به وزش باد شود و مشکلاتی مثل 
تغییر دما، تغییر رطوبت، جابه جایی سطوح چاپ شونده و ايجاد مشكل برای کاربر 
از مشکلات دیگر در عملکرد چاپ تبخیر رطوبت مناطق آب پذیر  می شود. کیی 
پلیت می باشد که باعث زمینه آوردن )سیاه کردن( در چاپ می شود. شدت جریان 
هوا می تواند باعث بالا رفتن سرعت تبخیر محلول رطوبت دهی و سایر حلال های 
مصرفی شود. این مشکل ضمن ایجاد بار مالی باعث افزایش آلودگی هوای محیط 
نرم افزار  و  به تجهیزات  نیاز  هوا  جریان  شدت  اندازه گیری  برای  می شود.  کارگاه 
محاسبه آن می باشد که بعد از بارگذاری اطلاعات مورد نیاز سرعت جابه جایی هوا را 
در طول ساعت کار کارگاه بر حسب متر مکعب بر ثانیه بر روی نمودار ثبت میک ند. 

میزان دمای محیط: توضیح دهید تعیین دمای محیطی استاندارد برای محیط 
باید سازگار و مناسب برای کاربر، ماشین آلات و تجهیزات آن، مواد مصرفی  کار 
درجه   29 تا   21 حدود  در  مقدار  این  چاپ  کارگاه های  در  باشد.  کار  یکفیت  و 
می باشد ضمن  ایده آلی  دمای  کاربر  برای  دما  این  است.  تعیین شده  سانتی گراد 
اینکه ماشین آلات نیز توسط سازندگان به صورتی طراحی می شوند که با این دما 
سازگار باشند. استفاده از روغن های با گرانروی مناسب و طراحی و ساخت قطعات 
در بازه دمای مذکور و استفاده از مکانیزم های خنکک ننده مکانکیی و الکترونکیی 
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در  نیز  مصرفی  مواد  کنندگان  تولید  آنهاست.  اولویت های  از  دما  این  حسب  بر 
ساخت مواد مصرفی فرار مانند حلال ها و روغن ها فرمولاسیون مناسب و سازگار 
با این دما را مد نظر دارند. یکفیت چاپ عامل دیگری است که با دمای محیطی 
ارتباط دارد. با توجه به ارتباط مستقیم دما و رطوبت نیاز بهک نترل این دو شاخص 
به صورت مستقیم  دما  تغییر  الزامی می باشد.  کارگاه های چاپ  دائمی در  به صورت 
انتقال و نشست  بر یکفیت چاپ تأثیر گذار می باشد. از جمله تغییر در گرانروی، 
مرکب، تغییر در سرعت تبخیر و کشش سطحی محلول رطوبت دهی، تغییر در 

رطوبت محیط و ایجاد مشکلات فیزکیی در سطوح چاپ شونده می شود. 

شدت نور محیط: توضیح دهید که با تغییر شدت نور محیط )کاهش، افزایش( 
نوری  منابع  نبودن  استاندارد  میک ند.  تغییر  اطراف  رنگ های  انسان  چشم  برای 
به وجود می آورد.  را  برای سفارش دهنده و کاربر مشکلاتی  هنگام تشخیص رنگ 
مشتری در یک شرایط نوری رنگ را می پسندد و در شرایط نوری متفاوتی کار را 
به طراح سفارش می دهد و کاربر در یک شرایط نوری مرکب را تریکب و یا چاپ 
توجه  با  و  میک ند  دریافت  دیگری  نوری  شرایط  در  را  رنگ  مشتری  و  میک ند 
به این مطلب که در هر شرایط نوری رنگ تغییر معنای رنگی می دهد برای حل 
این مشکل نیاز بهی ک نور استاندارد می باشد که مبنای آن نور روز )دی لایت( در 
ساعات میانی است. به این منظور با نصب ‌لامپ‌هاي ‌فلورسنت ‌)مهتابي( با ‌شدت 
‌نور ‌تابش ‌645 ‌الي ‌755 ‌لوكس ‌)واحد ‌تابش ‌نور( در میز کاربری‌‌)اپراتوري( شدت 
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نور استاندارد فراهم می شود. ‌استفاده ‌از ‌لامپ‌هاي ‌)با ‌دماي ‌500 ‌درجه ‌كلوين( 
‌كه ‌همان ‌شدت ‌نور ‌فوق ‌را ‌تأمين ‌مي‌كند ‌و ‌يا ‌نصب ‌قاب‌هاي ‌با ‌لامپ ‌فلورسنت 
‌به ‌صورت ‌آويز ‌با ‌تابش ‌نور ‌سفيد ‌)با ‌دماي ‌3700 ‌درجه ‌كلوين( ‌به ‌صورت ‌موازي ‌با 
‌امتداد ‌ماشين ‌چاپ این نور تأمین می شود ‌بايد ‌توجه ‌داشت ‌كه ‌جعبه‌ها ‌و ‌قاب‌هاي 
‌لامپ‌ها ‌)به‌ويژه ‌از ‌نوع ‌آويز( نباید ‌بالاي ‌واحدهاي ‌چاپ ‌نصب ‌شوند، ‌چرا ‌كه ‌به ‌طور 
‌طبيعي ‌ذرات ‌گردوغبار، ‌كاغذ ‌و ‌پودر ‌ماشين ‌به ‌مرور ‌زمان ‌جذب ‌آنها ‌شده ‌و ‌با ‌اندك 
‌حركتي ‌به ‌صورت ذرات جامد ‌داخل ‌مركبدان ‌و ‌يا ‌لابه‌لاي ‌نوردهاي ‌مركب ‌و ‌يا ‌آب 
‌ريزش ‌خواهند ‌كرد. با نصب برچسب شناسایی رنگ بر روی رنگ سفارشی، پروف 
یا  نور محیط  یا تحویل مشخص می شود شدت  یا نمونه کاردر هنگام سفارش و 

منبع نور استاندارد می باشد. 

میزان رطوبت محیط: توضیح دهید رطوبت استاندارد در محیط کار باید سازگار و 
مناسب برای کاربر، ماشین آلات و تجهیزات آن، مواد مصرفی و یکفیت تولید باشد. 
سپس بر حسب نمودار صفحه 28 تأثیر رطوبت بر سلامتی کاربر را شرح دهید. 
تجهیزات  و  به ماشین آلات  می تواند  مناسب  رطوبت  عدم  که  دهید  ادامه  سپس 
زنگ  و  الکترونیک  سیستم های  در  اشکال  باعث  زیاد  رطوبت  برساند.  آسیب  آن 
زدگی قطعات فلزی می شود. همین طور رطوبت بر مواد مصرفی مثل سطوح چاپ 
شونده مشکلاتی مثل به هم چسبیدن سطوح یا تغییر شکل آن را به وجود می آورد. 
رطوبت  کاهش  مشکلات  از  شونده  چاپ  سطوح  در  ساکن  الکتریسیته  ایجاد  یا 
می باشد. رطوبت سالن تولید می تواند اثر مستقیم بر یکفیت چاپ بگذارد. رطوبت 
در سطح چاپی باعث مشکلاتی مثل خشک شدن مرکب، عدم رجیسترینک و تغییر 
شکل محصول نهایی می شود. ‌دما ‌و ‌رطوبت ‌نسبي باید ‌در ‌كل ‌ايام ‌سال ‌به ‌دقت 

کنترل یکفیت نور

کنترل درجه دمای نور

برچسب شناسایی رنگ، قابل الصاق بر روی پروف، کارچاپی

تغییر رنگ نوار مشخصه،درصورتیک ه منبع موری 5000

درجه کلوین نباشد
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‌كنترل ‌و ‌تنظيم ‌شود. ‌رطوبت ‌نسبي ‌آن ‌45% ‌الي ‌50% ‌با ‌تلرانس ‌5%+ ‌تعيين ‌شده 
‌است. ‌به‌طور معمول ‌براي ‌سالن ‌چاپ، ‌نصب ‌يك ‌سيستم ‌هواساز ‌)HVAC( مجزاي 
‌از ‌ساير ‌بخش‌ها ‌توصيه ‌مي‌شود. ‌همچنين ‌نصب ‌يك ‌ثبّات ‌حداقل ‌و ‌حداكثر ‌دما ‌و 
‌رطوبت ‌نسبي ‌در ‌محل ‌مي‌تواند ‌كنترل ‌هفتگي ‌و ‌يا ‌حتي ‌روزانه ‌را ‌امكان‌پذير ‌سازد. 
‌ثبت ‌كتبي ‌در ‌جداول ‌و ‌نمودار ‌جداگانه ‌مي‌تواند ‌در مواردي‌جهت ‌پيگيري ‌ايرادهاي 
‌چاپي ‌كاربرد ‌مؤثري ‌داشته ‌باشد.برای اندازه گیری این پارامتر در محیط کارگاه از 
رطوبت سنج های کارگاهی و برای اندازه گیری رطوبت کاغذ از رطوبت سنج های 
شمشیری استفاده می شود که وارد لایه های کاغذ می شود. میزان رطوبت کاغذ باید 
بین 55 تا 65 درصد باشد و دمای مناسب نيز در بازه 23 تا 26 درجه سانتی گراد 
می باشد. واحد اندازه گیری رطوبت گرم بر متر مکعب می باشد. سپس ارتباط بین 

تغییر دما و رطوبت را بر حسب جدول زیر شرح دهید. 

دماگرم بر متر مکعب

2/938-6/7

4/8490

9/40110

13/2715/6

17/3020

18/4521/1

30/3930

دانش افزایی

آلودگی هوا: آلودگی هوا یعنی وجود كی یا چند آلاینده نظیرگرد و غبار، فیوم ها، 
میست ها، دوده، گازهای سمی و ذرات ریز جامد و مایع موجود در هوا در غلظت هایی كه 
سلامتی انسان و موجودات زنده را تهدید می كند و باعث آسیب به اشیا و اموال می شود. 
علل عمده آلودگی هوا در پروژه های عمرانی وجود آلاینده های ناشی از فعالیت های 
انسانی، خودروها و... می باشند كه برخی از آنها شامل آزبست، اكسیدهای سولفور، 
سرب، منواكسیدكربن، ذرات معلق و اكسیدهای نیتروژن می شود. آلودگی هوا اثرات و 

پیامدهایی بر روی انسان، گیاه و حتی اشیا نظیر ساختمان ها و اجسام نیز دارد.
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اندازه گیری صدای محیطی

واحدپارامتر به فارسیپارامتر به لاتینردیف

۱Lmaxتراز صوت ماکزیممdB

2Lminتراز صوت مینیممdB

3Leq 30تراز صوت معادل ۳۰ دقیقهdB

صفحه 24:
در واحد تغذیه و تحویل شدت جریان هوا موجب پخش شدن سطوح چاپ 
شونده می شود. موجب آزار کاربر می شود. در واحد چاپ باعث تبخیر محلول 
رطوبت دهی روی پلیت شده و در یکفیت چاپ مشکل ایجاد میک ند. جریان 
اجسام  وارد شدن  احتمال  و  کار  و رطوبت در محیط  دما  تغییر  باعث  هوا 

سبک به داخل ماشین می شود.

فعالیت 
پژوهشی

صفحه 23: 
وجود گرد و غبار باعث اشکال در سنسورهای تشخیص دهنده، مسدود شدن 
فیلترهای تهویه هوای دستگاه، اختلال در قسمت های الکترونکیی، مشکل در 
منبع لیزر دستگاه، ایجاد بیماری های تنفسی و پوستی برای افراد، کاهش نور 

استاندارد محیط، آلودگی محیطی بر روی لوازم و تجهیزات مانند مانیتورها

پژوهش کنید

صفحه 34: 
تغییر دما باعث تغییر گرانروی مرکب می شود و در نشست مرکب بر روی 
مرکب،  شدن  خشک  مشکلات  میک ند.  ایجاد  اختلال  چاپ شونده  سطح 
ایجاد الکتریسته ساکن بر روی سطح چاپ شونده، چروک شدن سطح چاپ 

شونده هنگام چاپ و مشکلات رجیستری در چاپ می باشد.

پژوهش کنید
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صفحه 28:
می دهد.  نشان  انسان  سلامت  بر  را  رطوبت  و  دما  تأثیرگذاری  نمودار  این 
باکتری ها در رطوبت نسبی بیشتر از 60 درصد و کمتر از 40 درصد افزایش 
رشد دارند و ویروس ها در رطوبت بیش از 70 درصد و کمتر از 50 درصد 
شروع به رشد میک نند. قارچ ها در رطوبت نسبی بیش از 60 درصد رشد خود 
را آغاز میک نند انگل ها در رطوبت نسبی بیش از 50 درصد رشد خود را آغاز 
میک نند عفونت های تنفسی در رطوبت نسبی کمتر از 50 درصد رشد خود 
را آغاز میک نند. آلرژی ها در کمتر و بیشتر از رطوبت 50 درصد رشد خود 
از 30 درصد  را شروع میک نند. واکنش شیمیایی در رطوبت نسبی بیش 

افزایش میی ابد. گاز اوزن در رطوبت کمتر از 80 درصد افزایش میی ابد.

فعالیت 
کلاسی

صفحه 28: 
کاهش رطوبت باعث تغییر شکل و افزایش الکتریسته ساکن در کاغذ می شود.

پژوهش کنید

صفحه 25: 
لفاف  کردن  باز  و  کاغذ  استاندارد  انبارش  محیطی،  رطوبت  و  دما  کنترل 

بسته بندی آن در زمان مناسب، رعایت زمان انتقال سطح به چاپخانه 

سؤال
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‌كاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه چهارم

خود ارزيابي توسط هنرجو

بليخيرمؤلفه هاي خود ارزيابي

سیستم های تهویه هوا را تشخیص می دهم.

استاندارد بودن شدت جریان هوا را در محیط تشخیص می دهم.

میزان دمای مناسب را در چاپخانه اندازه گیری میک نم.

نور استاندارد محیط های مختلف را در سازمان چاپ تشخیص می دهم.

میزان رطوبت استاندارد را برای محیط های مختلف تشخیص می دهم.

اثرات تغییر دما را بر سطح چاپ شونده و یکفیت چاپ تشخیص می دهم.

اثرات تغییر رطوبت را بر سطح چاپ شونده و یکفیت چاپ تشخیص می دهم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشيابي

سیستم های تهویه هوا را تشخیص می دهد.

استاندارد بودن شدت جریان هوا را در محیط تشخیص می دهد.

میزان دمای مناسب را در چاپخانه اندازه گیری میک ند.

نور استاندارد محیط های مختلف را در سازمان چاپ تشخیص می دهد.

میزان رطوبت استاندارد را برای محیط های مختلف تشخیص می دهد.

اثرات تغییر دما را بر سطح چاپ شونده و یکفیت چاپ تشخیص می دهد.

اثرات تغییر رطوبت را بر سطح چاپ شونده و یکفیت چاپ تشخیص می دهد.

اخلاق حرفه اي را رعایت میک ند.

در کار گروهی مؤثر عمل میک ند.
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ابزار آلات و مواد مصرفی در مرحله تولید بر حسب نوع و محل استفاده آنها مطابق 
متناسب  باید  استانداردسازي  راستای  در  ابزارها  می شوند.  ساخته  استانداردها  با 
آنها  بهینه و کالیبراسیون  نگهداری  بهک ار گرفته شوند.  و  انتخاب  استفاده  نوع  با 
این فرایند را کامل میک ند. مواد مصرفی نیز باید بر حسب استفاده آنها درست 
انتخاب شوند و در شرایط ایمن و مناسب نگهداری شوند. استانداردسازي نیروی 
انسانی در حوزه عمومی و تخصصی با گذراندن دوره های آموزشی پایه و تخصصی 

می شود. کار  محیط  منجربه استانداردسازي 

جلسه
 پنجم

استانداردسازي ابزار و مواد مصرفی، استانداردسازي 
نیروی انسانی

شيوه تدريس 

ابزارهای اندازه گیری: 
دارای  سازنده  شرکت  توسط  اندازه گیری  ابزار  که  دهید  توضیح  هنرجویان  برای 
پیش فرض های استانداردی می باشند که کاربرد آن وسیله و شیوه استفاده از آن 
در شرایط محیطی مناسب و همین طور کالیبراسیون آنها را بر حسب دفعات کاربرد 
و زمان  باید طبق دستور العمل  ارائه می دهد. مصرفک ننده  و مدت زمان مصرف 
پیشنهادی شرکت کالیبراسيون دستگاه مورد نظر را جهت استانداردسازي انجام 
دهد. کالیبراسیون عملیاتی است برای کنترل و تنظیم دقت و صحت اندازه گیری 
پارامترهای یکفی دستگاه ها برابر استانداردهای تعریف شده که توسط شرکت های 
اندازه گیری  با  معمولاًً  دستگاه  مدیریت  سیستم  می شوند.  داده  ارائه  سازنده 
و  می دهد  نمایش  مشخصي  عدد  با  را  آنها  شرکت  توسط  شده  ارائه  پارامتر های 
برداری  به صورت  اندازه گیری سیستم آن را  تغییر یکفی و کمی در مؤلفه مورد  با 
به عدد دیگری تبدیل و نمایش می دهد. سپس برای مثال تعدادی از دستگاه ها را 

برای هنرجو مختصر شرح دهید.
مانند  می رود  بهک ار  ابعاد  اندازه گیری  برای  مختلف  انواع  در  ابزار  این  کولیس: 
ضخامت سطوح چاپ شونده معمولاً دقت اندازه گیری آنها دهم میلی متر می باشد. 
کالیبره بودن آنها به این صورت مشخص می شود که در هنگام چسبیدن شاخک های 

آنها باید برابر صفر نشان داده شود.
PH سنج: برای اندازه گیری PH اسیدها و بازها بهک ار می رود. واحد اندازه گیری 
 PH 5 با  مایع  دو  در  آن  کالیبراسیون  برای  و  می باشد  زیمنس  مکیرو  برحسب 
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شاخص  به عنوان  اعداد  این  و  می شود  داده  قرار  شده  تعیین  دمای  در   PH 7 و 
به دستگاه داده می شود. سپس ابزار با استفاده از این داده ها مقادیر را اندازه گیری 

میک ند.
سطوح  روی  بر  مرکب  فیلم  ضخامت  اندازه گیری  برای  ابزار  این  چگالی سنج: 
چاپی بهک ار می رود تا نشست استاندارد مرکب را در تن پلات ها تعیین کند. برای 
کالیبراسیون این ابزار از تست های چاپی دارای تاریخ مصرف استفاده می شود که 
مقادیر را با قرار دادن این تست چارت ها زیر دستگاه و ذخیره کردن مقدار داده 

انجام می شود. به عنوان ترام 100 درصد 
به جریان  اجازه  به منظور  گرانش  از  ویسکوزیته  فنجان های  سنج:  ویسکوزیته 
یافتن یک مایع از میان یک روزنۀ قرار گرفته در انتهای یک مقدار دقیق، استفاده 
میک نند که در طول زمان و دمای مشخص به منظور محاسبۀ مقدار ویسکوزیته 
از  عبارت اند  ویسکوزیته  فنجان های  متداول ترین  شود.  اندازه گیری  می تواند 

 .Zahn و   Ford, Ford Dip کاپ های 
رسانایی سنج: ابزار اندازه گیری یکفی محلول رطوبت دهی »رسانایی سنج« می باشد 
با عبور  و  بهک ار می رود  الکترکیی در محلول رطوبت  اندازه گیری هدایت  برای  که 
اندازه گیری سرعت عبور جریان مقدار  جریان الکترکیی از محلول رطوبت دهی و 
کانداکتیویته آن را نمایش می دهد و با افزایش مقدار ذرات رسانا در محلول سرعت 
عبور جریان بیشتر می شود. برای کالیبراسیون این دستگاه باید دو محلول کالیبراسیون 
آن را تهیه کرد. کیی از محلول ها دارای هیچ ناخالصی )رسانايي( نمی باشد و هدایت 
الکترکیی محلول دوم )2760مکیرو زیمنس( می باشد و با قرار دادن دستگاه در هر 
کدام از این محلول ها و ذخیره کردن آن در حافظه سیستم دستگاه کالیبره می شود.

مواد مصرفی:
توضیح داده شود مواد مصرفی باید در دو مرحله استانداردسازي شوند. هنگام تولید 
و زمان مصرف، در زمان تولید این مواد شرکت های تولیدک ننده باید با در نظر گرفتن 
پارامترهایی مانند سازگار و مناسب بودن ماده با محل مصرف یا مصرفک ننده و تاریخ 
مصرف تولید خود را زیر نظر مؤسسه استاندارد تولید کند و دستورات لازم برای 
مصرف بهینه را در شرایط محیطی و مقدار مورد نیاز و دستور مصرف به مصرفک ننده 
ارائه کند. انتخاب درست مواد مصرفی توسط تولیدکنندگان ماشین آلات، تجهیزات 
و مواد مصرفی در ارتباط مشخص و توصیه می شوند. سازندگان موظف به ثبت تاریخ 
انقضا، و شرایط انبارداری و ویژگی ها، تریکبات، اثرات مضر و ایمن بودن آن می باشند. 
شیمیایی،  مواد  بهداشتی  اثرات  درباره  اطلاعاتی  حاوی   MSDS برگه جمله  از 

خصوصیات فیزیكی و شیمیایی و كم كهای اولیه در شرایط اضطراری می باشد. 
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آموزش پایه:
توضیح دهید این آموزش ها جزء الزامات محیط کار می باشد و اکثر عمومی می باشند 
مانند آموزش و ارزیابی كلی از محیط كار، تجهیزات و امكانات، خطرات ایمنی یا 
بهداشتی که كارگران بایستی آنها را فرا گیرند. این آموزش ها بایستی دربرگیرنده 
قوانین و دستورالعمل های ایمنی برای انجام واكنش صحیح در شرایط اضطراری 
باشند. برای راهنمایی هنرجویان آیین نامه ایمنی کار در صنایع چاپ را در کتاب 

همراه هنر جو از این دست می باشند در ادامه این موارد را ذکر کنید 
و نحوه  با كارشان  بهداشتی مرتبط  و  ایمنی  آموزش شناسایی و کنترل خطرات 

آنها كنترل 
آنها  سلامتی  ضامن  و  لازم  شغلشان  برای  كه  بهداشت  و  ایمنی  قوانین  آموزش 

می باشد
آموزش کاربر قبل از اینكه به او كار جدیدی واگذار گردد، در خصوص خطرات آن 

کار
آموزش نظافت محیط كار به منظور پیشگیری از حوادث 

آموزش ضرورت استفاده از تجهیزات حفاظت فردی )PPE( راه دیگری برای كنترل 
خطرات محیط کار 

آموزش طرح واكنش در شرایط اضطراری، که تأمینک ننده سلامتی كاركنان، تجهیزات 
و محیط زیست است.

چگونه كار خود را به صورت ایمن و بی خطر انجام دهند.
آموزش استفاده صحیح و نگهداری از ابزار، تجهیزات و ماشین آلات 

 )MSDS(آموزش تشخیص مواد شیمیایی و آشنایی با برگه اطلاعات ایمنی مواد شیمیایی
شناسایی و كنترل خطرات

آموزش های تخصصی:
این آموزش ها در راستای بالا بردن بهره وری و یکفیت تولید انجام می شود. این 
ارتقای  از مزایای این آموزش ها  نیاز به مشارکت کارگر و کارفرما دارد.  آموزش ها 
سطح شغلی کارگران و دستمزد آنها بر حسب سطح آموزش و کاهش مصرف مواد 
مصرفی، بالا رفتن راندمان تولید و ارتقای یکفی تولید می توان نام برد. برای مثال 
توضیح دهید در یک فرایند تولید کار چاپی که شامل طراحی، لیتوگرافی و چاپ 
است، اگر این افراد بر کار کیدیگر آگاهی داشته باشند می توانند ضمن ارائه یک کار 

مناسب اشکالات احتمالی و محل بروز آن را به راحتی تشخیص دهند.
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دانش افزایی

بهداشت حرفه ای و آموزش: در این قسمت می باید كارگر قبل از شروع به كار 
 كیسری آزمایشات بدو استخدام را پشت سر گذارد، سپس برای كار جذب شود 
اما این معاینات یا انجام نمی شود و یا فقط همان آزمایش های بیمه تأمین اجتماعی 
انجام می شود. در اكثر سازمان ها جهت اعزام بیمار وجود ندارد و به تبع پزشك نیز 
در محل پروژه مستقر نمی باشد. لذا لزوم حضور پزشك و وجود درمانگاه خیلی در 
این گونه پروژه ها احساس نمی شود. ولی جعبه كم كهای اولیه در هر شرایطی برای 
كی كار عمرانی كی نیاز مبرم می باشد تا در صورت وقوع حوادث سطحی بتوان آن 

را درمان كرد و یا از شدت وخامت آن كاست.

صفحه 31: 
در کتاب راهنمای هنرآموز سال دوازدهم فلکسوگرافی و روتوگراور روش کار 
با مکیرومتر و کولیس آورده شده است و در کتاب راهنمای هنر آموز سال 

یازدهم روش کار با الکل سنج و PHسنج نیز آمده است.

پژوهش کنید

صفحه 32: 
انتخاب درست مرکب بر حسب سطح چاپ شونده و تجهیزات خشک کن 
از  بسیاری  دارد.  ارتباط  بسته بندی ها  مصرفی  مواد  با  مرکب  سازگاری  و 
به آن  نکاتی که کمتر  از  کیی  واقع  در  دارند.  اشتعال  آلی خطر  حلال های 
توجه  با  حلالی  هر  حلال هاست.  یا  اشتعال  نقطه  مسئله  می شود،  توجه 
به آتش گیر بودن خود، نقطه اشتعالی دارد. توجه به نقطه اشتعال حلال های 
مصرفی، مانع خسارت و خرابی های احتمالی ناشی از کار با آنها خواهد شد. 

حتی بخار برخی از حلال ها برای سلامت انسان هم مضر است. 

فعالیت کلاسی
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كاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه پنجم

خود ارزيابي توسط هنرجو

بليخيرمؤلفه هاي خود ارزيابي

ابزارهای اندازه گیری را تشخیص می دهم.

کاربرد هر کدام از ابزارها را تشخیص می دهم.

مواد مصرفی مناسب را برای چاپ تشخیص می دهم.

با کیی از ابزارهای اندازه گیری کار میک نم.

آموزش های پایه را تشخیص می دهم.

آموزش های تخصصی را تشخیص می دهم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشيابي

ابزارهای اندازه گیری را تشخیص می دهد.

کاربرد هر کدام از ابزارها را تشخیص می دهد.

مواد مصرفی مناسب را برای چاپ تشخیص می دهد.

با کیی از ابزارهای اندازه گیری کار میک ند.

آموزش های پایه را تشخیص می دهد.

آموزش های تخصصی را تشخیص می دهد.

اخلاق حرفه اي را رعایت میک ند.

در کار گروهی مؤثر عمل میک ند.
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می گیرد.  صورت  بهره برداری  و  ساخت  مرحله  دو  در  تجهیزات  استانداردسازي 
معمولاً سفارش دهنده تجهیزات با توجه به بودجه خود و محصول تولیدی تجهیزات 
مورد نیاز را سفارش داده و سازنده با رعایت استاندارد های تدوین شده آنها را تولید 
میک ند. در این راستا تجهیزات باید با در نظر گرفتن شرایط محیطی سازمان بعد 

از تولید، منتقل، نصب و مورد بهره برداری قرار می گیرند. 

جلسه
استانداردسازي تجهیزاتششم

شيوه تدريس 

چاپی  روش های  در  دهید  توضیح  چاپ:  از  پیش  تجهیزات  استانداردسازي 
نیازمند  چاپی  فرم  تولید  تجهیزات  می باشد.  متفاوت  چاپی  فرم  تولید  مختلف 
آنها  خروجی  تا  می باشند  نگهداری  و  سرویس  و  تنظیم  کنترل،  کالیبراسیون، 
کاهش  بهره وری،  افزایش  باعث  تجهیزات  این  استانداردسازي  باشد.  استاندارد 
زمان تولید، تکرار پذیری تولید، کاهش مواد مصرفی و بالا رفتن یکفیت فرم چاپی 
می شود. در ادامه مؤلفه های استانداردسازي این واحد را به این گونه شرح دهید. 

استانداردسازي تجهیزات
برای  چاپ:  فرم  انواع  با  متناسب  فرم  تهیه  دستگاه های  کالیبراسیون 
شرکت های  توسط  استاندارد  چاپی  فایل  نمونه  یک  دستگاه ها  این  کالیبراسیون 
سازنده در نرم افزار دستگاه ذخیره می شود و در بازه های زمانی مشخص بر حسب 
تولید  از  بعد  فایل چاپی است که  این  به تولید  ساعت کار دستگاه کاربر مستلزم 
فایل، نمونه فرم چاپی و نمونه چاپ شده آن بر روی سطح چاپ شونده به وسیله 
مشخصه ها و علائم روی فرم مورد ارزیابی و کنترل یکفیت چشمی و ابزاری قرار 
می گیرد. بعد از کنترل شاخص ها اختلاف آنها به دست می آید و با تغییر مقادیر 
لیزر  فاصله  تغییر  یا  نمودار  در یک  ترام  مقادیر چاقی  مانند  در دستگاه  شاخص 

کالیبره کرد.  زمان مشخصی  برای  را  می توان دستگاه 
تجهیزات نمونه گیری: پروفر ها وظیفه نمونه گیری از فایل چاپی را قبل از تولید 
فرم چاپی به عهده دارند. این فرایند به منظور بازسازی یا شبیه سازی فرم چاپی 
قبل از تولید فرم می باشد. این تجهیزات برای اینکه بتوانند عملیات شبیه سازی 
را به درستی انجام دهند نیاز بهی ک پروفایل دارند. پروفایل معنای رنگی تصاویر را 
برای تبدیل به تصویر به عدد رنگی تبدیل میک نند. برای کالیبراسیون این تجهیزات 
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یک تست چارت نمونه با آنها چاپ می شود و توسط طیف سنج اختلاف مشخصات 
رنگ محاسبه  و به واسطه آن یک پروفایل جدید ساخته می شود. این پروفایل روی 

پروفر نصب می شود.
می باشند  متفاوت  چاپی  روش های  در  تجهیزات  این  ترام:  کنترل  تجهیزات 
و  بزرگ نمایی  به وسیله  ترام  یا دوربین های کنترل  به چگالی سنج ها  ولی می توان 
شبیه سازی اشاره کرد. این تجهیزات بر حسب سطح چاپ شونده اعم از فرم چاپی 
برای  که  دارند  را  ترام  درصد  تعیین  قابلیت  شونده  چاپ  سطوح  یا  پلیت  مانند 
کالیبراسیون آنها تست های چاپی توسط شرکت به صورت فایل یا نمونه چاپ شده 
ارائه می شود که با اندازه گیری مقادیر استاندارد اختلاف تشخیص دستگاه با مقدار 

می شود. مشخص  استاندارد 
نرم افزار کنترل فایل: این نرم افزار ها عملیات تولید فایل چاپی را با پیش فرض هایی 
که به آنها داده می شود کنترل میک نند. فرایند پری  فلایت در اکثر نرم افزار های 
گرافکیی و در لیتوگرافی بر روی نرم افزار ریپ موجود می باشد و مشکلاتی مثل 

نشست رنگ ها بر روی کیدیگر را اعلام میک ند. 
و  روی دستگاه های چاپ نصب می شود  بر  تجهیزات  این  دستگاه طیف سنج: 
وظیفه کنترل یکفیت کارچاپی را به استفاده از شاخص های متعدد به عهده دارد. 
این نرم افزار با عبور از روی نمونه کار چاپ شده نوار رنگ فرم را آنالیز میک ند. 
تولید  را دارند و در هنگام  لیتوگرافی  به واحد  قابلیت متصل شدن  این تجهیزات 
فرم اطلاعات فرم تولید شده را به دستگاه چاپ انتقال می دهد. برای کالیبراسیون 
این تجهیزات از نمونه چاپ های استاندارد برای تعیین اختلاف مقادیر نمایش داده 

شده استفاده می شود.
شرایط محیطی: برای هر واحد پیش از چاپ با توجه به روش چاپی و تجهیزات 
مورد استفاده ممکن است شاخص های متفاوتی از طرف سازندگان ارائه شود ولی 
با توجه این مطلب که شرایط محیط باید برای کاربر قابل تحمل باشد معمولاً این 

شرایط نزدیک به هم می باشند.
تهویه محیط: با توجه به وجود مواد شیمیایی ظهور و گاهی مواد ثبوت و همین طور 
گرد و غبار در این واحدها نیاز به دستگاه های تهویه در محیط کارگاه و همین طور 

در مسیر تهویه های دستگاه می باشد. 
دما و رطوبت مناسب برای واحد لیتوگرافی چاپ افست: در واحدهای پیش 
از چاپ ضمن کنترل دما و رطوبت محیط دما و رطوبت داخل دستگاه نیاز بهک نترل 
دارد. برای مثال از فیلتر هوا و یکسه های خشکک ن داخل دستگاه برای کنترل 

رطوبت استفاده می شود. 
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20 تا 25 درجه سانتی گراد دما

45 تا 65 درصد RH، غیر مایعرطوبت

آب تصفیه شده: در سیستم های ظهور فرم یا پروسسور برای شستشوی پلیت 
نیاز به آب می باشد و با توجه به وجود سختی های فلزی و غیر فلزی در آب شهری 
مسیرهای  و  دستگاه  در  رسوب  ضمن  آب  ناخالصی  می باشد.  آب  به تصفیه  نیاز 
عبوری بر روی پلیت نیز رسوب میک ند و در مناطق آب پذیر یا غیر چاپی پلیت 
استفاده  آب  تصفیه  سیستم های  از  منظور  این  برای  میک ند.  ایجاد  را  مشکلاتی 

می شود. آب پیشنهاد شده در چاپ 800 تا 1200 مکیرو زیمنس می باشد.
نور مناسب: در واحد پیش از چاپ با توجه به تنوع کار در هر قسمت نور مورد نیاز 
متفاوت می باشد. در قسمت طراحی فایل و کار با نرم افزار ریپ نور مناسب 600 
لوکس و در قسمت ظهور پلیت به علت نیاز به تشخیص رنگ زمینه پلیت در هنگام 

کار نوری برابر 800 تا 1000 لوکس مورد نیاز می باشد. 
فایل استاندارد: از فایل PDFX برای کارهای چاپی استفاده می شود.

چاپ  تجهیزات  استانداردسازي  دهید  شرح  چاپ:  تجهیزات  استانداردسازي 
می باشد: زیر  موارد  شامل 

نصب تجهیزات: در این مرحله ماشین آلات باید روی سازه استاندارد و با استفاده 
از ابزارهای اندازه گیری دقیق و مطابق نقشه نصب به ترتیب و بارعایت نکات ایمنی 

در محیط مناسب نصب شود. 
راه اندازی تجهیزات: در این مرحله تجهیزات و ملزومات دستگاه مانند تجهیزات 
ایمنی، تجهیزات انتقال مرکب، فرم چاپی و تجهیزات کنترل ضمن رعایت استانداردها 
نصب می شود و بر حسب اطلاعات کتاب کاربری دستگاه کلیه تنظیمات و کنترل ها 

بر روی دستگاه و تجهیزات آن اعمال می شود و دستگاه راه اندازی می شود. 
سطح  مشخصات  حسب  بر  تجهیزات  و  دستگاه  مرحله  این  در  گیری:  نمونه 
استانداردهای  با رعایت  و  تنظیم می شود  نمونه سفارشی  و  چاپ شونده و مرکب 
کنترل یکفیت و بر حسب نمونه ارژینال زیر نظر ناظر چاپ عملیات نمونه گیری و 

می گیرد. انجام  انبوه  تولید 
کالیبراسیون: در این فرایند تجهیزات کنترل و اندازه گیری پارامترهای مختلف 
دستگاه و تجهیزات مؤثر در یکفیت فرایند چاپ کنترل و کالیبراسیون می شوند.

سطوح چاپ شونده: سطوح چاپ شونده در صنعت چاپ بسیار گسترده و متنوع 
هستند و با پیشرفت تکنولوژی تنوع آنها در حال گسترش می باشد. این سطوح برای 
تولیدی استانداردسازي می شود. استحکام،  باید در کارخانه  ابتدا  استاندارد بودن 
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با  نوع چاپ، سازگاری  با تجهیزات و  انعطاف، مرکب پذیری، سازگاری  شفافیت، 
تماس  در  شونده  با سطح چاپ  که  موادی  و  مصرفک ننده  مصرف،  مورد  محیط 
هستند بعضی از مواردی هستند که شرکت های تولیدک ننده سطوح چاپ شونده در 
استانداردسازی آنها باید رعایت کنند و در مرحله دوم سطوح چاپ شونده باید در 
سازمان های چاپی برای چاپ با یکفیت استانداردسازي شوند مانند نحوه انبارش و 
آماده سازی برای چاپ و بارگذاری استاندارد از دیگر موارد استانداردسازي سطوح 

چاپ شونده می باشد.
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كاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه ششم

خود ارزيابي توسط هنرجو

بليخيرمؤلفه هاي خود ارزيابي

تجهیزات استاندارد را برای بخش های مختلف چاپ تشخیص می دهم.

واحد پیش از چاپ استاندارد را تشخیص می دهم.

تجهیزات مورد استفاده در پیش از چاپ را تشخیص می دهم.

تجهیزات مورد استفاده در واحدچاپ را تشخیص می دهم.

واحد چاپ استاندارد را تشخیص می دهم.

واحد پس از چاپ استاندارد را تشخیص می دهم.

تجهیزات مورد استفاده در پس از چاپ را تشخیص می دهم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

بلیخیرمؤلفه هاي ارزشيابي

تجهیزات استاندارد را برای بخش های مختلف چاپ تشخیص می دهد.

واحد پیش از چاپ استاندارد را تشخیص می دهد.

تجهیزات مورد استفاده در پیش از چاپ را تشخیص می دهد.

تجهیزات مورد استفاده در واحدچاپ را تشخیص می دهد.

واحد چاپ استاندارد را تشخیص می دهد.

واحد پس از چاپ استاندارد را تشخیص می دهد.

تجهیزات مورد استفاده در پس از چاپ را تشخیص می دهد.

اخلاق حرفه اي را رعایت میک ند.

در کار گروهی مؤثر عمل میک ند.
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جدول ارزشیابی نهایی فصل )پودمان(ی کم

تکالیف عنوان پودمان
عملکردی 
)واحدهای 
یادگیری(

استاندارد 
عملکرد 
)یکفیت(

نتایج 
مورد 
انتظار

نمرهشاخص تحقق

استانداردسازی 
محیط کار و 

تجهیزات

تحلیل الزامات 
محیط و 

تجهیزات کار

بررسی و 
تحلیل شرایط 

استاندارد 
عمومی و 
اختصاصی 

محیط و ابزار 
کار و تحلیل 
فرایندهای 
کاری در 
محیط 
چاپخانه

بالاتر 
از حد 
انتظار

تحلیل ضرورت 
استانداردسازی در صنعت 

چاپ )3 مورد(

3

استانداردسازی 
فرایندها و 

محیط های کاری 
در صنعت چاپ

در حد 
انتظار

تفیکک و بیان 
شاخص های 

استاندردسازی محیط کار 
و تجهیزات )5 مورد(

2

پایین تر 
از حد 
انتظار

تفیکک شاخص های 
استانداردسازی محیط کار 
و تجهیزات کمتر از 3 مورد

1

نمره مستمر از 5

نمره شایستگی پودمان

نمره پودمان از 20


