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نمونه جدول بودجه بندی: نظارت بر چاپ

رئوس محتوافصلواحد یادگیریجلسه
زمان

عملینظری

4نظارت بر چاپجلسه 1
و  مقوا  و  كاغذ  انواع  محدودیت ها،  و  دیجیتال  چاپ  مبانی  آموزش 
یا  فیلم  )نمایش  افست  و  انواع دستگاه  های چاپ دیجیتال  شناخت 

شده( چاپ  نمونه های 
62

شناخت انواع كاغذ و مقوا، چاپ دیجیتال، انواع دستگاه های تكثیر و 4نظارت بر چاپجلسه 2
62كاربرد هر یك بر اساس نیاز مشتری و تیراژ كار و ...

انتخاب نوع چاپ با توجه به نوع كار ، تیراژ چاپ، نمونه گیری )در 4نظارت بر چاپجلسه 3
واقعی( 8ـمحیط 

8ـكنترل رنگ چاپ )در محیط واقعی(4نظارت بر چاپجلسه 4

4نظارت بر چاپجلسه 5

شناخت رنگ )دانش شناخت انواع رنگ هایی که در دستگاه های چاپ 
دیجیتال استفاده می شود و شناخت و كاربرد رنگ در چاپ افست 
در محیط واقعی و یا با نمایش نمونه های آثار به صورت واقعی و یا 

تصویر آن در رایانه(

8ـ

4نظارت بر چاپجلسه 6

بررسی هافتن، اندازه و قطع كتاب ها، ارتباط ابعاد كاغذ با ماشین چاپ، 
ارتباط اندازة زینك با ماشین چاپ، ابزارهای ایجاد هافتن دیجیتال و 
بررسی ریجسترها در نمونه های چاپ شده و نوار كنترل رنگ در یك 

چاپخانة كوچك)یا به وسیله محیط شبیه سازی شده در كارگاه(

8ـ

8ـآزمون پایانی به صورت ارزشیابی از عملكرد4نظارت بر چاپجلسه 7
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از آنجایی كه چاپ مجموعه ای از کارهای معین و مستقل از یکدیگر است، طراحان 
و  یافته  آگاهی  خود  اثر  چاپ  روند  از  می توانند  چاپ  ناظران  كمك  به  گرافیك 
بنابراین هنرجویان  بیابند.  راه حلی  احتمالی  برای مشكلات  ایشان  بـا  با همكاری 
رشـتة فتو ـ گرافیك در این فصل با مهم ترین بخش های نظارت چاپ آشنا شده و 

در برخی از آنها مهارت هایی را می آموزند.

فصل چهارم: نظارت بر چاپ

نظارت بر چاپواحد یادگیری

1ـ مقد مه

2ـ مواد و تجهیزات

3 و 4ـ دانش افزایی و شیوه تدریس

دستگاه تكثیر دیجیتال، رایانه، كاغذ و مقوا، خط كش

)ISPS( »ویژگی های »   استاندارد جهانی اندازه کاغذ
در سیستم »   استاندارد جهانی اندازه کاغذ« برای پرهیز از محاسبۀ اعداد، از یک 
روش هندسی برای تقسیم بندی کاغذها استفاده شده است. به این صورت که در 
2 =1 /4142« خواهد  تمامی اندازه های ایجاد شده، نسبت طول به عرض، عدد »
بود. صرف نظر از مسائل زیباشناسی، این نسبت در تولید تجهیزات مرتبط با کاغذ 
و انتشارات بسیار مؤثر و کاربردی است، واحد اندازه گیری »  استاندارد جهانی اندازه 
کاغذ« میلی متر است و مساحت هیچ یک از قطع کاغذهای استاندارد شده یک 
عدد صحیح نیست. مصوبه قراردادی »ISO 216« سازمان استاندارد جهانی )ایزو( 
این  تعریف  میک ند،  را  اندازه کاغذ  استاندارد جهانی  ویژه شاخص های  به شکل 
 »C» ،«B» ،«A« قرارداد ضمن اعلام اندازه کاغذها و گروه بندی آنها در گروه های

)جدول1(، تعاریف زیر را به عنوان مبنای روش اندازه گذاری ارائه نموده است.
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 »4142/ 1= 2 1 �نسبت طول برعرض در تمام قطع کاغذهای گروه»A« عدد » 
خواهد بود. و در گروه »B« و»C« نیز نزدیک به همین عدد است.

2 �قطع کاغذ »A0«، مساحتی به اندازۀ یک متر مربع دارد و استاندارد مبنا برای 
تعیین »گراماژ« کاغذ خواهد بود.

از تقسیم طول قطع کاغذ » A0« به دو قسمت مساوی   ،»A1« 3 �قطع کاغذ
به دست می آید به گونه ای که طول »A1« برابر عرض »A0« است. تمام قطع 

کاغذهای کوچ کتر نیز به همین روش به دست می آید.

4 �در روش تقسیم های هندسی که برای به دست آوردن قطع کاغذهای کوچ کتر 
بهک ار گرفته شد، اندازه طول و عرض کاغذها اعداد صحیح نخواهد بود. از این رو 
بهتر است این اعداد با در نظرگیری واحد میلی متر به اعداد صحیح گرد شوند.

کاغذ  متعارف  غیر  گوناگون  نیازهای  و  پیش بینی  قابل  غیر  مصارف  دلیل  5 �به 
بنابراین  باشند  مناسبی  قالب  نمی توانند   »A« گروه  کاغذهای  که  جهان،  در 
کاغذهای گروه »B« معرفی شده اند. همچنین کاغذهای گروه »C« به همین 
منظور و برای به دست آوردن پاکت قطع کاغذهای گروه »A« در قالب استاندارد 

»ISO217« تعریف شده است.

6 �طول و عرض قطع کاغذهای گروه های »B« و»C« نیز به همان روش هندسی 
که گروه »A« ایجاد شد به دست می آید.

7 �اندازة یک کاغذ از گروه »B« نزدیک میانگین هندسی اندازۀ کاغذ بزرگ تر و 
 »B1« هسـت، برای مثال قطع کاغذ »A« کاغذ کوچ کتر هم نامش در گروه
 »A1« دارد، به این معنا که هر مقداری که »A0« و »A1« اندازه ای بین اندازۀ

را به »B1« تبدیل کند می تواند »B1« را به »A0« تبدیل کند.

8 �قطع کاغذهای گروه » C« اندازه ای بین گروه »A« و »B« دارند با همان شماره 
برای مثال، کاغذ »C4« اندازه ای کوچ کتر از »B4« و بزرگ تر از »A4« دارد، 
به این صورت یک کاغذ با اندازۀ »A4« به خوبی با یک پاکت »C4« تطبیق 

دارد و یک کاغذ »C4« به خوبی با پاکت »B4« مطابقت می كند.
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ISO217 و ISO 216 جدول 1ـ ابعاد کاغذ استاندارد

C گروهB گروهA گروه

4A0   1682 × 2378ـ                         ــ                      ـ

2A0   1189 × 1682ـ                         ــ                      ـ

C0   917 × 1297B0   1000 × 1414A0      841 × 1189

C1     648 × 917B1     707 × 1000A1         594 × 841

C2     458 × 648B2       500 × 707A2        420 × 594

C3     324 × 458B3        353 × 500A3        297 × 420

C4     229 × 324B4        250 × 353A4        210 × 297

C5     162 × 229B5        176 × 250A5        148 × 210

C6      114 × 162B6         125 × 176A6        105 × 148

C7       81 × 114B7          88 × 125A7          74 × 105

C8         57 × 81B8            62 × 88A8            52 × 74

C9         40 × 57B9            44 × 62A9            37 × 52

C10       28 × 40B10          31 × 44A10          26 × 37

اندازه های  شد،  داده  توضیح  تاکنون  که   «C»، «B»، «A» اندازه های  گروه  تمام 
استاندارد کاغذ منظم برش خورده هستند، این کاغذها به همان ابعادی که دارند 
جهانی  سازمان  کاغذ  ابعاد  دیگر  استاندارد  می شود.  داده  تحویل  مصرفک ننده  به 
اندازه ای »SRA« و »RA« تعریف  استاندارد »ISO217« هست که در دو گروه 
استاندارد  از  بزرگ تر  قالب ها کمی  این  ابعاد کاغذهای »A« در  اندازۀ  شده است، 
گروه »A« در قالب »ISO216« هست. کاغذ در این استاندارد بعد از چاپ و فرایند 
صحافی به اندازۀ مورد نظر که می تواند اندازه های استاندارد گروه»C» ،«B» ،«A«هم 
باشد، بریده خواهد شد، قطع کاغذ »A0« در استاندارد »RA« مساحتی به اندازۀ 
»1/05« متر مربع و در استاندارد »SRA« مساحتی به اندازۀ »1/15« مترمربع دارد.
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ISO217 جدول 2ـ اندازه ابعاد کاغذ بر اساس استاندارد

Size (A, B, C)1

Size (A, B, C)3

Size (A, B, C)2

Size (A, B, C)5

Size (A, B, C)4
Size

(A, B, C)7 Size
(A, B, C)6

8
9

1010

»SRA« گروه»RA« گروه

900 × 1280SRA0860 × 1220RA0

640 × 900SRA1610 × 860RA1

450 × 640SRA2430 × 610RA2

320 × 450SRA3305 × 430RA3

225 × 320SRA4215 × 305RA4

مساحت یک برگ »RA0« برابر است با »1/05« متر مربع
مساحت یک برگ »SRA0« برابر است با »1/15« متر مربع

»ISO216« نمودار 1: چیدمان کاغذها براساس استاندارد
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»ISO217« نمودار 2: چیدمان کاغذها بر اساس استاندارد

RA0
SRA0

SRA1

SRA3

SRA2

SRA4 SRA4

RA1

RA3

RA2

RA4 RA4

کاغذ  ابعاد  معرفی  در  استاندارد  جهانی  سازمان   »ISO353« استاندارد  طبق 
باید ابتدا عرض کاغذ نوشته شود، سپس طول و بین آنها نیز علامت »×« آورده 
شود، واحد اندازه نیز »  میلی متر)mm(« باید باشد. همچنین حرف »M« پس از 
اندازه ای که موازی با جهت دستگاه چاپ هست یا درج علامت پیکان روی بسته 

کاغذ در صورت ضرورت تعیین گردیده است.
»ضخامت کاغذها« نیز به نسبت وزن گرمی کاغذ به یک مترمربع )g/m2( بیان 
می شود. بنابراین وزن کمتر یک نوع کاغذ برابر است با کمتر بودن ضخامت آن 
کاغذ سازمان جهانی استاندارد، شاخص وزن یک برگ کاغذ را بر اساس مساحت 
برگ  بنابراین یک  است.  قرارداد کرده  مترمربع هست  کاغذ»A0« که یک  قطع 
کاغذ »A4« که مساحت آن»  1/16« کاغذ»A0« است، وزنی برابر »  1/16« یک 
برگ کاغذ»A0« را دارد، برای نمونه اگر یک برگ کاغذ»A0« وزن برابر»80« 
 »A4  «گرم داشته باشد، می توان گفت گراماژ آن»80« گرم است، یک برگ کاغذ

از همان کاغذ معادل»1/16« از» 80« گرم یعنی» 5« گرم وزن دارد.
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تعیین ضخامت کاغذ و جرم بند کاغذ
برای تعیین ضخامت کاغذ دو روش وجود دارد، یک روش بر اساس جداولی است که 
توسط تولیدکنندگان کاغذ ارائه می شود، و روش دیگر با استفاده از معادلۀ ریاضی 

است که در نمودار 3 آمده است.
مطابق استاندارد »ISO536« جرم ویژۀ کاغذ برابر است با مجموع مواد فیبری، 
پرکننده ها، مواد فرآوری شده و آب و مطابق استاندارد »ISO534« نازکی و یا 
ضخامت کاغذ که با واحد »میکرومتر )µm(« اندازه گیری می شود، حاصل ضرب 

جرم ویژۀ کاغذ با حجم ویژۀ آن کاغذ است.

)g/m2( جرم ویژه کاغذ × )cm3/g( حجم ویژه کاغذ = )µm( ضخامت کاغذ

)
طول کاغذ

)mm(________
1000 ( )

عرض کاغذ
)mm(________
1000 وزن یک بند کاغذ = )تعداد ورق های یک بند( )گراماژ( )

مثال 1:
C1 (648 * 917mm) وزن یک بند کاغذ 150 گرمی در قطع

.( )( )( / )( ) /=
mm mm

gr gr648 917 150 5 500 44714 754
1000 1000

تابع  اختلاف  كمی  با  كه  باشند  داشته  نیز  ملی  استانداردهای  كشور ها  است  ممكن 
 »JIS« استانداردهای جهانی است. برای مثال کشور ژاپن از استاندارد ملی خود که
نامیده   »DIN« که  را  ملی خود  استاندارد  آلمان  و کشور  استفاده می کند،  دارد  نام 

می گیرد. به کار  می شود 

نمودار 3: روش محاسبه ضخامت و جرم/ وزن بند کاغذ
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سایر ویژگی های کاغذهای چاپی
کاغذ ویژگی های بسیار گوناگونی دارد که اندازه گیری هر یک از این ویژگی ها در 
ویژگی  باید گفته که نخستین  با چاپ  رابطه  دارد، در  اهمیت  بسیار  آنها  کاربرد 
به  که  است  آنها  »بازتاب«3  و  »درخشش«2  »سفیدی«1،  میزان  کاغذها،  ظاهری 
ترتیب مطابق استاندارد »ISO11475«، استاندارد »ISO247012« و استاندارد 

»ISO825411« اندازه گیری و تعیین می شوند.
برای سـنجش مقدار بازتاب نور، با ابزاری ویژه پرتوهای نور با زاویه های معینی به 
سطح کاغذ تابانده و بازتاب آن اندازه گیری می شود، همچنین با تاباندن نور آبی و 
سنجش بازتاب آن، درجه سفیدی کاغذها مورد سنجش قرار می گیرد، زیرا سطح 
کاغذها با سفیدکننده های ویژه ای پوشانده می شوند که با انعکاس نور فرابنفش و 
بازتاب آن در طول موج نورهای مرئی، موجب می شود تا کاغذها به ویژه در زیر 
اندازه ها موجب تفکیک کاغذها از نظر  نور آبی سفیدتر دیده شوند، اختلاف این 

سفیدی، درخشانی و بازتاب آنها خواهد بود، که در کیفیت چاپ اثرگذارند.
است  عبارت  که  را  کاغذ  سطح  »زبری«4  میزان   »ISO879114« استاندارد 
کاغذ  سطح  هرچه  بنابراین  میک ند،  تعریف  ممکن،  حالت  بهترین  از  انحراف  از 

نزدی کتر به بهترین حالت باشد کاغذ صاف تر و صیقلی تر خواهد بود.
زبری کاغذ از طریق اندازه گیری نشت هوا از میان سطح کاغذها ممکن می شود که 
به روش دکتر جان پارکر5 انجام و با واحد »PPS«6 بیان شده است، در این روش 
بود.  خواهد  بیشتر  کاغذ  زبری سطح  باشد،  بالاتر  شده  اندازه گیری  درجه  هرچه 

استاندارد »ISO5627« صافی و یا نرمی7 سطح کاغذ را بیان میک ند.
تعریف صافی و شیوۀ سنجش آن نیز مشابه زبری کاغذ است، و به شکل معمول 
ثابت   فشار  یک  تحت  زمان،  مدت  به  نسبت  هوا  نشت  سرعت  میزان  طریق  از 

اندازه گیری و با واحد مایل بر دقیقه )ml/min( بیان می شود.
استاندارد »TAPPI502« میزان درصد رطوبت نسبی کاغذها را که نشانگر درصد 
بیشینۀ آب تبخیر شدۀ موجود در هوا در یک دمای معین است، تعریف کرده است.

Whiteness ـ1
Brightness ـ2
Gloss ـ3
Roughness ـ4
5    Dr. John Parker
6    Parker Print ـ Surf
Smoothness ـ7
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جدول 3ـ ویژگی های کاغذ های استاندارد شده چاپی نوع بدون روکش )تحریر(
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534
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536

ml/min%%g/cm3µmg/m2%%ـ

<75091/5>4001041441/ 2710380

<75093>4001041441/ 2511490

<75094/  5>4001041441/ 24123100
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جدول 4ـ ویژگی های کاغذ های استاندارد شده چاپی نوع روکش دار )گلاسه(
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<75098 / 50/   76747961210/ 74185250

<750990/   86747961210/ 76229300

<750990/   86747961210/ 78273350
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هافتن 
»ویلیام  توسط  هافتن  از  استفاده  اولیه  فکر 
فاکس تالبوت«1 در سال 1850م. مطرح شد، او 
استفاده از هافتن را برای ایجاد یک ارتباط فنی 
راه  و  )گراوور(  اینتگلیو2  و چاپ  عکاسی  میان 
حلی مناسب برای چاپ تصاویر عکاسی مطرح 
کرد. آنچه تالبوت دریافته بود بسیار با ارزش تر 
از آن ابزارهایی بود که در آن زمان اختراع و یا 
به کار گرفته شده بود، او به درستی می دانست 
مرکب  با  فاصله دار  نقطه های  با  که  »سطحی 
سیاه پوشیده شود خاکستری دیده خواهد شد.« 
که آن نیز حاصل خطای ادراک بینایی انسان 

است. همچنین او می دانست مقدار تیرگی و روشنی خاکستری های ایجاد شده با 
نقطه های سیاه، وابسته به فاصله بین آن نقطه ها و اندازه و شکل نقطه ها است. در 
طول دو دهه پس از پیشنهاد تالبوت سعی همگان برآن بود تا بتوانند به گونه ای عملی 
و اقتصادی از راه حل فنی تالبوت استفاده کنند، اولین کوشش در دوم ماه دسامبر 
سال 1873م. نتیجه داد، »استفان هورگان«3 موفق شد اولین تصویر هافتن را در 

روزنامۀ »نیویورک دیلی گرافیک«4 چاپ کند.
تصاویر  ایجاد  تکامل  برای  را  راه  بیشتری  امیدواری  با  دیگران  واقعه  این  از  پس 
مبتنی بر هافتن پیمودند، در سال 1881م. »فردریک لوی«5 در فیلادلفیا راه حلی 
1882م.  سال  در  و  کرد  ارائه  هافتن  بر  مبتنی  تصاویر  ایجاد  برای  اقتصادی تر 
توانست  هافتن  اندازه گیری  روش  و  تناوب  ایجاد  با  آلمانی  مایزنباخ«6  »گئورگ 
کیفیت تصویر چاپی مبتنی بر هافتن را در حد مطلوب روش  های عکاسی آن زمان 
از مایزنباخ  به ثبت رساند. پس  انگلستان  امتیاز اختراعش را در  او  بهبود بخشد. 
به سرعت  تولید تصاویر و گرافیک  از هافتن در  استفاده  نپایید که توسعه  دیری 
شدت گرفت و روز به روز بر کیفیت آن افزوده و به عنوان بهترین راه حل در تولید 
انبوه عکس و گرافیک بهک ار گرفته شد، راه حلی که تا امروز نیز تداوم پیدا کرده 
برای  اقتصادی تر  راه حلی  فیلادلفیا  در  لوی«7  »فردریک  در سال 1881م.  است. 

1877ـWilliam Henry fox Talbot 1800 ـ1
Intaglio Press ـ2
Stfan Horgan ـ3
New York Daily Graphic ـ4
5    Fredric Lowy
6    Georg Meisenbach
Fredric Lowy ـ7
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ایجاد تصاویر مبتنی بر هافتن ارائه کرد و در 
آلمانی  مایزنباخ«1  »گئورگ  1882م.  سال 
هافتن  اندازه گیری  روش  و  تناوب  ایجاد  با 
بر  مبتنی  چاپی  تصویر  کیفیت  توانست 
هافتن را در حد مطلوب روش های عکاسی 
آن زمان بهبود بخشد. او امتیاز اختراعش را 
در انگلستان به ثبت رساند. پس از مایزنباخ 
هافتن  از  استفاده  توسعه  که  نپایید  دیری 
در تولید تصاویر و گرافیک به سرعت شدت 
گرفت و روز به روز بر کیفیت آن افزوده و به 
عنوان بهترین راه حل در تولید انبوه عکس 
و گرافیک به کار گرفته شد، راه حلی که تا 

امروز نیز تداوم پیدا کرده است.

Georg Meisenbach ـ1

در صورت امكان یك زینك باطله، یك ورق فیلم لیت )حتی استفاده شده( و یك نکته
زینك نو خریداری شود و در هنرستان نگهداری شود تا در هنگام آموزش این بخش 

هنرجویان آن را ببینند و تصویر دقیقی از مباحث این فصل داشته باشد.

دیجیتالی شدن فرایند ها در رایانه
دیجیتال شدن، فرایندی نرم افزاری و محدود به 
رایانه است، در این فرایند تمام نمادها و نشانه ها 
تشریح  شوند.  تبدیل  رقم  و  شماره  به  باید 
بسیار  تبدیل ها همواره موضوع  این  چگونگی 
پیچیده ای بوده است، در شرحی ساده  می توان 
گفت رایانه که با جریان الکتریکی کار  میک ند، 
در ابتدایی ترین سطح فقط می تواند دو حالت 
»بود و نبود جریان الکتریکی« را ثبت و یا تعیین 
کند، در این سطح مشخص کردن هر مفهوم، 
با نمادی »دو حالته« که بازگوکننده »  روشن« 
و » خاموش« یا همان »  بود« و »  نبود« جریان 
الکتریکی باشد. در واقع این زبان مشترکی بین 

انسان و رایانه است.
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هرگاه رایانه عدد »0« را که نمایندۀ نقطۀ سیاه تصویر است، به دستگاه خروجی )چاپگر 
لیزر، ایمیجستر و پلی تستر( ارسال میک ند، پرتولیزر در حالت فعال قرار می گیرد، در 
این وضعیت، پرتولیزر نقطه ای را روی کاغذ، فیلم و یا پلیت ایجاد  میک ند و هرگاه 
رایانه عدد »1« را که نمایندۀ نقطۀ سفید در تصویر است، به دستگاه ارسال  میک ند، 
پرتو لیزر را از فعالیت خارج  میک ند تا روی کاغذ، فیلم و یا پلیت هیچ اثری نگذارد.

برای مشخص کردن مفاهیم رنگی نیز به همین روش می توان عمل کرد، با این تفاوت 
كه در رمزگذاری رنگ ها، اجزای تشکیل دهنده هر رنگ شناسایی و درجه بندی شده، 

سپس هر یک از آن درجات رمزگذاری  می شود.
برای نمونه یکی از روش های تولید رنگ در ابزارهای نوری مانند تلویزیون و نمایشگر 
رایانه استفاده از3 نور » قرمز، سبز و آبی«1 است، که با شدت روشنایی های مختلف 

روی هم تابیده  می شوند و تولید رنگ های دیگر از جمله سفید را انجام  می دهند.
در مورد سیاه و سفید و خاکستری ها این تفاوت وجود دارد که برای رمزگذاری هر 
یک از آنها فقط یک رمزینه که شدت روشنایی آنها را بیان  میک ند کافی است. نمودار 
15، نشان  می دهد که چگونه هر یک از خاکستری ها با یک عدد رمزگذاری شده اند.

نکتۀ قابل تأمل این است که در فرایند ایجاد 
تصویر در رایانه رنگ ها و خاکستری ها به دور 
از هرگونه تمهید و یا عمل چشم فریبانه، قابل 
بازنمایی هستند و بــه صورت واقعی دیده 
خواهند شد. اما در انتقال آنها به فیلم یا پلیت 

و چاپ، همه آنها به هافتن تبدیل  می شوند.
تصاویر 2 و 3 تفاوت یک تصویر را در نمایشگر 
رایانه و پس از چاپ نشان  می  دهد.  می  توان 
لیتوگرافی  فرایند  در  که  نظرگرفت  در 
دیجیتال، هر نقطۀ سیاه تصویر برابر با »0« و 
هر نقطه سفید تصویر برابر»1« است، این دو 
نماد می  تواند برابر با حالت »فعال« و نمودار 
در  لیزر  پرتو  »غیرفعال«  رمزگذاری   15
چاپگر لیزر، ایمیجستر خاكستری ها با عدد 

پلیت ستر، باشد.
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راهنمای علائم نوار كنترل رنگ در چاپ
یكی از مؤسسات مهم تحقیق و عرضه لوازم در زمینه استانداردهای چاپ »  بنیاد 
و  تحقیقات  اعتبار  و  جامعیت  علت  به  است.   »GAFT« یا  چاپ«   صنایع  فنی 
راهكارهای پیشنهادی این مؤسسه، در این مقاله نوار رنگ »GAFT« به عنوان یك 
نمونه جهت بررسی در نظر گرفته شده است. واضح است كه نوار رنگ های معرفی 
شده از سازندگان دیگر اندك اختلافی با این نوار رنگ دارند اما در كل اصول و پایه 

مفاهیم آنها در حد زیادی به یكدیگر شبیه است.
هدف استفاده از نوار رنگ: نوار رنگ، نواری بر اساس چهار رنگ اصلی است ) البته 
برای سیستم چاپ هگزاكروم كه تفكیك بر اساس شش رنگ انجام می شود نیز نواری 
تهیه شده اما از موضوع این بحث خارج است( كه در تنظیم و كنترل چاپ در حین 
كار به ما كمك می كند. این نوار می تواند برای هر اندازه و هر ترام گذاری تعریف و 
تكرار شود. نوار رنگ GATF نیازهای ویژه ای از صنعت چاپ را مورد نظر قرار داده 
است كه نشان دهنده رشد نیاز برای تخصصی شدن كنترل تصاویر در این صنعت 
است. طراحی نوار كنترل رنگ GAFT نتیجه تجزیه و تحلیل دقیق نیازهای كنترل 
یك چاپ افست ورقی است. این نوار شامل عناصری برای اندازه گیری دانسیته های 
مركب، چاقی ترام )روی 25%،50% و 75%(، كنتراست چاپ، تعادل خاكستری و 
روی هم نشستن مركب هاست به علاوه علائمی كه به جابه جایی حساس هستند و 

برای مشاهده دوتا شدگی یا كشیدگی ترام ها استفاده می شوند.
اندازه چاقی هافتن، از کم کردن اندازه هافتن در لیتوگرافی از اندازه هافتن پس از 

چاپ، به دست می آید.

5  ـ نکات ایمنی و بهداشت

6  ـ شیوه ارزشیابی اهداف توانمندسازی

ایمنی خود و دیگران، ابزار و تجهیزات

یا پرسش و پاسخ های هدفمند دربارة  انجام كار در چاپخانه و  بر مراحل  نظارت 
دستگاه های چاپ و انواع آن، انواع كاغذ ها و رابطة ابعاد كاغذ با دورریز و كنترل 

فایل طراحی شده است.
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ارزشیابی شایستگی نظارت بر چاپ

شرح کار:
نظارت بر فرایند چاپ به منظور كنترل كیفیت، با مهارت نظارت بر كاربرد انواع كاغذ یا مقوا متناسب با نوع چاپ و شیوة چاپ

استاندارد عملکرد: 
كنترل انواع كارهای چاپی با مهارت شناخت انواع كاغذ، مقوا، پلاستیك، مواد چاپی، انواع چاپ افست، فلز، پلاستیك

شاخص ها:
1 �كنترل فایل طراحی شده )از لحاظ ابعاد و رنگ )CMYK(، نیم ساعت اضافه( 

2 �انتخاب ابعاد كاغذ، مقوا با كمترین دورریز

3 �انتخاب نوع دستگاه چاپ براساس سفارش )GTO، دوورقی، سه ورقی، چهار و نیم ورقی(

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
زمان: 180 دقیقه 

مكان: لیتوگرافی و چاپخانه
ابزار و تجهیزات: 

زینك، دستگاه چاپ، كاغذ و مقوا، رایانه، ذره بین)لوپ(، خط كش

معیار شایستگی: 

حداقل نمره مرحله کارردیف
قبولی از 3 

نمره 
هنرجو

1كنترل پروژه )نوع كار(1

2نظارت بر لیتوگرافی2

2نظارت بر چاپ افست3

4

5

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: 
1ـ دقت و تمركز در اجرای كار

2ـ شایستگی تفكر و یادگیری مادام العمر
3ـ كاربرد فناوری های جدید

4ـ مدیریت كار و كیفیت
5ـ اخلاق حرفه ای

2

*میانگین نمرات

* حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.
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نمونه جدول بودجه بندی: تا ـ برش ـ حجم

رئوس محتوافصلواحد یادگیریجلسه
زمان

عملینظری

5تا، برش و حجمجلسه 1
آن  توضيحات  و  اجرا  تا  سفارش  از  كار  انجام  روند  آموزش 
ترسيم طرح  و  كاغذ  بي راه  و  راه  با  مرتبط  تمرينات  انجام  و 

محصول چند  براي  تيغ  و  »تا«  خط  و  گسترده 
22

طراحي كارت دعوت و چوب الف و ساخت ماكت يك بسته با 5تا، برش و حجمجلسه 2
6ـرعايت نكات فني مرتبط با چاپ

2ـارزشيابي و آزمون پاياني5تا، برش و حجمجلسه 3

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ

ـــ
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فصل پنجم: صحافی ـ واحد یادگیری )1(

واحد یادگیری تا ـ برش ـ حجم

در فرايند » از طراحي تا چاپ« یک اثر، مراحل گوناگوني طي مي شود كه هر يك 
الزامات فني ويژه اي دارد. طراحان گرافيك پیش از اجراي طرح و ارسال آن براي 
با كمترين  اين مسير،  نياز به داشتن اطلاعات و مهارت هايي دارند كه در  چاپ، 
رفع  به  چاپ  عوامل  همكاري  با  اشکال  ایجاد  صورت  در  و  شوند  روبه رو  مشكل 
نواقص و يا ايرادها بپردازند. آماده سازي فايل براي چاپ و صحافي از مهارت هاي 
مهم اين فرايند است. روند انجام كار از سفارش تا اجرا و مسير آن ارتباط مستقيم 
با كاغذ و عملياتي كه روي آن انجام مي شود دارد. مانند: تا، برش، ساخت حجم و.... 
هنرجويان بايد اهميت كاربرد كاغذ و مقوا را در ساخت و توليد محصولات بدانند و 

براي طراحي روي آنها بينديشند.

1ـ مقدمه

2ـ مواد و تجهیزات

3ـ و 4 ـ دانش افزایی شيوه تدريس

1 �مداد، كاغذ
2 �رايانه

3 �پويشگر، چاپگر
4 �نرم افزار هاي گرافيكي )vector( خطي

كارهاي  توليد  مراحل  از  بسياري  اطلاعات  به  مي توان  اينترنت  در  با جست وجو 
چاپي، شركت هاي ارائه دهندة خدمات چاپي و مانند آن دست يافت. به هنرجويان 
آموزش دهيد كه در موتور هاي جست وجو كليد واژه هايي را تايپ كنند و اطلاعات 
نوشتاري  و  خبري  منابع  به  همچنين  كنند،  مقايسه  هم  با  را  آمده  به دست 
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توجه  كرده و اطلاعات را استخراج و ذخیره كنند. بدين ترتيب روحية پرسشگري و 
جست وجوگري و راه حل در بين هنرجويان ايجاد مي شود.

براساس  که  است  عهده طراحان صنعتی  به  بسته بندی  یک  و شکل  فرم  طراحی 
ويژگي هاي گوناگون از جمله علم ارگونومی و ابعاد انسانی تعریف شده اند از طراحی 
طراحان  و....  خانگي  لوازم  و  بطری  مانند  محصولاتی  بسته بندی   تا  ویزیت  کارت 
گرافیک طراحی تبلیغاتی براي بسته بندی را به عهده دارند و در زمان طراحی بایستی 

به مسائل زیست محیطی، صرفه جویی در مصرف کاغذ و مقوا توجه داشته باشند.
با نمایش نمونه های مختلف محصولات چاپی، هنرجويان را با تنوع مواد مصرفی و 
انواع چاپ آشنا کنید و توجه هنرجویان را به تيراژ )تعداد( چاپ و تكثير محصولات 
يا  روزنامه،  مجله،  درسي،  كتاب هاي  از  مثال  ذكر  با  وتجاري  آموزشي  فرهنگي، 
محصولات بهداشتي آرايشي )انواع جعبه: دستمال كاغذي، خمير دندان، بيسكويت، 
و...( جلب کنید. تولید یک محصول چاپی مراحل مختلفی دارد که می توان آن را به 

سه گروه تقسیم کرد.

کارهایی پیش از چاپ شامل:
3 عکاسی )صنعتی، تبلیغاتی(  2 طراحی اولیه  1 سفارش کار )عقد قرارداد(  الف( 
5 آماده سازی برای چاپ )فرم بندی، جداسازی، ماسکه کردن  4 تأییدیه طراح نهایی 
6 آماده سازی پرونده طراحی  طرح برای یووی موضعی، رسم خط تیغ و قالب و...( 

)pdf( 7 تحویل به مشتری بصورت پی دی اف برای چاپ افست یا دیجیتال، 
با  ابعادطرح  رنگ، کنترل  کانال های  )زینک( کنترل  پلیت  تهیه  لیتوگرافی  ب( 

کاغذ و مقوای مصرفی 
رنگ  چهار  چاپ   3 رنگ  دو  چاپ   2 رنگ  تک  چاپ   1 )افست(:  ج( چاپ 

5 چاپ فلکسی و... 4  چاپ سیلک 
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کارهایی پس از چاپ شامل:
2 سلفون )در  1 ورنی )در انواع مات و براق( نوعی پوشش محافظ چاپ است.  الف( 
 3 انواع مات، براق( نوعی پوشش برای محافظت و استحکام و زیبایی بهک ار می رود. 
5 چاپ  4 طلاکوب ) نقره ای، طلایی، الوان(  یووی )موضعی، برجسته، شنی و...( 
6 خط تا )به وسیله ماشین لترپرس یا خط زن(  برجسته )ساخت کلیشه برجسته( 

8 برش ) توسط دستگاه برش( 7 قالب )به وسیله ماشین لترپرس یا دایکات( 
سخت.  جلد  گرم،  چسب  لوپ،  مفتول،  سیمی،  صحافی  انواع   1 صحافی:  ب( 

3 بسته بندی )کارتن، شلینگ، لفاف( و... 2   جعبه چسب زنی. 

نام دستگاه ها و وسایلی که در روند تولید محصولات چاپ وجود دارد:
تجهیزات لیتوگرافی: 

رایانه و نرم افزار های گرافیک و فرم بندی
 plate seterو Image seter :دستگاه خروجی )چاپگر(، پلیت یا زینک

تجهیزات چاپخانه:
نیم  و  ورقی، شش  ورقی، چهارونیم  ورقی، سه  دو   ،GTO(  �ماشین های چاپ: 
ورقی، نه و نیم ورقی و... در انواع تک رنگ، دو رنگ، چهار رنگ، پنچ رنگ، شش 

رنگ و...(
 �ماشین لترپرس
 �دستگاه خط زن
 �دستگاه طلاکوب

 �دستگاه برش کاغذ
 �ماشین سلفونک شی )دو نوع: دستی و اتوماتیک(

 �ماشین چاپ سیلک )یووی موضعی(
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فرهنگ اصطلاحات کاغذ:

قسمتی از کاغذ یا مقوا که دارای ابعاد نسبتاً زیادی است و می توان در کارهای چاپی کناره
را »کناره« می گویند.  استفاده کرد  دیگر 

پرت )دور ریز( 
کاغذ

قسمت هایی از کاغذ که عملیات چاپ روی آن صورت نمی گیرد و بدون استفاده است 
را »پرت« می گویند.

گرماژ نشان دهنده وزن یک متر مربع از آن نوع کاغذ می باشد.گرماژ

ماشین های چاپ براساس حداکثر اندازه کاغذ یا مقوای قابل چاپ نام گذاری می شود که ورق
به آن ورق می گویند مانند: ماشین سه و نیم ورقی )90 در 60(

به کاغذ هایی که در مراحل مختلف چاپ و صحافی از اطراف کار برش می خورد گفته پوشال
می شود. 

فرهنگ اصطلاحات چاپ: 

جهتی که کاغذ وارد ماشین چاپ می شود، یک سانت از لبه کاغذ یا مقوا است که در این لب پنجه 
ناحیه چاپ صورت نمی گیرد.

چیدمان طرح برای گرفتن پلیت و چاپ براساس تیراژ و نوع دستگاه چاپفرم

برای گونیا کردن کاغذ برای چاپ انجام می شود توسط رنگ روی کاغذ مشخص می شودسنجاق نشان

طراح هنگام طراحی یک محصول به غیر از زیبایی نکات فنی بسیاری را باید در 
نظر داشته باشد مانند:

1 �ابعاد استاندارد به جهت جلوگیری از دور ریز کاغذ و مقوا
2 �شناخت انواع مقوا

بی راه  نباید  جعبه سازی  در  استفاده  مورد  )مقوای  مقوا  بی راه  و  راه  3 �شناخت 
چاپی  کار  و  می شود  کج  بسته بندی  هنگام چسب زدن،  زیرا  نشود  خریداری 

باطله می شود(.
انواع کاغذ و مقوا را از لحاظ جنس درکلاس به نمایش بگذارید.

برای مصارف مختلف به طور معمول از این انواع کاغذ استفاده می شود اما این موارد 
الزاماً قطعی نیست.
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نام انواع وموارد مصرف کاغذ و مقوا در صنعت چاپ

مشخصات و موارد مصرفانواع مقوا

ویزیت، گلاسه مات و براق کارت  مجله،  کاتالوگ،  بروشور،  کتاب،  جلد  بالا  کیفیت  با  چاپ های  در 
و... پوستر 

پشت طوسی
انواع  دندان،  خمیر  کبریت،  شیرینی،  کاغذی،  دستمال  کفش،  جعبه  بازیافتی، 

و... صنایع  در  بسته بندی 

محصولات ایندر بورد خاص،  غذایی  مواد  و...  سخت(  جلدسازی)جلد  رومیزی،  تقویم  پایه 
دارویی بهداشتی،  آرایشی 

پوشه، جداسازی در داخل زونکن و...مقوای کارتی

در رنگ ها و بافت های متنوع جعبه، کارت دعوت، پوستر و...مقوای فانتزی

)جدول شماره 1(

مشخصات و موارد مصرفانواع کاغذ

تقویم و سررسید، اوراق اداری، مجله، کتاب، دفتر و...تحریر

چاپ های با کیفیت بالا از قبیل جلد مجله و کاتالوگ، بروشور، تراکت، پوسترهای گلاسه
تبلیغاتی، پی کها، کتاب های نفیس و...

بسیار مستحکم در مصرف پاکت و ساک های تبلیغاتی، پاکت های سیمان، گچ و کرافت
پتروشیمی و...

ارزان قیمت، فاکتورسازی و نسخه دوم قبوض بانکی، روزنامه و...روزنامه

جهت مصارف شیرینی پزی و شکلات سازی و مواد غذایی دیگر که چربی را بخود مومی
جذب میک ند.

کاغذ پشت 
چسب دار

برای ساخت برچسب )لیبل( در صنعت بسته بندی و...

تیشو
در مصرف پزشکی و آرایشی و بهداشتی كاغذ توالت، حوله هاي آشپزخانه، دستمال 
كاغذي جيبي، دستمال كاغذي صورت، دستمال سفره، حوله هاي دستي و دستمال 

خشك كن در اين گروه طبقه بندي مي شوند.

مصارف گوناگون اوراق اداری، حسابداری و...کاغذهای الوان

كاغذ تحرير، پوستر، ساک های دستی، کاغذ دیواری،  ليبل، جلد كتاب و دفتر و...کاغذ سنگ

لیبل، کاغذ پلاستیک فولدر،  پاکت،  انواع  خرید،  ساک  پوستر،  بروشور،  ویزیت،  کارت  کاتالوگ، 
کتابچه های راهنمای خودرو، فرهنگ ها و دائره المعارف ها، کاور کتاب ها، برچسب

)جدول شماره 2(
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معناداري  بسيار  رابطه  مي كنيد  ملاحظه   2 و   1 شماره  جدول  در  كه  همانگونه 
بين انتخاب انواع محصولات با جنس كاغذ و مقوا وجود دارد. ساختار فيزيكي و 
شيميايي كاغذ و مقوا در تعيين كاربري آن اهميت ويژه اي دارد. مشخصاتي چون، 
استحكام، دوام، ضخامت، نازكي، سبكي، سنگيني، ارزاني، بازيافتي و... در انتخاب 
مصارف  جعبة  نشريات،  انواع  نهايي  محصول  براي  مقوا  و  كاغذ  گرماژ  و  جنس 
در  کاغذ  انواع  مصرف  موارد  گرچه  هستند.  تعيين كننده  و...  آرايشي  بهداشتي، 
جداول ذکر شده تقریباً عمومیت دارد، اما طراح مي تواند با توجه به طرح و ایدۀ 

خود، از هرنوع کاغذ و مقوا در هر مورد کاری استفاده کند.
در جدول شماره 3، 4و 5، تعدادی از پر مصرف ترین انواع کاغذ و مقوا را از لحاظ: 

جنس، تعداد ورق در بند، سایز، گرماژ و وزن در یک بند ملاحظه کنید. 

)جدول شماره 3(

کیلوگرمگرماژ ) بر حسب گرم(سایز )ابعاد(بند )تعداد ورق(جنسنوع

1007024/5 × 50070تحریرکاغذ

907018/9 × 50060تحریرکاغذ

1008028× 50070تحریرکاغذ

908021/6 × 50060تحریرکاغذ

10010017/5 × 25070تحریرکاغذ

9010013/5 × 25060تحریرکاغذ

10011019/25 × 25070تحریرکاغذ

7012021 × 250100تحریرکاغذ

9012016/2 × 25060تحریرکاغذ

1008014 × 25070گلاسهکاغذ

908010/8 × 25060گلاسهکاغذ

709015/75 × 250100گلاسهکاغذ

7010017/5 × 250100گلاسهکاغذ

9010013/5 × 25060گلاسهکاغذ

7013523/625 × 250100گلاسهکاغذ

9013518/225 × 25060گلاسهکاغذ

7015026/25 × 250100گلاسهکاغذ

9015020/25 × 25060گلاسهکاغذ
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گراماژ ) بر حسب سایزبند )تعداد ورق(جنسنوع
کیلوگرمگرم(

7017014/875 × 125100گلاسهمقوا

9017011/475 × 12560گلاسهمقوا

7020017/5 × 125100گلاسهمقوا

9020013/5 × 12560گلاسهمقوا

7025017/5 × 100100گلاسهمقوا

9025013/5 × 10060گلاسهمقوا

7030021 × 100100گلاسهمقوا

9030016/2 × 10060گلاسهمقوا

7020014 × 100100گلاسه پشت طوسیمقوا

9020010/8 × 10060گلاسه پشت طوسیمقوا

7023016/1 × 100100گلاسه پشت طوسیمقوا

9023012/42× 10060گلاسه پشت طوسیمقوا

7025017/5 × 100100گلاسه پشت طوسیمقوا

9025013/5 × 10060گلاسه پشت طوسیمقوا

7028019/6× 100100گلاسه پشت طوسیمقوا

9028015/12 × 10060گلاسه پشت طوسیمقوا

7030021 × 100100گلاسه پشت طوسیمقوا

9030016/2 × 10060گلاسه پشت طوسیمقوا

7040028 × 100100گلاسه پشت طوسیمقوا

9040021/6 × 10060گلاسه پشت طوسیمقوا

)جدول شماره 4(
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کیلوگرمگراماژ )بر حسب گرم(سایزبند )تعداد ورق(جنسنوع

7016028 ×250100تحریرـ کارتیمقوا

9016021/6 × 25060تحریرـ کارتیمقوا

7018031/5 ×250100تحریرـ کارتیمقوا

9018024/3 × 25060تحریرـ کارتیمقوا

7020017/5× 125100تحریرـ کارتیمقوا

9020013/5 × 12560تحریرـ کارتیمقوا

7023016/1 × 100100تحریرـ کارتیمقوا

9023012/42 × 10060تحریرـ کارتیمقوا

7024016/8 × 100100تحریرـ کارتیمقوا

9024012/96 × 10060تحریرـ کارتیمقوا

7030021 × 100100تحریرـ کارتیمقوا

9030016/2 در 10060تحریرـ کارتیمقوا

کاغذ و مقوای جدید:
آهک  کاغذ  سنگی،  کاغذ  مثل  اسامی دیگری  با  )که  سنگ  کاغذ  سنگ:  کاغذ 
یا کاغذ معدنی نیز نامیده می شود( نسل جدیدی از کاغذ است که در سال های 
اولیه این کاغذ پودر سنگ بوده که  اخیر توسط محققان اختراع شده است. ماده 
جایگزین استفاده از چوب درختان برای تولید کاغذ است. از خواص آن مي توان 
ضد آب بودن، مقاومت در برابر پارگی، جلوۀ جادویی رنگ ها بر روی آن و در نهایت 

برگشت پذیری آن به خاک طی دوره بازیافت کوتاه مدت اشاره كرد.
پوستر،  تحرير،  كاغذ  انواع  برای  و  است   400 تا   65 گراماژ  داراي  محصول  این 
ساک های دستی، کاغذ دیواری،  ليبل، جلد كتاب و دفتر و… استفاده می شود. 
کاغذ سنگی )کاغذ ضد آب( در ضخامت های بالا از استحکام زیادی برخوردار بوده 
و امکان پارگی آن بسیار کم است. یکی از کاربردهای بسیار مهمیک ه این کاغذ در 

کشور ما می تواند داشته باشد در زمینه بسته بندی سیمان است.
مصرف دیگر این کاغذ در تولید ظروف یکبار مصرف است، این مواد چون دوستدار 

محیط زیست است، با سرعت بيشتري به طبیعت برمی گردد.

)جدول شماره 5(
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بر  علاوه  که  بوده  مقوا  و  کاغذ  از  جدیدی  نوع  کاغذپلاست  پلاستیک:  کاغذ 
دارا       بودن تمام ویژگی های کاغذهای معمولی، مانند ورق های پلاستیکی در مقابل 

پارگی و پوسیدگی مقاوم بوده و کاملاً ضد آب است.
کاغذ پلاست در ضخامت های 80 الی 800 میکرون و در ابعاد استاندارد عرضه 
می شود و در تولید محصولات چاپی که ماندگاری در آنها اهمیت دارد، جایگرین 

مناسبی برای کاغذ و مقوای معمولی است.

نكتة زيست محيطي: استفاده از کاغذپلاست در اقلام تبلیغاتی مانند: کاتالوگ، 
کارت ویزیت، بروشور، پوستر، ساک خرید و هدایای مختلف موجب کاهش ضایعات 

و طول عمر تبلیغات چاپی می شود.
که  فولدر  و  پاکت  انواع  مانند  اداری  تولید محصولات  کاغذپلاست جهت  مصرف 
در محیط کار مورد استفاده قرار می گیرند و همچنین پوشه های اداری که پس 
از سیر مراحل مختلف باید برای مدت طولانی بایگانی شوند، یکی از کاربردهایی 
است که هم اکنون مورد توجه بسیاری از سازمان ها، ارگان ها و مراکز مهم دولتی 

و شرکت های خصوصی قرار گرفته است.
نقشه های جغرافیایی و کتابچه های راهنما و همچنین محصولات آموزشی مانند 
فلاش کارت ها و مانند آن، به دلیل استفاده مکرر در معرض خرابی هستند، اما اگر 
برای تولید آنها از کاغذ پلاست استفاده شود تا مدت ها کیفیت مطلوب آنها حفظ 

و موجب رضایت مندی مشتری خواهد شد.
نوع پشت چسب دار کاغذ پلاست در تولید لیبل های مختلف تبلیغاتی و در صنعت 
بسته بندی انواع محصولات به ویژه اقلامیک ه با محیط مرطوب و آب سروکار دارند، 
کاربرد گسترده ای دارد و هم اکنون در ردیف محصولات جانبی کاغذ پلاست به 

بازار عرضه می گردد. 
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بسته بندي كاغذ و مقوا
انتخاب جنس و نوع کاغذ و مقوا، باید مبتنی بر مؤلفه هایی همچون قطع و اندازه، 
گرماژ )وزن(، سفیدی و درخشندگی، کدری، مقاومت در برابر پارگی، مقاومت در 
برابر تاخوردگی و پشت پوشانی )میزان پوشانندگی طرف دیگر کاغذ( انتخاب شوند.

1 به صورت »رول«، از این نوع  برخي كاغذ ها به دو صورت در بازار موجود است 
دارند  بالايي  چاپ  تيراژ  كه  درسي  كتاب هاي  و  مجله  روزنامه،  چاپ  براي  کاغذ 
2 به صورت »شيت« و در ابعاد استاندارد 100×70 و 90×60  استفاده مي شود. 

بسته بندي مي شود.

تعداد ورق ها در هر بستة كاغذ يا مقوا را يك »بند« مي گويند. مثال:
 �كاغذ 70 گرمي تحرير 100×70 در بسته بندي 500 تايي = یک بند 500 تايي 
 �مقواي 250 گرمي تحرير 90×60 در بسته بندي 100 تايي = یک بند 100 تايي

ميزان محاسبه كاغذ و مقوا بر حسب كيلوگرم تعيين مي شود.

راه و بی راه کاغذ و مقوا: 
سطح کاغذ و مقوا، دارای خواب یا راه است، برای جلوگیری از بروز برخی مشکلات 
فنی، بهتر است با توجه به نوع کار: به راه و بی راه کاغذ و مقوا توجه کرد. به عنوان 

مثال:
 �هنگام چاپ کاغذ باید طوری به ماشین خورانده شود که راه کاغذ، موازی محور 

سیلندر قرار بگیرد.
 �در صحافی کتاب باید خواب یا »راه« کاغذ موازی عطف کتاب باشد. در غیر این       صورت 
برگ های کتاب به حالت ایستاده رو به بالا قرار می گیرند و خواننده آن را با فشار 

می خواباند، در نتیجه کتاب زودتر فرسوده می شود.
 �در جعبه چسبانی به علت »بی راه« بودن مقوا، جعبه تاب بر می دارد و در قسمت 
چسب زنی روی هم مماس نمی شود و در نتیجه جعبه کج شده و این امر باعث 

ابطال کار خواهد شد.
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روش تشخیص راه یا خواب کاغذ:
1 �کاغذ از طرف خواب آن خیلی راحت پاره می شود ولی اگر آن را با دست از 

طرف مخالف پاره کنیم، مقاومت دارد و با نیروی بیشتری پاره می شود.
2 �اگر دو نوار از لبه پایینی و کناری کاغذ ببریم و کنار هم بگذاریم آن نواری که 

به راه نیست، لبه اش برمی گردد.
اهميت راه و بي راه مقوا درساخت جعبه: هنگام خريد مقوا براي توليد جعبه 
بايد مقواي LG )»راه«( خريداري شود، در غير اين صورت زمان چسب زني جعبه 

به علت »بي راه« بودن مقوا، جعبه تاب بر مي دارد و كار باطله مي شود.

طراحي كارت:
تعدادي كارت دعوت، تبريك و... تهيه و در كلاس به نمايش بگذاريد. آنها را اندازه گيري 
كنيد و بدين وسيله به اندازه هاي آن توجه كنيد. معمولاً اندازه هاي كارت  ها از يك 

استاندارد پيروي مي كنند كه براساس دور ريز مقوا به دست مي آيد.
را  به راحتي پاسخ سوال ها  را به چالش فكري بكشيد و  با طرح سوال هنرجويان 
ندهيد. از آنها بخواهيد نمونه هاي بيشتري از مدل هاي كارت را جست وجو كنند. 
به ابعاد، شكل، فرم، طرح، رنگ توجه كرده و با نوع كاربرد انواع كارت، ويژگي  هاي 
بصري آن را در كلاس مورد توجه قرار دهید. كليد واژه هاي جست وجو را در اختيار 
هنرجويان قرار دهيد. مثل كارت دعوت، كارت تولد، كارت حج و مانند آن. کارت ها را 
از لحاظ ابعاد دسته بندی کنید تا بدین وسیله ابعاد استاندارد کارت ها مشخص شود. 

انتخاب فرم )شكل(، طرح، رنگ: در انتخاب فرم و رنگ توجه هنرجويان را به 
محتواي اثر جلب کنید. براي اطلاعات بيشتر از كليد. واژه رنگ، روانشناسي رنگ 
و همنشيني رنگ ها و... در اينترنت يا كتاب هاي موجود در کتابخانه استفاده كنيد.

طراحی خط تا و قالب: برای رسم خط تا و قالب یک کارت یا جعبه از شکل های 
ساده استفاده کنید، تمرين ها از راحت به سخت و از ساده به پيچيده و براساس 

توانمندي هنرجويان برنامه ريزي و به نکات فنی توجه شود.

LGLG

راه کاغذ در راستای 
اندازه کوتاه تر

راه 
کاغذ در 
راستای 
اندازه 
بلند تر
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اجرای خط تا و قالب: ترسیم دقیق خطوط تا، برش و قالب از اهمیت بسیاری 
برخوردار است و بهترین برنامه برای این کار، نرم افزار ) وکتور( ایلاستریتور است. 

مراحل قالب زنی جعبه و طرحی که دارایِ 
برش خاص است: پس از طی مراحل چاپ، با 
نصب قالب بر روی ماشین لترپرس یا دایکات، 
به اصطلاح قالب و یا دایکات زده و پس از آن 
پوشال گیری  اصطلاح  به  یا  جداسازی  مرحله 
از  کامل  به طور  اصلی  طرح  می شود.  انجام 
اضافه های کار چاپی جدا می شود و سپس وارد 
مرحله بعدی جعبه سازی یا بسته بندی می شود. 
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ماشین »تا و پرفراژ« 
انواع محصولات چاپی در هر اندازه ایی )بروشور، فرم های چاپی، لت فرم و...( در 

صورت داشتن خط » تا« و »پرفراژ« توسط ماشین خط تا و پرفراژ می شوند. 

برای کار های کوچک )A5 ـ A3 ـ A5 ( و کم تیراژ که توسط چاپ دیجیتال 
تکثیر می شوند، ماشین های تا و پرفراژ رو میزی نیز وجود دارد.

مراقبت از فایل های طراحی و رايانه، رعایت موارد ایمنی در محیط آتلیه به لحاظ 
استاندارد،  تهیه تجهیزات  )مانند  برای کار در ساعات طولانی  تجهیزات متناسب 

صندلی، مانیتور....(

5  ـ نکات ایمنی و بهداشت

6 ـ شیوه ارزشیابی اهداف توانمندسازي

ژوژمان و ارزشيابي از مراحل كار
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ارزشیابی شایستگی تاـ برش ـ حجم

شرح کار:
ترسيم خطوط تا و برش در يك محصول گرافيكي )كارت ويزيت، بروشور و...( طراحي قالب تيغ و ساخت ماكت

استاندارد عملکرد: 
رسامي دقيق خطوط تا و برش حجم با رعايت اصول ساخت قالب و دستگاه خط زن و دستگاه لتر پرس و جعبه سازي

شاخص ها:
1 �شناخت ابعاد كاغذ و جنس كاغذ يا متريال هاي مختلف 

2 �آشنايي با انواع صحافي

3 �آشنايي با ماشين لترپرس

4 �شناخت نرم افزار گرافيكي مربوطه

5 �مهارت در طراحي تيغ برش و خط هاي تا و برش

6 �نظارت بر اجرا و ارائه سفارش مورد نظر به مشتري

شرایط انجام کار و ابزار و تجهیزات:
زمان: 85 دقيقه

مكان: سايت گرافيك
ابزار و تجهیزات: 

مداد، كاغذ، رايانه، چاپگر، پويشگر، نرم افزار هاي گرافيكي خطي )vector( و اينترنت

معیار شایستگی: 

حداقل نمره مرحله کارردیف
قبولی از 3 

نمره 
هنرجو

2آماده سازي و مقدمات پروژه1

2كنترل سفارش طراحي تيغ2

2نظارت بر ساخت و تحویل تیغ به مشتری3

2آمادهک ردن طرح برای چاپ و ارائه نهایی4

5

شایستگی های غیرفنی، ایمنی، بهداشت، توجهات زیست محیطی و نگرش: 
1ـ داشتن درك درست از سيستم سازماني

2ـ شايستگي تفكر و يادگيري مادام العمر
3ـ اخلاق حرفه اي

2

*میانگین نمرات

* حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.


