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جلسه هجدهم ـ بررسی سلامت رول كاغذ و مطابقت آن 
با سفارش كار

واحد 
یادگیری 

تغذیه و تحویل چاپ افست رول

سازنده  شرکت های  می شوند.  تولید  رول  به صورت  ابتدا  در  چاپ شونده  سطوح 
سطوح  تغذیه  قابلیت  که  كردند  دستگاه هایی  تولید  به  شروع  چاپ  ماشین آلات 
چاپی را به همان شکل داشته باشد و ماشین های افست رول در ابعاد و کارایی های 

مختلف وارد بازار شدند.
سطح  ابتدا  در  کار:  سفارش  با  آن  مطابقت  و  کاغذ  رول  سلامت  بررسی 
چاپ شونده رول به وسیله لیفتراک های مخصوص حمل رول به واحد چاپ منتقل 
ابعاد و  از نظر  با کار چاپی  باید مطابق سفارش و متناسب  می شود. سطح چاپی 
گراماژ و تیراژ، سالم تحویل واحد چاپ شود که این کار شامل بررسی سلامت رول 

کاغذ و مطابقت آن با سفارش کار است.

روش تدریس
آماده سازی دستگاه  زمان  تولید، کاهش  بردن سرعت  بالا  برای  كه  كنید  تشریح 
برای چاپ سطوح متفاوت در ابعاد مختلف به ماشین هایی نیاز می باشد که در این 
راستا کارایی لازم را داشته باشند. مثلًاً برای چاپ محصولاتی با عرض زیاد یا عرض 
خیلی کم  و برای چاپ محصولاتی با تیراژ های بسیار بالا و مجلات یا روزنامه ها که 

هر کدام دستگاه هایی با ویژگی های خاص خود را می طلبند.
را  کار  )دانش افزایی(  زیر  به شرح  رول  و خواص  رول  مورد  در  اطلاعاتی  ارائه  با 
آغاز کنید و توضیح دهید که، در ماشین های افست رول آماده سازی و راه اندازی 
دستگاه برای چاپ سفارش زمان بر می باشد و بعد از هر توقف تا رسیدن به نمونه 
چاپ پایدار مقادیر قابل توجهی از سطح چاپ شونده باطله می شود. ضمن اینکه 
از  جلوگیری  و  تولید  زمان  کاهش  باعث  تحویل  و  تغذیه  بخش  صحیح  عملکرد 

هزینه ها می شود. 
برای هنرجویان توضیح دهید که در اولین گام باید رول را به محل مناسبی انتقال 

داد که دارای شرایط زیر باشد:
 نزدیک بودن به واحد تغذیه دستگاه رول

 فضای کافی برای لفاف گیری )حداقل 4متر(
 مکان ایمن با سطح مسطح و بدون شیب
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دانش افزایی

 ماشین های چاپ افست رول: معمولاًً ماشین های چاپ افست رول به شرح زیر 

دسته بندی می شوند:

)wide web( 1  ماشین های رول عریض

)narrow web( 2 ماشین های رول کم عرض

3 ماشین های فرم پیوسته

سطوح  چاپ  كه  دارد  وجود  قابلیت  این  رول،  چاپ  ماشین های  از  برخی  در  نكته: 
چاپ شونده به صورت دو رو انجام شود. همین طور در بعضی از این ماشین ها قابلیت 

جایگزینی سیلندر برای تغییر در طول چاپ وجود دارد. 
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تعیین  )دما، رطوبت( و روش حمل و نقل  لفاف برحسب شرایط محیطی  و مقدار  نوع 
می شود.

فعالیت عملی
صفحه 119

فعالیت پژوهشی
صفحه 119

الف ( با انعطاف دادن کاغذ به وسیله دست در جهت عکس آن می توان ناصافی کاغذ 

را اصلاح کرد

ب( ابتدا یک روکش یک طرف چسب را کنده و با دقت بر روی لبه کاغذ اول با دقت 

می چسبانید سپس با کندن روکش سمت دیگر چسب لبه زیرین کاغذ بعد را با دقت 

بر روی آن قرار داده و می چسبانید.
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خود ارزیابی توسط هنرجو

خیربلیمؤلفه های خودارزیابی

انواع ماشین های رول را می دانم.

بررسی وضعیت ظاهری رول را می دانم.

مهارت تشخیص اطلاعات برچسب رول را دارم.

ویژگی های محل مناسب برای باز کردن رول را می دانم.

باز کردن بسته بندی )لفاف( رول کاغذ را انجام می دهم.

مهارت کار با ابزارهای باز کردن رول را دارم.

مهارت تشخیص رول با نمونه سفارشی را دارم.

اطلاعات نگهداری رول را می دانم.

ارزشیابی توسط هنرآموز

خیربلیمؤلفه های ارزشیابی

بررسی وضعیت ظاهری رول را می داند.

مهارت تشخیص اطلاعات برچسب رول را دارد.

شرایط نگهداری کاغذ در انبار را می داند.

اشکالاتی را که نشان دهنده خرابی رول می باشد را می داند.

باز کردن بسته بندی )لفاف( رول کاغذ را انجام می دهد.

روش برطرف کردن ضایعات رول را می داند.

مهارت تشخیص رول با نمونه سفارشی را دارد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه هجدهم
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جلسه نوزدهم ـ رفع ایرادهای عمومی رول كاغذ

واحد 
یادگیری 

تغذیه و تحویل چاپ افست رول

با توجه به این مطلب که آسیب های روی رول باعث خطا در تشخیص حسگرها 
می شود و امکان متوقف کردن ماشین به وسیله آنها وجود دارد و این آسیب دیدگی ها 
مخصوصاً در واحد تغذیه مستعد پاره شدن در اثر کوچک ترین کشش می باشند 

پس باید تا حد امکان آنها را برطرف کرد.

روش تدریس
برای هنرجویان توضیح دهید که رول ها با توجه به وزن بالایی که دارند در نقل 
و  انتقالات مستعد جذب هر شئ خارجی بر روی سطح خود هستند و جابه جایی 
غیر استاندارد رول ها معمولاً آسیب دیدگی هایی را به همراه دارد که با لایه برداری 

از سطح آن معمولاً بر طرف می شود و به شرح بعضی از آنها می پردازیم:
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دانش افزایی

  الکتریسیته ساکن: الکتریسیته ساکن در رول های پلاستیکی در هنگام نقل و انتقال، 
سایش، خشکی هوا، سرمای محیط و باز کردن زود هنگام لفاف رول ایجاد می شود و 
برای از بین بردن آن، نگهداری رول در دما و رطوبت مناسب چاپخانه به مدت مناسب، 
استفاده از دستگاه یا ابزار ویژه خنثیك ننده الكتریسیته ساكن/ دستگاه آنتی استاتیک 

)گاز گیر( و در نهایت استفاده از دستکش هنگام باز کردن رول توصیه می شود.
 یکی از خواص کاغذ رول فشار پیچیدن رول می باشد که باید در تمام عرض کاغذ 

به طور یکنواخت با واحد نیوتن متر مربع بر گرم مشخص شود.

کار در کلاسآثار رطوبت در بدنه رول که منجر به چسبیدن کاغذهای رول به یکدیگر می شود.
صفحه 122

ضربه  جابه جایی  در  که  رول هایی  که،  دهد  آگاهی  هنرجو  به  می خواهد  مطلب  این 
به  منجر  نوسانی  حرکات  تغذیه  هنگام  در می آیند.  بیضی  شکل  به  و  می خورند 
ضربه های ناگهانی و در نتیجه پاره شدن رول می شود که، توقف مکرر ضمن کاهش 
راندمان تولید باعث صدمه دیدن به دستگاه می شود. پس رول بیضی با سرعت کمتر 

و همراه با نوسان باز می شود.

کار در کلاس
صفحه122

فعالیت پژوهشی
صفحه122

بارگیری و گونیا کردن رول،  لفاف گیری شده، دقت در  احتیاط رول  با  حرکت دادن 
در چسباندن  باتلر، دقت  در قسمت  رول  ته  برش خوردن  برای  اندازه  دادن  کاهش 

چسب و لیبل هنگام بارگیری رول
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خود ارزیابی توسط هنرجو

خیربلیمؤلفه های خودارزیابی

مهارت تشخیص معایب رول را دارم. 

مهارت رفع آسیب های روی رول را دارم.

ابزار های رفع معایب رول را می دانم.

مهارت تشخیص دایره بودن رول را دارم. 

عوامل نوسان در تغذیه رول را می دانم.

رعایت نکات ایمنی هنگام رفع ایراد را می دانم.

کشش رول را می دانم.

نکات ایمنی در جابه جایی رول را می دانم.

ارزشیابی توسط هنرآموز

مؤلفه های ارزشیابی

خیربلیمهارت تشخیص معایب رول را دارم.

مهارت رفع آسیب های روی رول را دارم..

مهارت تشخیص دایره بودن رول را دارم.

نکات ایمنی را می داند.

الکتریسیته ساکن را می داند.

کشش رول را می داند.

مشکلات ایجاد شده از کشش نامناسب رول را می داند.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .

کاربرگ ارزشیابی مستمرجلسه نوزدهم
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جلسه بیستم ـ خارج كردن بوبین رول چاپ شده از دستگاه

واحد 
یادگیری 

تغذیه و تحویل چاپ افست رول

روند تغذیه رول کاغذ باعث کاهش قطر رول اولیه می شود. در نهایت قبل از اتمام 
رول / تیراژ سفارش؛ کاغذ به اتمام می رسد، یا به دلایل کیفی نیاز به خارج کردن 
رول می شود و یا مقدار کمی  از کاغذ رول در حد فاصله 100 تا 150 میلی متری 
توپی رول باقی می ماند. كه بایستی از دستگاه خارج شود. تا بتوان ضمن جلوگیری 
از توقف ناشی از تمام شدن كاغذ، با پیوند دادن رول كاغذ نو، فرایند چاپ را بدون 

توقف كرد.

برای هنرجویان توضیح دهید که با توجه به تغذیه پایدار یا پیوسته سطح چاپی 
توپی،  بر روی  باقی مانده رول  اندازه  وارد کردن  با  اپراتور  نکاتی،  و ضمن رعایت 
به سنسور های تشخیص دهنده فرمان می دهد با رسیدن رول به این مقدار اندازه 
فرمان برش را صادر کند. اپراتور موظف است تا قبل از پایان رسیدن رول جدید، ته 

رول برش خورده را از ماشین خارج کند و رول جدیدی را بارگیری کند.
مراحل باز کردن رول از روی دستگاه: برای هنرجویان توضیح دهید که بعد از 
تشخیص اتمام رول توسط حسگر، با توجه به پیش فرض تعیین شده توسط اپراتور 
در رول های تغذیه پیوسته، رول در حال اتمام، توسط تیغ برش می خورد و رول 
جدید وارد سیستم می شود. سیستم کشنده ته رول قدیمی آزاد شده و سیستم 
پنوماتیک نگهدارنده شفت ها غیرفعال می شود و ته رول به سمت اپراتور حرکت 

می کند. 
مراحل جداسازی و خارج کردن رول را به شرح زیر برای هنرجویان توضیح دهید.
1  اپراتور رول باز شده را به دور مغزی پیچیده و به وسیله یک برچسب می چسباند. 

)جلوگیری از باز شدن ته رول هنگام جابه جایی(
2 اپراتور ضمن مهار ته رول به وسیله دست به وسیله اهرم های نگهدارنده شفت 

آنها را آزاد می کند.
3  رول را با احتیاط به محل تعیین شده برای نگهداری ته رول ها انتقال می دهید.

روش تدریس
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نگهدارنده  کنار مغزی  باقی مانده رول توسط سنسور:  مقدار   روش تشخیص 
سنسور  و  می چرخند  رول  گردش  با  همراه  که  می باشند  متصل  پروانه هایی  رول 
پروانه  هر  عبور  با  میك ند.  رول  محاسبه سرعت  به  آنها شروع  روی  بر  نور  تابش  با 
یک بار عملیات تابش قطع و وصل می شود. با شمارش تعداد این قطع و وصل شدن ها 
مقدار  کاهش  با  را محاسبه می کنند.  رول  الکترونیک، سرعت چرخش  سیستم های 
تعیین شده سنسور  از پیش  افزایش می یابد و طبق محاسبات  رول سرعت چرخش 
با رسیدن سرعت چرخش به سرعت پیش فرض معرفی شده توسط اپراتور می تواند 

ضخامت باقی مانده رول را اندازه گیری کند.
سنسور های تعبیه شده بر روی بازوها و نگهدارنده های رول قابلیت تشخیص باقی مانده 

رول را دارند و اپراتور می تواند تعیین کند که عمل برش زدن در چه زمانی انجام شود.

دانش افزایی
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در فرایند مصرف قرقره نامنظم با توجه به سرعت بالا به همراه کشش منجر به ایجاد 
نوسانات  این  کاغذ  رول  در  می شود.  فشار  و  تغییر سرعت  با شوک  همراه  نوسانات 
ضمن ایجاد احتمال پارگی دائماً مشکل عدم رجیستری را به همراه دارد و حسگرها 

باید دائماً فرمان جابه جایی به رول را بدهند.

کار در کلاس
صفحه124

پژوهش کنید
صفحه124

تحقیق کنید
صفحه124

نوسان و  بیضی در مدادی که شش ضلعی می باشد  مانند حرکت رول  نیز  این مورد 
تنش را بر روی مداد و رول می توان حس کرد که باعث شده مغزی نگهدارنده رول 
به صورت مدور باشد ضمن گردش با سرعت بالا کوچک ترین لرزش و نوسان را بر روی 

مکانیزم تغذیه نداشته باشد.

گاها  دفترسازی،  پرینترها،  در  مصرف  مورد  کاغذهای  تهیه  در  باقی مانده  رول های 
به صورت پوشال )باریکه های مورد استفاده در نگهداری میوه( در می آیند.
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ارزشیابی توسط هنرآموز

خیربلیمؤلفه های خودارزیابی

مراحل باز کردن رول از دستگاه را می داند.

مشکلاتی که باعث خارج کردن زودتر از موعد رول می شود.

سیستم تغذیه بدون توقف را می شناسد.

نکات ایمنی در مورد نگهداری ته رول ها را می داند.

روش حمل ایمن ته رول را می داند.

استفاده نهایی ته رول های ضایعاتی را می داند.

وظیفه سیستم پنوماتیک را در قسمت تغذیه رول را می داند.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .

خود ارزیابی توسط هنرجو

خیربلیمؤلفه های خودارزیابی

مراحل باز کردن رول از دستگاه را می دانم..

روش حمل ته رول را می دانم.

مشکلاتی که باعث خارج کردن زودتر از موعد رول می شود.

سیستم تغذیه بدون توقف را می شناسم.

مکانیزم باز کردن بوبین را می دانم.

نکات ایمنی در مورد نگهداری ته رول ها را می دانم.

کاربرگ ارزشیابی مستمرجلسه بیستم
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جلسه بیست و یكم ـ گذاشتن رول جدید كاغذ در ماشین چاپ

واحد 
یادگیری 

تغذیه و تحویل چاپ افست رول

با توجه به سرعت تغذیه بالا در رول، زمان زیادی برای بارگیری رول جدید بعد از 
خارج کردن ته رول قدیمی وجود ندارد. اپراتور ابتدا باید رول بعدی را آماده سازی 

و سپس در دستگاه بارگیری کند.

روش تدریس
سطح  تغذیه  رول،  افست  دستگاه های  در  که  دهید  توضیح  هنرجویان  برای 
باتلر  می گیرد.  صورت   )In feed( فید  این  و  باتلر  مكانیزم  به وسیله  چاپ شونده 
نگهداری  بازو های خود  توسط  تغذیه  را هنگام  رول  است که  از دستگاه  قسمتی 
 :)In feed( می کند و عملیات تعویض رول در این قسمت صورت می گیرد. این فید
باتلر و قبل از واحد چاپ وظیفه رجیسترینگ و تنظیم فشار  از  این قسمت بعد 
کشش رول را قبل از مرحله چاپ به عهده دارد. هر کدام از این قسمت ها دارای 
موتور(  دارای  دستگاه ها  بعضی  )در  بازویی  عدد   2 شامل:  که  می باشند  اجزایی 
رول گیر،  دنسر، فک  نورد  رول،  جابه جایی  بازو، سنسور  کنترل سرعت  ترمز های 
سیستم کنترل رول اوّل، سیستم هدایت کاغذ، موتور گرداننده رول به وسیله تسمه، 
و در ادامه واحد این فید )نورد پرزگیر کاغذ نورد دنسر کشش کاغذ، نورد لاستیکی، 

حسگر هدایت کاغذ( و..... که به شرح مختصر بعضی از آنها می پردازیم:
را  کاغذ  جابه جایی  و  نگهداری  وظیفه  بازوها  این  رول:  نگهدارنده  بازو های   
به عهده دارند و مجهز به دو دستگیره برای وارد کردن زبانه شفت به داخل مغزی 
رول می باشند که به وسیله سیستم پنوماتیک کار می کند. این بازوها قابلیت حرکت 

حول یک محور برای تعویض رول را دارند.
بازو مستقر می باشند وظیفه  این ترمزها بر روی هر فک   ترمزهای دیسکی: 
کنترل سرعت رول با سرعت دستگاه را دارند و در مواقعی که سرعت گردش رول 
بیشتر از سرعت حرکت آن در دستگاه شود به وسیله فرمان صادر شده شروع به 

گرفتن ترمز به صورت لحظه ای می کند تا سرعت یکسان شود. 
فید  این  قسمت  در  هم  و  تغذیه  قسمت  در  هم  که  نورد  این  دنسر:  نورد   
موجود می باشد در انواع مختلف موجود می باشد که قابلیت تغییر مکان به صورت 
رفت و برگشت یا پاندولی را دارد و وظیفه کنترل کشش کاغذ و جلوگیری از پاره 
شدن رول را به عهده دارد. در مواقعی که تنش یا کشش نامتعارفی بر روند حرکت 

رول وارد می شود نورد دنسر با جابه جایی این نوسان را کنترل می کند.



102

 موتور گرداننده رول: در بعضی از دستگاه های 
اتمام  برای یکسان سازی سرعت رول در حال  رول 
یک  از  می باشد  چسباندن  آماده  که  جدید  رول  و 
تسمه متصل به موتور استفاده می شود که در هنگام 
به عهده دارد.  را  تعویض رول، وظیفه گردش رول 
توسط  عملیات  این  دستگاه ها  از  بعضی  در  البته 

موتور های روی بازوها انجام می گیرد.
وظیفه  حسگرها  این  کاغذ:  هدایت  حسگر   
دارند.  عهده  به  را  کاغذ  لبه  کنترل  و  تشخیص 
در صورت جابه جایی رول از مسیر تعیین شده فرمان 

تنظیم کاغذ را صادر می کند. 
 نورد هدایت کاغذ: این نورد قابلیت حرکت عمودی را در دو طرف خود دارد و 
در مواقعی که کاغذ منحرف می شود با فرمان پذیری از حسگر کنترل با بالا آمدن 

یک سمت خود کاغذ را به مقدار کافی به سمت مقابل هدایت می کند.
و  ابعاد دستگاه  به مدل دستگاه،  توجه  با  رول  تغذیه  توضیح دهید  برای هنرجو 
روش پیونددهی رول ها متفاوت می باشند. در ماشین های قدیمی برای جابه جایی 
رول باید ماشین متوقف می شد، ولی در ماشین های جدید مراحل پیونددهی بدون 
توقف صورت می گیرد. در دستگاه های جدید دو نگهدارنده حول یک محور دارای 
حرکت می باشند. یک نگهدارنده مشغول تغذیه رول می باشد و نگهدارنده بعدی که 
توسط اپراتور قابلیت جابه جایی دارد در دسترس او برای بارگیری رول جدید قرار 
می گیرد. اپراتور بعد از خارج کردن ته رول قدیمی به روش زیر مراحل بارگیری 

رول جدید را انجام می دهد.
هنرجویان  برای  این گونه  را  کاغذ  اتوماتیک  عبور  یا  کاغذکشی  محترم  هنرآموز 
از امکان خطا در  توضیح دهید که؛ برای کاهش در زمان راه اندازی و جلوگیری 
هنگام عبور و همین طور از بین بردن خطرات احتمال )سقوط( برای عبور دستی 
کاغذ از بین نوردهای مختلف قسمت باتلر و این فید و همین طور عبور آن از بین 
یونیت ها و خشک کن توسط اپراتور، مکانیزم هایی طراحی شده است که با توجه به 

امکانات دستگاه ها به روش های مختلفی این عملیات صورت می گیرد.
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  آماده سازی رول برای ورود به مرحله چاپ:
1 رول جدید را به وسیله مکانیزم انتقال )ریل و واگن( به سمت بازوی دستگاه 

حرکت دهید.
2     به وسیله کلیدهای هدایت بازو شفت ها را در مجاورت مغزی رول قرار می دهید.

3 رول جدید را با چشم با رول در حال مصرف گونیا کنید.
به وسیله  رول  قرارگیری  محل  تشخیص  چراغ های  بودن  خاموش  صورت  در   4
اهرم، شفت ها را داخل مغزی رول هدایت کنید. البته در بعضی از دستگاه ها این 

مرحله به صورت اتوماتیک انجام می شود.
5 کلید فعال سازی پاد )پنوماتیک( را فعال کنید. 

6 به وسیله کلید های جابه جایی رول را به سمت بالا حرکت دهید.
7  با کمک دست شروع به چرخاندن رول کرده و تمام سطوح را برای اطمینان 

از سلامت رول کنترل کنید.
8  به وسیله رول بازکن قسمت های آسیب دیده را از سطح رول جدا کنید.

9  لبه کاغذ را در دسترس خود قرار دهید و کلید قفل کن رول را فعال کنید.
10  لبه کاغذ را به صورت عرضی برش بزنید و 

به وسیله چند برچسب مهار کنید.
11  دو ردیف چسب دو طرفه به صورت عرضی 
هم  موازات  به  ماشین  راهنمای  دستور  طبق 
دلیل  به  دستگاه ها  از  بعضی  در  بچسبانید. 
استفاده از تسمه متحرک برای چسباندن رول 
باید در محل اتصال تسمه با رول از چسباندن 

چسب دو طرف در آن موضع خودداری کرد.

با خط کش طبق دستور راهنما ماشین برچسب   12
نقره ای را در محل خود بچسبانید.

رول  اتمام  از  بعد  اتوماتیک  به صورت  دستگاه   13
قدیمی رول بارگیری شده را می چسباند.
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بارگیری پیوسته رول های دیگر  بالا بودن سرعت دستگاه رول برای  با توجه به    
سایر رول ها باید برای آماده سازی در راستا و کنار ماشین قرار گیرد.

اعلام  اپراتور  میز  پنل  به وسیله  رول  سنسورها  و  حسگرها  خرابی  هشدار  اعلام 
با نگه داشتن دست می توان از سلامت آن اطمینان حاصل کرد که در  می شود ولی 

هنگام فرایند چاپ توصیه نمی شود.

  سیستم کاغذکشی در دستگاه های چاپ رول:
اولیه در هنگام تغییر سایز رول یا در زمان پاره  در دستگاه رول برای راه اندازی 

شدن رول نیاز به عبور رول از واحد تغذیه تا واحد تحویل می باشد.
در دستگاه های مختلف بر حسب امکانات از روش های زیر استفاده می شود:

الف( روش عبور دادن رول با دست: در این روش اپراتور با توجه به دستورالعمل 
)رول های  می دهد  عبور  مسیر  داخل  از  را  کاغذ  ایمنی  نکات  رعایت  و  دستگاه 

کم عرض(
ب( روش عبور با تسمه )اتوماتیک(: در دستگاه های رول صنعتی به وسیله مهار 

کاغذ توسط تسمه کاغذ تا قبل از خشک کن دستگاه انتقال پیدا می کند.
دارای  صنعتی  رول  دستگاه های  در  )اتوماتیک(:  زنجیر  با  عبور  روش  پ( 
خشک کن از این روش برای عبور کاغذ تا واحد تحویل طبق روش زیر کاغذ عبور 

داده می شود:
اریب  به صورت  که  می باشند  راهنما  لاستیکی  نوار  یک  دارای  رول  دستگاه های 
برش داده شده است )مثلث قائم الزاویه(. انتهای این نوار دارای دو صفحه مجهز به 
آهن ربا می باشد که وظیفه نگهداری لبه کاغذ را دارند. نوک این نوار دارای گیره ای 
می باشد که قابلیت بارگیری درون ریل زنجیر یا تسمه را دارد. در بعضی از ماشین ها 
مکانیزم کاغذ کشی فقط در واحد تحویل و ماشین های دارای خشک کن معمولاً تا 

فولدر دستگاه ادامه دارد. شکل های زیر مراحل کاغذ کشی را نشان می دهند.

روش عبور با زنجیر

نکته ایمنی

نکته
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این برش ها در  برش مثلثی اریب در کناره ها و گاهی در وسط رول ایجاد می شود. 
کناره های رول به این دلیل هستند که با امتداد چسب دو طرفه تا انتهای کاغذ، ممکن 
است در عملیات چسبیدن کاغذ کناره های چسب با رولی که وظیفه ایجاد فشار برای 
نتیجه  در  پاره شود.  رول  و  کند  پیدا  تماس  دارند،  را  یکدیگر  به  رول  دو  چسبیدن 
چسب نباید تا انتهای رول امتداد پیدا کند و برای باقی نماندن کاغذ بدون چسب و 
در صورتی كه دو رول با یکدیگر گونیا نباشند از طرفین کاغذ یا چسب بیرون نزند، 
این برش در طرفین ایجاد می کنند. برش مثلثی وسط به این منظور است كه در بعضی 
ماشین ها كه گردش رول برای رسیدن سرعت رول جدید به رول قدیمی توسط تسمه 
ایجاد می شود و امکان تماس چسب با تسمه وجود دارد. برای این موضوع آن قسمت 

را چسب نمی زنند و برای راحت برش خوردن برش اریبی نیز ایجاد می کنند.

این  از  بعضی  می شود  استفاده  چسب ها  انواع  از  توقف(:  )بدون  مکانیزم ها  این  در 
چسب ها که لیبل می باشند در وسط دارای شکافی می باشند که این شکاف باید روی 

لبه کاغذ قرار گیرد. در نتیجه لبه کاغذ در چرخش رول با سرعت بالا باز نمی شود. 
و  جدا  مقاومتی  کوچک ترین  با  رول  لبه  می شود،  باعث  چسب  برش  اینکه  ضمن 

چسبیده شود. 

با  می دادند.  قرار  رول  محور  درون  را  شفت  ابتدا  قدیمی  توقف  بدون  رول های  در 
خارهای  که  به صورتی  می کردند،  محکم  رول  توپی  درون  را  شفت  باد  از  استفاده 
نگهدارنده رول داخل توپی رول نفوذ می کردند. البته برای بارگیری از بالابر در این 
عملیات استفاده می شد، ضمن اینکه برای چسباندن رول ابتدا با کمک نیروی دست 
رول را به گردش در می آوردند و برحسب تجربه دستور عملیات برش را در زمان لازم 

اجرا می کردند.

کار در کلاس
صفحه 128

پژوهش کنید
صفحه 128

پژوهش کنید
صفحه 128

چسب نگهدارنده لبه رول
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خودارزیابی توسط هنرجو

خیربلیمؤلفه های خودارزیابی

مهارت آماده سازی رول برای بارگیری را می دانم.

کاربرد باتلر را می دانم.

انواع مکانیزم عبور رول در دستگاه ها را می دانم.

مهارت در انتقال رول به وسیله ریل و واگن را دارم.

مهارت در آماده سازی رول برای بارگیری را دارم.

عملکرد این فید را می دانم.

مهارت در کاغذ کشی به وسیله زنجیر یا تسمه را دارم. 

مهارت در چسباندن انواع چسب را بر روی رول دارم.

ارزشیابی توسط هنرآموز

خیربلیمؤلفه های ارزشیابی

مهارت در حمل ته رول به محل مخصوص را دارد.

مهارت در انتقال رول به وسیله ریل و واگن را دارد.

مهارت در آماده سازی رول برای بارگیری را دارد.

انواع سیستم های کاغذ کشی را می شناسد.

مهارت در کاغذ کشی به وسیله زنجیر را دارد.

مهارت در کاغذ کشی به وسیله تسمه را دارد.

مهارت در چسباندن انواع چسب را بر روی رول دارد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بیست و یکم
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جلسه بیست و دوم ـ تنظیم واحد تحویل )فولدر(

واحد 
یادگیری 

تغذیه و تحویل چاپ افست رول

بیشترین تنش، معمولاً بین خشک کن تا فولدر می باشد، زیرا سطح چاپ شده بعد 
از عبور از خشک کن به دمای نزدیک 100 درجه سانتی گراد می رسد و همچنین 

کاغذ در خشک کن رطوبت خود را از دست می دهد.

روش تدریس
 )Dryer( برای هنرجویان توضیح دهید که سطح چاپ شده بعد از عبور از خشك كن
دما  زودهنگام  کاهش  نیازمند  شدن،  انعطاف پذیر  و  رطوبت  دوباره  جذب  برای 
می باشد. در بخش خنك كننده )Cooling Unite( از بین نوردهای خنک کننده 
با تعداد 4 عدد و یک نورد لاستیکی با دمای حدود 8 تا 12درجه سانتی گراد عبور 

می کند و ضمن کاهش دما رطوبت 
محیط و رطوبت روی این نوردها را 
جذب می کند ضمناً در این نوردها 
بین  سرعت  اختلاف  ایجاد  قابلیت 
نورد و سرعت حرکت کاغذ وجود 

دارد. 
دستگاه های  وظیفه  و  وجود  دلیل 
تاکنی در این قسمت را توضیح دهید 

سپس ادامه دهید که اگر محصول چاپی به صورت رول جمع آوری شود مشکلات و 
معایب بسیاری را به دنبال دارد و از هنرجویان بخواهید به بعضی از آنها اشاره کنند 
سپس توضیح دهید واحد تا کنی بدین منظور در قسمت تحویل طراحی شده است که 
با داشتن تنظیمات متفاوت قابلیت تبدیل سطح رول را به انواع فرم های تا خورده در 

قطع متفاوت را داشته باشد.
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الف( دمای اعمال شونده به سطح چاپ شونده به حجم مرکب، جنس سطح چاپ شونده، 
نوع مرکب و سرعت چاپ ارتباط دارد.

ب( اعمال دما به دو سوی سطح چاپ شونده با نزدیک شدن دو سطح فلزی با دمای 
قابل تنظیم به دو سمت کاغذ و دمش هوای گرم به صورت مجزا صورت می گیرد.

کار در کلاس
صفحه131

ارزشیابی توسط هنرآموز

خیربلیمؤلفه های ارزشیابی

کنترل و تشخیص تنظیم سینی )قیف( را می داند.

کنترل و تشخیص کیفیت پرفراژ را می داند.

پرفراژ طولی را می شناسد.

پرفراژ عرضی را می شناسد.

کنترل و تشخیص کیفی تا در فرم را می داند.

کنترل و تشخیص لبه کار از روی سطح تا شده را می داند.

اجزای قسمت فولدر را می شناسد.

نورد موج گیر را می شناسد.

سیلندر سوزن را می شناسد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .

30 درجه سانتی گراد25 درجه سانتی گراددمای کاغذ قبل از ورود به خشک کن1

130 درجه سانتی گراد100 درجه سانتی گراددمای داخل خشک کن2

100 درجه سانتی گراد95 درجه سانتی گراددمای کاغذ بلافاصله پس از بیرون آمدن از خشک کن3

95 درجه سانتی گراد90 درجه سانتی گراددمای کاغذ در لحظه ورود به سیلندرهای خنک کننده4

12 درجه سانتی گراد8 درجه سانتی گراددمای سیلندرهای خنک کننده5

45 درجه سانتی گراد35 درجه سانتی گراددمای کاغذ پس از بیرون آمدن از خنک کننده ها6

پژوهش کنید
صفحه131
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خودارزیابی توسط هنرجو

خیربلیمؤلفه های خودارزیابی

کنترل و تشخیص تنظیم سینی )قیف( را می دانم.

کنترل و تشخیص کیفیت پرفراژ طولی را می دانم.

کنترل و تشخیص کیفیت پرفراژ عرضی را می دانم.

کنترل و تشخیص کیفی تا در فرم را می دانم.

کنترل و تشخیص لبه کار از روی سطح تا شده را می دانم.

اجزای قسمت فولدر را می شناسم .

عملکرد اجزای قسمت فولدر را می دانم.

کاربرد خشک کن در دستگاه را می دانم.

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بیست و دوم

ارزشیابی توسط هنرآموز

خیربلیمؤلفه های ارزشیابی

کنترل و تشخیص تنظیم سینی )قیف( را می داند.

کنترل و تشخیص کیفیت پرفراژ را می داند.

پرفراژ طولی را می شناسد.

پرفراژ عرضی را می شناسد.

کنترل و تشخیص کیفی تا در فرم را می داند.

کنترل و تشخیص لبه کار از روی سطح تا شده را می داند.

اجزای قسمت فولدر را می شناسد.

نورد موج گیر را می شناسد.

سیلندر سوزن را می شناسد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .
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نصب  و  شده  چاپ  پلیت های  كردن  باز  ـ  سوم  و  بیست  جلسه 
جدید پلیت های 

واحد 
یادگیری 

نمونه گیری چاپ افست رول

سیستم تعویض پلیت در ماشین های مختلف به صورت دستی و متفاوت می باشد. 
پانچ  انجام می گیرد.  اتوماتیک  به صورت  پلیت  تعویض  ولی در ماشین های جدید 
یا شکاف ایجاد شده بر روی لبه کار پلیت باعث قرارگیری یکسان و منطبق کلیه 

پلیت ها در همه یونیت های ماشین در یک راستا می شود.

ته کار به لبه کار ضروری می باشد.
برای شروع آموزش نصب پلیت جدید ابتدا دلیل وجودی پانچ را توضیح دهید و 
در ادامه بگویید محل پانچ برحسب ابعاد سیلندر و طراحی دستگاه از طرف شرکت 
سازنده برای نگهداری بهتر پلیت به صورت متغیر طراحی می شود. در دستگاه های 
شوند،  بسته  منطبق  یکدیگر  روی  بر  پلیت ها  رجیستری  علائم  اینکه  برای  رول 
در قسمت لبه کار گیره سیلندر پلیت رجیستر هایی قرار گرفته که پانچ پلیت با 

قرار گرفتن در آنها با سایر پلیت های نصب شده در دستگاه منطبق می شوند.
دارای  که  است  شده  طراحی  آن  به  مختص  پانچ  دستگاه  رول  ماشین  هر  برای 
پانچ های متفاوت و متغیر می باشد. معمولاً پانچ ها دارای حسگر های الکترونیکی 

هستند که وضعیت قرارگیری صحیح پلیت را قبل از اقدام به پانچ اعلام می کند.

برای هنرجویان توضیح دهید که معمولاً باز کردن پلیت یا در پایان تیراژ کار صورت 
می گیرد و یا اینکه پلیت به دلایل مختلف کیفی نیاز به تعویض پیدا می کند. در 
صورتی که تیراژ چاپ به پایان رسیده باشد، ابتدا باید دستگاه را متوقف و دریچه 
خشک کن را باز کرد و سیستم انتقال قدرت را غیرفعال کرد. بعد از آن رول را به 
سمت واحد تغذیه جمع کرد. برای باز کردن پلیت، غیرفعال کردن سیستم فشار 
چاپ، استفاده از ابزار مناسب و رعایت ایمنی، و دقت در ترتیب باز کردن پلیت از 

روش تدریس
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موافق  پلیت  اینکه  به  توجه  با  که  دهید  توضیح  هنرجو  برای  پلیت ها:  پانچ 
با لبه کار لاستیک  عقربه های ساعت می چرخد و لبه کار آن در هر دور گردش 
برخورد دارد، در نتیجه به خاطر اینکه پلیت از جای خود خارج نشود نیاز به زاویه 
کمتری دارد. ته کار پلیت تحت ضربه نمی باشد و لاستیک از روی آن عبور می کند. 
به همین دلیل زاویه بزرگ تر را در آنجا قرار می دهند. مجموع این زوایا عدد 180 
را می سازد. از دیگر نکات مهم در خم کردن پلیت ایجاد خم هلالی شکلی است 
که در لبه کار کمک شایانی را  در ثابت کردن پلیت می کند، ضمن اینکه رجیستر 
نیز به راحتی در جای خود قرار می گیرد. برای ایجاد خم بعد از قرار دادن پلیت در 
دستگاه خم کن پین های دستگاه باید داخل پانچ های لبه کار پلیت قرار گیرند و بعد 

عملیات خم کاری توسط اپراتور صورت گیرد.

خم کردن پلیت:
متفاوت  مختلف  ماشین های  در  که  می رسد  خم  به  نوبت  پانچ  عملیات  از  بعد   
باید  می باشد. ولی ایجاد خم در لبه کار پلیت و ته کار پلیت در همه دستگاه ها 

انجام گیرد. 
توضیح دهید برای آنکه پلیت ها نسبت به یکدیگر بر روی سیلندرها رجیستر باشند، 
درون  منطبق  به صورت  پلیت ها  پانچ  برش  ایجاد  با  که  به شاخصی می باشد  نیاز 
رجیسترهای داخل شکاف قرار می گیرند. این ویژگی باعث عدم حرکت و لرزش 
پلیت هنگام فرایند چاپ می باشد. سازندگان دستگاه بر اساس مکانیزم و طراحی 
علمی دستگاه خود رجیسترهای سیلندر و در ادامه دستگاه پانچ خود را طراحی 
باید بر حسب  می کنند. لبه کار پلیت برای قرارگیری داخل شکاف سیلندر پلیت 
زاویه آن خم شود، تا بتواند داخل شکاف قرار گیرد. در صورتی که پلیت ابتدا خم 
شود، قابلیت پانچ دقیق را از دست می دهد. حتی در صورتی كه تیراژ كار زیاد باشد، 
پلیت از ناحیه خم و صاف شده خواهد شكست؛ لذا توصیه می شود كه پیش از پانچ 

و خم كردن لبه های پلیت، دقت كامل را لحاظ كنید.
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 در صورت دو تکه بودن سیلندر پلیت بعد از مرحله 
باز  به وسیله پلیت  را  آخر، ته کار پلیت دوم سیلندر 
کن آزاد کنید. سیلندر را بچرخانید و لبه کار پلیت را 

به وسیله پلیت باز کن خارج کنید.
 در ماشین های قدیمی پلیت دارای خم نمی باشد 
و پلیت را مانند ماشین های افست ورقی درون گیره 

جا زده و گیره ها را محکم می کنند.
 در صورتی که قصد تعویض یک پلیت در کمترین 
فشار  می توانید  دارید  را  تیراژ  اتمام  از  قبل  زمان 
سیلندر لاستیک همان یونیـت را به صورت دستی 
آزاد کنید و بدون جمع کردن کاغذ از داخل ماشین، 
پلیت را با احتیاط و رعایت نکات ایمنی خارج کنید.

 در بعضی از دستگاه ها پلیت ها به صورت اتوماتیک 
باز و بسته می شوند . ضمن اینکه تفاوت عمده در نوع 
ابعاد دستگاه و قطر سیلندر در  به  سیلندرها بسته 
تعداد پلیتی می باشد که بر روی آن بسته می شود. به 
طور مثال در دستگاه مدل کرومومن بر روی سیلندر 

دانش افزایی
برای تعویض پلیت ها، از پلیت بالا و ابتدا ته کار و سپس لبه کار پلیت باز شود.

با توجه به مکانیزم گیره سیلندرها، در ماشین های قدیمی، برای باز و بست گیره ها نیاز به 
آچار مخصوص بوده و در ماشین های جدید و دارای مکانیزم خم استفاده از پلیت بازکن 

دارای مکنده استفاده می شود.
زیر  شرح  به  مختلف  ماشین های  در  شده  چاپ  پلیت های  کردن  باز  مراحل   

می باشد:
1  ابتدا از غیرفعال بودن فشار بین سیلندرها مطمئن شوید )در صورت نیاز با چرخاندن 

یا فشار دادن کلید آن را غیرفعال کنید(.
2 با حرکت حلزونی ته کار پلیت را در دسترس خود قرار دهید.

3   به وسیله پلیت باز کن ته کار پلیت را آزاد کنید. )در ماشین های قدیمی به وسیله آچار 
باید گیره باز شود(.

در  پلیت  کار  لبه  تا  درآورید  حرکت  به  را  سیلندر  دست،  توسط  پلیت  مهار  ضمن   4
دسترس قرار گیرد.

5 پلیت را به آرامی از لبه کار خارج کنید. )در ماشین های قدیمی به وسیله آچار گیره 
لبه کار باز می شود(.

نکته
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 ،M ماژنتا با حرف ،C رنگ پلیت )سایان با حرف C.M.Y.K با توجه به حروف انگلیسی
زرد با حرف Y، مشکی با حرف K( مشخص شده است. 

کار در کلاس
صفحه 146

پلیت یک برگ پلیت نصب می شود ولی بر روی سیلندر پلیت بیشتر دستگاه های 
چاپ مدل یونیست دو برگ پلیت بر روی سیلندر پلیت بسته می شود. 

 در سیستم رول با توجه به یک پارچه بودن چاپ به ازای هر دور گردش سیلندر 
گیره های  حذف  می ماند.  سفید  شونده  چاپ  سطح  از  مقداری  گیره  عبور  با  پلیت 
نگهدارنده در دستگاه های جدید کاهش ضایعات سطح چاپ شونده را به دنبال دارد 
و مشکلاتی مثل عدم رجیستری باعث جایگزینی شکاف و ایجاد خم برای جا زدن 

درون شکاف ها می شود.

 مراحل كامل بستن پلیت:

1 در هنگام نصب پلیت باید سیستم فشار بین لاستیک ها فعال باشد تا بعد از نصب، لب 
کار پلیت داخل شکاف پلیت کاملًا برروی سطح سیلندر مماس شود و امکان نصب ته کار 
نیز فراهم شود. در دستگاه هایی که بر روی هر پلیت دو برگ پلیت بسته می شود، بعد 
از نصب ته کار پلیت، لب کار پلیت و در ادامه ته کار پلیت را به همان منوال نصب کنید. 
2  برای شروع عملیات نصب پلیت ها را از بالا به پایین بر حسب شماره کنار یونیت قرار دهید.

3  پلیت ها را بر حسب رنگ و شماره در کنار هر یونیت به ترتیب قرار دهید.
4 سیلندر پلیت ر ا تمیز کنید.

5  با حرکت حلزونی سیلندر را حرکت دهید تا شکاف سیلندر )گیره( در مقابل اپراتور 
قرار گیرد.

6  لبه کار پلیت را داخل شکاف قرار داده و پانچ ها را داخل رجیستر ثابت می کنید.
7  ضمن کنترل پلیت با حرکت حلزونی سیلندر را بچرخانید تا شکاف ته کار در دسترس 

قرار گیرد.
8  ته کار پلیت را داخل شکاف سیلندر قرار دهید و با کف دست آن را کاملًا جا بزنید.

از نصب ته  9  در صورتی که بر روی هر سیلندر دو پلیت نصب شود )یونیست(، بعد 
کار پلیت اوّل هم زمان لبه کار پلیت دوم را داخل شکاف قرار دهید و در ادامه با حرکت 

سیلندر ته کار پلیت دوم را داخل شکاف سیلندر قرار دهید.

با توجه به اینكه پلیت ها در فرایند چاپ مستهلک شده و 
در هنگام باز کردن، زاویه خم آنها تغییر می کند، استفاده 
دوباره از آنها ممکن است مشکلاتی مانند باز شدن پلیت 

هنگام کار یا شکستن پلیت از ناحیه خم به بار آورد.
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مقایسه مقدار خم پلیت به منظور درک فضای غیرمفید پلیت در سطح چاپ شونده 
است. یعنی اندازه لبه کار یا شروع چاپ برابر با مقدار خم پلیت است.

کار در کلاس

بحث کلاسی
صفحه 155

در  و  کرد  مراجعه   C.M.Y.K علامت های  به  باید  ابتدا  پلیت ها  رنگ  تشخیص  برای 
را  نظر  مورد  رنگ  ترام ها  زاویه  روی  از  باید  آن  لاتین  نام  یا  علامت  نبودن  صورت 

مشخص کرد البته در پلیت های قدیمی آثار رنگ بر روی پلیت باقی می ماند.

بحث کلاسی
صفحه 146

بحث کلاسی
صفحه 150

کار در کلاس
صفحه 146

تحقیق کنید
صفحه 146

عجله در باز کردن و عدم دقت در باز کردن پلیت ممکن است باعث آسیب دیدگی یا 
بریدن دست اپراتور، آسیب دیدگی پلیت و لاستیک، سقوط ابزار در دستگاه شود.

پانچ کردن بدون روشن شدن چراغ پانچ منجر به کج پانچ شدن پلیت می شود.

بالا رفتن  نتیجه  و در  به یکدیگر  پلیت ها نسبت  باعث رجیستر شدن  پلیت ها  پانچ 
کیفیت نمونه چاپی می شود.

قرار  سیلندر  شکاف  رجیسترها  قرارگیری  محل  در  پلیت  نكنیم،  پانچ  را  پلیت  اگر 
نمی گیرد ضمن اینکه احتمال حرکت و عدم رجیستری در گیره سیلندر پلیت وجود 

دارد.

تحقیق کنید
صفحه 146

رعایت نکات ایمنی باعث تضمین سلامت جسمی اپراتور و جلوگیری از هرگونه آسیب 
به اپراتور، دستگاه، پلیت، لاستیک، سطح چاپ شونده می شود که در صورت امکان 
جبران خسارت زمان زیادی صرف می شود که باعث توقف تولید و راندمان دستگاه 

می شود.

فعالیت عملی
صفحه 146

مراحل خارج كردن پلیت های یك محصول )در صفحات گذشته ذکر شده است(
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پرسش
صفحه 150

کار در کلاس
صفحه 151

فعالیت عملی
صفحه 152

پرسش
صفحه 152

بمانند،  ثابت  ماشین چاپ  پلیت ها روی سیلندر  اینکه  برای  پانچ:  كاربرد دستگاه 
ضروری است جدای از قرار گرفتن در شیارهای سیلندرها، بر روی آنها محکم شوند 
کار  یا لب  کار  ته  این منظور روی  برای  نکنند.  به طرفین حرکت  فرایند چاپ  تا در 
گرفته  قرار  درون شیار سیلندرها  در  که  زایده ای  با  متناسب  بریدگی هایی  پلیت ها 

است، ایجاد می کنند
در هنگام پانچ پلیت باید لب کار و ته کار پلیت را مشخص کرد. در بیشتر چاپخانه ها، 
لب کار پلیت با عبارت »لب کار« یا با درج شناسنامه مشخصات کار چاپی در مرحله 

پیش از چاپ )لیتوگرافی( مشخص می شود.

ناحیه چاپ دهنده )دارای علامت لب كار = خط تا است( از تای لب كار، آغاز شده و 
تا تای ته كار ادامه دارد.

برای خم كردن بخش لبه های پلیت راه های متفاوتی وجود دارد ولی می توان بعد از 
مشخص کردن قسمتی که باید خم شود آن را بر روی لبه یک میز قرار داد سپس با 

احتیاط با کمک از دست شروع به خم کردن محل مورد نظر کرد.
نصب چهار عدد پلیت

اگر لبه های پلیت درست پانچ و یا خم نشود پلیت صحیح در محل خود قرار نمی گیرد 
و مشکل عدم رجیستری، احتمال باز شدن پلیت و شکستن پلیت در حال چاپ وجود 

دارد..
نكات مربوط به نصب پلیت: کنترل سطح سیلندرها، کنترل لبه کار و ته کار پلیت و 

رنگ و شماره یونیت،کنترل قرارگیری صحیح پلیت در محل خود.

کار در کلاس
صفحه155

فعالیت عملی
صفحه155

برای بالا بردن سرعت نصب پلیت ها آنها را از بالا به پایین )طبق سیلندر( بر حسب 
رنگ و شماره کنار یونیت قرار دهید.

چیده  دستگاه  کنار  را  پلیت ها  ابتدا  راهنما  کتاب  از  کمک  با  دستگاه  نوع  برحسب 
سپس قرار دادن سیلندر در وضعیت مناسب ابتدا لبه کار پلیت و در ادامه ته کار پلیت 
را در شیار سیلندر جا می زنیم اگر سیلندر دو تکه بود بعد از جا زدن ته کار پلیت لبه 

کار پلیت بعد را نیز می بندیم و در ادامه ته کار پلیت را در شیار خود قرار می دهیم.

بستن جابه جای پلیت در كار چهاررنگ موجب تغییر رنگ ها بر روی کار چاپی می شود 
و نمونه چاپی متفاوت با نمونه سفارش مشتری می شود. 

تحقیق کنید
صفحه155
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ارزشیابی توسط هنرآموز
خیربلهمؤلفه های ارزشیابی

خطرات و عواقب ناشی از عدم دقت در باز کردن پلیت را می داند.

مهارت در باز كردن پلیت های چاپ شده را دارد.

مهارت در پانچ پلیت جدید را دارد.

مهارت در خم کاری پلیت جدید را دارد.

مهارت نصب خم لبه کار پلیت در رجیستر شکاف را دارد.

مهارت در نصب پلیت جدید را دارد.

مهارت در کنترل پلیت را هنگام نصب روی سیلندر را دارد.

نکات ایمنی را در هنگام نصب پلیت می داند.

مهارت در تشخیص رنگ و محل نصب پلیت را دارد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .

خود ارزیابی توسط هنرجو

خیربلهمؤلفه های خود ارزیابی

مهارت در باز كردن پلیت های چاپ شده را دارم

مهارت در خم کاری و پانچ پلیت جدید را دارم

مهارت در کار با اتوپلیت را می داند

مهارت نصب خم لبه کار پلیت در رجیستر شکاف را دارم.

مهارت در نصب پلیت جدید را دارم.

مهارت در کنترل پلیت را هنگام نصب روی سیلندر را دارم. 

نکات ایمنی را در هنگام نصب پلیت می دانم.

مهارت در تشخیص رنگ و محل نصب پلیت را دارم.

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بیست و سوم



پودمان چهارم : تغذیه تحویل و نمونه گیری چاپ افست رول 

117

جلسه بيست و چهارم ـ شست وشوي لاستيك و سيلندرها

واحد 
یادگیری 

نمونه گیری چاپ افست رول

توقف  پلیت، هنگام  تعویض  از  بعد  نمونه گیری،  تیراژ،  اتمام  از  بعد  لاستیک ها: 
دستگاه )به علت تجمع مرکب بر روی آنها( باید شسته شوند.

هنگام شست وشو از لباس مناسب استفاده کنید )بدون آستین(.
پارچه شست وشو را به دقت جمع کرده و محکم در دست خود نگهدارید.

از حلال های گیاهی استفاده کنید.

استفاده از بنزين در شست وشوي لاستكي اشکالات زیر را به همراه دارد:
خشک شدن لاستیک، تبخیر گازهای مضر )داراي سرب( و بالا رفتن مصرف به علت 

فراریت بالا، زود اشتعال بودن.

کار کلاسی
صفحه 158

نکته ایمنی

برای شستن لاست كيها بعد از اتمام كار چاپ، ابتدا دستکش پوشيده سپس پارچه 
تنظيف را به آب و محلول شست وشو )حلال( آغشته کرده و بعد از فعال کردن حرکت 

حلزونی ماشین با احتیاط شروع به شستن لاستیک کنید.

فعالیت عملی
صفحه158
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خود ارزيابي توسط هنرجو

خیربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

آماده سازی ملزومات شست وشوی لاستیک را می دانم.

مراحل آماده سازی دستگاه برای شست وشو را می دانم

مهارت در شستن لاستیک های دستگاه را دارم.

غیر فعال کردن سیستم انتقال قدرت بین یونیت ها را می دانم.

مهارت راه اندازی دستگاه با حرکت حلزونی را دارم.

نکات ایمنی مرتبط به شست وشو را می دانم.

مهارت تشخیص مواد شست وشوی لاستیک را دارم.

مراحل غیر فعال کردن مکانیزم فشار را دارم .

خود ارزيابي توسط هنرآموز

خیربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

آماده سازی ملزومات شست وشوی لاستیک را می داند.

مراحل آماده سازی دستگاه برای شست وشو را می داند.

مهارت آماده سازی پارچۀ تنظیف را می داند.

مهارت درشستن لاستیک های دستگاه را دارد.

غیر فعال کردن سیستم انتقال قدرت بین یونیت ها را دارد

نکات ایمنی مرتبط به شست وشو را می داند.

فعال کردن حرکت حلزونی ماشین را می داند.�

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بيست و چهارم
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جلسه بيست و پنجم ـ چاپ نمونه اوليه و مطابقت آن با اصل

واحد 
یادگیری 

نمونه گیری چاپ افست رول

تأیید محصول چاپ شده با تأیید ناظر چاپ یا مشتری می باشد. ارزيابي کار چاپی 
معیار،  در هر صورت،  بگیرد.  ابزار صورت  با  کنترل  یا  به صورت چشمی  می تواند 
باره  از طرف مشتری در  رعایت استانداردهای چاپ به همراه اجرای مواردی که 

سفارش اعلام شده است مي باشد.

روش تدریس
برای هنرجویان توضیح دهید که تأیید نمونه کار چاپی زمانی صورت می گیرد که 
)جنس،گراماژ،  چاپی  سطح  مشخصات  از؛  اعم  کار  سفارش  درخواست های  کلیه 
رنگ( و مطابقت کار چاپی با اورژینال از نظر رنگ، متن، طرح و علائم رجیستری 
)رنگ، سنجاق، خط تا و نوع تا( مرکب مورد استفاده و مباحث کیفی مثل خشک 

شدن مرکب در آن رعایت شده باشد.
آماده سازی دستگاه خشک کن و پمپ آب: در ابتدا برای هنرجویان در مورد 
اینکه چرا دستگاه رول دارای خشک کن می باشد توضیح دهید. عواملی مثل نوع 
خشک کن  به  دستگاه  این  نیاز  دلیل  را  ماشین  بالای  سرعت  و  مرکب  ترکیبات 
معرفی کنید. بيان كنيد كه سطوح چاپ شونده در این دستگاه که معمولاً کاغذ 
روی  بر  مصرفی  مرکب  و حجم  داشته  بالایی  مرکب  كه جذب  می باشد  روزنامه 
آنها باعث دیر خشک شدن مرکب می شود، در نتیجه دستگاه نیازمند خشک کن 

می باشد.
در كتاب درسي، موارد کنترل رجيستري و کنترل رنگ تشریح شد ولی موارد زیر 

نیز در کنترل محصول چاپی باید رعایت شود:
 انطباق سنجاق های کار رو با کار پشت

فرم ها  در  کار می تواند  که  تا  نوع  لحاظ شدن  و  پرفراژ  یا خط  تا  کنترل خط   
به صورت ته چسب یا مفتول باشد.

 کنترل میزان خشک شدن مرکب به وسیله لمس مرکب سطح چاپی.
 کنترل تیراژ وارد شده برای انجام کار.

 کنترل شماره صفحه و اطمینان از شماره صفحه )پشت سر هم(.

دانش افزایی
مختلفی  روش های  مرکب  بالای  مصرف  به  توجه  با  رول  افست  در  مرکب:  تغذیه   
متداول می باشد. در روش دستی مرکب در ظرف های 10 کیلویی به چاپخانه منتقل 
می شود و توسط اپراتور با کاردک داخل مرکبدان ریخته می شود. روش دیگر انتقال 
وارد  پمپ  توسط  که  می باشد  کیلویی  دویست  یا  تنی  یک  بزرگ  مخازن  در  مرکب 
از  یکی  دارند.  نیز  را  مجدد  شدن  پر  قابليت  مخازن  این  می شود.  دستگاه  سیستم 
روش های مقرون به صرفه استفاده از کارتریج ها هستند که دارای یک مخزن تفنگ 
مانند مي باشند كه در بالای مخزن مرکبدان نصب می شوند و بر روی یک ریل به صورت 
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با استفاده از سیستم نوری میزان مصرف مرکب  هوشمند حرکت می کنند. در واقع 
را کنترل می کنند. ضمن اینکه سطح و ارتفاع مرکب داخل خود را نمایش می دهد.

تولید می شود که  آنجا  اثر خشک شدن مرکب داخل خشک کن گازهایی در    در 
سوز  دود  اتاق  درون  واحد  بالای  به  مکنده  فن  به وسیله  گازها  این  می باشند  سمی 
منتقل می شود و به وسیله مشعل سوزانده می شود تا به گازهاي كم خطر تبديل شود.
  فعال سازی یخچال: سیستم یخچال در ماشین های رول وظیفه آماده سازی و انتقال 
محلول رطوبت دهی را به عهده داردکه شباهت بسیاری با یخچال دستگاه ورقی دارد. 
در ماشین های افست رول مثل کرمومن و یونیست مکانیزم رطوبت رسانی به وسیله 
نورد  و  توربو می شود  وارد مخزن  رطوبت دهی  محلول  ابتدا  می گیرد.  توربو صورت 
عاج دار یا رنده ایی داخل آن كه با سرعت در گردش می باشد و محلول را به صورت 
بالای  سرعت  به  توجه  با  می کند.  پخش  رطوبت دهی  نوردهای  سمت  به  ریز  ذرات 
دستگاه استفاده از مکانیزم انتقال محلول توسط نورد منشأ مقدور نيست. برای تنظیم 
درصد رطوبت دهی با فرمان اپراتور درب مخزن بالای نورد توربو شروع به باز یا بسته 

شدن می کند که به این وسیله می توان درصد رطوبت دهی را کاهش یا افزایش داد.
قسمت های  در  یونیت ها  کلیه  رول  دستگاه  از  بعضی  در  خنک کننده:  چیلرهای    
کناری دارای مکانیزم گردش آب، برای خنک نگهداشتن تأسیسات الکترونیکی فعال 
می باشند. این عملیات نیازمند یک مکانیزم چیلر مرکزی می باشد. از این مکانیزم در 

واحد تا کنی و در واحد سیلندرهای چیلر، بعد از خشک کن استفاده می شود.
زیر  اجزای  دارای  قسمت  این  چیلر:  سیلندرهای    

می باشد:
نورد  یک  و  عدد   4 تعداد  با  کننده  خنک  نوردهای 
سانتی گراد  12درجه  تا   8 حدود  دمای  با  لاستیکی 
)حدود  دستگاه  راهنمای  طبق  تغییر  قابل  سرعت  و 
)مطابق  می کنند.  کنترل  را  کاغذ  حدودی  تا  4درصد( 

شکل روبه رو(
  تنظیم رجیستر: عملیات رجيستري در دستگاه رول با توجه به امکانات دستگاه 
متفاوت می باشد. بخشي از این کار توسط دستگاه به صورت اتوماتیک انجام می شود. 
در واحد تغذیه یک سنسور وظیفه کنترل سنجاق ماشین را به عهده دارد، که شباهت 
با  تغذیه  کاغذ هنگام عملیات  مکان  تغییر  با  دارد.  ورقی  نشان دستگاه  مکانیزم  به 
باز  راستای علائم رجیستری  تعریف شده در  به محل  کاغذ  نورد  حرکت کردن یک 
می شود و همین طور از لحاظ گرافيكي کنترل مي شود. یک سنسور قبل از تاکنی برای 
کنترل سنجاق ها و عمل رجيستري قرار دارد که با کنترل علائم درج شده توسط واحد 
لیتوگرافی، مبنا قرار دادن یکی از علائم یونیت ها عملیات رجیستر شدن سایر رنگ ها 
تنظیم  و  کنترل  پلیت  سیلندرهای  عرضی  حرکت  به وسیله  دیگر  یونیت هاي  در  را 

می کند. 

سیلندرهای خنک کننده )چیلر(
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تمیز  کاردک  از  استفاده  با  آن را  و سطح  کنید  باز  را  آن  انتخاب مرکب درب  از  بعد 
کنید )محافظ سطح را بردارید( سپس با کاردک شروع به انتقال مرکب به مرکبدان 
تنظیف  با  را  مرکبدان  دستگیره های  و  مرکبدان  اطراف  باید  تمیزکاری  برای  کنید. 
مرطوب آغشته به حلال تمیز کرد البته به صورت هفتگی مرکبدان نیاز به تخلیه کامل 

و تمیزکاری به همراه سرویس و روغن کاری دارد.

فعالیت عملی 
صفحه 161

ماشين هاي پشت و  رو زن در هر یونیت دو مرکبدان و در ماشین های یک رو در هر 
یونیت كي مرکبدان دارند.

پرسش صفحه 
صفحه 161

پژوهش کنید 
صفحه 161

مرکبدان خودکارمرکبدان دستی

سرعت عمل بالا/ دقت در تنظیمات/طول عمر بالامزایا

دقت تنظیمات پایین/ پایین معایب
بودن سرعت عمل/

نیاز به سرویس نگهداری منظم/ اشکالات 
الکترونیکی

دارای موتور و گریبکس محرک تیغهعدم وجود موتور محرک تیغهتفاوت
اجزای 
مخزن/ تیغه/ گریبکس/ موتور/ بردهای الکترونیکیمخزن/ تیغه/ پیچ تنظیم/کلی

در ماشین های دارای میز کنترل و سیستم در ماشین های بدون میز کنترلکاربردها
مدیریت رنگ

حرکت تیغه/ شکل مخزنحرکت تیغه/ شکل مخزنشباهت

پژوهش کنید 
صفحه 162

تحقیق کنید 
صفحه 163

عوامل انتخاب خشک کن ها: 1ـ مرکب مورد مصرف 2ـ سطح چاپ شونده
با توجه به نوع مرکب باید از خشک کن مورد نیاز آن استفاده کرد. با توجه به جنس 

سطح چاپ شونده نیز نوع خشک مناسب انتخاب می شود.
  

کم بودن دمای خشک کن موجب عدم خشک شدن مرکب می شود و بالا بودن باعث 
تا کنی مشکلات  از دست دادن رطوبت در سطح چاپ شونده می شود که در واحد 
نامطلوب  تأثیر  چاپی  کار  کیفیت  روی  بر  همچنین  می آورد.  به وجود  را  بسیاری 
دیگر  از  نیز  دما  افزایش  خطر  همین طور  و  سطوح  بعضی  در  رنگ  تغییر  می گذارد. 

مشکلات آن می باشد.

کار در کلاس 
صفحه 163

بعد از فعال کردن خشک کن، سنسورهای کنترل دما بالا رفتن دمای خشک کن و دمای 
محیط آن را نشان می دهند و دمای محیط تا حدود 100 تا 130 درجه سانتی گراد و 
)برحسب دمای  افزایش می یابد  تا 270 درجه سانتی گراد  به 200  دمای خشک کن 

داده شده به دستگاه(.

فعالیت عملی 
صفحه 163

با فعال کردن خشک کن مشعل روشن شده و با ورود هوا و گاز سیستم شروع به تولید 
گرما می کند سپس صفحات فلزی حامل گرما به سطح چاپ شونده نزدیک می شوند 
و الکتروموتورهای بزرگ شروع به گردش هوای گرم در سیستم خشک کن می کنند و 
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برای بررسي انطباق ريجستري كار چاپ شده را روی میز اپراتوری قرار دهید و با لوپ 
انطباق رنگ ها را بررسی کنید.

فعالیت عملی 
صفحه 164

سنسور علائم رجیستری و سنجاق سنسور کنترل سنجاق نام ابزار

موقعیت 
قبل از تاکنیواحد تغذیه مکانی

نوع کنترل 
وعملکرد

تشخیص سطح چاپ شونده و 
جابه جایی سطح چاپ شونده با 
استفاده از نورد قسمت )این فید(

تشخیص علائم رجیستری روی پلیت 
و حرکت عرضی سیلندر پلیت یونیت 

مربوطه
تنظیم 

دستی یا 
خودکار

تنظیم اتوماتیک و دستی توسط اپراتور اتوماتیک
از روی مانیتور مربوطه

تحقیق کنید 
صفحه 164

ابزارهاي كنترل کیفیت شامل لوپ )چشمی( و دنسیتومتر و اسپکتوفتومتر )ابزاری(
می باشد.

کلیه  که  می گیرد  صورت  زمانی  مشتري  از  چاپی  کار  نمونه  تأييديه  دريافت 
رنگ(  )جنس،گراماژ،  چاپی  سطح  مشخصات  از؛  اعم  کار  سفارش  درخواست های 
)رنگ،  و علائم رجیستری  نظر رنگ، متن، طرح  از  اورژینال  با  کار چاپی  و مطابقت 
سنجاق، خط تا و نوع تا( مرکب مورد استفاده و مباحث کیفی مثل خشک شدن مرکب 

در آن رعایت شده باشد.

پرسش صفحه 
صفحه 165

پژوهش کنید 
صفحه 163

پژوهش کنید 
صفحه 163

کار در کلاس 
صفحه 164

نیز  چیلر  در سیستم  گردش  در  آب  دارد.  کردن  به خنک  نیاز  رطوبت دهی  محلول 
از  بعد  سیلندرهای خنک کننده  و  الکترونیک  تابلو  قسمت های  در  دما  تعدیل  برای 

خشک کن نیاز به خنک کردن دارد.

 5 /5 یخچال  محلول   pH و   7 آب  کوچک  لیوان   pH  -2  4/5 تا   4 آب  داروی   pH
رول  دستگاه هاي  در  محلول   pH براي  هم  را   6 عدد  استانداردها  )برخي  می باشد 

توصيه ميك نند(  
pH پایین تر از 7 نشان از اسیدی بودن و pH بالای 7 قلیایی می باشد.

علائم سنجاق رجیستری باید به صورت افقی و عمودی بر روی یکدیگر منطبق شوند 
و با استفاده از لوپ به صورت واحد دیده شوند. در صورت عدم رجیستر باید به وسیله 
تنظیمات واحد کنترل آنها بر روی یکدیگر منطبق شوند. خط تا و علامت رجیستری 
آن باید بعد از تا شدن فرم در لبه خط تا مشاهده شود در غیر این صورت با تنظیمات 

واحد تا کنی خط تا به محل مناسب منتقل می شود.

در ادامه مکنده های دود شروع به تخلیه دود کرده و آنها را به قسمت دود سوز منتقل 
می کنند و مرکب سطح چاپ شونده با عبور از بین صفحات فلزی خشک می شود.
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تحقیق کنید 
صفحه 165

در کنترل الکترونیک کاهش زمان آماده سازی باعث بالا رفتن راندمان تولید می شود.

کار در کلاس ابزار کنترل به صورت چشمی لوپ  و به صورت ابزاری دنسیتومتر 
صفحه 166

فعالیت عملی 
صفحه 166

تحقیق کنید 
صفحه 166

پرسش صفحه 
صفحه 166

)اثر  داد  قرار  پایین  را سمت  کار  لبه  باید  كنترل  ميز  روي  بر  نمونه  دادن  قرار  برای 
سوزن( به صورتی که تای اول در وسط میز قرار گیرد تا تنظيمات شيرهاي مركبدان 

به درستی انجام گیرد.

دارند  دورانی  حرکت  به وسیله  را  مکانی  جابه جایی  محاسبه  قابلیت  پتانسیومترها 
مربوطه،  الکتروموتور  به  مرکبدان  شیر  تیغه  به  جابه جایی  فرمان  دادن  با  اپراتور  و 
الکتروموتور مقدار جابه جایی را با محاسبه گردش دورانی الکتروموتور تبدیل می کند 
و الکتروموتور با تعداد گردش موتور و در نهایت گریبکس و تیغه این جابجایی را انجام 

می دهد.

 اپراتور بعد از کنترل سفارش نمونه کار و مطابقت سطح چاپ شونده با نمونه و مرکب 
مورد نیاز و تیراژ سفارش بعد از آماده سازی و تنظیم دستگاه بر حسب نمونه تا رسیدن 
به نمونه مطلوب عملیات نمونه گیری را ادامه می دهد و سپس بعد از کنترل موارد زیر 

نمونه نهایی را برای تأیید به مشتری ارجاع می دهد
  انطباق سنجاق های کار رو با کار پشت

 کنترل خط تا یا خط پرفراژ و لحاظ شدن نوع تا که کار می تواند در فرم ها به صورت 
ته چسب یا مفتول باشد.

 کنترل و تطبیق رنگ بانمونه
  کنترل میزان خشک شدن مرکب به وسیله لمس مرکب سطح چاپی.

  کنترل تیراژ وارد شده برای انجام کار.
 کنترل شماره صفحه و اطمینان از شماره صفحه )پشت سر هم(.
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خود ارزيابي توسط هنرجو

خیربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

پر کردن مرکبدان را انجام می دهم.

تعداد سیلندرهای خنک کننده را می دانم.

کنترل و تنظیم دمای چیلر را انجام می دهم.

کنترل و تنظیم دمای خشک کن بر حسب نمونه را می دانم.

تنظیم میزان رنگ سطح چاپ شده با نمونه را می دانم.

مهارت در کنترل کیفیت  محصول چاپی را دارم.

مهارت تشخیص لبه کار یک کار چاپی را دارم.

نکات ایمنی را در مورد پر کردن مرکبدان می دانم.

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بيست و پنجم

ارزشيابي توسط هنرآموز

خیربليمؤلفه هاي ارزشيابي

پر کردن مرکبدان را انجام می دهم.

کنترل و تنظیم دمای چیلر را انجام می دهم.

کنترل و تنظیم دمای خشک کن بر حسب نمونه را می دانم.

تنظیم میزان رنگ سطح چاپ شده با نمونه را می دانم.

مهارت راه اندازی یخچال را دارد.

مهارت در کنترل کیفیت  محصول چاپی را دارم.

نکات ایمنی را در مورد پر کردن مرکبدان می دانم.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .
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چك ليست ارزشيابي شايستگي

واحد يادگيري :تغذیه و تحویل چاپ افست رول

شاخص عملكردنام مراحلرديف
چگونگي انجام

×

1
بررسی سلامت رول 
کاغذ و مطابقت آن با 

سفارش کار

بررسی وضعیت ظاهری رول

مهارت تشخیص اطلاعات بر چسب رول

باز کردن بسته بندی  )لفاف( رول کاغذ 

مهارت تشخیص رول با نمونه سفارشی

رفع ایرادهای جزئی رول2
مهارت رفع آسیب های روی رول

مهارت تشخیص دایره بودن رول

خارج کردن بوبین رول 3
چاپ شده از دستگاه

مهارت باز كردن رول از روي دستگاه

مهارت در حمل ته رول به محل مخصوص

گذاشتن رول جدید 4
کاغذ در ماشین چاپ

مهارت در انتقال رول به وسیله ریل و واگن

مهارت در آماده سازی رول برای بارگیری

مهارت در کاغذ کشی به وسیله زنجیر یا 
تسمه

تنظيم واحد تحویل 5
)فولدر(

کنترل و تشخیص تنظیم سینی )قیف(

کنترل و تشخیص کیفیت پرفراژ

کنترل و تشخیص کیفی تا در فرم 

کنترل و تشخیص لبه کار از روی سطح 
تا شده
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چك ليست ارزشيابي شايستگي

واحد يادگيري: نمونه گیری چاپ افست رول

شاخص عملكردنام مراحلرديف
چگونگي انجام

×

باز کردن پلیت های 1
چاپ شده

مهارت در باز كردن پليت هاي چاپ شده

مهارت در پانچ پلیت جدید

مهارت در خم کاری پلیت جدید

مهارت در کار با اتو پلیت

نصب پلیت های 2
جدید

مهارت نصب خم لبه کار پلیت در رجیستر 
شکاف

مهارت در نصب پلیت جدید

شست وشوی لاستیک 3
و سیلندرها

آماده سازی ملزومات شست وشوی لاستیک

مهارت در شستن لاستیک های دستگاه

چاپ نمونه اولیه و 4
مطابقت آن با ارژینال

مهارت در پر کردن مرکبدان

کنترل و تنظیم دمای چیلر

کنترل و تنظیم دمای خشک کن بر حسب 
نمونه

تنظیم میزان رنگ سطح چاپ شده با نمونه

مهارت در کنترل کیفیت محصول چاپی
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جدول ارزشيابي نهايي فصل )پودمان( چهارم

ت
س

پ اف
ش چا

س: تولید به رو
پ                                                                                                                                                                در

رشته تحصيلي: چا
ش آموزي:

نام و نام خانوادگي:                                                                                                                                                                    كد دان

ت رول
س

پ اف
پودمان 4: تغذیه و تحویل چا

تعداد واحد يادگيري: ٢

ت رول                                       تعداد مراحل: 5
س

پ اف
ري 6: تغذیه و تحویل چا واحد يادگي

ت رول                                      تعداد مراحل: ٤
س

پ اف
واحد يادگيري 7: نمونه گیری چا

مرحله كار
حداقل 
نمره 

نمره
مرحله كار

حداقل 
نمره 

نمره

ش کار
ت آن با سفار

ت رول کاغذ و مطابق
بررسی سلام

1
ت های چاپ شده

باز کردن پلی
1

 

رفع ایرادهای جزئی رول
1

ت های جدید
ب پلی

نص
1

 

خارج کردن بوبین رول چاپ شده از دستگاه
1

ک و سیلندرها
ت وشوی لاستی

شس
2

 

گذاشتن رول جدید کاغذ در ماشین چاپ
2

ت آن با ارژینال
چاپ نمونه اولیه و مطابق

 
 

تنظيم واحد تحویل )فولدر(
2

 
 

 

      محيطي ت
جهات زيس ت/ شايستگي غيرفني/ تو

ش ايمني بهدا
2

 
ت محيطي

جهات زيس ت/ شايستگي غيرفني/ تو
ش ايمني بهدا

2
 

ميانگين مراحل
2

0
ميانگين مراحل

2
0

ستگي از 3 
نمره شاي

0
ستگي از 3 

نمره شاي
0

ستمر )از 5(
نمره م

ستمر )از 5(
نمره م

نمره واحد يادگيري از 20
0/0

نمره واحد يادگيري از 20
0/0

 

0/0

ت.
ب می نماید که 2 نمره از 3 نمره واحد یادگیری را اخذ نماید. شرط قبولی هر پودمان حداقل 12 اس

زمانی هنرجو شایستگی را کس
ب نماید.

س )میانگین نمرات پودمان 4( زمانی لحاظ می شود که هنرجو در کلیه کارها شایستگی را کس
نمره کلی در
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پودمان5
تغذيه تحويل و نمونه گيري چاپ ديجيتال
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جلسه بيست و ششم ـ آماده سازي سطح چاپي، تنظيم ورودي
 دستگاه و قرار دادن سطح چاپي

واحد 
یادگیری 

 تغذيه و تحويل چاپ ديجيتال

انجام  نيازمند  نيز  ديجيتال  چاپ  دستگاه هاي  چاپ،  دستگاه هاي  ساير  مانند 
بزرگ ترين  از  كيي  البته  هستند.  دستگاه  تغذيه  مكانيزم  در  مربوطه  تنظيمات 
تفاوت ها در تنظيمات/ امكانات اين بخش، دارا بودن قابليت تغذيه برگي يا دستي 

به طور جداگانه در بسياري از دستگاه هاي ورقي چاپ ديجيتال است.

دانش افزایی
به منظور آگاهي هنرآموزان محترم از سير تكاملي چاپ ديجيتال، مهم ترين مراحل 

اين روند در ادامه آمده است:
1946- ساخت اولين كامپيوتر ديجيتال به نام انياك.

1959- ساخت اولين پلاتر ديجيتال براي چاپ تصاوير كامپيوتري.
1965- نمايش تصاوير ديجيتال به عنوان اثر هنري.

1973-اولين نرم افزار painting توسط زيراكس.
.240 dpi با دقت IBM 1976- اولين سيستم جوهر افشان توسط

.300dpi با دقت pizoelectvic 1977- برنامه اولين چاپگر جوهر افشان و به روش
.IBM توسط )PC( 1981- ارائه اولين كامپيوتر شخصي

.300dpi توسط كانن با دقت daddie jet 1981- ارائه چاپگرهاي
.HP و چاپگرهاي حرارتي جوهر افشان MAC 1984- ارائه كامپيوترهاي

1985- اولين ماشين چاپ ديجيتال براي چاپ عكس.
1987- چاپگرهاي IRIS براي پروف ارائه شد. 

1990- ارائه نرم افزار فتوشاپ و ارائه سيستم machprint در اروپا.
1991- و 90 برگزاري نمايشگاه هاي چاپ ديجيتال.

1993- شركت lndigo دستگاه چاپ خود را وارد بازار كرد.
PEX كي دستگاه چاپ  نمايشگاه  Agfa در  با همكاري   xikon بعد شركت  چندماه 

ديجيتال choromapvess را معرفي كردند.
1994- ارائه چاپگرهاي Stylas color توسط اپسون.

 PL-46 چاپ  ماشين  و   ROLAND فرمت  لارج  رنگ  چاپگرهاي6  ارائه   -1998
شركت ها يدلبرگ.

2001- افتتاح موزه هنر ديجيتال در آمريكا.
2002- ارائه چاپگرهاي جوهر افشان با مخازن جوهر بيش از 4 رنگ و ارائه چاپگرهاي 

بافرمت بزرگ.
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جلسه بيست و ششم ـ آماده سازي سطح چاپي، تنظيم ورودي
 دستگاه و قرار دادن سطح چاپي

مي شود  كاغذ  سطح  به  آن  انتقال  باعث  تونر  كردن  باردار  ليزري  چاپگرهاي  در  1ـ 
در صورتي كه در چاپگرهاي جوهر افشان از سيستم مغناطيسي براي چاپ استفاده 
نمي شود و جوهر از طريق منافذ ريزي كه روي هد نازل دستگاه وجود دارد روي كاغذ 

منتقل/ پاشيده مي شود. 

2ـ چاپگرهاي ليزري براي تثبيت تونر روي كاغذ از سيستم حرارتي استفاده ميك نند 
و به همين دليل بعد از خروج كاغذ از اين نوع چاپگر، گرمايي روي كاغذ قابل حس 
است. در صورتي كه چاپگرهاي جوهر افشان فاقد سيستم حرارتي براي خشك كردن 
جوهر هستند و كاغذ بعد از چاپ بدون هيچ گونه حرارتي از دستگاه خارج مي شود.

3ـ در چاپگرهاي ليزري از تونر )پودر خشك( براي چاپ استفاده مي شود. درصورتي 
كه در چاپگرهاي جوهر افشان از كارتريج )جوهر مايع( براي چاپ استفاده مي شود.

4ـ ساختار طراحي اين دو چاپگر نيز متفاوت است ـ چاپگرهاي ليزري هد نازل ندارند 
در صورتي كه چاپگرهاي جوهر افشان از هد براي چاپ بهره مي برند و اين عامل يكي 

از تفاوت هاي بارز ميان اين دو چاپگر محسوب مي شود.
چاپگرهاي  عملكرد  از  بيشتر  شناخت  منظور  به  چاپگرها:  عملكردي  مكانيزم 

جوهر افشان و ليزري، كليات فرايند چاپ آنها در ادامه آمده است.

چاپگرهاي جوهر افشان:
چاپگرهاي جوهر افشان همان گونه كه از نام آنان مشخص است داراي افشان كهاي 
را  از جوهر  بسيار كوچكي  قطرات  تصاوير،  ايجاد  براي  كه  بسيار كوچكي مي باشند 
برروي كاغذ مي پاشد. بدين منظور از روش هاي متفاوتي استفاده مي گردد. در برخي 
از چاپگرهاي جوهر افشان نظير Canons Bubblejet از جوهر داغ شده و در برخي 
نمونه هاي ديگر نظير Epsons Stylus از هدهاي چاپ پيزو الكتركي استفاده مي شود 
كي  داراي  آنها  انواع  همه  تقريباً  و  ندارند  پيچيده اي  ساختار  معمولاً  چاپگرها  اين 
مكانيسم هدچاپ، محرك هد و اجزاي حركت كاغذ است، اين چاپگرها اصولاً جوهر 
را از ميان يكسري مجراي بسيار ريز خارج كرده و روي كاغذ منتقل ميك ند. فرايند 
انتقال جوهر را با روش هاي مكانيكي و يا مبتني برگرما انجام مي دهند. در چاپگرهايي 
كه از روش گرمايي استفاده ميك نند يكسري مقاومت در انتهاي هر كدام از مجراهاي 
انتقال جوهر قرار مي دهند. اين مقاومت ها جوهر موجود در لوله را تحركي كرده و 
كي حباب بسيار ريز هوا را ايجاد ميك نند كه قطره اي كوچك از جوهر را به بيرون 

پژوهش کنید 
صفحه 173
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را  كار  همين  نيز  ميك نند  مكانيكي عمل  به صورت  كه  ميك ند. چاپگرهايي  هدايت 
انجام مي دهند اما به وسيله نيرويي كه هد به جوهر وارد ميك ند.

چاپگرهاي ليزري:
بر  تصويرسازي  وظيفه   LDA و  داده  فرمان   LDA به  تصوير  ليزري  چاپگرهاي  در 
سطح درام را دارد. درام توسط اسكروترون باردار شده LDA تصوير را برسطح درام 
نقش سازي ميك ند، سپس تونر بر سطح درام منتقل مي شود. در ادامه، كاغذ توسط 
واحد تد باردار شده و تونر نقش بسته بر سطح درام به سطح كاغذ منتقل مي شود. 
سطح درام بعد از انتقال ترام ناشي از تصوير، توسط اسكروترون دوم دشارژ و پس از 
آن سطح درام توسط واحد كلينر پاكسازي مي شود و سطح درام آماده تصوير سازي 
دوباره مي گردد. كاغذ حامل تصويري كه با استفاده از انتقال تونر ايجاد شده است بعد 
از عبور از قسمت چاپ به قسمت فيوزر رفته و تحت تأثير حرارت و فشار دو نورد قرار 

گرفته و با سطح چاپ شونده پيوند سطحي ايجاد ميك ند. 

مکانیزم کشنده دستگاه های دیجیتال رومیزی متشکل از چند چرخ دنده وچند نورد 
که داخل آن چندین قرقره نرم تشکیل شده است که این قرقره ها وظیفه کشیدن 
کاغذ به درون دستگاه را بر عهده دارند و از یک موتور و تسمه تشکیل شده است که 

برای به حرکت در آوردن نوردها و شفت ها استفاده می شود.

پژوهش کنید 
صفحه 176

یک دسته کاغذ را از داخل لفاف بیرون آورده و شروع به بر زدن آن کنید. در هنگام 
بر زدن اگر کاغذها به یکدیگر چسبیده باشند با این کار از یکدیگر جدا شده و درون 
دستگاه گیر نمی کنند. یا بر زدن اگر لبه های برخي از کاغذها خراب باشد می توانید 

آنها را جدا کرده تا در زمان چاپ درون دستگاه گیر نکنند.

فعالیت عملی 
صفحه 176

باردار شدن سطح چاپي اين است كه زماني كه سطح چاپي به  باردار و بدون  دليل 
سطح درام نزدكي مي شود، نيرويي نياز است تا ذرات تونر را از روي درام به سطح 
چاپ شونده انتقال دهد. سطح چاپ شونده باردار مي شود تا بتواند، ذرات تونر را از 
روي درام به سمت خود جذب كند. اگر كاغذ باردار نشود، فرايند كار قادر نخواهد 
بود محتواي چاپي را به سطح چاپ شونده منتقل كند. در ادامه مسير حركت كاغذ 
و فرايند چاپ، لازم است كه كاغذ دشارژ شود تا آماده شارژ مرحله بعدي و تكرار 

فرايند چاپ در يونيت هاي ديگر شود.

پژوهش کنید 
صفحه 177
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دانش افزایی

وظيفه باردار و بي بار كردن كاغذ توسط ابزار تد )TED( صورت مي گيرد. تد متشكل 
از چند سيم به نام واير )Wire( مي باشد كه اين وايرها زماني كه جريان الكتريسيته 
از آنها عبور ميك ند عمليات شارژ كاغذ را انجام مي دهند اگر به هر دليلي يكي از اين 
وايرها پاره شود ديگر عمليات شارژ و دشارژ صورت نمي گيرد. در اين حالت دستگاه 
Error داده، متوقف مي شود. بايد واير پاره شده را با واير نو تعويض كرد. ضروري 
در  بايستي  و  دارد  چاپي  كار  يكفيت  در  اساسي  نقش  كي  تد  كه  شود  دقت  است 
بازه هاي زماني مشخص شده، متناسب با كاري كه انجام داده شده است تد را سرويس 
كرد. جهت سرويس تد نياز به چند عدد گوش پاكن و كي مقدار مايع ظرفشويي حل 
شده در آب و كي پارچه كه خالي از هرگونه پرز باشد داريم؛ ابتدا با پارچه قسمت هاي 
مياني تد را تميز كرده و با گوش پا كکن )كه آن را با مايع مرطوب كرده ايد( به آرامي 
و با كمترين فشار ممكن برروي وايرها كشيده و درجهت هاي مختلف وايرها را تميز 

كنيد تا در هنگام چاپ كي تصوير قابل قبول را شاهد باشيم.

واحد تغذيه، متشکل از مخزن کاغذ که دارای گونیا جهت تنظیم مخزن متناسب با 
سایز کار می باشد یک فنر زیر کاغذ که کار اصلی این فنر هدایت کاغذ به سمت بالا 
می باشد یک موتور کشنده و تسمه و چرخ دنده و شفت که بر روی آن چندین قرقره 
از جنس نرم تشکیل شده است که کار اصلی این قطعات کشش کاغذ و هدایت صحیح 

آن به درون دستگاه می باشد.

فعالیت عملی 
صفحه 177

پژوهش کنید 
صفحه 178

از جمله دلايل زبر بودن نوردهاي آج دار اين است كه كاغذ رول تغيير مسير پيدا نكند 
زيرا اگر اين نورد بودن آج باشد زماني كه كاغذ درحال عبور مي باشد و به دليل كشش 
كاغذ و سنگين بودن رول كاغذ احتمال تغيير مسير كاغذ را شاهد خواهيم بود يكي 
ديگر از دلايل آج دار بودن نورد، گرفتن پرز و گرد غبار كاغذ مي باشد. علت ديگر نيز 
از بين بردن احتمال سرخوردگي كاغذ از ميان نورد مي باشد و درگير كردن كاغذ در 

ميان نورد مي باشد.
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پژوهش کنید 
صفحه 179

پژوهش کنید 
صفحه 180

يكي از دلايل استفاده از مكانيزم نوردهاي المنتي اين است كه كاغذ ممكن است در 
شرايط مطلوبي نگهداري نشده باشد. حتي برخي مواقع ممكن است كاغذ در شرايطي 
قرار گرفته باشد كه رطوبت محيط بالا بوده و كاغذ رطوبت زيادي را به خود جذب 
كرده باشد. اين وضعيت باعث شود كه چاپ خوبي را در اين شرايط محيطي نداشته 
تفسير  است.  متغير  نوردها  اين  دماي  چاپ شونده،  گرماژ سطح  با  متناسب  باشيم. 
اين موضوع اين است كه براي كنترل دمايي و رطوبتي در ضخامت بيشتر، اين كار 
دما  كنترل  مقوا،  كاغذ/  الياف  در  نفوذ  با  بيشتر  دماي  تا  شود  انجام  دما  افزايش  با 
را مشاهده كنيد.  نمايشگر دستگاه شما مي توانيد دما  را ميسر سازد. در  و رطوبت 
زماني كه گرماژ را تغيير مي دهيد دستگاه به صورت اتوماتكي دماي نوردها را تغيير 
مي دهد و اين نوردها رطوبت اضافي كاغذ را گرفته و شرايط دمايي را به حالت تعادل 
مي رسانند. در اين حالت شما پس از چاپ مي توانيد كي چاپ مطلوب و قابل قبول 

را شاهد باشيد.

تشخیص کیفیت کار چاپی به این گونه است که در مرحله اول، فایل را دیده و كنترل 
كرده باشیم.

کار چاپ شده را از نظر فام رنگي و نسبت به كل صفحه ارزيابي ميك نيم. 
یک تکه چسب را برسطح چاپ شده چسبانده و مجدداً از سطح کار جدا کنید اگر 
رنگ از سطح کار جدا نشود به این معنا بوده که ساير مؤلفه هاي عملكردي دستگاه 

نيز از کیفیت لازم برخوردار است.

اجزای قسمت ورودی دستگاه چاپ ديجيتال رول:
 موتور تعویض رول

 شفت رول که مندرج به اعداد می باشد.
 چندین نورد هدایت کننده کاغذ

 نورد آج دار که جهت نگه داشتن کاغذ وجلوگیری از حرکت اضافی کاغذ می باشد.
 چشم الکترونیکی جهت تشخیص عبور کاغذ

 کلید خاموش و روشن شد.
 قسمت ورودی دستگاه که متشکل از گونیای تنظیم کاغذ می باشد.

 ازچندین نورد تشکیل شده است.
 موتور کشنده کاغذ که نوردها را به حرکت درمی آورد.

 چندین نورد المنتی جهت متعادل کردن دمای فرم چاپی برای چاپ

پژوهش کنید 
صفحه 181

ـ منبع / مخزن )cassette( تغذیه
ـ گونیای تنظیم کاغذ

ـ چرخ دنده ها
ـ قرقره های کشنده

فعالیت عملی 
صفحه 180
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کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بيست و ششم
خود ارزيابي توسط هنرجو

خیربلهمؤلفه هاي خود ارزيابي

انواع سطوح چاپ شونده در دستگاه هاي ديجيتال را مي شناسم.

ويژگي هاي سطوح چاپ شونده در دستگاه هاي ديجيتال را مي دانم.

مي توانم كاغذ را براي بارگذاري آماده كنم.

مخازن كاغذ را به ترتيب كاربرد پر ميك نم.

برش لبه رول را به درستي انجام مي دهم.

اجزاي بخش ورودي دستگاه چاپ ديجيتال را مي شناسم.

نكات ايمني را رعايت ميك نم.

به مسايل زيست محيطي و جلوگيري از دور ريز كاغذ توجه دارم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

خیربلهمؤلفه هاي ارزشيابي

انواع سطوح چاپ شونده در دستگاه هاي ديجيتال را مي شناسد.

ويژگي هاي سطوح چاپ شونده در دستگاه هاي ديجيتال را مي داند.

مي تواند كاغذ را براي بارگذاري آماده كند.

مخازن كاغذ را به ترتيب كاربرد پر ميك ند.

برش لبه رول را به درستي انجام مي دهد.

اجزاي بخش ورودي دستگاه چاپ ديجيتال را مي شناسد.

نكات ايمني را رعايت ميك ند.

به مسايل زيست محيطي و جلوگيري از دور ريز كاغذ توجه دارد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .
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جلسه بيست و هفتم ـ تنظيم خروجي دستگاه و برداشتن سطح 
چاپي

چاپ دیجیتال

واحد 
یادگیری 

 تغذيه تحويل چاپ ديجيتال

موتور هدایت کننده
چرخ دنده

شفت 
تسمه جهت حرکت چرخ دنده ها و دیگر قطعات

پژوهش کنید
صفحه 182

پژوهش کنید
صفحه 182

اجزاي تشكيل دهنده بخش كاتر:
چند نورد لاستيكي

اهرم درگير كردن نوردها
چشم الكترونيكي

تيغه كاتر
موتور حركت تيغه كاغذ
تسمه حركت تيغه كاتر

چند تسمه جهت خروج فرم كات شده 
اجزاي تشكيل دهنده بخش استكر:

چند تسمه جهت هدايت كاغذ به بيرون از دستگاه 
تخته يدك

موتور هدايت كاغذ به بيرون از دستگاه 
گونياي قابل تنظيم 

صفحه ديجيتال جهت تنظيم استكر

 قیمت خروجی را چک کرده تا اگر جسم خارجی در آن گیر کرده است آن را خارج 
كنيد.

 از تمیز بودن قرقره ها اطمینان حاصل گردد تا درکیفیت کار تأثیر منفي نگذارد.
 گونیای قسمت خروجی را متناسب با سایز کار تنظیم کنید.

 از درست عمل کردن قسمت خروجی اطمینان حاصل شود تا اگر قطعه ای نیاز به 
سرویس دارد اصلاح شود.

فعالیت عملی
صفحه 182
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روش تدريس
 ابتدا دستگاه را از حالت آماده به كار خارج ميك نيم.

 بخشی از دستگاه را كه سطح چاپ شونده در آن گيرك رده را باز ميك نيم.
 سطح چاپي كه درون دستگاه گيركرده است را به آرامي و با دقت از درون دستگاه  
قطعات   ديدن  آسيب  احتمال  نگيرد  با دقت صورت  كار  اين  اگر  خارج ميك نيم. 

دستگاه وجود خواهد داشت.
 تمام قطعات و تكه هاي سطح چاپ شونده كه درون دستگاه گير كرده است را به  

دقت از دستگاه خارج ميك نيم.
اوليه  حالت  به  را  دستگاه  كرده،  گير  قطعات  كامل  خروج  از  اطمينان  از  بعد   
برگردانده و قطعاتي كه از دستگاه جدا كرده ايم را سرجاي خود قرار داده و دستگاه 

را درحالت آماده به كار قرار مي دهيم و مجدداً شروع به چاپ ميك نيم.

مشكلات عمومي مربوط به بخش تحويل دستگاه هاي چاپ ديجيتال كدام اند؟
  مشكلاتي نظير گيرك ردن فرم چاپي در قسمت خروجي

  تنظيم نبودن خروجي متناسب با فرم چاپي 
  گير كردن قرقره هاي هدايت كننده فرم چاپي 
  درست عمل نكردن سنسور خروجي فرم چاپي

دانش افزایی
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کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بيست و هفتم
خود ارزيابي توسط هنرجو

خيربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

اجزاي بخش خروجي دستگاه چاپ ديجيتال ورقي را مي شناسم.

اجزاي بخش خروجي دستگاه چاپ ديجيتال رول را مي شناسم.

تنظيمات بخش خروجي دستگاه ورقي را انجام مي دهم.

تنظيمات بخش خروجي دستگاه رول را انجام مي دهم.

مي توانم اشكالات پيش آمده در بخش خروجي را تحليل و عيبي ابي كنم.

كاغذهاي چاپ شده را به درستي از دستگاه خارج ميك نم.

در كار با دستگاه اصول  ايمني را رعايت ميك نم.

مراحل كاري را به ترتيب و با آرامش انجام مي دهم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

خيربليمؤلفه هاي ارزشيابي

اجزاي بخش خروجي دستگاه چاپ ديجيتال ورقي را مي شناسد.

اجزاي بخش خروجي دستگاه چاپ ديجيتال رول را مي شناسد.

تنظيمات بخش خروجي دستگاه ورقي را انجام مي دهد.

تنظيمات بخش خروجي دستگاه رول را انجام مي دهد.

مي تواند اشكالات پيش آمده در بخش خروجي را تحليل و عيبي ابي كند.

كاغذهاي چاپ شده را به درستي از دستگاه خارج ميك ند.

در كار با دستگاه اصول  ايمني را رعايت ميك ند.

مراحل كاري را به ترتيب و با آرامش انجام مي دهد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .
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پودمان پنجم : تغذیه تحویل و نمونه گیری چاپ دیجیتال 

جلسه بيست و هشتم ـ تنظيم دستگاه براي چاپ نمونه

واحد 
یادگیری 

نمونه گیری چاپ ديجيتال

سطح  گرماژ  تغيير  با  باشد.  شونده  چاپ  سطح  جنس  با  متناسب  بايد  فيوزر  دماي 
چاپ شونده، دماي فيوزر كم و زياد مي شود

زماني كه از كاغذ شركت سازنده استفاده مي شود ديگر احتياج به تغيير دما نداريد 
زيرا به طور خودكار اين عمليات صورت مي گيرد.

اگر دماي فيوزر زياد باشد تونر از سطح فرم چاپي جدا شده و بر روي نوردهاي فيوزر 
مي چسبد كه موجب ترك خوردن فرم چاپي مي شود و ما شاهد ترك برداشتن سطح 

چاپ شونده خواهيم بود.
اگر دماي فيوزر كم باشد ديگر شاهد شفاف و قوي بودن نتيجه چاپ نخواهيم بود. 
چاپي كدر و بي روح خواهيم داشت و تونر به خوبي برسطح چاپ شونده قرار نمي گيرد.

بخش هاي تشكيل دهنده كلينر:
كلينر متشكل از چند چرخ دنده، كي تسمه، كي تيغه فلزي جهت جمع آوري تونر 
اضافي، نگهدارنده تيغه فلزي، كي نورد فلزي، كي نورد مويي، بلبرينگ سرنوردها، 
وظيفه  كلينر  مي باشد.  ساكشن  بخش  و  اضافه  تونرهاي  هدايت  براي  مارپيچ  ميله 

پاكسازي سطح درام بعد از عمليات چاپ را بر عهده دارد.
بخش هاي تشكيل دهنده فيوزينگ:

بلبرينگ  نوردها،  سر  نوردها، سنسور  مابين  المنت   2 نورد لاستيكي،   4 از  متشكل 
تثبيت  براي  ايجاد حرارت  فيوزينگ وظيفه  و بستن مي باشد.  باز  اهرم  و  سر نوردها 

تونر بر سطح چاپ شونده را بر عهده دارد.

ابتدا فایل را در نرم افزار باز كنيد.
فایل را از نظر محتوا چک کرده تا اگر مشکلی داشت برطرف شود.

سایز کار را متناسب با کاغذ تنظيم كنيد.
وضعیت پرینتر را از نظر آماده به کار بودن چک کنید.

تنظيمات چاپ را به طور دقيق و با دقت و متناسب با نياز و شرايط كار تنظيم كنيد.
فرمان پرینت داده و بعد از پرینت، نمونه چاپ شده را چک کنید.

فعالیت عملی
صفحه 190

پژوهش کنید
صفحه 187

کار در کلاس
صفحه 190
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ايجاد  درجريان چاپ  را  بيشترين خطا  مواردي  ديجيتال، چه  در دستگاه هاي چاپ 
ميك نند؟

 نوع جنس فرم چاپي
 فرمت فرم چاپي

 دماي فيوزر
 تميز نبودن كنيز

 تميز نبودن تد
LDA تميز نبودن ال دي اي 

 تميز نبودن اسكروترون
 تميز نبودن چشم كاتر

نكات مربوط به درام در دستگاه چاپ ديجيتال ليزري:
از دستگاه خارج كرديد آن را مدت زمان زيادي در  براي تميز كردن  اگر درام را   
و  كند  وارد  آسيب  درام  سطح  به  نور  كه  است  ممكن  زيرا  ندهيد  قرار  نور  معرض 

لايه هاي حساس درام را از بين ببرد.
 برای تمیز کردن سطح درام و یا پولیش زدن آن با یک پارچه پولیشی به آرامی به 
سطح درام بكشيد زيرا اگر دستمال شما زبر باشد ممكن است به سطح درام آسيب 

وارد كند.
و  ابزار سخت  هرگونه  داشته  همراه  به  از  درام  كردن  و خارج  كرد  تميز  درهنگام   
به سطح  انگشتر شما ممكن است كه  به عنوان مثال  وسايل سخت خودداري كنيد 

درام برخورد داشته باشد و موجب خراشيده شدن سطح درام گردد.
باشد نقطه آسيب ديده ديگر نمي تواند  به هر دليلي آسيب ديده  اگر سطح درام   
خط  يا  و  خط  صورت  به  ديده  آسيب  قسمت  آن  و  دهد  انتقال  شما  براي  را  تصوير 
پررنگ برروي سطح چاپي شما نقش مي بندد و در كارهاي حساس باعث خراب شدن 

كار چاپي مي گردد.
 بايد در تميز كردن و جابه جايي درام دقت كرد كه به سطح درام آسيب باعث نشود 

زيرا درام يكي از قطعات گران قيمت در دستگاه هاي ديجيتال مي باشد.
درام  كه  است  تعبيه شده  ابزاري  درام،  كردن  تميز  براي  در دستگاه هاي صنعتي   
درون آن قرار گرفته و به وسيله كي موتور درام را مي چرخاند تا زمان پوليش زدن 
آسيب  درام  و سطح  بزنيد  پوليش  را  درام  نواخت سطح  كي  صورت  به  درام  سطح 

نبيند.
 اگر فرم چاپي به درستي وارد دستگاه نشود باعث گير كردن درون دستگاه و از 
كارافتادن دستگاه مي گردد و در دستگاه هاي رول اگر فرم چاپ به درستي و به روش 

صحيح وارد دستگاه نشود احتمال پاره شدن كاغذ مي گردد.
 پاره شدن كاغذ باعث آسيب رساندن به قسمت تد )TED( شده و ممكن است كه 

وايرهاي اين قسمت را پاره كرده و در نهايت براي مجموعه هزينه ايجاد كند.
 اگر پاره شدن سطح چاپ شونده براي گرماژ بالا رخ دهد، احتمال آسيب رساندن به 
درام را نيز فراهم ميك ند و در نهايت اگر رول كاغذ پاره شود براي راه اندازي دوباره 

دستگاه، زمان زيادي را از بين خواهد برد.

دانش افزایی
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پودمان پنجم : تغذیه تحویل و نمونه گیری چاپ دیجیتال 

خود ارزيابي توسط هنرجو

خيربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

اجزاي مؤثر در عمليات چاپ را مي شناسم.

كار هر جزء دستگاه در فرايند چاپ را مي دانم.

تنظيم دماي فيوزر را درست و متناسب با سطوح چاپ شونده انجام 
مي دهم.

كنترل هاي لازم پيش از ورود به چاپ را انجام مي دهم.

مخازن تونر را به درستي جايگزين يا پر ميك نم.

نمادهاي خطاي دستگاه را مي شناسم.

مي توانم خطاهاي ساده اپراتوري را برطرف كنم.

نكات ايمني را در تنظيمات و كار با دستگاه رعايت ميك نم.

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بيست و هشتم

ارزشيابي توسط هنرآموز

خيربليمؤلفه هاي ارزشيابي

اجزاي مؤثر در عمليات چاپ را مي شناسد.

كار هر جزء دستگاه در فرايند چاپ را مي داند.

تنظيم دماي فيوزر را درست و متناسب با سطوح چاپ شونده انجام 
مي دهد.

كنترل هاي لازم پيش از ورود به چاپ را انجام مي دهد.

مخازن تونر را به درستي جايگزين يا پر ميك ند.

نمادهاي خطاي دستگاه را مي شناسد.

مي تواند خطاهاي ساده اپراتوري را برطرف كند.

نكات ايمني را در تنظيمات و كار با دستگاه رعايت ميك ند.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .
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جلسه بيست و نهم ـ دستور چاپ يك برگ نمونه

واحد 
یادگیری 

نمونه گیری چاپ ديجيتال

دانش افزایی
سيستم  درون  چاپي  فايل  يا  و  چاپي  فرم  روميزي  ديجيتال  چاپ  دستگاه هاي  در 
طراحي شده و متناسب با فرم چاپي )كاغذ( تنظيم شده و بعد از تنظيمات براي چاپ 

فرستاده مي شود.
در چاپ ديجيتال صنعتي فايل چاپي كه بايستي فرمت خاصي داشته باشد را درون 
سيستم باز كرده، فايل را ارسال كرده و در نرم افزاري در قسمت RIP فرمت فايل 
را مشخص كرده، در قسمت صفحه بندي )Layout( عمليات تنظيم صفحات را انجام 

داده و در قسمت پرينت عمليات پرينت صورت مي گيرد.
مي توان  چاپ  براي  نمي گيرد،  صورت  فايل  روي   RIP عمليات  كه  دستگاه هايي  در 
از تمام فرمت ها استفاده كرد؛ اما در دستگاه هايي كه RIP دارند بايد از فرمت هاي 

خاصي مانند PDF /Tiff استفاده كرد.

روش تدريس
هنرآموز گرامی ابتدا برای هنرجويان توضيح دهید که به چه علت چاپ نمونه باید 
انجام شود، زیرا اگر آموزش داده نشود ممکن است در بازار کار دچار مشکل شوند 
اگر در چاپ نمونه بر روي سطح چاپ شده مشکلاتی نظیر كثيف شدن چاپ یا 

خط آوردن مواجه شدید، راه برطرف کردن مشکلات را آموزش دهید.  
به عنوان مثال: کلینر را تمیز کنید. تد را تميز كنيد. سطح درام را تمیز کنید. 

نوردهاي فيوزر را تميز كنيد.
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پژوهش کنید
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پودمان پنجم : تغذیه تحویل و نمونه گیری چاپ دیجیتال 

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه بيست و نهم
خود ارزيابي توسط هنرجو

خيربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

كليدهاي روي صفحه پانل دستگاه را مي شناسد و كاربرد آنها را مي دانم.

تنظيمات حرفه اي براي چاپ با يكفيت در دستگاه ورقي را انجام مي دهم.

عملكرد سيستم ريپ را مي دانم.

خطاهاي اوليه در چاپ نشدن فايل را تشخيص مي دهد و رفع ميك نم.

مراحل انجام كار براي چاپ كي برگ نمونه را به درستي انجام مي دهم.

بعد از انجام تنظيمات، دستور چاپ هنرجو عمل ميك نم.

در انجام مراحل كار دقت لازم را دارم.

زمان را در انجام كار مديريت ميك نم.

ارزشيابي توسط هنرآموز

خيربليمؤلفه هاي ارزشيابي

كليدهاي روي صفحه پانل دستگاه را مي شناسد و كاربرد آنها را مي داند.

تنظيمات حرفه اي براي چاپ با يكفيت در دستگاه ورقي را انجام مي دهد.

عملكرد سيستم ريپ را مي داند.

خطاهاي اوليه در چاپ نشدن فايل را تشخيص مي دهد و رفع ميك ند.

مراحل انجام كار براي چاپ كي برگ نمونه را به درستي انجام مي دهد.

بعد از انجام تنظيمات، دستور چاپ هنرجو عمل ميك ند.

در انجام مراحل كار دقت لازم را دارد.

زمان را در انجام كار مديريت ميك ند.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .
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جلسه سي ام ـ بررسي نمونه چاپ شده با فايل يا نمونه قبلي

واحد 
یادگیری 

نمونه گیری چاپ ديجيتال

یکی از اصلی ترین عوامل تأثیرگذار در يكفيت چاپ، ويژگي هاي سطح چاپ شونده 
می باشد. البته اين موضوع ويژه روش چاپ ديجيتال نيست، اما با توجه به حساسيت 
و ظرافت بالاتر دستگاه هاي اين روش چاپي، وجود مقادير كمي از اختلال در سطح 

چاپ شونده، تأثير خود را بيشتر نشان خواهد داد. 
از اشكالاتي كه سطح چاپ شونده ممكن است داشته باشد، ناهموار بودن آن است. 
که  گونه ای  به  داشت  بی کیفیت خواهیم  نباشد، چاپی  اگر سطح چاپ شونده صاف 
نمی تواند  خوبی  به  چاپی  فرم  و  بود  خواهیم  رنگ  نوسان  شاهد  ناصاف  درسطوح 
برسطح چاپ شونده منتقل شود در نهایت چاپی که ما شاهد آن هستیم در حد قابل 

قبول مشتری نخواهد بود.

از جمله مواردي كه در اثر انجام ندادن به هنگام كارهاي سرويس بخش هاي مختلف 
شوند  چاپ  فرايند  در  مشكل  رخداد  باعث  و  آمده  پيش  ديجيتال  چاپ  دستگاه 

عبارت اند از:

تميز نبودن LDA كه تصوير سازي را انجام مي دهد.
تمیز نبودن درام که تصویر بر روی آن نقش می بندد.
تمیز نبودن تد که باردارکردن کاغذ را برعهده دارد.

تمیز نبودن اسکروترون که باردارکردن سطح درام را بر عهده دارد.
تمیز نبودن کلینر که وظیفه تمیز کردن سطح درام را برعهده دارد.

تمیز نبودن فیوزر که تثبیت تونر را بر عهده دارد.
تمیز نبودن چشم کاتر.

از  از آنها در جريان چاپ رخ دهند، مشكلات ناشي  اگر كي يا چند مورد  بنابراين، 
آنها پيش خواهد آمد كه در هر مورد مشخص است مشكل به چه صورتي خواهد بود.

پژوهش کنید
صفحه 199

کار در کلاس
صفحه 199
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پودمان پنجم : تغذیه تحویل و نمونه گیری چاپ دیجیتال 

خود ارزيابي توسط هنرجو

خيربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

نمونه چاپ شده را به درستي از خروجي دستگاه بر مي دارم.

نمونه پيشين را به درستي نگهداري كرده ام.

مؤلفه های  كنترل و مطابقت را مشخص كرده ام.

مؤلفه ها را كي به كي مقابله ميك نم.

شاخص هاي كنترل يكفيت چاپ ديجيتال را مي دانم.

ابزار كنترل را در دسترس قرار داده ام.

از ابزار به روش مناسب استفاده ميك نم.

در مطابقت نمونه دقت عمل دارم.

کاربرگ ارزشیابی مستمر جلسه سي ام

ارزشيابي توسط هنرآموز

خيربليمؤلفه هاي خود ارزيابي

نمونه چاپ شده را به درستي از خروجي دستگاه بر مي دارد.

نمونه پيشين را به درستي نگهداري كرده است.

مؤلفه هاي كنترل و مطابقت را مشخص كرده است.

مؤلفه ها را كي به كي مقابله ميك ند.

شاخص هاي كنترل يكفيت چاپ ديجيتال را مي داند.

ابزار كنترل را در دسترس قرار داده است.

از ابزار به روش مناسب استفاده ميك ند.

در مطابقت نمونه دقت عمل دارد.

اخلاق حرفه‌ای را رعایت  می کند .

در کار گروهی مؤثر عمل می کند .
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چک لیست ارزشیابی شایستگی
واحد یادگیری: تغذيه و تحويل و نمونه گيري چاپ ديجيتال

شاخص عملکردنام فعالیتردیف
چگونگی انجام

×

آماده سازي سطح چاپي و تنظيم ورودي 1
دستگاه و قرار دادن سطح چاپي

طول و عرض مخزن كاغذ را تنظيم ميك ند
كاغذ را به درستي بر مي زند

تعداد كاغذهاي هر دسته مناسب است
كاغذها را با دقت لازم در مخزن آن مي گذارد

برداشتن 2 و  دستگاه  خروجي  تنظيم 
سطح چاپي

طول و عرض مخزن خروجي را تنظيم ميك ند
در  را  خروج  هنگام  در  كاغذ  حركت  سرعت 

تنظيم خروجي در نظر گرفته است
لازم  دقت  و  مقدار  به  را  خروجي  كاغذهاي 

بر مي دارد
جمعك ن  يا  برش  تنظيمات  رول،  ماشين  در 

رول را انجام مي دهد

تنظيم دستگاه براي چاپ نمونه3

فايل مناسب با فرمت دستگاه را استفاده كرده 
است

انجام  را  شونده  چاپ  سطح  اندازه  تنظيمات 
مي دهد

تنظيمات تعداد رنگ چاپ را انجام مي دهد
تنظيمات چاپ پشت و رو را انجام داده است
تنظيم حاشيه ها از لبه كاغذ را انجام مي دهد

دستور چاپ كي برگ نمونه4

 كيبار  را  مهم  مراحل  چاپ،  دستور  از  پيش 
كنترل ميك ند

تنظيمات لازم براي چاپ را انجام داده است
دستور چاپ براي چاپ نمونه را مي دهد

چاپ نمونه بدون خطا انجام مي شود

يا 5 فايل  با  شده  چاپ  نمونه  بررسي 
نمونه قبلي

نمونه يا فايل اصلي را در دسترس و در شرايط 
ديده شدن قرار داده است

نمونه چاپ شده را روي ميز كنترل قرار مي دهد
كنترل را از ارزيابي كلي آغاز ميك ند

برگه  كي  روي  بر  را  كنترل  شاخص هاي 
يادداشت كرده است
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پودمان پنجم : تغذیه تحویل و نمونه گیری چاپ دیجیتال 
جدول ارزشیابی نهایی فصل )پودمان( پنجم

ت
س

پ اف
ش چا

س : تولید به رو
پ                                                                                                                                در

رشته تحصيلي: چا
ش آموزی:

نام و نام خانوادگي:                                                                                                                                    کد دان

پ دیجیتال
فصل )پودمان( 5: تغذیه و تحویل و نمونه گیری چا

پ دیجیتال
واحد يادگيری: تغذیه و تحویل و نمونه گیری چا

تعداد مراحل: 5
 مرحله كار

حداقل نمره
نمره

م ورودي دستگاه و قرار دادن سطح چاپي آماده سازي سطح چاپي و تنظي
1

تنظيم خروجي دستگاه و برداشتن سطح چاپي
2

م دستگاه براي چاپ نمونه  تنظي
2

گ نمونه
كي بر

دستور چاپ 
1

بررسي نمونه چاپ شده با فايل يا نمونه قبلي
1

ت محيطي
ت/ شايستگي غير فني/توجهات زيس

ايمني بهداش
2

ميانگين مراحل
2

0
نمره شايستگي از 3

0
نمره مستمر )از 5(

نمره واحد يادگيری از 20
0/0

0/0
ت.

ب مي نمايد كه 2 نمره از 3 نمره واحد يادگيري را اخذ نمايد. شرط قبولي هر پودمان حداقل 12 اس
زماني هنرجو شايستگي را كس

د. ب نماي
س )ميانگين نمرات پودمان ها( زماني لحاظ مي شود كه هنرجو در كليه كارها شايستگي را كس

نمره كلي در
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دانش افزایی، تعمیق یادگیری، ارزشیابی از جلسه اوّل تا سی امجلسۀ یک

دانش افزایی، تعمیق یادگیری، ارزشیابی از جلسه اوّل تا سی امجلسۀ دو

دانش افزایی، تعمیق یادگیری، ارزشیابی از جلسه اوّل تا سی امجلسۀ سه

دانش افزایی، تعمیق یادگیری، ارزشیابی از جلسه اوّل تا سی امجلسۀ چهار

دانش افزایی، تعمیق یادگیری، ارزشیابی از جلسه اوّل تا سی امجلسۀ پنج

دانش افزایی، تعمیق یادگیری، ارزشیابی از جلسه اوّل تا سی امجلسۀ شش

دانش افزایی، تعمیق یادگیری، ارزشیابی از جلسه اوّل تا سی امجلسۀ هفت



آموزشی،  برنامه ریزی  و  پژوهش  سازمان   .)1393( چاپ.  رشته  درسی  برنامه  1ـ 
دفتر تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه ای و کاردانش.

2ـ استاندارد شایستگی حرفه رشته چاپ، 1392،  سازمان پژوهش و برنامه ریزی 
آموزشی، دفتر تألیف کتاب های درسی فنی و حرفه ای و کاردانش.

3ـ راهنمای عمل طراحی و تألیف بسته تربیت و یادگیری رشته های فنی و حرفه ای، 
درسی  کتاب های  تألیف  دفتر  آموزشی،  برنامه ریزی  و  پژوهش  سازمان   ،1393

فنی و حرفه ای و کاردانش.
4  ـ دستنامه رسانه چاپ، پروفسور کیپان

5  ـ راهنمای کار با ماشین رول درنت
6  ـ راهنمای کار با ماشین رول مولر مارتینی

7 ـ راهنمای کار با ماشین رول افست یونیست 70
8  ـ راهنمای کار با ماشین شرایبر

XEIKON 8500 9ـ راهنمای کار با ماشین چاپ دیجیتال
KOMORI 10ـ راهنمای کار با ماشین چاپ ورقی

HEIDELBERG 11ـ راهنمای کار با ماشین های چاپ افست ورقی
www.piconweb.com ـ12
www.zxprinter.com ـ13
14    www.isiri.gov.ir

منابع



150


