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مدت زمان آموزش:

واحد یادگیری
کاربرد و سرویس دروگرهای علوفه2

14 نظری21عملیجمع: 35ساعت

خلاصه محتوا

انواع  با ساختمان و طرز کار  با آشنا شدن  فراگیر همراه  یادگیری،  این واحد  در 
با  تراکتور  به  اتصال  از  بعد  و  کارکرده  آماده  و  تنظیم  را  آن  علوفه،  دروگرهای 
دروگرها در زمان مناسب علوفه را درو می کند. ضمناً دروگرها را سرویس و آماده 

انبار کردن در فصل بیکاری می نماید.

ابزار، وسایل، مواد و امكانات مورد نیاز

مخصوص،  گاردان  شانه اي،  دروگر  بشقابي،  دروگر  استوانه اي،  دروگر  تراکتور، 
پین های مربوطه، جعبه ابزار مکانیک عمومی، کفش و لباس مناسب کار )ترجیحاً 
یک تیکه(، تجهیزات ایمنی فردی )کلاه، عینک، دستکش، ماسک دهانی(، دستمال 

تنظیف، گریس پمپ، گریس، واسکازین، زمین زراعي داراي یونجه

اهداف توانمند سازي
 اجزای ساختماني دروگرهاي علوفه را شناسایي کند.

 دروگرهاي علوفه را طبقه بندي کند.
 بازدیدهای اولیه دروگرها قبل از راه اندازی را انجام دهد.

 دروگر را به تراکتور متصل کند.
 دروگر متصل به تراکتور در وضعیت حمل و نقل قرار دهد.

 تنظیمات دروگرهاي علوفه را انجام دهد.
 دروگرهاي علوفه را راه اندازي و آماده به کار نماید.

 علوفه را با دروگرهاي علوفه برداشت کند.
 دروگرهاي علوفه را سرویس کند.

 دروگرهاي علوفه براي نگهداري در فصل بیکاري آماده کند.
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پس از بررسي شرایط اقلیمي، اجرایي و آموزشي، واحد یادگیري کاربرد و سرویس 
دروگر علوفه را در قالب فرم زیر به ترتیبي تنظیم نمایید که با توزیع مناسب زماني 

قابل اجرا گردد.

بودجه بندی واحد یادگیري کاربرد و سرویس ماشین 
برداشت ذرت علوفه اي

واحد 
فعاليت های وسعت محتواموضوع و عنوان درسجلسهيادگيري

تکميلی

کاربرد و 
سرويس 
دروگرهای 
علوفه

اوّل
دروگرهاي  کار  طرز  و  ساختمان 
دروگرها  اولیه  بازدید های  و  علوفه 

قبل از راه اندازی

دروگر استوانه ای
دروگر بشقابی
دروگر شانه ای

بازدیدهاي قبل از راه اندازي دروگر استوانه اي
بازدیدهاي قبل از راه اندازي دروگر بشقابي
بازدیدهاي قبل از راه اندازي دروگر شانه اي

اسلاید، بازدید

دوم

اتصال دروگر به تراکتور و حمل و نقل سوم
دروگر متصل به تراکتور

انجام  و  تراکتور  به  استوانه ای  دروگر  اتصال 
تنظیم های اولیه

اتصال دروگر بشقابی به تراکتور و انجام تنظیم های 
اولیه

اتصال دروگر شانه ای به تراکتور و انجام تنظیم های 
اولیه

به  کار  وضعیت  از  استوانه ای  دروگر  حالت  تغییر 
وضعیت حمل و نقل و بالعکس

به  کار  وضعیت  از  شانه ای  دروگر  حالت  تغییر 
وضعیت حمل و نقل

تنظیمات دروگرهاچهارم
شرایط و روش انجام عملیات درو

تنظیم دروگرهای استوانه ای
تنظیمات دروگر شانه ای
تنظیمات دروگر بشقابی

درو با دروگر به روش رفت و برگشتي

سرویس دروگرهاي علوفهسرویس و نگهداري دروگرهاپنجم
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگار 

ماشین هاي کشاورزي

ب( موارد پيشنهادی
  با نمایش فیلم روش های درو علوفه را توضیح دهید. دروگرها بر اساس روشی که 

برای برش علوفه استفاده می شود دسته بندی کنید. 
  دلایل استفاده از این ماشین را در کلاس با پرسش و پاسخ توضیح دهید.

  به کمک تصاویر و نمایش فیلم اجزا و طرز کار دروگرها را جداگانه توضیح دهید. 
گروه ها را کنار دروگرها ببرید و اجازه دهید تمام قسمت هاي آنها را بررسي کنند. 
با طرح سؤالات مناسب در مورد طرز کار دروگرها هنرجویان را در گروه وادار 
به گفت وگو با یکدیگر کنید. ضمن نظارت بر بحث ها نکات مهم را یادآور شوید.

  با نمایش فیلم انواع دروگر علوفه را معرفي کرده و کار آنها را توضیح دهید. با 
نمایش فیلمی ساختمان و اصول کار دروگر را توضیح دهید.

  اجازه دهید فراگیران نام هر جزء از اجزاي دروگرهای علوفه را بیان کنند. 
  همراه هنرجویان به محل نگهداري ماشین هاي کشاورزي وارد شوید. برای حضور 
نمایید.  آماده  را  فراگیران  عملیات،  انجام  و  کشاورزي  ماشین هاي  کارگاه  در 
توصیه های ایمنی، بهداشتی و عمومی و توصیه به داشتن لباس و کفش مناسب 
کار، همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن عکس یا تهیه فیلم، ساماندهی 

گروه های کاری ... را انجام دهید.
  از فراگیران بخواهید که دروگرهای علوفه را از بین سایر ماشین ها، بازشناسي 

کنند.
  ابتدا یکي از ماشین های دروگر را توسط یکي از کارگروه ها ساختار شناسي نموده، 

به تدریج به شناسایي تفاوت و تشابهات سایر انواع بپردازید.
دهید  اجازه  و  نموده،  ساختار شناسي  کارگروه ها  از  یکي  توسط  را    دروگرها 

واحدهای آن را به تفکیک بررسی کنند.

ساختمان و طرز کار دروگرهاي علوفه
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مروری بر 
دانسته ها معرفي گياه يونجه

يونجه با نام علمي Medicago sativa به معنی علف مادها به عنوان يکی از مهم ترين 
گياهان علوفه ای دارای سابقه تاريخی بسيار قديمی است و قدمت آن به ابتدای تاريخ 
تمدن می رسد. موطن اصلی يونجه ايران و جنوب غربی آسياست و در 470 سال قبل از 
ميلاد مسيح از ايران به يونان برده شده و از آن جا به ايتاليا و ساير کشورها منتقل گرديده 
است و به Herbamedia يا علف مادها معروف بوده و اکنون نيز با توسعه دامپروری زراعت 

واريته های آن در تمام نواحی کشور معمول است.
يونجه را در 700 سال قبل از ميلاد در بابل می شناختند و از کشورهای اروپايی به وسيله 
اولين کاشفان اسپانيايی در قرن شانزدهم به آمريکای مرکزی و جنوبی وارد و از سال 

1730زراعت آن در آمريکا معمول شد.
گياه  اولين  و  دنيا  علوفه ای  گياه  مهم ترين  واقع سرگذشت  در  يونجه  تاريخچه کشت 
علوفه ای اهلی شده است که بشر اوليه آن را به درستی به عنوان يک گياه با ارزش از 

لحاظ تغذيه دام تشخيص داده است.
يونجه در دوران تهاجم ايرانيان به يونان به اين کشور آورده شد و روميان به هنگام فتح 

يونان از آن استفاده کردند و در سال 140 پيش از ميلاد آن را به روم بردند.
دليل نام گذاری آن اين بود که در نتيجه شکست خشايارشاه د رسال 479 پيش از ميلاد 
و عقب نشينی ارتش ماد از خاک يونان، يونانی ها برای اولين بار بقايای يونجه زارهايی را 
که مهاجمين مآل انديش در پشت سنگرهايشان جهت تغذيه اسب های ارابه کش، شترها، 
حيوانات اهلی و خانگی کاشته بودند، مشاهده کردند و اين گياه را به مناسبت اينکه به 
مادها تعلق داشت مديک )Medic( ناميدند و اين واژه سپس در ادبيات لاتين به مديکا 
و در مجموعه لغات و اصطلاحات علمی گياه شناسی به مديکاگو تبديل و به کار برده شد.

روش کاشت يونجه
با توجه به اينکه يونجه به مدت چند سال زمين را اشغال می کند، آماده کردن زمين برای 
کشت آن اهميت زيادی دارد. زمين کشت يونجه بايد فشرده، يکنواخت، نسبتاً مرطوب، و 
بدون علف هرز باشد. زمينی که برای زراعت يونجه انتخاب می شود، بايد حاصل خيز شنی 
رسی، يا رسی شنی، عاری از علف هرز، مسطح با شيب مناسب برای آبياری بوده و بالاخره 
تهويه در آن به آسانی انجام شود. بايد در نظر داشت که خاک مسطح مزرعه به ميزان 
مناسب دارای مواد آلی باشد تا زمين سله نبندد. کود آلی را در پاييز يا پيش از بذر کاری 
و يا به هنگام آن به طور يکنواخت بر سطح مزرعه پخش و با شخم با خاک مخلوط نمايند.
برای تهيه زمين و بستر کاشت يونجه زمينی را که در اواخر پاييز يا زمستان شخم خورده 
باشد به وسيله ماله يا لولر آن را تسطيح و هموار می سازند. بعد از تسطيح می توان بلافاصله 
به پخش کودهای معدنی اقدام نمود يا کودپاشی و بذر پاشی را توأما انجام داد. پس از اين 
که زمين آماده شد، بذر را به صورت دستپاش يا با استفاده از بذر افشان های مناسب در 
زمين می پاشند. به خاطر ريز بودن بذرهای يونجه بستر کشت بايد کاملاً نرم باشد. کشت 
يونجه در بهار مخصوص نواحی سرد است، ولی در مناطق گرم مثل خوزستان بهتر است 
در پاييز و حتی اوايل زمستان کشت گردد. به طور کلی در مناطق سرد بايد تاريخ کاشت 

را در بهار زودتر و در پاييز ديرتر انتخاب نمود.

ج( مروری بر آموخته های پيشين يا يافته های نوين
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بذر يونجه به هر وسيله ای که کشت می شود، بايد به طور يکنواخت و در عمق کمی از خاک 
قرار گيرد و بهترين عمق کاشت در خاک های سنگين 7 تا 12 ميلی متر و در خاک های 
سبک 12 تا 25 ميلی متر. زيرا عميق تر کاشتن در خاک های سبک باعث می شود بذر در 
منطقه ای قرار گيرد که ديرتر رطوبت از دست می دهد. اخيراً بذرپاش های مخصوصی برای 
کشت يونجه ساخته شده که مجهز به غلتک بوده که خاک را سفت و بين بذر و خاک 

تماس خوبی ايجاد می کند و مصرف بذر را به 2 تا 4 کيلوگرم در هکتار کاهش می دهد.
در صورتی که هدف از کشت يونجه برداشت علوفه باشد، معمولاً ميزان بذر را زياد و فاصله 
بوته ها و خطوط را کم می گيرند و حداکثر فاصله خطوط را ممکن است 20 تا 25 سانتی متر 
و يا کمتر در نظر گرفت. ولی در صورتی که هدف تهيه بذر يونجه باشد، بايد فاصله خطوط 
را 60 سانتی متر و حداکثر 90 سانتی متر انتخاب و فاصله بوته ها از 3ـ4 سانتی متر کمتر 
نباشد. در صورتی که برای اولين بار اقدام به کشت يونجه می شود، بهتر است بذر يونجه را 
با باکتری های تثبيت کننده ازت تلقيح نمود که ساده ترين روش برای تلقيح پخش مقداری 

از خاک يونجه زار در زمين می باشد.

عمليات برداشت يونجه
يونجه از گياهانی است که بر حسب موقعيت آب و هوايی و واريته تعداد چين های آن در 
طول سال نسبتاً زياد است. مهم ترين عواملی که در موقع برداشت بايد مورد توجه قرار 

گيرند، عبارت اند از:
  مقدار محصول 1
  کيفيت علوفه 2

  تأثيری که برداشت بر روی دوام گياه می گذارد. 3
زمان برداشت يونجه عامل مهمی برای به دست آوردن علوفه بيشتر است و تعيين آن 
بايد بر اساس زمان معينی از رشد اين گياه باشد. يونجه ای که در اوايل پاييز کشت شده 
نبايد در همان سال برداشت شود و بايد از آن مراقبت کرد تا در سال بعد محصول بيشتر 
و مرغوب تری توليد نمايد. و يونجه ای که در بهار کشت شده برای رشد بهتر ريشه و شاخ 
و برگ لازم است در سال اول کاشت يا چين اول در زمان گل دادن کامل مزرعه برداشت 
گردد. هر چه در سال اول و به خصوص در چين اول به گل دادن کامل يونجه نزديک تر 
شود، رشد ريشه آن زيادتر و ريشه قادر خواهد بود آب و مواد غذايی بيشتری جذب و 
مدت بيشتری دوام داشته باشد و هرچه در سال اول زود درو شود و نزديک زمين درو 
شود زود مورد حمله علف های هرز قرار گرفته و مقاومت آن در مقابل عوامل نامساعد 
کم، از دوام آن کاسته شده، عملکردش کم، بوته ها ضعيف و مزرعه شروع به تنک شدن 

می نمايد.که بايد بين مزايای برداشت زود و برداشت ديرتعادلی برقرار نمود.
ميزان پروتئين و کاروتن در گياه يونجه تا حدود مرحله گل دادن به حداکثر مقدار می رسد 
و از اين مرحله به بعد ميزان درصد اين مواد به طور منظم رو به کاهش می رود. آزمايشات 
انجام شده نشان می دهد که بهترين زمان برای برداشت محصول علوفه يونجه از نظر مقدار 
محصول درهکتار، مواد غذايی ذخيره شده در گياه، کيفيت علوفه و پايداری بوته ها پس 
از درو و تأمين مواد غذايی برای سال های بعد، موقعی است که در مزرعه 0/1تا 1/4 گل ها 
شکفته شده باشند.چنانچه برداشت محصول به هنگام صورت گيرد، معمولاً در حدود45 
تا 55 درصد وزن گياه را برگ ها تشکيل می دهند و ساقه ها نيز سخت و خشن نشده اند. 
چنانچه محصول در موقع غنچه دار شدن برداشت نمايند. بهترين علوفه از نظر کيفيت 
خواهد بود. زيرا ساقه ها نرم و آبدار و 55 تا 65 درصد وزن کل گياه را برگ ها تشکيل 
می دهند ولی بايد در نظر داشت که بوته ها آسيب رسيده و به تدريج محصول کمتر و از 

عمر مزرعه نيز کاسته خواهد شد.



پودمان 2: برداشت علوفه خشک کردنی

49

موضوع ديگری که در موقع برداشت يونجه مهم می باشد، ارتفاع برش يونجه از سطح 
خاک است. درو عميق باعث حمله علف های هرز و کم شدن دوام يونجه زار می شود. و از 
طرف ديگر باقی گذاردن ارتفاع زياد و نامناسب ساقه به هنگام برداشت منجر به کاهش 
عملکرد می شود. در کشور ما که دما نسبتاً زياد است، بهتر است ارتفاع برش ساقه از سطح 
زمين 5 تا 10 سانتی متر در نظر گرفته شود. با هر وسيله ای که يونجه برداشت می شود، 
بايد ساقه بريده شود و باعث له شدن و کنده شدن محل قطع نگردد. زمان چيدن يونجه 
در روز نيز بر حسب شرايط آب و هوای محل متغير است. در آب و هوای خشک که شبنم 
کم و درجه حرارت شبانه نسبتاً بالاست، عمليات درو را در ساعات آخر بعدازظهر انجام 
می دهند. در نواحی که شبنم وجود دارد و شب ها خنک می باشند، بهترين هنگام برای 
دروی مزرعه يونجه معمولاً صبح زود است. زيرو رو کردن يونجه برداشت شده در بسياری 
از مناطق کشور ما به دليل بالا بودن درجه حرارت محيط، خشک بودن هوا، وجود باد 
وگرمای خاک مزرعه کار لازم و ضروری به شمار نمی آيد و علوفه چيده شده را چنانچه 
بلافاصله بعد از درو رديف کنند و مدت يکی دو شبانه روز به همان صورت باقی بگذارند، 
قسمت اعظم رطوبت خود را از دست می دهد و قابل جمع آوری و عدل بندی خواهد شد.

الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در محوطه 

سرویس ماشین ها
ب( موارد پيشنهادی

  دروگرها را در اختیار گروه قرار دهید با سؤالات مناسب بازدیدها و سرویس هاي 
دروگر را به بحث درگروه بگذارید. با نظارت بر بحث مسیر آن را در جهت مناسب 

هدایت کنید.
  هنرجویان را به گروه هاي چند نفره تقسیم بندي کرده و هر گروه را ملزم به 
آنها را راهنمایي کرده و  بازدیدها کنید. در حین کار  انجام سرویس ها و کلیه 

نکات ایمني را متذکر شوید.
  مراحل آماده کردن دروگرها را در مقابل تمام گروه ها یک بار انجام دهید. سپس از 

هر گروه بخواهید که عملیات را انجام دهند. نکات ایمنی را متذکر شوید.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
ارزیابي،  ضمن  که  است  بدیهي  دهید.  انجام  وارسي  فهرست  برگ هاي  نمون 

خطاها یا اشکالات کار گروه ها را اصلاح خواهید کرد.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار بازدیدها را همان گونه که در کتاب آمده است 
اجرا نمایند. پایان عملیات هر گروه زمانی خواهد بود که عملیات کامل انجام گردد. تا 
 رسیدن به این حد، هرچند بار که لازم شود باید عملیات در تمام کارگروه ها تکرار گردد.

بازدیدهای اولیه دروگرها قبل از راه اندازی
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ج( ارزشيابي مرحله اي 
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. 
نمون  قالب  در  عملیات  انجام  ضمن  در  یعنی  بوده  محور  فرایند  ارزشیابی  این 
برگ های فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، 
قابل انجام می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. 
در نتیجه نیاز به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. 
بدیهی است که در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش 
پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیر فنی  شایستگی های 
سنجش مهارت فنی، قبولی در مهارت های غیر فنی است. شاخص های ارزیابی و 

معیار نمره گذاری ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

مراحل کاررديف
شرايط عملکرد

)ابزار، مواد، تجهيزات، 
زمان، مکان و...(

نتايج 
نمرهاستاندارد )شاخص ها/ داوری/ نمره دهی(ممکن

1
بازدید اولیه 

دروگر قبل از 
راه اندازي

ابزار، مواد، تجهیزات: جعبه 
عمومی،  مکانیک  آچار 
تراکتور، روغن ترمز، گریس، 
روغندان،  پمپ،  گریس 
دروگر  شانه اي،  دروگر 

استوانه اي، دروگر بشقابي
زمان: 20 دقیقه

مکان: هانگار یا تعمیرگاه

بالاتر از 
حد انتظار

قسمت های  بازدید  و  آماده سازي  توانایی 
مختلف ماشین، آچارکشي، بررسي تیغه ها، 
قطعات  روانکاري  معیوب،  تیغه  تعویض 
بررسي  تسمه،  کشیدگي  تنظیم  متحرك، 
ضامن ایمني و حفاظ ایمني، رفع عیب یا 

ارسال به تعمیرگاه

3

قابل قبول
توانایی بازدید قسمت های مختلف ماشین، 
اچارکشي، بررسي تیغه ها، روانکاري قطعات 

متحرك و تعویض تیغه معیوب
2

غیر قابل 
1عدم توانایي در آماده به کار نمودن ماشینقبول
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نمونه برگ وارسی )چک ليست( ارزشيابی مرحله ای توانمند سازي بازديد دروگرها قبل از راه اندازی
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگار 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

انفرادي  صورت  به  فراگرفته اند  قبلاً  که  مواردي  طبق  بخواهید  هنرجویان    از 
عملیات اتصال دروگرها را انجام دهند. در حین اتصال مواردي را که در اتصال 

خاص دروگرها و نکات ایمني را متذکر شوید. 
  تجهیزات ایمني روي دروگر را براي هنرجویان توضیح دهید. از آنها بخواهید این 

تجهیزات را در موضع کار قرار دهند.
براي  شود،  انجام  دروگر  روي  باید  دروگرها  نقل  و  حمل  براي  که  را    عملیاتي 

هنرجویان توضیح دهید. 
  از گروه بخواهید که دروگرها را زیر نظر شما در وضعیت حمل قرار دهند. در 

حین عملیات آنها را راهنمایي و هدایت کنید.
  براي حضور در کارگاه ماشین هاي کشاورزي فراگیران را آماده نمایید. توصیه به 
داشتن لباس و کفش مناسب کار، همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن 

عکس یا تهیه فیلم، تشکل یافتن در کارگروها ... فراموش نشود.
  از گروه بخواهید که با فاصله از ماشین بایستند و کاملاً به عملیات در حال اجرا 
توجه کنند. خودتان یک بار دروگرها را در وضعیت کار قرار دهید. سپس دروگرها 

را در وضعیت حمل قرار دهید. 
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار این عملیات را به همان گونه که در کتاب 
آمده است انجام دهند. پایان عملیات هر گروه زمانی خواهد بود عملیات کامل 
انجام گردد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار که لازم شود باید عملیات در تمام 

کارگروه ها تکرار گردد.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
اشکالات  یا  ارزیابي خطاها  انجام دهید. ضمن  وارسي  فهرست  برگ هاي  نمون 

کار گروه ها آنها را اصلاح کنید.

اتصال دروگر به تراکتور
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ج( ارزشيابی مرحله ای
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز 
به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که 
در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های 
مهارت  سنجش  پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیر فنی 
فنی، قبولی در مهارت های غیر فنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری 

ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

مراحل کاررديف
شرايط عملکرد

)ابزار، مواد، تجهيزات، 
زمان، مکان و...(

نتايج 
نمرهاستاندارد )شاخص ها/ داوری/ نمره دهی(ممکن

2

اتصال دروگر 
به تراکتور و 
حمل و نقل 

آن 

ابزار، مواد، تجهیزات: تراکتور، 
دروگر  اي،  استوانه  دروگر 
بشقابي، دروگر شانه اي، پین 

مناسب، گاردان مناسب
زمان: 20 دقیقه

مکان: هانگار یا مزرعه

بالاتر از 
حد انتظار

به  را  ماشین  انتخاب،  را  مناسب  تراکتور 
تراکتور متصل نموده، تنظیم های اولیه را 
انجام داده و آن را به وضعیت کار و حمل 

ونقل تبدیل کند.

3

و قابل قبول می کند  متصل  تراکتور  به  را  ماشین 
2تنظیم هاي اولیه را انجام مي دهند.

غیرقابل 
1عدم توانایي دراتصال ماشین قبول
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نمونه برگ وارسی )چک ليست( ارزشيابی مرحله ای توانمند سازي اتصال دروگر و حمل آن با تراکتور
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگار 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

  هر کدام از دروگرها را به تراکتور متصل کنید. تنظیمات آن را براي هنرجویان 
انجام دهید. دلایل انجام تنظیمات را به گفت وگو بگذارید. از هنرجویان بخواهید 
که دروگرها را تنظیم کنند. در حین تنظیم نکات ایمني را متذکر شوید. در حین 

عملیات نکات لازم که باید مورد توجه قرار گیرند را یادآوري کنید.
از شانه خورشیدي تنظیم شده و معیارهای  نمونه ای  یا  انواع تنظیم ها    تصاویر 
تنظیم را نمایش دهید. در این مرحله، بیان شما کمینه و گفت وگو مدیریت شده 

بین فراگیران بیشینه باشد.
  آسیب شناسی یا عوارض خروج دروگرها از حالت تنظیم را به صورت پرسش عام 

در کلاس مطرح کنید.
  پاسخ ها را در برد لیست کنید. 

  پاسخ ها را جمع بندی کنید.
  برای حضور در کارگاه ماشین هاي کشاورزي و انجام عملیات تنظیم دروگرها، فراگیران 
را آماده نمایید. توصیه های ایمنی، بهداشتی و عمومی. همراه داشتن نوشت افزار و 

تجهیزات گرفتن عکس یا تهیه فیلم، ساماندهی گروه های کاری ... را انجام دهید.
  دروگرها در مقابل گروه ها تنظیم کنید. سپس از هر گروه بخواهید تنظیمات دروگرها 

را انجام دهند.
طرز قرار دادن دروگرها در وضعیت حمل و نقل را با نمایش تصویر توضیح دهید.

  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي، خطاها یا اشکالات 
کار گروه ها را اصلاح کنید. مواردي از قبیل: مناسب بودن لباس کار، استفاده از 
تجهیزات ایمني فردي، وقت شناسی، دقت در عملیات، درستی تنظیمات، رعایت 
اصول ایمني و فني، مطلوب بودن همکاري افراد گروه، مطلوب بودن دقت کار، 
مطلوب بودن سرعت کار، تکرار عملیات با تغییر روش ها ... از موارد قابل طرح در 

نمون برگ هاي فهرست وارسي مي باشد.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار اقدام به انجام تنظیمات به همان گونه که 
در کتاب آمده است نمایند. بدیهی است که پایان عملیات هر گروه زمانی خواهد 
بود تنظیمات کامل انجام گردد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار که لازم شود باید 

عملیات تنظیمات، و انجام وارسی در تمام کارگروه ها تکرار گردد.

تنظیمات دروگرها
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  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به ترتیبي که تمام کارگروه به طور مستقل عملیات پیش بیني شده را به طور 

کامل در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.
ج( ارزشيابي مرحله اي

در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. 
نمون  قالب  در  عملیات  انجام  ضمن  در  یعنی  بوده  محور  فرایند  ارزشیابی  این 
برگ های فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، 
قابل انجام می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. 
در نتیجه نیاز به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. 
بدیهی است که در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم  بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش 
پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیر فنی  شایستگی های 
سنجش مهارت فنی، قبولی در مهارت های غیر فنی است. شاخص های ارزیابی و 

معیار نمره گذاری ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

مراحل کاررديف
شرايط عملکرد

)ابزار، مواد، تجهيزات، 
زمان، مکان و...(

نتايج 
نمرهاستاندارد )شاخص ها/ داوری/ نمره دهی(ممکن

تنظیم دروگر3

تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
عمومی  ابزار  جعبه  متر، 

مکانیک
زمان: 20 دقیقه

مکان: هانگار یا مزرعه

بالاتر از 
حد انتظار

یا  استوانه اي  شانه اي،  دروگر  تنظیم 
و  مزرعه  شرایط  به  توجه  با  را  بشقابي 

مطابق دستورالعمل انجام دهد 
3

تتنظیم دروگر شانه اي، استوانه اي یا بشقابي قابل قبول
2را انجام دهد.

غیر قابل 
1عدم توانایي درتنظیم  دروگرقبول
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نمونه برگ وارسی )چک ليست( ارزشيابی مرحله ای توانمند سازي تنظيم دروگر
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الف( محل آموزش
 کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در مزرعه آموزشي

ب( موارد پيشنهادی
  شرایط لازم زمین و علوفه براي درو را توضیح دهید. معایب پیش آمده بر اثر 
رطوبت بالا را در کلاس به بحث بگذارید. هنرجویان را سر زمیني که آماده درو 
است ببرید. هنرجویان را سر زمیني که آماده درو نیست ببرید هر دو زمین را با 

هم مقایسه کرده و شرایط را به بحث بگذارید.
  روش هاي حرکت دروگر را توضیح دهید و موارد استفاده هرکدام را به بحث بگذارید.
  قبل از شروع دروکردن علوفه رعایت نکات لازم در حین درو کردن را متذکر شوید.

  اقدام به درو کردن با دروگرها نمائید. در ضمن انجام عملیات توضیحات ضروري 
و کاربردي، نکات ایمنی و زیست محیطی را به فراگیران ارائه دهید. 

با دروگرها به ترتیبي که در کتاب  اقدام به درو کردن    اجازه دهید کارگروه ها 
درسي آمده است نمایند.

  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. بدیهي است که ضمن ارزیابي، خطاها 

یا اشکالات کار گروه ها را اصلاح کنید. 
  اشکالاتی را که حین دروکردن ییش می آید را به بحث بگذارید و ضمن هدایت 

و راهنمایی بحث را به نتیجه برسانید.
هنرجوها  از  و  شوید  متذکر  شود  رعایت  درو  از  قبل  باید  که  را  ایمنی    نکات 

بخواهید آنها را رعایت کنند.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار اقدام به انجام عملیات دروکردن علوفه 
همان گونه که در کتاب آمده است نمایند. بدیهی است که پایان عملیات هر گروه 
زمانی خواهد بود که بسته بند کاملاً بررسی شده و بدون عیب باشد. تا رسیدن 
به این حد، هرچند بار که لازم شود باید عملیات تنظیمات، و انجام وارسی در 

تمام کارگروه ها تکرار گردد.
  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به ترتیبي که تمام کارگروه به طور مستقل عملیات پیش بیني شده را به طور 

کامل در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.

شرایط و روش انجام عملیات درو
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ج( ارزشيابي مرحله اي
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز 
به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که 
در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های 
مهارت  سنجش  پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیر فنی 
فنی، قبولی در مهارت های غیر فنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری 

ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

مراحل کاررديف
شرايط عملکرد

)ابزار، مواد، تجهيزات، 
زمان، مکان و...(

نتايج 
نمرهاستاندارد )شاخص ها/ داوری/ نمره دهی(ممکن

انجام عملیات 4
درو

تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
تراکتور، دروگر استوانه اي، 
پین  شانه اي،  یا  بشقابي 
مناسب، گاردان مخصوص

زمان: 30 دقیقه
مکان: مزرعه

بالاتر از 
حد انتظار

ماشین را به تراکتور متصل نموده، تنظیم 
براي  لازم  شرایط  بررسي  ضمن  و  کرده 
عملیات  الگو،  بهترین  انتخاب  با  و  درو 

برداشت را انجام می دهد.

3

ماشین را به تراکتور متصل نموده، تنظیم قابل قبول
2کرده و عملیات برداشت را انجام می دهد.

غیر قابل 
قبول

با  کار  یا  اتصال  تنظیم،  در  توانایي  عدم 
1ماشین
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نمونه برگ وارسی )چک ليست( ارزشيابی مرحله ای توانمند سازي انجام عمليات درو
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در محوطه 

سرویس ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

هم  با  گفت وگو  با  بخواهید  گروه  از  کنید.  مستقر  مناسب  محل  در  را    دروگرها 
سرویس هایي را که هر دروگر لازم دارد مشخص کنند. با سؤالات مناسب بحث را 

هدایت و در مسیر صحیح تا رسیدن به جواب کنترل کنید.
همراه  نمایید،  آماده  را  فراگیران  ماشین هاي کشاورزي  کارگاه  در    براي حضور 
در  یافتن  تشکل  فیلم،  تهیه  یا  عکس  گرفتن  تجهیزات  و  نوشت افزار  داشتن 

کارگروه ها ... فراموش نشود.
  همراه هنرجویان به محل نگهداري ماشین هاي کشاورزي وارد شوید. برای حضور 
آماده  را  فراگیران  سرویس،  عملیات  انجام  و  کشاورزي  ماشین هاي  کارگاه  در 
نمایید. توصیه های ایمنی، بهداشتی و عمومی، توصیه به داشتن لباس و کفش 
فیلم،  تهیه  یا  مناسب کار. همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن عکس 

ساماندهی گروه های کاری ... را انجام دهید.
  مراحل سرویس دروگرها را در مقابل تمام گروه ها یک بار انجام دهید. از هنرجویان 
بخواهید به صورت گروهي سرویس هاي دروگرها را زیر نظر شما انجام دهند. 

نکات ایمني و محیط زیستي را در حین کار متذکر شوید.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي، خطاها یا اشکالات 

کار گروه ها را اصلاح کنید.
  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به ترتیبي که تمام کارگروه به طور مستقل عملیات پیش بیني شده را به طور 

کامل در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.

سرویس و نگهداري دروگرها
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ج( ارزشيابي مرحله اي
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارشیابی قرار می گیرند. 
نمون  قالب  در  عملیات  انجام  ضمن  در  یعنی  بوده  محور  فرایند  ارزشیابی  این 
برگ های فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، 
قابل انجام می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. 
 در نتیجه نیاز به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. 
بدیهی است که در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش 
پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیر فنی  شایستگی های 
سنجش مهارت فنی، قبولی در مهارت های غیر فنی است. شاخص های ارزیابی و 

معیار نمره گذاری ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

مراحل کاررديف
شرايط عملکرد

)ابزار، مواد، تجهيزات، 
زمان، مکان و...(

نتايج 
نمرهاستاندارد )شاخص ها/ داوری/ نمره دهی(ممکن

5
سرویس و 
نگهداری 
دروگر 

ابزار، مواد، تجهیزات: تراکتور، 
ابزار  جعبه  علوفه،  دروگرها 

عمومی مکانیک
زمان: 30 دقیقه

مکان: مزرعه

بالاتر از حد 
انتظار

تعویض تسمه، گریس کاري، انبار کردن و رفع 
3عیوب جزئي ماشین

2تعویض تسمه، گریس کاريقابل قبول

غیرقابل 
1عدم توانایي درسرویس ماشینقبول
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نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمند سازي سرويس و نگهداري دروگرها
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شرح کار:
آزمایش و بررسي هاي اولیه دروگر مطابق دستورالعمل کتابچه راهنماي کاربري ماشین )آچارکشي، بررسي تیغه ها، بررسي و تنظیم 
اتصال دروگر  ایمني( ـ روانکاري قطعات متحرك، تنظیم کشیدگي تسمه ـ تعویض تیغه معیوب ـ  ایمني، بررسي حفاظ  ضامن 
به تراکتور )اتصال دروگر استوانه اي، دروگر بشقابي یا دروگر شانه اي( ـ تغییر وضعیت حمل و نقل و کار دروگر ـ تنظیم دروگر 
استوانه اي )تنظیم ارتفاع برش، تنظیم فنر شناوري( ـ تنظیم دروگر شانه اي )تنظیم ارتفاع برش، تنظیم شناوري، تنظیم تقدم، 
تنظیم تمایل( ـ تنظیم دروگر بشقابي )تنظیم ارتفاع برش، تنظیم تخته و چوب ردیف ساز( ـ بررسي شرایط زمین و زمان برداشت 
ـ انتخاب جهت مناسب درو ـ قطعه بندي زمین ـ انجام عملیات درو ـ تعویض روغن جعبه دنده ـ تعویض تسمه ـ گریس کاري ـ 

انبار کردن ماشین

استاندارد عملکرد: با استفاده از دروگر بشقابي، استوانه اي یا شانه اي، عملیات درو علوفه خشک کردني را انجام دهد.
شاخص ها:

نتیجه گیري صحیح از بازدیدهاي اولیه ماشین ـ مشاهده روند رفع عیوب با انجام کنترل و تنظیمات مطابق دستورالعمل هاي موجود 
ـ مشاهده رویه انجام تنظیمات دروگر استوانه اي مطابق دستورالعمل )تنظیم ارتفاع برش، تنظیم فنر شناوري ( ـ مشاهده رویه 
ارتفاع برش، تنظیم شناوري، تنظیم تقدم، تنظیم تمایل( ـ مشاهده  انجام تنظیمات دروگر شانه اي مطابق دستورالعمل )تنظیم 
رویه انجام تنظیمات دروگر بشقابي مطابق دستورالعمل )تنظیم ارتفاع برش، تنظیم تخته و چوب ردیف ساز( ـ مشاهده و کنترل 
رویه اجراي عملیات دروـ کنترل روش بررسي شرایط مورد نیاز درو ـ مشاهده رویه انجام سرویس هاي دوره اي و انبار کردن دروگر

شرايط انجام کار و ابزار و تجهيزات: کارگاه ـ مزرعه زمان 40 دقیقه
ابزار و تجهيزات: جعبه ابزار مکانیکي ـ انواع دروگر رایج در منطقه ـ کتابچه دستورالعمل کاربري دروگر ـ گاردان مخصوص ـ روغن 

جعبه دنده ـ گریس ـ گریس پمپ ـ تسمه ـ ظروف مخصوص تخلیه روغن ـ تیغه ـ آچار مخصوص تیغه 

معيار شايستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کاررديف

1بازدید اولیه دروگر قبل از راه اندازي1

1اتصال دروگر به تراکتور و حمل و نقل آن2

2تنظیمات دروگر 3

1انجام عملیات درو4

1سرویس دروگر و انبار کردن ماشین

شايستگی های غيرفنی، ايمنی، بهداشت، توجهات زيست محيطی و 
2نگرش:

*ميانگين نمرات

* حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.

ارزشیابی نهایی شایستگی کاربرد  و سرویس دروگرهای علوفه
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انواع  کار  طرز  و  ساختمان  با  شدن  آشنا  ضمن  فراگیر  یادگیری،  واحد  این  در 
درو  و  علوفه  کوب هاي  ساقه  شده،  درو  علوفه  کن  ردیف  و  خشک  ماشین های 
ساقه کوب، می تواند شانه خورشیدی را تنظیم و آماده به کارکرده و بعد از اتصال 
شانه  و ردیف کند. ضمناً  به هم زده  را  با آن در زمان مناسب علوفه  تراکتور  به 

خورشیدی را سرویس و آماده انبار کردن در فصل بیکاری می کند. 

واحد یادگیری
3 کاربرد و سرویس شانه خورشیدی

مدت زمان آموزش:

6 نظری9عملیجمع: 15ساعت

خلاصه محتوا

ابزار، وسایل، مواد و امكانات مورد نیاز

ابزار مکانیک عمومی، کفش و لباس  شانه خورشیدي، پین های استاندارد، جعبه 
مناسب کار )ترجیحاً یک تیکه(، تجهیزات ایمنی فردی )کلاه، عینک، دستکش، 

ماسک دهانی(، دستمال تنظیف، گریس پمپ، گریس، زمین زراعي داراي یونجه

اهداف توانمند سازي

  اجزاء ساختماني ماشین هاي خشک و ردیف کردن علوفه را شناسایي کند.
  ماشین هاي خشک و ردیف کردن علوفه را طبقه بندي کند.

  بازدید های اولیه شانه خورشیدی را قبل از راه اندازی انجام دهد.
  شانه خورشیدی را به تراکتور متصل کند.

  شانه خورشیدی متصل به تراکتور در وضعیت حمل و نقل قرار دهد.
  تنظیمات شانه خورشیدی را انجام دهد.

  شانه خورشیدی را راه اندازي و آماده به کار نماید.
  علوفه را با شانه خورشیدی ردیف کند.
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پس از بررسي شرایط اقلیمي، اجرایي و آموزشي، واحد یادگیري کار برد و سرویس 
شانه خورشیدي را در قالب فرم زیر به ترتیبي تنظیم نمایید که با توزیع مناسب 

زماني قابل اجرا گردد.

بودجه بندی واحد یادگیري کاربرد و سرویس ماشین 
برداشت ذرت علوفه اي

فعاليت های وسعت محتواموضوع و عنوان درسجلسهواحد يادگيري
تکميلی

کاربرد و 
سرويس 
شانه هاي 
خورشيدي

اوّل

 ساختمان و طرز کار ماشین هاي خشک و 
ردیف کردن علوفه 

 بازدید اولیه و آماده سازي شانه خورشیدی
 اتصال شانه خورشیدی به تراکتور 

 تنظیم شانه خورشیدی

ساختمان و نحوه کار شانه هاي دوار و 
درو  و  علوفه  کوب هاي  ساقه  و  موازي 

ساقه کوب
بازدید اولیه شانه خورشیدی
آماده سازي شانه خورشیدی

اتصال شانه خورشیدي سوار به تراکتور
تنظیم شناوري

تنظیم موقعیت خورشیدی ها

اسلاید، بازدید

کار با شانه خورشیدیدوم

از  نتیجه دلخواه  نکات لازم درحصول 
کار با شانه خورشیدی

تبدیل کردن چهار ردیف علوفه به یک 
ردیف

ماشین هاي خشك و ردیف کردن علوفه درو شده

الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگار 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

این  از  استفاده  دلایل  روزانه  درس  طرح  مطابق  درس  شروع  مقدمات  از    پس 
ماشین را در کلاس با پرسش و پاسخ توضیح دهید.

  با نمایش فیلم انواع خشک کن و شانه ردیف کن را معرفي کرده و کار آنها را 
توضیح دهید. با نمایش فیلمی ساختمان و اصول کار شانه خورشیدی را توضیح 
دهید. ساختمان و طرز کار شانه های دوار و موازی را به صورت تحقیق به کار 
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گروه ها بسپارید. در نهایت به اصلاح و تصحیح نظرات فراگیران اقدام نمایید.
  با نمایش فیلم ساقه کوب های علوفه و درو ساقه کوب را معرفي کرده و کار آنها را 
توضیح دهید. تصاویري از زوایاي مختلف ساقه کوب های علوفه را نمایش دهید.
  اجازه دهید فراگیران نام هر جزء از اجزاي ساقه کوب های علوفه را بیان کنند. 

  همراه هنرجویان به محل نگهداري ماشین هاي کشاورزي وارد شوید. برای حضور 
نمایید.  آماده  را  فراگیران  عملیات،  انجام  و  کشاورزي  ماشین هاي  کارگاه  در 
توصیه های ایمنی، بهداشتی و عمومی و توصیه به داشتن لباس و کفش مناسب 
کار، همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن عکس یا تهیه فیلم، ساماندهی 

گروه های کاری... را انجام دهید.
  از فراگیران بخواهید که شانه خورشیدی و ساقه کوب های علوفه را از بین سایر 

ماشین ها، بازشناسي کنند.
  شانه خورشیدی را توسط یکي از کارگروه ها ساختار شناسي نموده، و واحد های 

آن را به تفکیک بررسی کنند.
ج( مروری بر آموخته های پيشين و يافته های نوين

مروری بر 
دانسته ها ساختمان و طرز کار ريک دوار

ريک دوار هم مانند ساير ريک های موجود برای کم کردن رطوبت و جمع کردن رديف 
علوفه و جابه جا کردن آن به کار برده می شود تا کار را برای ماشين های بسته بندی يا 

جمع آوری علوفه آسان کند.
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طرز کار
در توضيح طرز کار بايد عرض کنم که اين نوع از ريک ها از محور تواندهی تراکتور توان 
دريافت می کنند و همان طور که در تصوير زير ارائه شده توان توسط محور تواندهی به 
گيربکس منتقل گشته سپس با دو چرخدنده مخروطی 90 درجه جهت پيدا کرده و توسط 
مکانيزم بادامکی منتقل و مکانيزم بادامکی حرکت چرخشی و همچنين زاويه ای را برای 

شانه ها ايجاد می کند. 

مکانيزم واحد بادامک دار
با توجه به شکل زير، محور ورودی، محور گرداننده اصلی را می چرخاند. بادامک استوانه ای 
به شاسی متصل بوده و ثابت است و دارای شياری است که راهنما محور زاويه دهنده شانه 
که در دايره بنفش شکل زير نشان داده شده پيرو آن است و خود قطعه زرد رنگ به محور 
گرداننده اصلی متصل و عامل گردش شانه هاست در نتيجه محور اصلی شانه را می چرخاند 

و بادامک ثابت عامل حرکت زاويه ای محور شانه هاست و تا 90 درجه متغير است.

شانه های موازی )شانه های مورب(
 سوار، شامل شاسی اصلی، محور تواندهی )محور  قسمت های مهم يک شانه موازی عقب ـ
اتصال تواندهی(، جعبه دنده، پولی محرک صفحه دوار انتهای جلو و صفحه دوار انتهای 
عقب چرخ فلک، تيرک ها )تيرک های انگشتی(، انگشتی ها )دندانه ها(، ميله های جدا کن 

و چرخ های هادی می باشد.
شانه های موازی کششی که به مالبند تراکتور متصل می شوند، معمولاً چرخ گرد )زمين 
گرد( هستند، يعنی حرکت چرخ فلک آنها به وسيله چرخ های حمل کننده عقب تأمين 
می شود، اما انواع هيدروليک گرد نيز وجود دارند. در انواع چرخ گرد رابطه مستقيم بين 
سرعت پيشروی شامه و سرعت چرخ فلک به وجود می آيد. بعضی از شانه های موازی 
دارای يک چرخ تنظيم ارتفاع در جلو هستند. چرخ تنظيم ارتفاع علاوه بر تحمل قسمتی 
انجام می دهد.  را  بلندی های زمين  و   از وزن شانه، هدايت چرخ فلک شانه در پستی 

محور گرداننده اصلی

محور زاويه دهنده 
شانه

محور ورودی

بادامک ثابت
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بعضی دروگر از شانه های موازی کششی، مستقيماً و بدون چرخ تنظيم ارتفاع جلو، به 
مالبند تراکتور متصل می شوند. در اين صورت، اين مالبند تراکتور است که قسمتی از 
وزن شانه را تحمل می کند، اما هدايت چرخ فلک در پستی و بلندی ها به طور کامل انجام 
نمی شود. شانه های دو قلو از دو شانه موازی کششی تشکيل شده اند. اين دو شانه، يکی 
در سمت راست و يکی در سمت چپ، در کنار هم قرار دارند. شانه های دوقلو معمولاً به 
يک قلاب تندوم متصل می شوند، اما انواعی که بدون اتصال به قلاب تندوم مستقيماً 
می توان  را  دوقلو  شانه های  اکثر  دارند.  وجود  نيز  می شوند  متصل  تراکتور  مالبند  به 
طوری تنظيم کرد که تنها يک نوار عريض و يا يک نوار نازک را به وجود آورند. شانه های 
به وسيله  آن  شدن  جمع آوری  به منظور  علوفه  زدن  شانه  برای  معمولاً  دوقلو  موازی 
 بسته بندهای استوانه ای و تريلی های توده ساز )توده سازها( مورد استفاده قرار می گيرند.
محور  و  می شوند  متصل  تراکتور  نقطه  سه  اتصال  به  سوار  ـ  عقب  موازی  شانه های 
تواندهی گرد هستند. اين شانه ها در موقع حمل و نقل به وسيله اتصال سه نقطه از زمين 
بلند می شوند. تمام وزن شانه در موقع حمل و نقل و قسمتی از وزن آن در موقع کار 
به وسيله اتصال سه نقطه تحمل می شود. در موقع کار، چرخ های هادی )چرخ های تنظيم 
ارتفاع( در عقب شانه، هم از ماشين حمايت می کنند و هم هدايت آن در موقع عبور 
از ناهمواری های زمين را به عهده دارند. اين چرخ ها معمولاً به طور عمودی قابل تنظيم 
هستند تا فاصله مناسب بين انگشتی های چرخ فلک و زمين را تنظيم نمايند. قابليت 
مانور اين شانه ها بسيار زياد است و برای شانه زدن در مزارع کوچک، مزارعی که دارای 
 شکل نامنظمی هستند و شانه زدن در کنار پرچين ها و به دور موانع، مناسب هستند.
 سوار که به اتصال سه نقطه جلو تراکتور متصل می شوند، اين امکان  شانه های موازی جلو ـ
را به وجود می آورند تا در موقع شانه زنی از ادوات برداشت علوفه خشک کردنی يا سيلو 
کردنی در عقب تراکتور استفاده گردد. از اين نوع شانه، عمدتاً برای يکی کردن نوارهای 
استفاده می شود.  علوفه  يا خرد کردن  توده سازی  بسته بندی،  از  قبل  علوفه، درست 
شانه های موازی جلوـ سوار، هيدروليک گرد هستند. عرض شانه زنی در شانه های موازی 
 بين 2/1 تا 2/9 متر است. عرض شانه با توجه به عرض رديف علوفه درو شده انتخاب می شود.

طرز کار:
تراکتور متصل  نقطه  اتصال سه  به  تواندهی گرد عقب ـ سوار  يک شانه موازی محور 
می شود. قلاب شانه مستقيماً به شاسی اصلی که از شانه حمايت می کند، متصل است. 
حرکت از محور تواندهی تراکتور توسط محور اتصال تواندهی تلسکوپی به يک جعبه 
دنده و از آنجا به يک چرخ تسمه کوچک می رسد. سپس يک تسمه V حرکت را از اين 
چرخ تسمه به چرخ تسمه سوار شده بر روی صفحه دوار انتهای جلويی چرخ فلک انتقال 
می دهد. به اين ترتيب حرکت به تيرک ها و انگشتی های چرخ فلک می رسد. انگشتی ها 
مهم ترين قسمت شانه موازی محسوب می شوند. انگشتی های فولادی يا دارای يک قسمت 
فنری هستند و يا بر روی يک قسمت لاستيکی سوار می شوند. انگشتی هايی که بر روی 
لاستيک سوار شده اند گران ترند، اما طول عمر آنها زيادتر است. همچنين انعطاف پذيری 
آنها در زمين های سخت و سنگلاخی بسيار بالاست. انگشتی های شکسته يا خم شده، 
باعث کاهش بازده شانه زنی می شوند، زيرا قسمتی از رديف علوفه، شانه زده نمی شود. 

چرخ فلک اين نوع شانه ها ممکن است بين 4 تا 6 تيرک داشته باشد. تيرک ها به طور 
موازی به دو صفحه دوار موازی در دو انتهای چرخ فلک متصل شده اند. روی صفحه دوار 
جلويی سمت راست به طرف عقب است، در حالی که روی صفحه دوار عقبی سمت چپ 
به طرف جلو قرار دارد صفحات دوار در زاويه راست نسبت به جهت حرکت قرار دارند. 
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صفحات دوار دارای محورهای کوتاهی هستند که به ياتاقان های ساچمه ای برای اتصال 
به تيرک های چرخ فلک متصل شده اند. با چرخش چرخ فلک،  هر يک از تيرک ها توسط 
ياتاقان خود به چرخش در می آيد تا انگشتی های تيرک در همه مواقع در حالت عمودی 
قرار گيرد. وقتی يک تيرک به پايين ترين وضعيت خود نزديک می شود، انگشتی هايش 
به علوفه برخورد می کنند و آنرا در فاصله کوتاهی شانه می زنند تا به دنبال آن تيرک 
ديگری عمل شانه زنی را ادامه دهد. زاويه انگشتی ها تنها با تغيير تمايل تمام چرخ فلک 
از طريق ضربات متوالی تيرک ها، در امتداد چرخ فلک به  می تواند تغيير کند. علوفه 
 سمت انتهای بيرونی شانه غلت می خورد و حرکت می کند تا نوار علوفه تشکيل شود.
با تغيير دادن جهت چرخش چرخ فلک می توان به جای  از شانه های موازی  در بعضی 
تا سريع تر  را در سطح مزرعه پخش کرد  نواری، علوفه  به صورت  جابه جا کردن علوفه 
پلاسيده شود. چنانچه جعبه دنده در حالتی باشد که چرخ فلک به طرف عقب چرخش 
کند، شانه موازی در وضعيت رديف کردن و نوارسازی قرار می گيرد. اگر جعبه دنده در 
حالتی باشد که چرخ فلک به طرف جلو بچرخد، شانه موازی عمل پخش کردن علوفه را 

انجام می دهد.
تغيير دادن وضعيت چرخ های هادی در بعضی از شانه های موازی موجب تغيير تمايل يا 
زاويه انگشتی ها می شود. تمايل انگشتی ها تعيين کننده پف کردگی نوار تازه تشکيل شده 
می باشد. چرخ های هادی موجب تنظيم ارتفاع شانه از سطح زمين می شوند، هدايت شانه 
در زمين های ناهموار را انجام می دهند و در کاهش آسيب ديدگی احتمالی انگشتی ها و 

تيرک های انگشتی مؤثرند.
علوفه وقتی آماده شانه زدن است که تا حدودی پلاسيده شده باشد. وقت مناسب برای 
شانه زدن، زمانی است که رطوبت علوفه به حدود 50 درصد برسد. اگر رطوبت علوفه 
خيلی کمتر از 50 درصد باشد، بهتر است عمل شانه زنی بعد از نشستن شبنم انجام شود. 
برای گياهان برگی مانند يونجه و شبدر، شانه زدن بايد قبل از تنزل رطوبت تمام گياه به 

زير 40 درصد،  که نقطه تقريبی خرد شدن برگ محسوب می شود، پايان يابد. 
برای شانه زنی مؤثر، شانه بايد در همان جهتی حرکت کند که دروگر قبل از آن حرکت 
کرده است. ساقه ها در موقع درو معمولاً طوری به پشت بر روی شانه برش دروگر می افتند 
که بر سر برگدار ساقه ها در جهت عکس حرکت رو به جلو دروگر قرار گيرد. بدين ترتيب 
قسمت خشبی ساقه ها پوشانده می شود. شانه زدن در جهت حرکت دروگر و بر عليه سر 
ساقه ها، باعث می شود تا انگشتی های شانه ابتدا به سر ساقه ها برسند و آنها را در داخل و 
وسط نوار قرار دهند. در اين حالت برگ ها از تابش مستقيم آفتاب مصون می مانند و توسط 
جريان هوا خنک می شوند. قسمت های خشن تر گياه که ديرتر خشک می شوند، در لايه 
رويی نوار قرار می گيرند و با قرار گرفتن در معرض تابش مستقيم آفتاب و جريان هوای 

زياد، به سرعت خشک می شوند.
تنظيمات:

قبل از شروع کار با شانه های موازی، تمايل انگشتی ها را تنظيم کنيد و در صورت نياز 
در محصولات کوتاه و سبک به تعداد انگشتی ها بيافزايد. تمايل انگشتی ها تعيين کننده 
شکل و تراکم نوار علوفه می باشد. تمايل رو به جلو نوک انگشتی ها، باعث بيشتر بلند 
شدن علوفه می شود، که نتيجه آن به وجود آمدن نواری شل و پف کرده می باشد. تمايل 
رو به عقب، نوار سفت و متراکم تری را به وجود می آورد که آهسته تر خشک می شود. نوار 
سفت برای علوفه ای مناسب است که قرار است برای سيلو شدن با رطوبت زياد يا متوسط 
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در مزرعه خرد شود. تنظيم تمايل انگشتی ها به روش های مختلفی انجام می شود، اما در 
 سوار، برای تغيير تمايل انگشتی ها، چرخ راهنما را به سوراخ های  بعضی شانه های عقب ـ

مختلفی متصل می کنند.
اکثر شانه های موازی دارای چهار يا پنج تيرک انگشتی هستند. چهار تيرک برای شانه 
زدن در اکثر شرايط کافی است، اما در موقع شانه زدن محصولات کوتاه و سبک، برای تميز 
کردن کامل، ممکن است به تيرک و انگشتی های اضافی نياز باشد. چرخ های انتهايی چرخ 
فلک در اکثر شانه های موازی دارای سوراخ های اضافی برای اتصال تيرک پنجم هستند. 
در بعضی شانه ها تيرک ششم نيز می تواند سوار شود. انگشتی های اضافی را می توان بر 
روی اکثر تيرک ها سوار کرد تا فاصله بين انگشتی ها کاهش يابد و تميز کردن محصولات 

کوتاه بهتر انجام شود.
انگشتی های شانه های موازی معمولاً بايد طوری تنظيم شوند که نوک آنها از سطح زمين 
حدود 2/5 تا 5 سانتی متر فاصله داشته باشد. انگشتی ها معمولاً کمی پايين تر از نوک 
ساقه ها کار می کنند. چنانچه انگشتی ها بيش از حد پايين بروند، نواری کثيف تشکيل 
می شود و احتمال شانه زدن اجسام خارجی به داخل نوار و شکستن انگشتی ها افزايش 
می يابد. بالا رفتن بيش از حد انگشتی ها موجب جا ماندن قسمتی از علوفه به خصوص 
در مزارع ناهموار می گردد. ارتفاع انگشتی ها در شانه های موازی کششی به وسيله يک 
ميله لنگ دار دستی و يا يک سيلندر هيدروليکی تنظيم می شود. در شانه های موازی 
عقب ـ سوار، ارتفاع انگشتی ها به وسيله بازوی اتصال وسط اتصال سه نقطه تراکتور 

تنظيم می شود.

بازدید اولیه و آماده سازي شانه خورشیدی

الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در محوطه 

سرویس ماشین ها
ب( موارد پيشنهادی

و  بازدید ها  مناسب  سؤالات  با  دهید  قرار  گروه  اختیار  در  را  خورشیدي    شانه 
با نظارت بر بحث مسیر آن را  سرویس هاي دروگر را به بحث درگروه بگذارید. 
در جهت مناسب هدایت کنید. از گروه بخواهید که بازدید ها و سرویس ها را زیر 

نظر شما انجام دهند.
  بهتر است هنرجویان را به گروه هاي چند نفره تقسیم بندي کرده و هر گروه را 
ملزم به انجام سرویس ها و کلیه بازدید ها کنید. در حین کار آنها را راهنمایي 

کرده و نکات ایمني را متذکر شوید.
  مراحل آماده کردن شانه خورشیدی را در مقابل تمام گروه ها یک بار انجام دهید. 

سپس از هر گروه بخواهید که عملیات را انجام دهند.
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  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. بدیهي است که ضمن ارزیابي، خطاها 

یا اشکالات کار گروه ها را اصلاح خواهید کرد. 
  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به ترتیبي که تمام کارگروه به طور مستقل عملیات پیش بیني شده را به طور 

کامل در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.
ج( ارزشيابي مرحله اي 

در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز 
به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که 
در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های 
مهارت  سنجش  نیاز  پیش  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیر فنی 
فنی، قبولی در مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری 

ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

مراحل کاررديف
 شرايط عملکرد

)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، 
مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

1

و  اولیه  بازدید 
شانه  آماده سازي 

خورشیدي

آچار  جعبه  تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
ترمز،  روغن  عمومی،  مکانیک 
روغندان،  پمپ،  گریس  گریس، 

شانه خورشیدي
زمان: 20 دقیقه

مکان: هانگار یا تعمیرگاه

بالاتر از 
حد انتظار

توانایی آماده سازي و بازدید قسمت های 
بررسي  آچارکشي،  ماشین،  مختلف 
فنر  تنظیم  و  بررسي  انگشتي ها، 
متحرك  قطعات  روانکاري  شناوري، 

رفع عیب یا ارسال به تعمیرگاه

3

قابل قبول

توانایی آماده سازي و بازدید قسمت های 
بررسي  آچارکشي،  ماشین،  مختلف 
فنر  تنظیم  و  بررسي  انگشتي ها، 

شناوري 

2

غیرقابل 
قبول

نمودن  کار  به  آماده  در  توانایي  عدم 
1ماشین
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نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمند سازي آماده سازي شانه خورشيدی
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگار 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

حین  در  کنند.  متصل  تراکتور  به  را  خورشیدي  شانه  بخواهید  هنرجویان    از 
عملیات نکات ایمني را متذکر شوید. در حین اتصال موارد لازم را توضیح دهید.

نمایید. توصیه  آماده  را  فراگیران    براي حضور در کارگاه ماشین هاي کشاورزي 
به داشتن لباس و کفش مناسب کار، همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن 

عکس یا تهیه فیلم، تشکل یافتن در کارگروها ... فراموش نشود.
  از آنجایي که اتصال ماشین ها قبلًا آموزش داده شده است و فراگیران روش انجام 
آن را مي دانند توصیه مي شود اجازه دهید به صورت انفرادي عملیات اتصال را 

انجام دهد. درحین کار آنها را راهنمایي کرده و نکات ایمني را متذکر شوید.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار اقدام به انجام این عملیات به همان گونه 
که در کتاب آمده است نمایند.. بدیهی است که پایان عملیات هر گروه زمانی 
خواهد بود که عملیات کامل انجام گردد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار که 

لازم شود باید عملیات در تمام کارگروه ها تکرار گردد.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي خطاها یا اشکالات کار 

گروه ها آنها را اصلاح کنید.
ج( ارزشيابی مرحله ای

در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز 
به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که 
در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های 
مهارت  سنجش  پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیرفنی 
فنی، قبولی در مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری 

ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

اتصال شانه خورشیدي سوار به تراکتور
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 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

2
اتصال شانه 

خورشیدي به 
تراکتور 

ابزار، مواد، تجهیزات: تراکتور، شانه خورشیدي، 
پین مناسب

زمان: 20 دقیقه
مکان: هانگار یا مزرعه

بالاتر از 
حد انتظار

تراکتور مناسب را انتخاب، ماشین را 
به تراکتور متصل نموده، تنظیم های 

اولیه را انجام مي دهد.
3

ماشین را به تراکتور متصل می کند قابل قبول
2و تنظیم هاي اولیه را انجام مي دهد.

غیرقابل 
1عدم توانایي دراتصال ماشین قبول

نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمند سازي اتصال شانه خورشيدي سوار به تراکتور
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگار 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

  تصاویري انواع تنظیم ها یا نمونه ای از شانه خورشیدي تنظیم شده، معیار های 
تنظیم،.... را نمایش دهید. در این مرحله، بیان شما کمینه و گفت وگو مدیریت 

شده بین فراگیران بیشینه باشد.
به صورت  را  تنظیم  حالت  از  خورشیدي  شانه  خروج  عوارض  یا    آسیب شناسی 

پرسش عام در کلاس مطرح کنید.
  پاسخ ها را در برد لیست کنید. 

  پاسخ ها را جمع بندی کنید.
شانه  تنظیم  عملیات  انجام  و  کشاورزي  ماشین هاي  کارگاه  در  حضور    برای 
عمومی.  و  بهداشتی  ایمنی،  توصیه های  نمایید.  آماده  را  فراگیران  خورشیدي، 
ساماندهی  فیلم،  تهیه  یا  عکس  گرفتن  تجهیزات  و  افزار  نوشت  داشتن  همراه 

گروه های کاری... را انجام دهید..
  شانه خورشیدي در مقابل گروه ها تنظیم کنید. سپس از هر گروه بخواهید تنظیمات 

شانه خورشیدي را انجام دهند.
  کارهایی را که توسط شانه خورشیدی انجام می شود را با نمایش فیلم یا تصویر 
توضیح دهید. با طرح سؤال در کلاس وضعیت چرخ ها و نحوۀ عمل در هر کدام از 

آنها را به بحث بگذارید. بحث را هدایت و کنترل کرده تا به نتیجه دلخواه برسد.
  طرز قرار دادن شانه خورسیدی در وضعیت حمل و نقل را با نمایش تصویر توضیح دهید.

  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي، خطاها یا اشکالات 
کار گروه ها را اصلاح کنید. مواردي از قبیل: مناسب بودن لباس کار، استفاده از 
تجهیزات ایمني فردي، وقت شناسی، دقت در عملیات، درستی تنظیمات، رعایت 
اصول ایمني و فني، مطلوب بودن همکاري افراد گروه، مطلوب بودن دقت کار، 
مطلوب بودن سرعت کار، تکرار عملیات با تغییر روش ها..... از موارد قابل طرح 

در نمون برگ هاي فهرست وارسي مي باشد.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار اقدام به انجام تنظیمات به همان گونه 
که در کتاب آمده است نمایند. بدیهی است که پایان عملیات هر گروه زمانی 
خواهد  بود تنظیمات کامل انجام گردد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار که لازم 

تنظیم شانه خورشیدي
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شود باید عملیات تنظیمات، و انجام وارسی در تمام کارگروه ها تکرار گردد.
  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به طور  را  پیش بیني شده  عملیات  به طور مستقل  کارگروه  تمام  که  ترتیبي  به 

کامل در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.
ج( فعاليت هاي يادگيري ساخت يافته

پرسش کلاسی

پرسش کلاسی

به زاويه انگشتي ها، شاسي اصلي و شاسي چرخ ها دقت کنيد و به سؤالات زير پاسخ دهيد:
  عامل چرخش چرخ هاي انگشتي چيست؟ 1

  جهت چرخش چرخ ها به کدام سمت است؟ 2
  براي اينکه چند رديف علوفه را به يک رديف تبديل کنيم، موقعيت شاسي شانه  3

چرخ ها نسبت به شاسي اصلي چگونه بايد باشد؟
  براي زير و رو کردن يا جابه جا کردن علوفه، موقعيت شاسي چرخ ها و شاسي اصلي  4

چگونه بايد باشد؟

 پاسخ: 
  عامل چرخش انگشتي ها، تماس با زمين و زاويه آنها نسبت به جهت حرکت مي باشد. 5
  جهت چرخش چرخ ها به گونه اي است که انگشتي ها از پشت با علوفه برخورد کنند. 6

  شاسي شانه چرخ ها بايد همانند و هم راستا با شاسي اصلي باشد. 7
  بايد در جهت عکس هم باشند. 8

اگر شاسی شانه عمود بر جهت پيشروی قرار گيرد، سرعت چرخش خورشيدی ها چه 
تغييری می کند؟

 پاسخ: در اين حالت خورشيدي ها ديگر چرخشي ندارند و تنها روي زمين کشيده 
مي شوند.

د( ارزشيابي مرحله اي
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز به 
یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که در 
ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های غیرفنی 
بایستی مورد توجه قرار گیرد. زیرا لازمه یا پیش نیاز سنجش مهارت فنی، قبولی در 
مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری ارزشیابی در این 

مرحله در جدول زیر آمده است.
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 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

تنظیم شانه 3
خورشیدي

عمومی  ابزار  جعبه  تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
مکانیک، شانه خورشیدي، تراکتور

زمان: 20 دقیقه
مکان: هانگار یا مزرعه

بالاتر از 
حد انتظار

تنظیم ماشین براي ردیف کردن، جابه جایي، 
پخش کردن علوفه، تغییر عرض کار و چپ 

ریز یا راست ریز کردن شانه
3

و قابل قبول کردن  ردیف  براي  ماشین  تنظیم 
2جابه جایي علوفه.

غیرقابل 
1عدم توانایي درتنظیم شانه خورشیديقبول

نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمند سازي تنظيم شانه خورشيدي
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الف( محل آموزش
 کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در مزرعه آموزشي

ب( موارد پيشنهادی
درو  علوفه هاي  وضعیت  به  توجه  با  را  علوفه  کردن  ردیف  براي  مناسب    زمان 
شده توضیح دهید. از هنرجویان بخواهید که مشخص کنند زمان مناسب براي 
ردیف کردن علوفه رسیده است. با نمایش فیلم روش ردیف کردن علوفه با شانه 
خورشیدي را توضیح دهید. از هنرجویان بخواهید که با شانه خورشیدي زیر نظر 
شما علوفه ها را ردیف کنند. در حین عملیات نکات لازم و نکات ایمني را متذکر 

شوید. در پایان کار حسن انجام عملیات را کنترل کنید.
  شرایط علوفه برای شروع ردیف کردن علوفه را توضیح دهید. معایب پیش آمده 
بر اثر رطوبت بالا را در کلاس به بحث بگذارید. در مزرعه وضعیت علوفه مناسب 

ردیف کردن علوفه را به هنر جویان نشان دهید.
  قبل از شروع ردیف کردن علوفه رعایت نکات لازم در حین ردیف کردن را متذکر شوید.

  اقدام به ردیف کردن با شانه خورشیدی نمایید. در ضمن انجام عملیات توضیحات 
ضروري و کاربردي، نکات ایمنی و زیست محیطی را به فراگیران ارائه دهید. 

  اجازه دهید کار گروه ها اقدام به ردیف کردن با شانه خورشیدی به ترتیبي که در 
کتاب درسي آمده است نمایند.

  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
ارزیابي،  ضمن  که  است  بدیهي  دهید.  انجام  وارسي  فهرست  برگ هاي  نمون 

خطاها یا اشکالات کار گروه ها را اصلاح کنید. 
  اشکالاتی را که حین ردیف کردن ییش می آید را به بحث بگذارید و ضمن هدایت 

و راهنمایی بحث را به نتیجه برسانید.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار اقدام به انجام عملیات به ردیف کردن 
علوفه همان گونه که در کتاب آمده است نمایند. بدیهی است که پایان عملیات 
هر گروه زمانی خواهد بود که بسته بند کاملًا بررسی شده و بدون عیب باشد. 
تا رسیدن به این حد، هرچند بار که لازم شود باید عملیات تنظیمات، و انجام 

وارسی در تمام کارگروه ها تکرار گردد.
  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. به 
ترتیبي که تمام کارگروه به طور مستقل عملیات پیش بیني شده را به طور کامل 

در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.

کار با شانه خورشیدي
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ج( فعاليت هاي يادگيري ساخت يافته

پرسش کلاسی
در صورتی که شانه به سمت راست تراکتور متمايل باشد، جهت حرکت چگونه خواهد بود؟
 پاسخ: شانه هاي خورشيدي را مي توان با توجه به نظر کاربر در دو حالت چپ ريز يا 
راست ريز نسبت به تراکتور قرار داد. با توجه به اينکه اکثر ماشين هاي کشاورزي در 
سمت راست تراکتور قرار مي گيرند و رانندگان تراکتور به اين جهت عادت بيشتري 
دارند معمولاً شانه هاي خورشيدي در سمت راست و به صورت چپ ريز بسته مي شوند. 

جهت حرکت با تراکتور در اين دوحالت عکس يکديگر خواهد بود. 

گفت وگوی 
در هنگام رديف کردن علوفه مشاهده مي شود که برگ هاي آنها کاملًا ريخته و علوفه کلاسی

زيادي پودر شده اند. در مورد علت اين موضوع و روش رفع آن در کلاس گفت وگو کنيد.
 پاسخ: در صورتي که علوفه بيش از حد خشک شده باشند يا عمليات شانه زني در 
زماني که رطوبت هوا بسيار پايين است مثلًا نزديک ظهر انجام شود و يا اينکه علوفه 

با تعداد مراحل زيادي ريک شوند امکان خرد شدن برگ ها وجود دارد.

د( ارزشيابي مرحله اي
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز به 
یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که در 
ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های غیرفنی 
بایستی مورد توجه قرار گیرد. زیرا لازمه یا پیش نیاز سنجش مهارت فنی، قبولی در 
مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری ارزشیابی در این 

مرحله در جدول زیر آمده است.
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 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

4
انجام عملیات 
ردیف کردن 

علوفه

شانه  تراکتور،  تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
خورشیدي، پین مناسب

زمان: 30 دقیقه
مکان: مزرعه

بالاتر از 
حد انتظار

نموده،  متصل  تراکتور  به  را  ماشین 
تنظیم کرده و ضمن بررسي شرایط لازم 
براي شانه زني و با انتخاب بهترین الگو، 
عملیات ردیف کردن علوفه درو شده را 

انجام می دهد.

3

قابل قبول
نموده،  متصل  تراکتور  به  را  ماشین 
کردن  ردیف  عملیات  و  کرده  تنظیم 

علوفه درو شده را انجام می دهد.
2

غیر قابل 
قبول

با  عدم توانایي در تنظیم، اتصال یا کار 
1ماشین

نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمند سازي کار با شانه خورشيدي
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شرح کار:
آزمایش و بررسي هاي اولیه شانه خورشیدي مطابق دستورالعمل کتابچه راهنماي کاربري ماشین )آچارکشي، بررسي 
انگشتي ها، بررسي و تنظیم فنرشناوري( ـ روانکاري قطعات متحرك ـ تعویض انگشتي معیوب ـ اتصال شانه خورشیدي 
به تراکتور ـ تنظیم شانه خورشیدي )تنظیم ماشین براي ردیف کردن، جابه جایي و پخش کردن علوفه، تنظیم فنر 
شناوري( ـ بررسي شرایط زمین و زمان انجام عملیات شانه زني ـ انتخاب جهت مناسب شانه زني ـ انجام عملیات تبدیل 

چهار ردیف به یک ردیف به روش رفت و برگشتي ـ سرویس و انبار کردن ماشین

استاندارد عملکرد: با استفاده از تراکتور و شانه خورشیدي عملیات ردیف کردن، جابه جایي و پخش کردن علوفه 
دروشده را انجام دهد.

شاخص ها:
مشاهده روند بررسي و نتیجه گیري صحیح از بازدید هاي اولیه ماشین ـ مشاهده روند رفع عیوب با انجام کنترل و 
تنظیمات مطابق دستورالعمل هاي موجود ـ مشاهده رویه انجام تنظیمات شانه خورشیدي مطابق دستورالعمل )تنظیم 
ماشین براي عملیات مختلف ردیف کردن و جابه جایي و پخش کردن علوفه، تنظیم فنر شناوري( ـ مشاهده و کنترل 
انجام سرویس هاي  نیاز شانه زني ـ مشاهده رویه  بررسي شرایط مورد  اجراي عملیات شانه زني ـ کنترل روش  رویه 

دوره اي و انبار کردن دروگر

شرايط انجام کار و ابزار و تجهيزات: کارگاه ـ مزرعه زمان 30 دقیقه
ابزار و تجهيزات: جعبه ابزار مکانیکي ـ شانه خورشیدي ـ کتابچه دستورالعمل کاربري شانه خورشیدي ـ گریس ـ 

گریس پمپ ـ انگشتي یدکي 

معيار شايستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کاررديف

1بازدید اولیه و آماده سازي شانه خورشیدی1

1اتصال شانه خورشیدی به تراکتور2

2تنظیم شانه خورشیدی3

1انجام عملیات ردیف کردن علوفه4

شايستگی های غيرفنی، ايمنی، بهداشت، توجهات زيست محيطی 
2و نگرش:

*ميانگين نمرات

* حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.

ارزشیابی نهایی شایستگی کاربرد و سرویس شانه خورشیدی
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در این واحد یادگیری، فراگیر ضمن آشنا شدن با ساختمان و طرز کار بسته بندهاي 
علوفه می تواند بسته بندهاي مکعبي رایج در کشور را را تنظیم و آماده به کارکرده و 
بعد از نخ کردن بسته بند و اتصال به تراکتور، علوفه ردیف شده را بسته بندي کند. 

ضمناً بسته بند را سرویس و آماده انبار کردن در فصل بیکاری کند. 

واحد یادگیری
4 کاربرد  و سرویس بسته بند علوفه

مدت زمان آموزش:

16 نظری24 عملیجمع: 40ساعت

خلاصه محتوا

ابزار، وسایل، مواد و امكانات موردنیاز
ابزار مکانیک عمومی، کفش و لباس  بسته بند مکعبي، پین های استاندارد، جعبه 
مناسب کار )ترجیحاً یک تیکه(، تجهیزات ایمنی فردی )کلاه، عینک، دستکش، 
ماسک دهانی(، دستمال تنظیف، گریس پمپ، گریس، واسکازین، واسکازین کش، 

نخ بسته بندي، گاردان مخصوص، زمین زراعي داراي یونجه درو و ردیف شده.

اهداف توانمندسازي

  اجزاء ساختماني بسته بند علوفه را شناسایي کند.
  بسته بند علوفه را طبقه بندي کند.

  بازدید های اولیه بسته بند علوفه قبل از راه اندازی را انجام دهد.
  دستگاه بسته بند را قبل از شروع کار آماده کند.

  بسته بند علوفه را به تراکتور متصل کند.
  بسته بند علوفه متصل به تراکتور را در وضعیت حمل و نقل قرار دهد.

  تنظیمات بسته بند علوفه را انجام دهد.
  بسته بند علوفه را راه اندازي کند.

  علوفه را با بسته بند علوفه بسته بندي کند.
  بسته بند علوفه را سرویس کند.

  بسته بند علوفه را براي نگهداري در فصل بیکاري آماده کند.
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پس از بررسي شرایط اقلیمي، اجرایي و آموزشي، واحد یادگیري کار برد و سرویس 
بسته بند علوفه را در قالب فرم زیر به ترتیبي تنظیم نمایید که با توزیع مناسب 

زماني قابل اجرا گردد.

بودجه بندی واحد یادگیري کاربرد و سرویس ماشین 
برداشت ذرت علوفه اي

واحد 
فعاليت های وسعت محتواموضوع و عنوان درسجلسهيادگيري

تکميلی

کاربرد و 
سرویس 

بسته بند علوفه

کار اوّل اصول  و  ظاهری  شناخت 
بسته بند علوفه

ابعاد بسته های ایجاد شده توسط بسته بندهای 
کوچک

اجزای ساختمانی بسته بند علوفه

اسلاید، 
بازدید

بسته بند دوم آماده کردن دستگاه 
قبل از شروع کار

بازدیدهاي اولیه قبل از کار
انواع نخ بسته بندي

نخ کردن بسته بند علوفه
نحوه گره زن انواع نخ بسته بندي

سوم
اتصال و حمل و نقل بسته بند 

علوفه
تنظیم بسته بند علوفه

اتصال بسته بند علوفه
قرار دادن بسته بند در وضعیت کار و حمل

تنظیم ارتفاع بردارنده از سطح زمین
تنظیم فشردگی )وزن( بسته علوفه

تنظیم طول بسته
شمارش تعداد بسته ها

بسته بند چهارم با  کار  و  راه اندازی 
علوفه

راه اندازي اولیه بسته بند
کار با بسته بند علوفه در مزرعه

بسته بند پنجم نگهداری  و  سرویس 
علوفه

سرویس دوره اي بسته بند علوفه
نگهداری بسته بند علوفه بعد از فصل کار
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگارد 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

این  از  استفاده  دلایل  روزانه  درس  طرح  مطابق  درس  شروع  مقدمات  از    پس 
ماشین را در کلاس با پرسش و پاسخ توضیح دهید.

آنها  کار  اصول  و  ساختمان  و  کرده  معرفي  را  بسته بند  انواع  فیلم  نمایش    با 
و  حبه کن ها  استوانه اي،  بسته بندهاي  کار  طرز  و  ساختمان  دهید.  توضیح  را 
و  اصلاح  به  نهایت  در  بسپارید.  گروه ها  کار  به  تحقیق  به صورت  را  توده ساز ها 

تصحیح نظرات فراگیران اقدام نمایید.
  با نمایش بسته بند مکعبي را معرفي کرده و کار آن را توضیح دهید. تصاویري از 

زوایاي مختلف بسته بند علوفه و واحدهاي کاري آن نمایش دهید.
  با وجود اینکه سعي شده مطالب عمومي باشد اما در برخي موارد تأکید بیشتر 
استوار  هنرستان ها  در  فراواني  دلیل  به   55  class markant بسته بندهاي  بر 

بوده است.
  اجازه دهید فراگیران نام هر جزء از اجزاي بسته بندهای علوفه را بیان کنند. 

  اجزاء، وظیفه و نحوۀ عملکرد واحد هاي بسته بند علوفه را به کمک تصویر و فیلم 
توضیح دهید.

  مسیر حرکت علوفه در ماشین و ارتباط واحد ها با هم را توضیح دهید.
  همراه هنرجویان به محل نگهداري ماشین هاي کشاورزي وارد شوید. برای حضور 
نمایید.  آماده  را  فراگیران  عملیات،  انجام  و  کشاورزي  ماشین هاي  کارگاه  در 
توصیه های ایمنی، بهداشتی و عمومی و توصیه به داشتن لباس و کفش مناسب 
کار، همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن عکس یا تهیه فیلم، ساماندهی 

گروه های کاری... را انجام دهید.
  بسته بند علوفه را توسط یکي از کارگروه ها ساختار شناسي نموده، و واحد های 

آن را به تفکیک بررسی کنید.
  در صورت امکان بازدید از انواع بسته بندهاي رایج در منطقه در برنامه کار قرار 

گیرد.

ساختمان بسته بند علوفه
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ج( مروری بر دانسته ها 

الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در محوطه 

سرویس ماشین ها
ب( موارد پيشنهادی

  بهتر است هنرجویان را به گروه هاي چند نفره تقسیم بندي کرده و هر گروه را 
ملزم به انجام سرویس ها و کلیه بازدیدها کنید. 

انجام  یکبار  گروه های  تمام  مقابل  در  را  خورشیدی  شانه  کردن  آماده    مراحل 
دهید. سپس از هر گروه بخواهید که عملیات را انجام دهند.

و  بازدید ها  مناسب  سؤالات  با  دهید  قرار  گروه  اختیار  در  را  خورشیدي    شانه 
سرویس هاي دروگر را به بحث درگروه بگذارید. 

  از گروه بخواهید که بازدید ها و سرویس ها را زیر نظر شما انجام دهند. در حین 
کار آنها را راهنمایي کرده و نکات ایمني را متذکر شوید.

  سایر کارگروه ها را وادار کنید ضمن نظارت بر کار گروه فعال، با انجام سؤالات 
تخصصي کار انها را به چالش بکشانند.

  با نظارت بر بحث مسیر آن را در جهت مناسب هدایت کنید. 
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
ارزیابي،  ضمن  که  است  بدیهي  دهید.  انجام  وارسي  فهرست  برگ هاي  نمون 

خطاها یا اشکالات کار گروه ها را اصلاح خواهید کرد. 

تاريخچه بيلر
کنار  در  ثابت  به صورت  که  شد.  ساخته   1813 سال  در  ابتدايي  به صورت  ابتدا  بيلر 
مزرعه گذاشته شده و علوفه توسط کارگر به داخل آن ريخته مي شد. کارگران نيز 
نيروي حرکتي دستگاه پرس را تأمين مي کردند. تا اينکه در سال 1920 بيلرهاي ثابت 
کارگري  نيروي  به  و  بوده  گره زن  مکانيسم  فاقد  ولي  بازار عرضه شد،  به  مجهزتري 
زيادي نياز داشتند. به طوري که براي پيچيدن سيم به دور هر بسته به دو نفر کارگر 
نياز بود. و بالاخره در دهه 1930 ميلادي بيلرهايي ساختند که نه تنها داراي دستگاه 
گره زن براي نخ و يا مکانيسم هاي تاب دادن واير بودند، بلکه در قسمت جلو مجهز 
به دستگاه جمع کن علوفه بوده و در مزرعه کشيده مي شدند. و علوفه را جمع آوري و 
به طور اتوماتيک بسته بندي مي نمودند. در سال 1958 ميلادي اولين بسته بند خودرو 

ساخته شد.

آماده کردن دستگاه بسته بند قبل از شروع کار
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  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به طور  را  پیش بیني شده  عملیات  به طور مستقل  کارگروه  تمام  که  ترتیبي  به 

کامل در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.
ج( ارزشيابي مرحله اي 

در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز به 
یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که در 
ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های غیرفنی 
بایستی مورد توجه قرار گیرد. زیرا لازمه یا پیش نیاز سنجش مهارت فنی، قبولی در 
مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری ارزشیابی در این 

مرحله در جدول زیر آمده است.

 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

1

آماده کردن 
بسته بند 
قبل از 
راه اندازي

ابزار، مواد، تجهیزات: بسته بند مکعبي، جعبه 
روغن،  واسکازین،  مکانیک،  عمومی  ابزار 
دان، گریس  روغن  واسکازین کش،  گریس، 

پمپ
زمان: 30 دقیقه

مکان: هانگار

بالاتر 
از حد 
انتظار

آچارکشي، روانکاري قطعات متحرك، 
کشیدگي  کنترل  انگشتي ها،  بررسي 
زنجیرها، بررسي زمان بندي قطعات 
متحرك، کنترل پین برشي و فشار باد 
لاستیک ها مطابق دستورالعمل و رفع 

ایرادات یا ارسال به تعمیرگاه

3

قابل 
قبول

آچارکشي، روانکاري قطعات متحرك، 
کشیدگي  کنترل  انگشتي ها،  بررسي 
زنجیرها، بررسي زمان بندي قطعات 
متحرك، کنترل پین برشي و فشار باد 

لاستیک ها

2

غیرقابل 
قبول

نمودن  کار  به  آماده  در  توانایي  عدم 
1ماشین
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نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمندسازي آماده سازي بسته بند علوفه
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فرهاد شریعتی
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگارد 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

  انواع و خصوصیات نخ بسته بندي را توضیح دهید. روي مزایاي زیست محیطي 
استفاده از نخ هاي کنفي تأکید شود.

  مسیر عبور نخ در بسته بند را با تصویر توضیح دهید. در آموزش روش نخ کردن 
از اسلایدهاي آموزشي استفاده شود.

  براي حضور در کارگاه ماشین هاي کشاورزي فراگیران را آماده نمایید. توصیه به 
داشتن لباس و کفش مناسب کار، همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن 

عکس یا تهیه فیلم، تشکل یافتن در کارگروه ها ... فراموش نشود.
  ابتدا خود نخ کردن را انجام دهید و سپس به هنرجویان اجازه دهید یک به یک 

تمرین کنند. در حین نخ کردن آنها را هدایت و راهنمایي کنید.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار اقدام به انجام این عملیات به همان گونه 
که در کتاب آمده است نمایند. بدیهی است که پایان عملیات هر گروه زمانی 
خواهد بود عملیات کامل انجام گردد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار که لازم 

شود باید عملیات در تمام کارگروه ها تکرار گردد.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي خطاها یا اشکالات کار 

گروه ها آنها را اصلاح کنید.
ج( ارزشيابی مرحله ای

در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز 
به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که 
در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های 
مهارت  سنجش  پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیر فنی 
فنی، قبولی در مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری 

ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

نخ کردن بسته بند علوفه
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 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

2
نخ کردن 
بسته بند 
علوفه 

نخ  علوفه،  بسته بند  تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
بسته بندي 

زمان: 30 دقیقه
مکان: هانگار یا مزرعه

بالاتر 
از حد 
انتظار

انتخاب نخ مناسب، گره زدن کلاف هاي 
مطابق  بسته بند  کردن  نخ  و  نخ 

دستورالعمل شرکت سازنده
3

قابل 
قبول

نخ کردن بسته بند مطابق دستورالعمل 
2شرکت سازنده

غیرقابل 
1عدم توانایي در نخ کردن بسته بند قبول

نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمندسازي نخ کردن بسته بند علوفه
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگارد 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

  براي حضور در کارگاه ماشین هاي کشاورزي فراگیران را آماده نمایید. توصیه به 
داشتن لباس و کفش مناسب کار، همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن 

عکس یا تهیه فیلم، تشکل یافتن در کارگروه ها ... فراموش نشود.
  از آنجایی که اتصال ماشین ها قبلًا آموزش داده شده است و فراگیران روش انجام 
آن را مي دانند توصیه مي شود اجازه دهید به صورت انفرادي عملیات اتصال را 

انجام دهد. در حین کار آنها را راهنمایي کرده و نکات ایمني را متذکر شوید.
  اجازه دهید تمام گروه ها حداقل یک بار اقدام به انجام این عملیات به همانگونه 

که در کتاب آمده است نمایند.
  تغییر وضعیت بسته بند از وضعیت کار به وضعیت حمل و نقل را ابتدا یک بار خود 
یا  را به صورت گروهي  این کار  اجازه دهید  به هنرجویان  انجام دهید و سپس 

انفرادي انجام دهند.
کامل  عملیات  که  بود  خواهد  زمانی  گروه  هر  عملیات  پایان  که  است    بدیهی 
انجام گردد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار که لازم شود باید عملیات در تمام 

کارگروه ها تکرار گردد.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي خطاها یا اشکالات کار 

گروه ها آنها را اصلاح کنید.
ج( ارزشيابی مرحله ای

در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز به 
یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که در 
ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های غیرفنی 
بایستی مورد توجه قرار گیرد. زیرا لازمه یا پیش نیاز سنجش مهارت فنی، قبولی در 
مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری ارزشیابی در این 

مرحله در جدول زیر آمده است.

اتصال و حمل و نقل بسته بند علوفه
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 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

3

اتصال به 
تراکتور و حمل 
و نقل بسته بند 

علوفه

ابزار، مواد، تجهیزات: تراکتور، بسته بند 
علوفه، پین مناسب، گاردان مناسب

زمان: 20 دقیقه
مکان: هانگار یا مزرعه

بالاتر 
از حد 
انتظار

انتخاب تراکتور مناسب، اتصال بسته بند 
تغییر  دستورالعمل،  مطابق  تراکت  به 
و  کار  حالت  دو  به  بسته بند  وضعیت 

حمل و نقل

3

قابل 
قبول

اتصال بسته بند علوفه به تراکتور مطابق 
2دستورالعمل

غیرقابل 
قبول

به  بسته بند  اتصال  در  توانایي  عدم 
1تراکتور

نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمندسازي اتصال شانه خورشيدی سوار به تراکتور
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگار 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

  تصاویر انواع تنظیم ها و معیار های تنظیم را نمایش دهید. در این مرحله، بیان 
شما کمینه و گفت وگو مدیریت شده بین فراگیران بیشینه باشد.

  آسیب شناسی یا عوارض خروج بسته بند از حالت تنظیم را به صورت پرسش عام 
در کلاس مطرح کنید.

  پاسخ ها را در تخته لیست کنید. 
  پاسخ ها را جمع بندی کنید.

  برای حضور در کارگاه ماشین هاي کشاورزي و انجام عملیات تنظیم بسته بند، فراگیران 
را آماده نمایید. توصیه های ایمنی، بهداشتی و عمومی. همراه داشتن نوشت افزار و 

تجهیزات گرفتن عکس یا تهیه فیلم، ساماندهی گروه های کاری... را انجام دهید.
  بسته بند را در مقابل گروه ها تنظیم کنید. سپس از هر گروه بخواهید تنظیمات را 

انجام دهند.
  در این مرحله کار تنها تنظیمات کاربري ماشین مدنظر است و از پرداختن به 
باید  مي باشد  ماشین ها  تعمیرات  به  مربوط  که  گره زن ها  و  تنظیمات سوزن ها 

خودداري کنید.
آمده  کتاب  در  که  همان گونه  به  تنظیمات  انجام  به  گروه ها  تمام  دهید    اجازه 
است حداقل یک بار اقدام نمایند. بدیهی است که پایان عملیات هر گروه زمانی 
خواهد بود که تنظیمات کامل انجام گردد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار که 
لازم شود باید عملیات تنظیمات و انجام وارسی در تمام کارگروه ها تکرار گردد.

  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به ترتیبي که تمام کارگروه به طور مستقل عملیات پیش بیني شده را به طور 

کامل در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي، خطاها یا اشکالات 
کار گروه ها را اصلاح کنید. مواردي از قبیل: مناسب بودن لباس کار، استفاده از 
تجهیزات ایمني فردي، وقت شناسی، دقت در عملیات، درستی تنظیمات، رعایت 
اصول ایمني و فني، مطلوب بودن همکاري افراد گروه، مطلوب بودن دقت کار، 
مطلوب بودن سرعت کار، تکرار عملیات با تغییر روش ها ... از موارد قابل طرح در 

نمون برگ هاي فهرست وارسي مي باشد.

تنظیم بسته بند علوفه
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ج( فعاليت هاي يادگيري ساخت يافته

برای پرسش کلاسی بعداً  ولی  شود،  تنظيم  خشک  علوفۀ  روی  کار  برای  ابتدا  بسته بند    اگر  1
بسته بندی کاه استفاده گردد وزن بسته ها چه تغييري مي کند؟

  در صورتي که رطوبت علوفه در قسمتي از زمين بالا باشد، فشردگي علوفه چه  2
تغييري مي کند؟

  آيا ضرورت دارد که با تغيير نوع محصول قابل بسته بندی و يا رطوبت آن، تنظيم  3
فشار مجدداً انجام شود؟

 پاسخ:
  با توجه به اينکه کاه را با فشردگي بيشتري بسته بندي مي کنند اگر بخواهيم از  1
همان تنظيم براي بسته بندي يونجه استفاده کنيم به وزن بسته ها افزوده مي شود. 

  با افزايش رطوبت فشردگي بسته ها افزايش مي يابد. 2
  با توجه به اينکه رطوبت محصول در نقاط مختلف مزرعه ممکن است تغيير کند  3
لازم است در نقاط مختلف فشردگي بسته کنترل و در صورت لزوم تنظيم شود. 

اين امر در مورد تغيير نوع علوفه نيز صادق است.

د( ارزشيابي مرحله اي
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز به 
یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که در 
ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های غیرفنی 
بایستی مورد توجه قرار گیرد. زیرا لازمه یا پیش نیاز سنجش مهارت فنی، قبولی در 
مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری ارزشیابی در این 

مرحله در جدول زیر آمده است.
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 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

4
تنظیم 

بسته بند 
علوفه 

عمومی  ابزار  جعبه  تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
مکانیک

زمان: 20 دقیقه
مکان: هانگار یا مزرعه

بالاتر از 
حد انتظار

تشخیص ارتفاع مناسب بردارنده، تنظیم 
فشردگي  تشخیص  بردارنده،  ارتفاع 
موردنیاز، تنظیم فشردگي بسته، تنظیم 

طول بسته، تنظیم شمارشگر بسته 

3

قابل قبول
فشردگي  تنظیم  بردارنده،  ارتفاع  تنظیم 
بسته، تنظیم طول بسته، تنظیم شمارشگر 

بسته
2

غیر قابل 
1عدم توانایي درتنظیم بسته بندقبول

نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمندسازي تنظيم بسته بند علوفه
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در هانگارد 

ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

به بحث بگذارید و گفت وگوي  را  بار بسته بند  اولیه و بدون  راه اندازي    ضرورت 
کلاسي را مدیریت کنید.

توضیحات  عملیات  انجام  ضمن  در  نمایید.  بسته بند  اولیه  راه اندازي  به    اقدام 
ضروري و کاربردي، نکات ایمنی و زیست محیطی را به فراگیران ارائه دهید. 

  اجازه دهید کار گروه ها اقدام به راه اندازی بسته بند به ترتیبي که در کتاب درسي 
آمده است نمایند.

  اشکالاتی را که حین راه اندازي اولیه پیش می آید را به بحث بگذارید و ضمن 
هدایت و راهنمایی بحث را به نتیجه برسانید.

بسته بند  راه اندازي  انجام  به  اقدام  بار  یک  حداقل  گروه ها  تمام  دهید    اجازه 
همان گونه که در کتاب آمده است نمایند. 

  از هنرجویان بخواهید مشاهدات خود را از لحاظ آماده به کار بودن ماشین در 
قالب یک گزارش ارائه دهند. 

راه اندازی بسته بند علوفه

کار با بسته بند در مزرعه
الف( محل آموزش

 کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در مزرعه آموزشي
ب( موارد پيشنهادی

و  درو  علوفه هاي  وضعیت  به  توجه  با  را  علوفه  بسته بندي  براي  مناسب    زمان 
ردیف شده توضیح دهید. از هنرجویان بخواهید که مشخص کنند زمان مناسب 
با نمایش فیلم روش بسته بندي علوفه را  براي بسته بندي علوفه رسیده است. 

توضیح دهید.
  از هنرجویان بخواهید که با بسته بند علوفه زیر نظر شما علوفه ها را بسته بندي 
کنند. در حین عملیات نکات لازم و نکات ایمني را متذکر شوید. در پایان کار 

حسن انجام عملیات را کنترل کنید.
  معایب پیش آمده بر اثر رطوبت بالاي علوفه در حین و بعد از بسته بندي را در 

کلاس به بحث بگذارید. 
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  اجازه دهید تمام کار گروه ها اقدام به بسته بندي به ترتیبي که در کتاب درسي 
آمده است نمایند.

  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. بدیهي است که ضمن ارزیابي، خطاها 

یا اشکالات کار گروه ها را اصلاح کنید. 
  اشکالاتی را که حین بسته بندي پیش می آید را به بحث بگذارید و ضمن هدایت   و 

راهنمایی بحث را به نتیجه برسانید.
  بدیهی است که پایان عملیات هر گروه زمانی خواهد بود که بسته بندي حداقل یک 
ردیف به طور کامل انجام شده و بدون عیب باشد. تا رسیدن به این حد، هرچند بار 

که لازم شود باید عملیات و انجام وارسی در تمام کارگروه ها تکرار گردد.
ج( فعاليت هاي يادگيري ساخت يافته

گفت وگوی 
کلاسی در صورتي که بسته بندي با چند روز تأخير و در نتيجه خشک شدن بيش از حد علوفه 

انجام شود چه معايبي در پي خواهد داشت؟
 پاسخ: در صورتي که علوفه بيش از حد خشک شده باشند در حين بسته بندي، امکان 
خرد شدن و ريختن آنها روي زمين وجود دارد اين مسئله به خصوص در مورد برگ يونجه 

که ارزش غذايي بالايي دارد از اهميت ويژه اي برخوردار است.

پرسش کلاسی

پرسش کلاسی

در حين بسته بندي علوفه مشاهده مي شود که پين برشي چرخ لنگر بسته بند مرتباً 
بريده مي شود. به نظر شما علت آن چيست؟ چه راهکارهايي براي آن ارائه مي دهيد.
است  سؤالاتي  از  استفاده  شايستگي  مبناي  بر  ارزشيابي  روش هاي  از  يکي  هدف: 
اينکه سنجه خوبي براي ارزشيابي  اين گونه سؤالات ضمن  که جنبه کاربردي دارند، 
توصيه  باشند.  مؤثر  نيز  بهتر  آموزش  در  مي توانند  باشند  مي  هنرجو  شايستگي 
آنها  مورد  در  و  مطرح  هنرآموز  توسط  کار  حين  در  سؤالات  نوع  اين  از  مي شود 
گفتگوهاي تخصصي تشکيل گردد. در کتاب همراه هنرجو جدول عيب يابي بسته بند 
به کتاب همراه، نحوه  علوفه آورده شده است توصيه مي شود ضمن هدايت هنرجو 

استفاده از جدول عيب يابي نيز آموزش داده شود.

در حين بسته بندي علوفه مشاهده مي شود که شکل بسته ها خميده شده و به اصطلاح شبيه 
 به موز شده است. به نظر شما علت آن چيست؟ چه راهکارهايي براي آن ارائه مي دهيد.
هدف: در کتاب همراه هنرجو جدول عيب يابي بسته بند علوفه آورده شده است توصيه 
مي شود ضمن هدايت هنرجو به کتاب همراه، نحوه استفاده از جدول عيب يابي نيز آموزش 

داده شود.
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د( ارزشيابي مرحله اي
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز 
به یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که 
در ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های 
مهارت  سنجش  پیش نیاز  یا  لازمه  زیرا  گیرد.  قرار  توجه  مورد  بایستی  غیرفنی 
فنی، قبولی در مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری 

ارزشیابی در این مرحله در جدول زیر آمده است.

 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

5

انجام 
عمليات 
بسته بندي 
علوفه 

مکانیک  آچار  جعبه  تجهیزات:  مواد،  ابزار، 
پین  علوفه،  بسته بند  تراکتور،  عمومی، 

مناسب، گاردان مخصوص
زمان: 20 دقیقه

مکان: هانگارد یا تعمیرگاه

بالاتر 
از حد 
انتظار

را مطابق  بار  بدون  راه اندازی بسته بند 
انتخاب  با  و  داده  انجام  دستورالعمل 
بهترین الگو، عملیات بسته بندي علوفه 
ردیف شده را انجام داده و بر موقعیت 

بسته ها و بسته بند نظارت می کند

3

قابل 
قبول

راه اندازی بسته بند بدون بار را انجام داده 
و عملیات بسته بندي علوفه ردیف شده 

را انجام مي دهد
2

غیرقابل 
قبول

با  کار  و  راه اندازی  در  توانایي  عدم 
1بسته بند علوفه
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نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمندسازي انجام عمليات بسته بندی علوفه
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1
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امیر حسنی

علی محسنی

فرهاد شریعتی
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الف( محل آموزش
کلاس نظري با امکانات نمایشي یا واحد سمعي و بصري و کلاس عملي در محوطه 

سرویس ماشین هاي کشاورزي
ب( موارد پيشنهادی

با هم  با گفت وگو  از گروه بخواهید    بسته بند را در محل مناسب مستقر کنید. 
سرویس هایي را که بسته بند لازم دارد مشخص کنند. با سؤالات مناسب بحث را 

هدایت و در مسیر صحیح تا رسیدن به جواب کنترل کنید.
نمایید.  آماده  را  فراگیران  کشاورزي  ماشین هاي  کارگاه  در  حضور    براي 
همراه داشتن نوشت افزار و تجهیزات گرفتن عکس یا تهیه فیلم، تشکل یافتن در 

کارگروها ... فراموش نشود.
  همراه هنرجویان به محل نگهداري ماشین هاي کشاورزي وارد شوید. برای حضور 
آماده  را  فراگیران  سرویس،  عملیات  انجام  و  کشاورزي  ماشین هاي  کارگاه  در 
نمایید. )توصیه های ایمنی، بهداشتی و عمومی، توصیه به داشتن لباس و کفش 

مناسب کار(. 
تعداد  بخواهید  آنها  از  که  است  این  هنرجویان  تحریک  براي  روش    بهترین 

گریس خورهاي روي بسته بند را شمارش کنند.
از  دهید.  انجام  یک بار  گروه ها  تمام  مقابل  در  را  بسته بند  سرویس    مراحل 
هنرجویان بخواهید به صورت گروهي سرویس هاي دروگرها را زیر نظر شما انجام 

دهند. نکات ایمني و محیط زیستي را در حین کار متذکر شوید.
  در حین انجام عملیات، ضمن هدایت، نظارت و وارسي، ارزیابي فرایندي را مطابق 
نمون برگ هاي فهرست وارسي انجام دهید. ضمن ارزیابي، خطاها یا اشکالات کار 

گروه ها را اصلاح کنید.
  پس از پایان فعالیت یک کارگروه، کارگروه بعدي عیناً مراحل فوق را انجام دهد. 
به ترتیبي که تمام کارگروه به طور مستقل عملیات پیش بیني شده را به طور کامل 

در جلسات تدارك دیده شده، انجام دهند.

سرویس و نگهداری بسته بند علوفه
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د( ارزشيابي مرحله اي
در این مرحله فراگیران به صورت فردی یا گروهی مورد ارزشیابی قرار می گیرند. این 
ارزشیابی فرایند محور بوده یعنی در ضمن انجام عملیات در قالب نمون برگ های 
فهرست وارسی )چک لیست( و همچنین از روی نمونه کار انجام شده، قابل انجام 
می باشد. بررسی گزارش کارها می تواند در قضاوت بهتر کمک نماید. در نتیجه نیاز به 
یک زمان مجزا و افزون بر زمان آموزش برای ارزشیابی نمی باشد. بدیهی است که در 
ارزشیابی، افزون بلکه مقدم بر عملکرد فنی و مهارتی، سنجش شایستگی های غیرفنی 
بایستی مورد توجه قرار گیرد. زیرا لازمه یا پیش نیاز سنجش مهارت فنی، قبولی در 
مهارت های غیرفنی است. شاخص های ارزیابی و معیار نمره گذاری ارزشیابی در این 

مرحله در جدول زیر آمده است.

پرسش کلاسی ماشين بسته بند هنرستان شما چند گريس خور دارد؟
هدف: هدف از طرح اين پرسش کلاسي توجه دادن هنرجويان به تعداد زياد گريس خور 
اينکه تلاش مي کنند پاسخ  تا ضمن  تعبيه شده روي ماشين هاي بسته بند مي باشد 
پرسش کلاسي را ارائه دهند عملًا محل و تعداد گريس خور به کار رفته در ماشين را 

جهت استفاده هاي بعدي در سرويس ماشين فرا گيرند.

 شرايط عملکردمراحل کاررديف
)ابزار، مواد، تجهيزات، زمان، مکان و...(

نتايج 
ممکن

استاندارد )شاخص ها/داوری/
نمرهنمره دهی(

6

سرويس و 
نگهداری 
بسته بند 
علوفه

ابزار، مواد، تجهیزات: تراکتور، بسته بند علوفه، 
گریس،  روغن،  مکانیک،  عمومی  ابزار  جعبه 

واسکازین کش، روغندان، گریس پمپ
زمان: 30 دقیقه

مکان: مزرعه

بالاتر 
از حد 
انتظار

داده  انجام  را  لازم  سرویس هاي 
براي  لازم  اقدامات  انجام  ضمن  و 
آن  جزئي  عیوب  ماشین،  انبارکردن 

را نیز مرتفع مي کند. 

3

قابل 
2انجام سرویس های ماشینقبول

غیرقابل 
1عدم توانایي درسرویس ماشینقبول

ج( فعاليت هاي يادگيري ساخت يافته
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نمونه برگ وارسی )چک ليست ارزشيابی( مرحله ای توانمندسازي سرويس و نگهداری بسته بند علوفه
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شرح کار:
کنترل  انگشتي ها،  بررسي  )آچارکشي،  ماشین  کاربري  راهنماي  کتابچه  مطابق دستورالعمل  بسته بند  اولیه  بررسي هاي  و  آزمایش 
باد لاستیک ها(ـ روانکاري قطعات متحرك  تایمینگ قطعات متحرك، کنترل پین برشي، کنترل فشار  کشیدگي زنجیرها، بررسي 
)گریس کاري و بازدید روغن جعبه دنده(ـ تعویض قطعات معیوب ـ انتخاب نخ مناسب و نخ کردن بسته بند ـ اتصال بسته بند به تراکتورـ 
تغییر وضعیت حمل و نقل و کار بسته بند ـ تنظیم بسته بند )تنظیم ارتفاع بردارنده، تنظیم فشردگي بسته، تنظیم طول بسته، تنظیم 
شمارشگر تعداد بسته(ـ بررسي شرایط زمین و علوفه جهت بسته بندي ـ قطعه بندي زمین ـ انجام عملیات بسته بندي ـ تعویض روغن 

جعبه دنده ـ گریس کاري ـ انبار کردن ماشین

استاندارد عملکرد: با استفاده از بسته بند علوفه و تراکتور، عملیات بسته بندي علوفه ردیف شده را انجام دهد.
شاخص ها:

مشاهده روند بررسي و نتیجه گیري صحیح از بازدید هاي اولیه ماشین ـ مشاهده روند رفع عیوب با انجام کنترل و تنظیمات مطابق 
بسته بند مطابق دستورالعمل)تنظیم  تنظیمات  انجام  رویه  ـ مشاهده  بسته بند  نخ کردن  رویه  دستورالعمل هاي موجودـ مشاهده 
اولیه  راه اندازي  انجام  رویه  مشاهده  بسته(ـ  تعداد  شمارشگر  تنظیم  بسته،  طول  تنظیم  بسته،  فشردگي  تنظیم  بردارنده،  ارتفاع 
ماشین ـ مشاهده و کنترل رویه اجراي عملیات بسته بندي ـ کنترل روش بررسي شرایط مورد نیاز بسته بندي ـ مشاهده رویه انجام 

سرویس هاي دوره اي و انبار کردن بسته بند

شرايط انجام کار و ابزار و تجهيزات: کارگاه ـ مزرعه زمان 40 دقیقه
ابزار و تجهيزات: جعبه ابزار مکانیکي ـ بسته بند علوفه ـ تراکتور مناسب با بسته بند ـ کتابچه دستورالعمل کاربري بسته بند ـ 

گاردان مخصوص ـ روغن جعبه دنده ـ گریس ـ گریس پمپ ـ ظروف مخصوص تخلیه روغن ـ انگشتي و پین یدکي 

معيار شايستگی: 

نمره هنرجوحداقل نمره قبولی از 3 مرحله کاررديف

1آماده کردن دستگاه بسته بند قبل از شروع کار1

2نخ کردن بسته بند علوفه2

1اتصال و حمل و نقل بسته بند علوفه3

2تنظیم بسته بند علوفه4

1راه اندازي اولیه و کار با بسته بند در مزرعه5

1سرویس و نگهداری بسته بند علوفه6

و  زيست محيطی  توجهات  بهداشت،  ايمنی،  غيرفنی،  شايستگی های 
2نگرش:

*ميانگين نمرات

* حداقل میانگین نمرات هنرجو برای قبولی و کسب شایستگی، 2 می باشد.

ارزشیابی نهایی شایستگی کاربرد و سرویس بسته بند علوفه


