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 7 واحد يادگيري

  دارنقشبافت جاجيم شايستگي 
  

 مقدمه

را بدون نگاه ها بافتهبا چشم بسته وجود دارد؟ كدام دستها دانستيد امكان بافتن برخي از جاجيممي آيا
را به  دارهاي نقشاندازي كرد؟ جاجيمتوان بر جاجيم طرحمي توان بافت؟ چگونهمي كردن يا با چشم بسته

  ، طراحيِ بافت نقش اساسي دارد؟دارنقشجاجيم گيري دانستيد در شكلمي بافند؟ آياهايي ميچه روش
د. در فصل قبل با اصول و روش شويآشنا مي دار نقشجاجيم  از در اين فصل با چگونگي بافت يك نمونه

دستگاه، كنترل كيفيت و رعايت نكات فني در بافت جاجيم ساده آشنا شديد. مقدمات سازي چله، آماده تهية
كشي و مشخص كردن ابعاد، مشخص كردن طرح و رنگ و ميزان مواد اوليه، چله از نظرها تهيه جاجيم

پردازيم. دار مينقشجاجيم گيري بافت و شكل اند. در اين فصل به نحوةسربندي ابتداي بافت مشترك
  هنگام بافت را فرا خواهيد گرفت.  درفني و غير فنيِهاي همچنين شايستگي

  شما در اين فصل از كتاب
 به شكل عملي آشنا خواهيد شد.»دارنقشبافنده جاجيم «يف و كارهاي شغل با وظا ، 
  را كسب خواهيد كرد. دارنقشتوان طرح ريزيِ جاجيم 
  را فرا خواهيد گرفت. دارنقشمهارت بافت جاجيم 
 آشنا خواهيد شد. دارنقشمورد استفاده در بافت جاجيم هاي نخ با محاسبة تهية 
 طراحيِ بافت جاجيم را پيدا خواهيد كرد.پردازي و شايستگي نقش  
  

  استاندارد عملكرد
سربندي، پودگذاري، بافت جاجيم مطابق نقشه و پيچيدن شيرازه و چرخاندن جاجيم و جداسازي آن از 

  دستگاه، برش و دوخت قطعات جاجيم به يكديگر و سردوزي آنها
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  ابزار و تجهيزات مورد نياز
 ،روندمي كاره در كارگاه، علاوه بر تجهيزاتِ كارگاهي كه براي بافت جاجيم ساده ب دارنقشبراي بافت جاجيم 

 جاييجابهكوجي براي  4از  دارهاي نقش. در بافتن جاجيمبينيد نيز لازم استمي ادواتي كه در تصاوير زير
تجهيزات مورد نياز در د. با ساير نخواهد بو به هاف ينيازكوجي  4از گيري بهرهبا شود. مي تارها استفاده

  فصل سوم آشنا شديد.
  

  
  كمان-1 شكل

  
  مهار كمان -2 شكل
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  كمان و مهار كمان بر روي دستگاه عمودي-3 شكل

  مشخص كردن ابعاد و طرح و نقش جاجيم
  

  دارهاي نقشاز جاجيمهايي نمونه
  

منحصر به هاي ويژگي نيز بندياز نظر رنگ و نقوش متنوعي دارند.ها مناطق مختلف ايران طرحهاي جاجيم
مناطق مختلف سراغ داريم طرح و نقش است هاي كه براي شناسايي جاجيمهايي فردي دارند. يكي از مؤلفه

بندي. براي توليد جاجيم و به منظور مشخص كردن كميتّ مواد اوليه لازم است و ديگري رنگ و رنگ
كليتّ آن چيزي است كه  دهندة معلوم شود. طرح جاجيم نشانجاجيم و طرح و نقش آن دقيقاًبندي رنگ

  طرح چگونه و در چه مقياسي بافته شوند. كند اجزايمي بايد بافته شود، اما نقشه، مشخص
آن را مشخص هاي نقوش و رنگ ايي آن و نيزبنابراين ابتدا لازم است طرح جاجيم از نظر شكل و ابعاد نه

  .شود
  

  
  آن را مشخص نماييد.هاي جاجيم مورد نظرتان را بر روي كاغذ ترسيم و رنگ طرح

  
  

  آميزطراحي نقشه و رنگ
 ،با توجه به طرح نهايي ،رسد. براي اين منظورمي نوبت به انتقال طرح بر روي كاغذ نقشه ،پس از تعيين طرح

خورد. در اين مرحله مي ز كجا برششود و امي بايد در نظر بگيريم كه پس از بافت، جاجيم به چند قسمت
هايي از جاجيم كه قرار است بريده شوند ريشه در نظر گرفته شود تا در هنگام دوخت، لازم است براي قسمت

فعاليت كلاسي

 نگارپرده
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ي وارد نشود. با در نظر كه به نقوش طرح خللاي به گونه ،تعدادي از پودها را براي ايجاد ريشه بيرون بياوريم
  توان نقشة نهايي را ترسيم نمود.يم اين موارد اينك گرفتن همة

  

  
  شود.مي طراحي نقش در جاجيم همواره در راستاي چله انجام

  
  
  

  آن را مشخص نماييد.هاي طرح جاجيم مورد نظرتان را بر روي كاغذ ترسيم و رنگ
  
  

آشنا شديد. طرح  »فرشاي كشي دستي و رايانهنقشه«كاغذ نقشه و روش آن در كتاب با انتقال طرح بر روي 
  را به طور كامل مشخص كنيد. آنهاي مورد نظرتان را بر روي كاغذ شطرنجي منتقل نماييد و رنگ

  
  

  
  

  مشخص كردن مقدار مواد اوليه
جاجيم همچون (انجام شود  بايد براي تعيين مقدار مواد اوليهمحاسباتي كه دار براي توليد جاجيم نقش

با جاجيم  دارهاي نقشكشي جاجيمود. اما يك تفاوت مهم در روش چلهشمي به تار و پود معطوف )ساده
  مصرفي متفاوت شود. شود تا محاسبة چلةمي ساده موجب

  

  
  مقدار مواد اوليه براي بافت جاجيم در فصل سوم همين كتاب گفته شد. روش محاسبة

  
  
  

  د.لحاظ شو روند،به كار ميها مازاد تارهايي كه براي استقرار كوجيدر محاسبه چله بايد 
  
  

شود. تلاش كنيد مقادير مورد نياز را در اسرع وقت مي مقدار مواد اوليه از واحد وزن استفاده براي محاسبة
  به كار ببريد. به واحد گرم يا كيلوگرم تبديل نماييد و در موقع نياز، مقياس وزن را

  
  

 يادآوري

 توجه

توجه

توجه

فعاليت كلاسي

فعاليت كلاسي
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دو برابر طول دستگاه، منهاي مقدار « ، لازم است:دستگاه بافت براي محاسبه طول نخ چله، توجه به اندازة
تقريبي براي خلاصي تارها و محل بستن اي ، اندازهمترسانتي 120 هاست (حدوداي كه براي كوجيچله

  ».)شودمحسوب مي هاكوجي
  
  

  
  

  كشيچله
  

  هاي زير و روكشي و تقسيم چلهفيلم چله
  

  

  كشي بر اساس طرحاول: چله مرحلة
 كشي، تارها به ترتيب خاصي توسط چهارچله دادن يك مرحلة، پس از انجام دارنقشجاجيم كشي براي چله

  شود.مي جاجيم چهار كوجي نيز گفتهها رو به اين جاجيم شوند. از اينمي فقره كوجي مهار
بافت زير و رو كرديد و با روش آن آشنا هستيد. در سازي جاجيم ساده را براي آمادههاي چله ،در فصل سوم

  را به صورت جداگانه بايد زير و رو كرد.ها پس از تقسيم تارها به دو گروه، هر گروه از نخ دارهاي نقشجاجيم
  

  
 دارنقشكشي براي جاجيم فيلم روش چله

  
  

  بنديدوم: كوجي ةمرحل
بدون ترديد يكي از مهم ترين مراحلي كه براي بافت جاجيم هاي نقشدار بايد با دقت فراوان انجام شود، 
نصب كوجي است.اين بار بر روي يك دستگاه چله كشي شده چهار گرُت يا كوجي نصب مي شود. كوجي 

 با يك كمان مهار مي شوند.ها با ابزاري موسوم به كمان جابجا مي شوند. هر دو كوجي 
  

  توضيح داده شد. »و بافت انواع گليمكشي چله«روش و تكنيك بستن كوجي در كتاب 
  
  
  

  هامحل بستن كوجي
  
  

 توجه

پخش فيلم

پخش فيلم

پخش فيلم

 يادآوري
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گذاري بشناسيم تا براي اجراي طرح بدانيم كدام گروه از تارها ها را با شمارهاز اين مرحله به بعد بهتر است كوجي
است و تارهاي  1 آورد. اين كوجي شمارةمي را بالاها اولِ چله رو از دستةهاي شوند. اولين كوجي چلهجا جابه بايد

تارهاي زير  جاييجابهبه همين ترتيب وظيفه  4و  3هاي كند. كوجيجا ميجابه 2زير از همين دسته چله را كوجي 
  دوم چله را بر عهده دارند. و روي دستة

  

  
  

  
  هاستقرار كوجيا-4شكل

  سوم: تنظيم كشش تارها و فشار چله مرحلة
كند. در وهلة اول لازم مي يكنواختي كشش تارها در بافته شدن يك جاجيم مرغوب و سالم نقش مهمي ايفا

چله يكسان باشد. پس از اطمينان از كشش يك اندازة همه تارها، نوبت به مقدار هاي نخ است كشش همة
كه مقدار فشار  مهم را بايد مد نظر قرار دهيم. اول اين دو نكتةها براي مقدار كشش نخرسد. مي كشش آنها
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نشود، موجب ازدياد طول آنها خواهد شد. دوم اينكه  منجر چلههاي به پارگي نخ حتي اگركششي زياد 
جا ابهج شود تارها از محل خودمي كند. همچنين موجبمي كشش كم تارها، عبور پود را با مشكل مواجه

كند. بنابراين كشش نسبتاً زياد تارها براي طي مراحل بافت مي شوند و به تبع آن بافتن جاجيم را دشوار
  توانيد مقدار تقريبي كشش تارهاي چله را دريابيد.مي بايد اعمال شود. با ديدن فيلم

  

  
  مقدار فشار كششي تارها

  
  

، مقدار تقريبي است و با دستگاه آموزشي كه در كارگاه شما نشان داده شدكه در فيلم  مقدار كشش چله
كند. بنابراين در مي وجود دارد متناسب است. اين مقدار كشش با كاهش يا افزايش طول نخ چله تغيير

  تر، خلاصي چله بيشتر است.بزرگهاي دستگاه
  

  

  هاچهارم: استقرار كمان مرحلة
  

 هاكماناستقرار 
  
  

 شدن تارهاست. هر كمان دو كوجي را مهارجا جابه و به تبع آنها كمان، پايين و بالا بردن كوجي وظيفة
بيشتري هاي با عرض زياد از كمانهايي دو كوجي است. براي بافتن جاجيم جاييجابهكند و وظيفه اش مي

  شود.مي استفاده
   

پخش فيلم

پخش فيلم

 نكته
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  هااستقرار كمان -5 شكل

بيش از دو تا  گيرند،مورد استفاده قرار ميها كه براي مهار كوجيهايي تعداد كمان ،چرا براي بافتن جاجيم
  بندي نظرات را در اينجا بنويسيد.گو كنيد و جمعوهستند؟ براي رسيدن به پاسخ در كلاس بحث و گفت

  
  

 كنيدبحث
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  آماده كردن ماسوره
  پذير است.امكان ،شودمي كه در زير ديده با طي مراحلي ،هاترين ماسورهساده تهية

  
1  4  

 
2  5  

3  6  



  
   
 

  201 

  معرفي ابزار بافت براي دستگاه چهار وردي
 از همان ابزار ساده استفادهها جاجيم نوع ترينرود. در پيچيدهمي به كاراي ابزارهاي سادهها براي بافت انواع جاجيم

 دارهاي نقششود. به عبارت ديگر از آنجا كه بافتن جاجيممي بافت اضافهشود و فقط ابزاري كمكي به دستگاه مي
شود تا امكان اجراي بافت دستگاه بافت ادواتي نصب  ضرورت دارد در مستلزم استفاده از فنون پيچيدة بافت است،

جا جابه اينكه امكانشود. اين تعداد كوجي براي مي از چهار كوجي استفاده دارهاي نقشد. در بافت جاجيمفراهم گرد
شوند. عملكرد كمان را در مي با ابزاري ابتدايي موسوم به كمان مهار ،گيردارها را فراهم كنند و بافت صورت شدن ت

  بينيد.مي نمودارهاي زير
  

كمان ثابت. در اين وضعيت 
و تارهاي جاجيم در ها كوجي

  يك سطح قرار دارند.

  

 راها كمان يكي از كوجي
ه و امكان عبور پود كردجا جابه

  است. را فراهم ساخته
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كوجي دوم  ،با حركت كمان
شود و تارهاي مي بالا كشيده

شوند و مي زير به بالا كشيده
 بافت فراهم امكان ادامة

  شود.مي

  

و ها كوجي جاييجابهوضعيت 
  تارها به وسيله كمان.

  
  

  سازي براي شروع بافتآماده
كه به شرح زير  ، ضرورت دارداعم از مواد اوليه، تجهيزات، ادوات و محيط كارگاه ،منظور بررسي شرايط ينبد

  است:
كه مانع بافت اي اشكال يا عارضهاطمينان حاصل گردد در آن شود تا مي دستگاه بافت بررسي مجدد -1

  .، ديده نشده استشود
  .عيب استدر اختيار و بي ،جاجيم استت كه ابزار مهمي براي حفظ كيفي ،پهنا بند -2
  .سالم و صاف دارد و تا موجب پارگي چله نخواهد شدي هاتيغه كركيت فراهم است و -3
  .اطمينان حاصل گرددها شود تا از سلامت نخچلة جاجيم دوباره بررسي مي -4
  .از آن در دسترس است تهيه شده پود جاجيم و لااقل يك ماسورة -5
  .شودآن نمي جاييجابهموجب ها كمان جاييجابهتا فشار ناشي از  محكم است وقاوم و مهار كمان م -6
  .ة كارگاه مناسب و مطلوب استو تهوي نور -7
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 تر باشد از ميان تارها عبوركه از عرض دستگاه بزرگ ي رانخ ضخيم از حصول اطمينان از اين موارد،پس 
  بنديم تا بر روي آن سربندي جاجيم بافته شود.مي دهيم و با كشش زياد به طرفين دستگاهمي

  

  
  

  
  

  
  

  
  سازي براي شروع بافتآماده -6 شكل
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  و روش اجرا دارنقشبافت جاجيم  فنون
  

 1-3نمودار 
  
  

پردازي بندي كرديم. امكان نقشفنون بافت به دو گروه اصلي تقسيمرا از نظر ها جاجيم ،3-1 در فصل سوم نمودار
 كردن حساب شدة تارها بستگي داردجا جابه ، بهكج راه وجود دارد. لازمة ايجاد نقشهاي تماميِ جاجيم خصوصدر 

را با يك شماره ها بندي، هر كدام از كوجيكوجي كشي و مرحلةشود. در درس چلهمي انجامها كه توسط كوجي
  پردازيم استفاده خواهيم كرد.مي به ترتيبي كه در ادامه به آنگذاري مشخص كرديم. از اين شماره

  
  

  اين تمرين را انجام دهيد. ، به ترتيب زيربافت است و آمادةايد كردهكشي بر روي دستگاهي كه چله
اولين نخ چله را با انگشت بالا بياوريد و نگه داريد.  ،ها، در محل شروع بافت به ترتيببدون توجه به كوجي

(سه نخ)، نخ نهم را بگيريد.  وم و چهارم بگذريد و نخ پنجم را نگه داريد و با همين فاصلهدوم و سهاي از نخ
ادامه بدهيد. حال از پشت  ،تا جايي كه كنترل آنها با دست برايتان مقدور باشد ،اين كار را به همين ترتيب

  در حالت كاملاً كشيده با كركيت بكوبيد. آن را يك پود بگذرانيد وها اين نخ
  سومين نخ چله و رعايت ترتيب سه تايي و پوددهي را تكرار كنيد. ،نوبت بعدر د

  بار دومين نه چله را بگيريد و همان ترتيب سه تايي را تكرار كنيد و پود ديگري را عبور بدهيد. اين
  چهارمين نخ را نيز به صورت سه در ميان پوددهي كنيد.

  تكرار كنيد. مجدداً با نخ اول شروع كنيد و همين مراحل را
يك از انواع فني جاجيم به وجود آمده وجود آمده كدامه و با دقت در بافت ب 1-3به نمودار  وجهحال با ت
  است؟

  

  
گرفتن تارها در حين پوددهي تغيير كند در نوع جاجيم چه تغييري  چنانچه ترتيبِ ،با توجه به تمرين بالا

  تارها چگونه بايد باشد؟ جاييجابهمثلاً براي به وجود آمدن جناغي  آيد؟مي به وجود
  
  

  

  سربندي ابتداي بافت
  

  گليم آموختيد. چله كشي و بافت انواع در فصل سوم همين كتاب و در كتاباين مبحث را 
  

  

  

 پوستر

تمرين كنيد

 يادآوري

 فكر كنيد
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به كار گرفته ها كوجي شوند، لازم است همةمي كه با چهار كوجي بافتههايي براي اجراي سربندي در جاجيم
  يعني همه تارها در شكل گيريِ سربندي بايد دخيل شوند. شوند.

  

  
  آيد؟ به اختصار توضيح بدهيد.مي نشوند چه وضعيتي به وجودجا جابه سوم و چهارمهاي چنانچه كوجي

  
  
  

  يد.كه بافت ساده به وجود آانجام دهيد اي سربندي جاجيم را با چهار كوجي به گونه
  
  
  

  حركات اصلاحي دادن انجام
  

  

  دارنقشبافت جاجيم 
ساده و هاي رسد. تفاوت پودگذاري يا بافت جاجيممي و به انجام شودمي بافت جاجيم با پودگذاري شروع

 بافتن جاجيم را انجام ،پود دادن . يعني بافنده با عبورشدن كوجي بستگي داردجا جابه ، به ترتيبدارنقش
جا جابه با استقرار هر پود، تارهاي زير و رو ،طور كه در بافت جاجيم ساده ملاحظه شد دهد. همانمي
تارها  جاييجابهلازم است بافنده به ترتيب  دارهاي نقشند تا پوددهي ادامه پيدا كند. در بافت جاجيمشومي

در  كنند.مي معلومها كوجي يم در هر رديفِ بافت را، با شمارةگوي جاجتوجه نمايد. براي اين منظور، ال
حقيقت بافته شدن جاجيم و صحيح بافته شدن آن به پودگذاري و صحتِ پودگذاري بستگي دارد. اما استقرار 

  .بستگي داردها كوجي جاييجابه ، به ترتيبِدارهاي نقشصحيح پود در جاجيم
  

  . با دقت نگاه كنيد و سپس نوع بافت اين جاجيم را بگوييد ير زيربه تصو
  در كلاس، بيان كنيد. و بررسي را پس از بحث رد. علت آندر بافت اين جاجيم اشِكالي وجود دا

  
  

 بحث كنيد

 فكر كنيد

فعاليت كارگاهي

ايمني و بهداشت
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  جزئيات بافت يك جاجيم -7 شكل

  كنترل كيفيت بافت
  

  در حال بافت، در فصل سوم همين كتاب نكات مهمي را آموختيد. براي حفظ كيفيت جاجيمِ
  
  

، هر بار تنها يك جاجيمهاي رو در كناره روند. از اينمي ، چهار دسته چله براي بافت به كاردارهاي نقشدر جاجيم
ساده، هاي نسبت جاجيمبه  ،هاشود. بنابراين در بافت اين نوع جاجيممي چله با پود درگيرهاي رشته نخ رشته از چهار
بيشتر  دارنقشجاجيم هاي به اين معنا كه جمع شدگي كناره انجامد،ها ميجمع شدگي بيشتر كناره كشش پود به

 جاجيم از پهنابند استفادههاي ساده است. براي كنترل كشش پود و جلوگيري از جمع شدگي كنارههاي از جاجيم
  شود.مي

  
  

  
  طرز كار آن در همين كتاب و در بخش بافت زيلو آشنا شديد.با پهنابند و 

  
  
  

  حركات اصلاحيدادن انجام 
  

 يادآوري

 يادآوري

ايمني و بهداشت
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  كشيپايين
گليم آموختيد. اما با توجه به تفاوت فيزيكي چله كشي و بافت انواع و روش آن را در كتاب كشي پايين

  جاجيم در اين بخش نشان داده شده است.كشي پاييندستگاه بافت جاجيم با دار بافت گليم، مراحل 
  

  تنظيم دستگاههاي : شل كردن پيچمرحلة يكم
  

     
  دوم: انتقال مقدار بافته شده به طرف پايين مرحلة

  

     
  

  
  

 توجه
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  بافت سوم: تنظيم كشش چله و ادامة مرحلة
  

     
  

  سربندي انتهاي جاجيم
  

  گليم آموختيد. چله كشي و بافت انواع همين كتاب و در كتابدر فصل سوم اين مبحث را 
  
  

  
  مليله اول  -الف

  

  
  مليله دوم  -ب

  آن سربندي و اجزاي -8 شكل

 يادآوري
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  جداسازي جاجيم از دستگاه
هايتان بهترين جواب دهيم؟ با مشورت با همكلاسيمي ها، تارها را دسته دسته برشچرا هنگام بريدن چله

  در زير بنويسيد.را 
  
  

  گيرد:مي صورتزير   چند مرحلةطيِ ،جداسازي جاجيم از دستگاه
  

  
  مراحل جداسازي جاجيم از دستگاه

و بافت كشي چله«. در كتاب است جاجيم، همچون جداسازي گليم بافته شده از روي دارسازي مراحل جدا
  مراحل آشنا شده ايد. با كلية اين» گليمانواع 

  
  

  بُريدن جاجيم

  
  جاجيم جدا شده از دستگاه -9 شكل

  
  .يكسان براي برش جاجيم ندازةا -10 شكل

شل كردن پيچ 
هاي دستگاه

جدا كردن 
كمان ها

جدا كردن 
بريدن تارهاكوجي ها

 يادآوري

پرسش كلاسي
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  برش جاجيم -11 شكل

  
  برش جاجيم

  
  
 به انگشتانتان وجود دارد.رسيدن در هنگام كار با قيچي و بريدن جاجيم احتمال آسيب  -1
 رفتن قيچي و برش غلط وجود دارد.همچنين احتمال بيراه  -2
  

همچنين بهترين محل  يكسان داشته باشند.اي جاجيم، اندازه مرحله بايد تمامي قطعات برش خوردةدر اين 
  برش جاجيم، حدّ فاصل پودهاي آن است.

  دوخت
  

  دوختن جاجيم شيوة
  

  

  
  جاجيم براي دوختهاي آماده كردن تكه -12 شكل

 پخش فيلم

پخش فيلم

ايمني و بهداشت
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  جاجيم دوختن دو تكة -13 شكل

  
  به انگشتانتان وجود دارد.رسيدن در هنگام دوختن جاجيم احتمال آسيب 

  
  

  سردوزي
  

  سردوزي جاجيم شيوة
  
  

  
  آماده كردن جاجيم براي سردوزي -14 شكل

پخش فيلم

و بهداشتايمني
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  سردوزي جاجيم -15 شكل

  
  به انگشتانتان وجود دارد. رسيدن آسيبدر هنگام سردوزي جاجيم احتمال 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

ايمني و بهداشت
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 »بافت جاجيم نقش دار« ارزشيابي شايستگي 
  شرح كار:

چله بر اساس  350سانتيمتر و به تعداد  70چله كشي متراكم به عرض  -آماده سازي دستگاه بافت و انجام تنظيمات آن
ارها و قرار دادن زير و رو كردن هر دسته از ت –تقسيم تارها با زيرورو كردن به دو گروه و قرار دادن يك چوب  -نقشه

ن جاجيم بافت –اجراي سربندي و پوددهي  –استقرار كمان ها  –كوجي بندي  –يك چوب ديگر در هر گروه از نخ ها 
ات جاجيم به بريدن جاجيم و تقسيم آن به قطع –جداسازي بافته شده از دستگاه  -با رعايت اصول فني و بدون اشكال

 سردوزي  -يكديگر 
  استاندارد عملكرد:

 –ستگاه بافت جاجيم مطابق نقشه و پيچيدن شيرازه و چرخاندن جاجيم و جداسازي آن از د –پودگذاري  –سربندي 
  برش و دوخت قطعات جاجيم به يكديگر و سردوزي انها 

  ها:شاخص
ناره و كاجراي پودكشي بدون جمع كردن  –سربندي ابتداي بافت  –كوجي بندي و استقرار كمان ها  -تقسيم تارها

لبه  دوخت يكنواخت –برش يكنواخت و تقسيم صحيح جاجيم به چند تكه  –ن زدگي جاجيم بدون بالازدگي و پايي
 هاي تكه هاي جاجيم و سردوزي

 شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
 شرايط:  

  مكان: كارگاه بافت
  دقيقه 360زمان: 

 ابزار و تجهيزات: 
 –ي متر پارچه ا –تخت  –قيچي  – 1سوزن شماره  -دستگاه آموزشي بافت جاجيم –ترازو  –آچار فرانسه 

   نخ نازك محكم براي دوخت لبه هاي جاجيم –نخ چله رنگي داراي ضخامت يكسان –كركيت 
 معيار شايستگي:

 مرحله كار رديف
حداقل نمره قبولي از 

3 
نمره هنرجو

ت جاجيم نقشه براي بافتعيين ابعاد و طرح و مواد اوليه مبتني بر 1
 نقشدار

2  

  2 چله كشي و كوجي بندي منظم 2
  1 فراهم كردن مقدمات بافت و روش پوددهي 3
   2  پوددهي و پيشروي بافت جاجيم  4

تكميل جاجيم (برش و دوخت لبه هاي قطعات جاجيم به يكديگر   5
 و سردوزي آنها)

   

  محيطي و نگرش:توجهات زيستهاي غير فني، ايمني، بهداشت،شايستگي
 مديريت زمان، مديريت مواد و تجهيزات

2  

 * ميانگين نمرات

 است. 2حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، * 
  

-

-
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