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واحد یادگیری 4 

شایستگی طراحي و ساخت گهواره کودک و تختخواب نوجوان

آیا تا به حال پی برده اید

  نقش گهواره در اتاق كودك چيست؟
  نوزاد يا كودك تا چه سني بايد از گهواره استفاده كند؟

  گهواره در چند نوع ساخته مي شود؟
  ابعاد و استاندارد تخت كودك را جستجو كنيد.

  انواع يراق آلات مربوط به ساخت گهواره و تختخواب كودك را بنويسيد.
  تفاوت گهواره و تخت كودك، چيست؟ 

توانايي ساخت گهواره و تختخواب كودك و نوجوان است. طراحي و نقشه‌كشي، عمليات  این بخش  از  هدف 
برش كاري، لبه چسباني، سوراخ كاري، ساخت اتصالات، مونتاژ و بسته بندي، در اين بخش از مراحلي است كه 

طي شده و نتيجة آن توليد محصولي دلخواه است.

استاندارد عملکرد
پس از اتمام این واحد یادگیری هنرجویان قادر خواهند بود، گهواره و تختخواب طراحي شده را با به كارگيري 

ابزار آلات دستي برقي و ماشين آلات ثابت به كمك هنرآموز ساخته و مونتاژ كنند.
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ابعاد و اندازه تختخواب كودك
اولین نکته در زمینه ایمنی تختخواب كودك، ابعاد و اندازة آن است. تختخواب كودك نه آن قدر باید بزرگ باشد 
که نوزاد در آن غلت بزند یا بچرخد و نه آنقدر کوچک که جایی برای حرکت نداشته باشد؛ بلكه اندازة آن باید 
به قدری باشد که نوزاد در آن احساس راحتی کرده و فضای کافی برای تکان دادن دست‌ها و پا‌هایش داشته 
باشد. در واقع تکان‌های اضافی، ممکن است باعث شود که نوزاد بعد از غلت زدن، دیگر نتواند برگردد و حادثه‌ای 

برایش اتفاق بیفتد.
به طور کلی تخت نوزاد به دو صورت ننویی و ثابت ساخته می‌شود، که در نوع استاندارد، کف تخت و نرده‌های 
بغل تخت متحرک بوده و قابلیت تنظیم ارتفاع دارند، ولی حالت ننویی نداشته و ثابت هستند. سایز تختخواب 

كودك استاندارد 500 × 800 میلی‌متراست.

تخت کودک، علاوه بر زیبایی در طرح و رنگ، باید ویژگی‌های مهم و مناسب برای خواب کودک را نیز داشته 
باشد. برخلاف بسیاری از وسایلی که در فهرست لوازم مورد نیاز کودک ثبت می‌شود، خرید وسایل خواب برای 
نوزاد، یکی از ضروریات است. برای ماه‌های اول، تهیة کی تخت کوچک یا تخت کنار مادر، بهترین گزینه به 
حساب می‌آید و بعد که نوزاد بزرگ‌تر شد، می توان او را به تخت کودک منتقل کرد. به توصیة پزشکان، قرار 
دادن نوزادان در تخت، تا پیش از 2 یا 3 سالگی، کمی خطرناک است زیرا نوزاد قدرت حرکت چندانی نداشته و 
ممکن است دچار حوادثی مانند سندرم یا مرگ ناگهانی شود. برای طراحی تخت، باید نکاتی را در نظر داشت که 
البته بعدها برای طراحی تخت نوجوان نیز بسیار کاربردی هستند. از آنجایی که نوزادان در ماه‌های اولیه، بیشتر 

وقت خود را در تخت می‌گذرانند، علاوه بر زیبایی و راحتی، باید به ایمنی آن هم توجه نمود.	

شکل 1ـ4



128

1ـ طراحی و ترسیم نقشة اجرایی گهواره كودك
طراحی کی محصول، نیازمند آشنایی و شناخت مواد، زیبایی شناسی، سواد بصری، هنر، ساخت و روش‌های 

تولید و تحقیقات بازار برای محصول، ایده پردازی و… است.	
طراحی تخت کودک، از حساسیت زیادی برخوردار است و باید در انتخاب مواد و شکل کاربردی آن بیشترین 

دقت را به خرج داد.
با استانداردهای  باید در نظر گرفت. کف اکثر تخت‌ها  ارتفاع کف، از جمله نکاتی است که  قابل تنظیم بودن 
رشد کودک قابل تنظیم هستند. در ماه های اول که نوزاد بیشتر به حالت درازکش است، می توان ارتفاع بالاتر را 
انتخاب کرد تا گذاشتن و برداشتن نوزاد راحت انجام گیرد، و وقتی نوزاد کمی به جنب و جوش افتاد و بزرگ‌تر 

شد، باید ارتفاع پایین را تنظیم نمود تا نتواند به راحتی کناره های تخت را بگیرد و از تخت بیرون بیاید.

شکل 3ـ4 شکل 2ـ4

شکل 4ـ4

شکل 5ـ4
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2ـ فهرست ابزار و ماشين آلات مورد نیاز

مواد مصرفيماشين آلاتابزار دستي و دستي برقي
دریل دستی برقيـ دريل شارژي

گونیا ـ چکش ـ مداد ـ مترـ
 اليت زن

اره گرد ميزي خط زن لبه چسبان
 پانل‌برـ سوراخ زن 

تخته خرده چوب)نئوپان( ملامينه 
ام دي اف روكشدار

2ـ قيد عقب از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 267×1303 )1 عدد( است که پس از برش، باید سه طرف 
آن را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر و کی طرف آن را با نوار لبه، به ضخامت 2 میلی‌متر لبه چسبانی کرد.

3ـ آماده کردن قطعات و نوارکاری )لبه چسبانی(
1ـ كلگی‌های تختخواب كودك از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر هستند که با توجه به شکل خاص آنها)به شکل 
نگاه کنید( دارای ابعاد 890×940 میلی‌متر می‌باشند. هر دو قطعه باید با نوار لبة 2 میلی‌متر، لبه چسبانی شود.

شکل 6  ـ4

شکل 7ـ4

1305
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4ـ قيد وسط از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر، به ابعاد 196×713 )1 عدد( است. که پس از برش، باید دو طرف آن 
را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر و کی طرف آن را با نوار لبه چسبان به ضخامت 2 میلی متر لبه چسبانی کرد.

5ـ قيد كف وطاق)سقف(، از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 99×1272 )2 عدد( است. که پس از برش، 
باید دو طرف آن را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر لبه چسبانی کرد.

3ـ قيد بغل از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 267×713 )2 عدد( می‌باشد، که پس از برش، باید دو طرف 
آنها را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر و کی طرف آنها را نوار لبه به ضخامت 2 میلی‌متر چسباند.

شکل 8  ـ4

شکل 9ـ4
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6ـ قيد پاسنگ، از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 38×1272 )1 عدد( می‌باشد. پس از برشک اری آن، باید 
کی طرف آن را نوار لبه به ضخامت 2 میلی متر چسباند.

7ـ درِ كشو را باید از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 218×638 )2 عدد( برش داد، و سپس چهار طرف آن 
را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر چسباند.

8ـ قيد بغل كشو را باید از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 125×400 به تعداد 4 عدد برش داد؛ سپس سه 
طرف آنها را با نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر لبه‌چسبانی کرد.

شکل 11ـ4

شکل 12ـ4

شکل 13ـ4

شکل 10ـ4
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9ـ قيد عقب كشو از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر به ابعاد 125×571 )2 عدد( که پس از برش، باید دو طرف آن 
را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر چسباند.

 3 فیبر  تخته  جنس  از  باید  را  كشو  كف  10ـ 
عدد   2 تعداد  به  و   583×396 ابعاد  به  میلی‌متری 

برش داد.

11ـ قيد پايين تختخواب كودك را باید از جنس ام‌دی‌اف 16 میلی‌متر و به ابعاد 96×1348 )2 عدد( برش داد؛ سپس 
دو طرف آن را باید نوار لبه به ضخامت 2 میلی‌متر و دو طرف دیگر را نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر لبه چسبانی کرد.

12ـ كف تختخواب كودك را باید از جنس تخته خرده چوب)نئوپان( به ابعاد 690×1335 )1 عدد( برش داد.

شکل 14ـ4

شکل 15ـ4

شکل 17ـ4شکل 16ـ4
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نوع قطعهرديف
ابعاد برش

تعداد
رنگ قطعه

نوع مواد
ABCطولعرضضخامت

ام‌دی‌اف ملامینه×168909401كلگی بالای تختخواب 1

ام‌دی‌اف ملامینه*168909401كلگی پایین تختخواب 2

ام‌دی‌اف ملامینه*1626713031قيد عقب صندوق3

ام‌دی‌اف ملامینه*162677132قيد بغل صندوق4

ام‌دی‌اف ملامینه*161967131قيد وسط صندوق5

ام‌دی‌اف ملامینه*169912722قيد كف وسقف صندوق6

ام‌دی‌اف ملامینه*163812721قيد پاسنگ7

ام‌دی‌اف ملامینه*162186381درِ كشو8

ام‌دی‌اف ملامینه*162186381درِ كشو9

ام‌دی‌اف ملامینه*161254004قيد بغل كشو10

ام‌دی‌اف ملامینه*161255712قيد عقب كشو11

تخته فيبر33965832كف كشو12

ام‌دی‌اف ملامینه*169613482قيد پايين تختخواب 13

*13502پروفيل تختخواب كودك14

نئوپان1669013351كف تختخواب كودك15

  ٭ رنگ:                         A ـ سفيد                   B ـ فیروزه ای                           C ـ سبز

تهیه الگوی برش با استفاده از نرم افزارکات مستر
برای استفاده از این نرم افزار، ابتدا باید اندازة ورق ماده مورد مصرف )ام دی اف، نئوپان و...( وارد شود؛ سپس 
ابعاد قطعات مورد نظر وارد شده و در پایان بر روی گزینه Auto کلکی شود. نتیجه کار را می توان در پنجرة 

View and Print مشاهده کرد. 

جدول 1ـ4

4ـ جدول ابعاد قطعات گهواره كودك )كارت برش(
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در استفاده از این نرم افزار باید توجه داشت که راه راست یا راه پود بودن )جهت الیاف( قطعات، به درستی 
تعیین شود تا نرم افزار بتواند بهترین نتیجه را ارائه دهد.

 5  ـ برش کاری قطعات
قطعات تختخواب کودک را نیز می توان با استفاده از ماشین اره گرد میزی خط زن برش داد، ولی کلگی‌هایی را 

که دارای لبه منحنی و شکل خاصی هستند، باید با دستگاه سی ان سی )CNC( برش زد.

CNC  آشنایی با دستگاه‌های
CNC مخفف حروف اول کلمات )Control Numerical Computer ( به معنای کنترل عددی کامپیوتر 
می باشد که در ایران این ماشین ها به اختصار CNC خوانده می‌شوند. در ماشین‌های CNC، حرکت همة محورها 
و عملیات ماشینک‌اری آنها توسط کامپیوتر کنترل می‌شود، یعنی کلیه داده‌ها و اطلاعات با استفاده از کامپیوتر 
و امکانات حافظه‌ای آن ابتدا پردازش و سپس توسط ریز پردازنده ها )Micro Processor( به علائم الکتریکی 

)pulse( تبدیل و به موتور محورهای محرکه منتقل می‌شود.

نكته

شکل 18ـ4

شکل 20ـ4 شکل 19ـ4
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 چرا باید از CNC استفاده کرد
بیشترCNC های پیشرفته تقریباً قادرند هر کاری را بر روی کی قطعه چوب انجام دهند. مهمترین ویژگی‌شان، 
خودکار بودن آنهاست. فقط کافی است به آنها کی قطعه چوب یا صفحات چوبی بدهید و آنها طرح مورد نظرتان 

را بر روی آن اجرا ک‌نند. به این ترتیب، در نیروی کار و هزینه‌های تولید صنعتی بسیار صرفه جویی می‌‌شود.

شکل 21ـ4

شکل 23ـ4 شکل 22ـ4
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 6  ـ لبه چسبانی قطعات تختخواب كودك
همة قطعات تختخواب كودك، مطابق با نقشه و توضیحاتی که پیش از این ارائه شد، توسط دستگاه لبه چسبان 
نوارکاری می‌شود، اما باتوجه به شيوه كار لبه چسبان منحني کلگی تختخواب كودك را مانند شکل زیر، باید با 

»دستگاه لبه چسبان منحنی« نوارکاری کرد.

ـ تفاوت لبه چسبانی مستقیم و منحنی در چیست؟
ـ چرا با همان ماشین لبه چسبان مستقیم نمی توان کلگی تخت را لبه چسبانی کرد؟

ـ چرا ماشین لبه چسبان منحنی نتوانست اضافات نوار را از بین ببرد؟

پس از پایان لبه‌چسبانی )نوار کاری(، باید اضافات نوار در قسمت بالا و پایین صفحه را توسط کاتر برش داد.

پس از گرفتن اضافات نوار از دو طرف، لبه‌های قطعه کار، تیز و برنده می‌شوند که برای کودک، خطرآفرین است؛ 
بنابراین لازم است لبه‌ها پرداخت کاری شود.

بحث گروهي

شکل 24ـ4

شکل 27ـ4شکل 26ـ4شکل 25ـ4



137

فصل چهارم: گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

 7ـ علامت گذاری و سوراخک اری قطعات تختخواب كودك
برای سوراخک اری، باید از ماشین سوراخ زن اتوماتکی، و در صورت عدم وجود امکانات، می توان از دریل دستی 

استفاده کرد، که در این صورت باید مراقب بود که عمق سوراخ، از اندازة لازم بیشتر نشود.

در شرکت های تولیدی، سوراخک اری پروفیل تختخواب كودك توسط دستگاه سوراخ زن اتوماتکی انجام 
می‌شود.

اندازة پروفیل مورد استفاده در تختخواب كودك 30×45 می‌باشد، و فاصلة بین سوراخ نرده‌ها که روی پروفیل 
نصب می‌شود، ثابت بوده و بین 100 تا 150 میلی‌متر است. این دستگاه می تواند به طور هم زمان 42 سوراخ 
بزند. بازوهای نگهدارنده، در قسمت بالای دستگاه، پروفیل را ثابت نگاه داشته و با فشردن پدالی که بر روی زمین 

قرار دارد، سوراخک اری انجام می‌شود.

يادآوري

شکل 29ـ4شکل 28ـ4

شکل 32ـ4شکل 31ـ4شکل 30ـ4

شکل 34ـ4شکل 33ـ4
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8  ـ جدول انواع یراق آلات مورد استفاده در تختخواب کودک

ف
عنوان یراقردي

تعداد

وضعیت

یه
 اول

تاژ
مون

اق
 یر

سه
یک

اق
 یر

تن
کار

ن 
ارت

ک
ول

حص
م

ته
بس

زم 
لوا

لی
می

تک

*46رول پلاک 13×15
*15رول پلاک 10×211
*1برچسب بوته بزرگ 90×3130
447mm×762برچسب بوته کوچک ـ سبزرنگ*
*2برچسب فیل کوچک  180×5230
*8درپوش الیت سفید 6
*15الیت کامل7
*21دوبل پلاستیکی8
*4پیچ سر تخت آلنی 50×6 تلگرافی ـ تخت9

*10پیچ خودرو تخت خزینه چهار سو 40×104
*1نبشی فلزی کوچک11
*34پیچ خودرو عدسی دو وچهارسو 5/8×128

*20پیچ خودرو تخت خزینه چهارسو 16×3/5)پیچ ریل جدید(13

*2دستگیره مدل ابر – سفید رنگ ـ پلاستیکی 14
15 4M×30 2پیچ میلی‌متری عدسی دو سو چهار سو*
*2واشر گالوانیزه 1/5×5×12 16
*16پیچ خودروتخت خزینة چهارسو 20×174
*8فیتینگ پشت‌بند پلاستیکی18
*4پیچ آلن خور سرتخت نیم رزوه 60×196
*4بکس برنجی 6ـ10 میلی‌متری20
*4نبشی فرنگ تخت 21
*2ریل 40 سانتی متری 22
*40لولة پلاستیکی تخت سفید 545×2314
*4لولا ننویی کامل )مونتاژ(24
*2برچسب علائم هشدار دهنده 25
*1کارتن کلگی تخت فیلی 50×1000×26950
*1شیت ورق 1200×272310
*1کارتن صندوق تخت رویا میشکا و آناهیتا 110×360×281395
*1شیت ورق 1400×291600

جدول 4-2
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در شکل‌های زیر تعدادی از یراق آلات مورد استفاده در ساخت تخت کودک، شامل نبشی فرنگ تخت، لولا ننویی، 
ریل 40 سانتی متری، دستگیره مدل ابر، نبشی فلزی، فیتینگ پشت‌بند پلاستیکی و... نشان داده شده است.

 9ـ مونتاژ آزمایشی تخت کودک
ـ مونتاژ تخت کودک از باکس پایین و کشو شروع می‌شود، برای این کار از قسمت پشت باکس شروع کرده، برای 
مونتاژ میلة پیچ الیت، ابتدا باید رول پلاک 10×11 را با چکش کوبیده و سپس میلة الیت را در داخل رول پلا‌کها 

سفت کرد. 

ـ در مرحله دوم، بدنة راست، وادار، بدنة چپ و پاسنگ را انتخاب کرده و یراق آلات مورد نیاز را در سوراخ های تعبیه 
شده نصب میک‌نیم. در زیر نحوه نصب یراق آلاتی مانند: لولا ننویی روی بدنه‌های چپ و راست و ریل نشان داده 

شده است.

شکل 36ـ4 شکل 35ـ4

شکل 37ـ4

شکل 39ـ4 شکل 38ـ4
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ـ برای نصب ریل، از رول پلاک 13×5 و پیچ خودرو تخت خزینه چهار سو 16×3/5 )پیچ ریل جدید( استفاده می‌شود.
ـ دو عدد ریل، یکی در سمت راست و دیگری در سمت چپ وسط، روی وادار نصب می‌شود.

ـ بعد از ریل، باید لولای ننویی، بر روی بدنه چپ و راست نصب شود، که برای این کار از چهار عدد پیچ خودرو تخت 
خزینه چهارسو 20×4 استفاده می‌شود.

شکل42ـ4شکل 41ـ4شکل 40ـ4

شکل 44ـ4 شکل 44ـ4

شکل 46ـ4شکل 45ـ4
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ـ بر روی هر بدنه دو عدد لولای ننویی نصب می‌شود. بعد از نصب ریل و لولای ننویی، قسمت تخت مونتاژ می‌شود.

استفاده  نرده‌  به عنوان  لوله‌های پلاستیکی که  نرده‌های تخت مونتاژ شود.  باید  انجام مراحل پیشین،  از  بعد  ـ 
می‌شوند، در دو نوع ساده و طرح دار وجود دارند، که اندازة سوراخ برای میله‌های طرح دار، باید به قطر 8/5 و عمق 

24، و برای میله‌های ساده به قطر 14 و عمق 17 میلی‌متر باشد.

از دو عدد نبشی)فرنگ( تخت، روی قید پایین نردة تخت کودک استفاده می‌شود، بعد از سوراخک اری پیچ فرنگ، 
رول پلاک13×5 در داخل سوراخ‌ها کوبیده شده، سپس با پیچ خودرو عدسی دو و چهارسو 5/8×8، نبشی فرنگ بر 

روی قید نصب می‌شود.

شکل 47ـ4

شکل 49ـ4شکل 48ـ4
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برای اتصال قید پایین نرده‌ها به بدنه، از پیچ سر تخت آلنی 50×6 تلگرافی و برای اتصال پروفیل نرده‌ها از پیچ آلن 
خور سرتخت نیم رزوه 60×6 استفاده می‌شود.

بعد از اتصال نرده‌ها به بدنه، بدنه‌ها، بر روی لولای ننویی قرار می‌گیرد.

شکل 51  ـ4 شکل 50  ـ4

شکل 54  ـ4شکل 52  ـ4 شکل 53  ـ4

شکل 55  ـ4
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10ـ بسته بندی قطعات گهواره كودك
تمام قطعات گهواره، برای راحتی حمل و نقل و جلوگیری از آسیب دیدگی، در کارتن‌های مخصوصی که به 

همین منظور طراحی می‌شوند، بسته بندی می‌گردند. 
در قسمت طراحی، بسته بندی مورد نظر نسبت به اندازة محصول طراحی می شود. طراحی باید به گونه ای باشد، که وزن 
محصولات هنگامیک ه در داخل بسته بندی قرار می گیرد، بیشتر از 35 یکلوگرم نباشد، در غیر این صورت، حمل ونقل 

در طبقات ساختمان، مشکل خواهد شد. )شكل 57(
برای قرار گرفتن یراق آلات از کی کارتن 3 لایه جداگانه برای بسته بندی یراق آلات استفاده می شود؛ در حالیک ه 
و  نقل  و  تا هنگام حمل  گرفته می شود،  نظر  در  کارتن 5 لایه  قطعات محصولات،  کارتن های  هنگام طراحی 

انبارکردن روی هم، مشکلی برای جعبه ها به وجود نیاید. )شكل58(

شکل 56  ـ4

شکل 58  ـ4شکل 57  ـ4
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ساخت تختخواب كودك و نوجوان
تختخواب وسيله‌اي است که به بدن، احساس راحتی و امنیت می‌دهد و باعث می‌شود که فرد در حالت دراز 

کشیده، گردش خون مناسبی داشته، و تسکین و آرامش راتجربه کند.
برای تخت‌های يك نفره، عرضی بین 90 تا110 سانتی متر مناسب است؛ كه براي افراد چاق یا كساني كه در 
خواب زیاد غلت می‌زنند و حرکت میک‌نند، بهتر است تختی با عرض 110 سانتی متر انتخاب شود. تخت‌های 
دو نفره نيز باید عرضی بین135 تا150 سانتی متر داشته باشند. بهتر است طول تختخواب يك نفره برای جوان 
بلند قد 2 متر باشد. برای بزرگسالانی با جثة متوسط، طولی به اندازه 190 سانتي‌‌متر کافی است. ابعاد تخت‌های 

کودکان و نوزادان نيز به سن و قد کودک بستگی دارد.
نکتة مهم دیگر، ارتفاع تختخواب است. تختخواب نباید خیلی بلند یا خیلی کوتاه باشد؛ ارتفاعی بین 35 تا 40 
سانتی متر مناسب است تا وارد و خارج شدن از آن، و همچنین مرتب کردن روتختی و ملحفه‌ها به راحتي انجام 
گيرد. اگر شخصی که می‌خواهد تختخواب بخرد، در تخت کم تحرک است، این ارتفاع می تواند بین 50 تا 55 
سانتی متر نیز باشد. برای چیدمان تختخواب نيز باید نکاتی را مد نظر داشت. تخت را باید به گونه‌ای در اتاق 
قرار داد که قسمت سر، به سمت دیوار باشد تا خارج شدن و داخل شدن از آن به راحتي انجام گيرد. تختخواب 
مناسب، تختی است که وقتی روی لبة آن می‌نشینید، ران‌هایتان موازی با سطح افق و حداکثر 10 تا 15 درجه 
زاویه داشته باشد و کف پا به راحتی روی زمین قرار بگیرد؛ دقیقاً مثل نشستن روی کی صندلی میز ناهارخوری 
استاندارد. بعضی از تخت‌ها ارتفاع کوتاهی دارند، بنابراین وقتی روی لبة آنها می نشینید، پا کاملًاً جمع می شود و 
زانو بالا می آید. چنین تخت هایی مناسب نیستند زیرا هنگام رفتن به تخت و بلند شدن از روی آن، دچار مشکل 
می‌شوید. تخت‌هایی هم که ارتفاع زیادی دارند و هنگام نشستن روی آنها، پاها آویزان می‌شود، انتخاب مناسبی 
نخواهند بود. برای انتخاب تخت کودکان هم رعایت این اصول الزامی است. بهترین تشک، تشکی است كه وقتي

روی آن می‌خوابید، در آن فرو نروید. البته استراحت 
کوتاه مدت روی تش‌کهای بادی یا آبی و مواج، مشکلی 
برای فرد ایجاد نمیک‌ند، اما برای استراحت‌های طولانی 
باشد، به طوری که  باید سفت  مدت و شبانه، تشک 
وقتی با دست به آن فشار وارد میک نید، بیشتر از 4 
انگشت فرو نرود. برای کودکان، استفاده از تش‌کهای 

پنبه‌ای ایده‌آل است.

عمليات 
كارگاهي

شکل 60  ـ4شکل 59  ـ4

شکل 61  ـ4
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 1ـ طراحی و ترسیم نقشه‌های اجرایی تختخواب نوجوان
تختخواب از بدیهی‌ترین و اصلی‌ترین اجزای تشکیل دهنده اتاق خواب کودک و نوجوان است. در شكل 4-62 

مدلي  تختخواب نوجوان که به کمک نرم افزار KD طراحی شده است، مي‌بينيد.

این تختخواب از چند قطعه ساده تشکیل شده، تنها موردی که نیاز به دقت و استفاده از ابزار shape دارد، 
کلگی بالاي آن است. 

با فرم های مختلف نیز  بالا  انجام دهید و برای ساخت کلگی  با کمک هنرآموز خود  طراحی این تختخواب را 
تمرین کنید. 

در نمای سیمی سه بعدی، جزئیات پنهان شده در زیر کف تخت را مشاهده میک نید. )شكل 4-63(

شکل 62  ـ4

شکل 63  ـ4
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اولین قدم در ساخت محصولات چوبی، طراحی سازة مورد نظر، و راحت‌ترین روش  همان طور كه گفته شد، 
طراحی، كار با نرم‌افزار اتوکد است. طراح باید همة قطعات کی سازه را به طور جداگانه طراحی، و سوراخ‌های 
مورد نظر را با اندازة دقیق علامت گذاری كرده و قطعاتی که نا مفهوم و پیچیده هستند را به كمك برش نشان 

دهد.
بعد از ترسیم نقشة قطعات کی محصول به طور جداگانه، بايد کی پرسپکتیو کامل از محصول مورد نظر طراحی 
شود تا مشخص گردد كه تمام سوراخک اری ها و اتصالات، به طور کاملًا دقیق روی هم قرار می‌گیرند. و از بدون 

عیب بودن طراحی هنگام تحویل به قسمت تولید اطمینان حاصل شود.

قطعات تخت شامل کلگی بالا، کلگی پایین، دو قید طولی تخت، پنل کلگي بالا )پنل لمسه(، پنل کلگي پایین 
تخت)نصب پایه( و کف تخت می باشد. طول تشک تخت طبق استاندارد 200 سانتی متر در نظر گرفته می‌شود، 

که اگر تخت، لبه داشته باشد، بايد 4 سانتی‌متر به طول قید تخت اضافه نمود. )شکل‌‌هاي67  ـ4 و 68  ـ4(

شکل 64  ـ4
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فهرست ابزار و ماشين آلات مورد نیاز

مواد مصرفيماشين آلاتابزار دستي و دستي برقي

دریل دستی برقيـ دريل شارژي
گونیا ـ چکش ـ مداد ـ مترـ اليت زن

اره گرد ميزي خط زن- 
لبه چسبان - پانل بر - سوراخ زن 

تخته خرده چوب)نئوپان( 
ملامينه 

ام دي اف روكشدار 

 جدول ابعاد قطعات تختخواب نوجوان)كارت برش(
ابعاد برش تختخواب کودک و نوجوان، بر اساس نقشة موجود به شرح زیر است:

نوع قطعهرديف
ابعاد برش

تعداد
نوع رنگ قطعه

مواد
راه 

راست
راه 
پود ABCطولعرضضخامت

*MDF *169329851کلگي بالاي تخت1

MDF *166209301پنل کلگي بالا2

MDF *162489321کلگي پايین تخت3

*MDF *1624620002قید بغل تخت4

*MDF *161189321پنل کلگی پايین تخت5

MDF 1689519951کف تخت6

٭ رنگ                       A – کارامل                     B – سامائوتکی                           C ـ

رنگ‌های قطعات یا سازة مورد نظر، براساس سلیقة مشتری و سازنده یا طراح انتخاب می‌شود. 

تهیة الگوی برش، با استفاده از نرم افزار کات مستر
نقشة جانمایی قطعات را که قبلاً توسط نرم افزار کات مستر و طبق اندازة صفحة مورد نظر آماده شده، باید به 
دقت بررسی نمود تا از اشتباه احتمالی هنگام برش، جلوگیری به عمل آید. در ساخت تختخواب، از دو نوع رنگ 
استفاده شده و نیاز به دو بار استفاده از کات مستر است. از آنجایی که تختخواب، قطعات زیادی ندارد، نیازی 
به طراحی با کات مستر نیست و می توان به صورت دستی نیز اندازة قطعات را روی کاغذ ترسیم کرد، ولی در 

کارخانجات و با حجم تولید بالا، ضرورت استفاده از این نرم‌افزار کاملًاً احساس می‌شود.

نكته

جدول 3ـ4

جدول 4ـ4
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 نقشة لبه‌چسبانی)نوارکاری(
تمام قطعات باید نقشة نوارکاری داشته باشند؛ و در شکل زیر، نقشة نوارکاری قطعات تختخواب نشان داده شده است.

شکل  69  ـ4

شکل 70ـ4

شکل 72ـ4

پنل کلگی پایین      
کله پایین

شکل 71ـ4
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 1ـ کلگی بالای تخت 
کلگی بالا، دارای ارتفاع986 و عرض 934 میلی‌متر است. در قسمت زیر کلگی بالا، به دلیل این که به عنوان 
پایه عمل میک‌ند، از نوار لبه به ضخامت 2 میلی‌متر و سه طرف دیگر، از نوار لبه به ضخامت 1 میلی‌متر استفاده 
 )BـBمی‌شود. برای نصب لمسه به کلگی بالا، 4 سوراخ به قطر8 و عمق 16 میلی‌متر )طبق نقشة زیر و برش
زده شده است. بر اساس برش AـA، برای نصب اتصال نبشی، در دو طرف کلگی بالا، 6 سوراخ به قطر 8 و عمق 

16 میلی‌متر ایجاد شده است. 

 پنل لمسه
روی پنل لمسه، سوراخک اری‌هایی برای دوخت پارچه طراحی و عمق و قطر این سوراخ ها نیز مشخص می‌گردد. 
سوراخ‌های نصب لمسه به کلگی بالا، دارای قطر 8 و عمق 16 میلی‌متر، یعنی ضخامت تخته است. سوراخک اری 

دوخت چرم لمسه به قطر 5 و عمق 16 میلی‌متر است.

شکل 73ـ4

شکل 74ـ4
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 2ـ کلگی پایین
کلگی پایین، دارای طول 900 و عرض 250 میلی‌متر است. روی کلگی پایین، دو عدد نبشی سه گوش قرار 
می‌گیرد، که هر کی از این نبشی‌ها، دارای 3 سوراخ به عمق 12 و قطر10 میلی‌متر می‌باشد. 2 سوراخ از مقطع 
مانند شکل زیر به قطر 8 و عمق 22 میلی‌متر برای اتصال دوبل پلاستیکی و 8 سوراخ به قطر 5 میلی‌متر و عمق 

14 میلی‌متر برای اتصال نبشی فرنگ روی کلگی پایین انجام می‌شود.

ـ برش A.A، قطر و عمق سوراخ‌های روی نبشی سه گوش را نشان می دهد. 

شکل 77ـ4

شکل 75ـ4
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 3ـ قید طولی تخت
باید  دو قید طولی تخت، قرینة هم هستند؛ و به دلیل سوراخک‌اری‌هایی که روی قید ها انجام می‌شود، طراح 
مشخص کند که کدام قید مربوط به سمت چپ تخت و کدام مربوط به سمت راست تخت است، تا درمواردی 
که قطعات به صورت سری کاری ساخته شده‌اند، هنگام مونتاژ مشکلی به وجود نیاورند. سوراخ‌های نصب قید 

بغل تخت، دارای عمق12 و قطر 10میلی‌متر هستند.

برش قطعات تختخواب نوجوان
در صورتی که برش صفحة فشرده با طول 3660 میلی‌متر با دستگاه اره گرد میزی موجود، مقدور نباشد، ابتدا باید 

صفحه را با دستگاه اره‌گرد دستی برقی به دو قسمت برش دهید. آنگاه با دورکن برش های اصلی را انجام دهید.

شکل 80  ـ4
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 4ـ كفي تخت
كفي تخت از صفحة با جنس تخته خرده چوب)نئوپان( و يا MDF خام انتخاب و مطابق اندازه و نقشه زير بريده 

مي‌شود، تا گوشه‌هاي با زاويه 45درجه داخل نبشي چهار گوشة قيدهاي تخت قرار بگيرد.
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فصل چهارم: گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

هنگام برش، باید به نکات زیر توجه کرد:
ـ برای برش صفحات فشرده، از تیغۀ مخصوص استفاده کنید. 

ـ از تیغۀ کند استفاده نکنید.

ـ تیغة خط زن دستگاه دورکن، قبل از شروع به کار روشن شود.
ـ هنگام برش، به طرح روی صفحه توجه شود تا برش خلاف جهت نقش روی صفحه انجام نشود.

شکل 81  ـ4

شکل 82  ـ4

دستگاه اره گرد میزی، انواع و کاربرد آنها
مناسب‌ترین ماشین براي برش صفحات چوبي و مصنوعي، ماشین اره گرد میزي است که داراي تنوع زیادي 
بوده و در کارگاه‌هاي کوچك، کارخانجات و همچنین در کارگاه‌هاي آموزشي مورد استفاده قرار مي‌گیرد. از این 
ماشین، که به آن اره‌ مجمعه‌اي )مجموعه‌اي( نیز گفته مي‌شود، مي‌توان براي برش‌هاي طولي، عرضي، زاویه‌دار، 
کنشکاف زدن، دوراهه نمودن، دور کردن، گونیایي کردن و... استفاده کرد. ماشین اره گرد میزی در انواع مختلفي 
از این ماشین‌ها که به دورکن معروف  ساخته مي‌شود، که تقریباً بخش اصلي آنها شبیه یکدیگر است. نوعی 
هستند، به دلیل داشتن ریل‌ها، گونیاها و بازوهاي بزرگ و جانبي، می توانند صفحات بزرگ ام دی اف، تخته 
خرده‌چوب، تخته چندلایه و سایر صفحات چندسازه را حتي با طول 3800 میلی‌متر برش بزنند. در شکل زیر 

تصویر ماشین اره گرد دورکن نشان داده شده است. 
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 نکات ایمنی و بهداشتی هنگام کار کردن با دستگاه دور کن
ـ استفاده از ماسک تنفسی، گوشی و عینک

ـ روشن کردن مکندة گرد و غبار متصل به دستگاه
ـ قرارگرفتن پشت دستگاه با آرامش و به صورت استاندارد

ـ محکم گرفتن قطعه کار و چسباندن آن به گونیای دستگاه، برای جلوگیری از پس زدن قطعه کار
ـ افراد خواب آلود وخسته، هرگز با دستگاه کار نکنند.

ـ بعد از پایان برشکاری، قطعات اضافی از روی دستگاه جمع و دستگاه تمیز شود.
ـ سیاه شدن مقطع برش قطعات هنگام برشکاری، نشان دهندة کند بودن تیغة دستگاه برش است؛ تیغة اره گرد 

را باید تعویض کرد.

 ایستگاه لبه چسبان صاف )اتوماتیک(
این دستگاه، کامل‌ترین لبه چسبان موجود است که بهترین کیفیت نوار کاری را ایجاد می‌کند. این دستگاه برای 
چسباندن نوار PVC و سایر نوارهای بدون چسب به کار می‌رود و بسته به نوع دستگاه، دارای ایستگاه‌های مختلف 
کاری می‌باشد، که هر ایستگاه، وظیفة خاص خود را دارد. به طور کلی این دستگاه، تمام اتوماتیک می‌باشد و فقط لازم 
است قطعه را روی ابتدای میز دستگاه قرار دهید تا به‌صورت اتوماتیک، نوار کاری و پرداخت نوار را انجام داده، و قطعة 

آماده را تحویل دهد. مهم‌ترین فاکتور برای انتخاب این نوع ماشین‌آلات، توجه به تعداد ایستگاه‌های کاری است. 

پس از پایان برشکاری، باید محل‌هایی را که نیاز به لبه چسبانی دارد، علامت‌گذاری کرد وسپس قطعات را در 
سطح صاف و تمیزی قرار داد تا خش یا لب پریدگی روی آنها ایجاد نشود. 

شکل 84  ـ4شکل 83  ـ4

اندازه  به  باید  تیغه،  این  استفاده می‌شود پس  تیغة خط زن  از  پریدگی صفحه،  از لب  برای جلوگیری 
ضخامت روکش، بالا باشد. توجه داشته باشید که تیغة خط زن، خلاف جهت تیغة اصلی حرکت می‌کند.

نكته

شکل 85  ـ4
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فصل چهارم: گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

 مراحل آماده سازی و کار با دستگاه لبه چسبان مستقیم
ـ ابتدا هیتر دستگاه را روشن میک‌نیم و چسب گرانولی شکل را داخل مخزن می‌ریزیم تا ذوب شود؛ که حتماً 

باید از ذوب شدن چسب اطمینان حاصل کنیم.
ـ دما، با توجه به نوع چسب مصرفی، شرایط دمای هوا و فصل، متغیر است؛ که معمولاً بین 180 تا 240 درجة 

سانتی‌گراد تنظیم می‌شود.
ـ روش تنظیم دستگاه بستگی به مدل آن دارد، که در انواع منحنی زن، نیمه اتوماتکی کارگاهی و تمام اتوماتکی 

چند ایستگاهه وجود دارد.
ـ اگر دمای مخزن بیش‌تر از حد مجاز تنظیم شود، چسب می‌سوزد و قابلیت خود را از دست می‌دهد.

ـ کمپرسور هوا باید روشن شود، زیرا گیوتین‌های دستگاه با هوای فشرده کار میک‌نند.
ـ نوار مورد نظر را که از قبل انتخاب شده، را روی دستگاه قرار می‌دهیم

ـ مکنده و موتورهای دستگاه را روشن میک‌نیم.
ـ ارتفاع دستگاه را با ضخامت قطعة مورد نظر تنظیم میک‌نیم.
ـ پس از قرار دادن حلقة نوار لبه، باید دستگاه را تنظیم کنیم.

ـ قطعة مورد نظر را روی صفحه و غلت‌کهای دستگاه قرار داده و به جلو هدایت میک‌نیم.
ـ بعد از پایان کار، دستگاه را خاموش و نظافت میک‌نیم.

شکل 86  ـ4

شکل 88  ـ4شکل 87  ـ4
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ساخت اتصالات و سوراخک اری قطعات
در ساخت تختخواب، بهترین نوع اتصال برای مونتاژ راحت دو قطعه به یکدیگر، یراق آلات فلزی هستند. اتصالات 
مورد استفاده در ساخت تختخواب کودک و نوجوان، نبشی سه گوش، نبشی فرنگ، قید‌های فلزی برای نشستن 

کف تخت، دوبل پلاستیکی، پیچ و مهرة شاخ دار می‌باشد.

دستگاه الیت زن اتوماتیک
کافی است که نقشة ترسیم شده توسط نرم افزار، به دستگاه وارد شود؛ از آن به بعد دستگاه به صورت اتوماتکی 

سوراخ های طراحی شده را ایجاد میک‌ند.

شکل 91ـ4 شکل 90ـ4 شکل 89  ـ4

شکل 94ـ4شکل 93ـ4شکل 92ـ4

شکل 97ـ4شکل 96ـ4شکل 95ـ4

شکل 100ـ4شکل 99ـ4شکل 98ـ4
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فصل چهارم: گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

یراق آلات تختخواب کودک و نوجوان
هر محصولی نیاز به لیست یراق آلات دارد که مشخص میک ند چه نوع یراق برای این نوع اتصالات مورد نیاز است 
و همه یراق آلات کد بندی دارند که شماره یا کد هر یراق هنگام طراحی در داخل نقشه مقابل اتصال مورد نظر 

ذکر می شود. یکی از مهمترین مراحل درساخت محصولات انتخاب یراق آلات است.

کاربردمحل نصبتعدادعنوان یراقرديف

بالا رفتن مقاومت اتصالمحل سوراخکاری34رول پلاک 10×111

نصب کلگی پایین به پنل کلگی پاییننصب فرنگ20پیچ خودرو عدسی دو سو و چهارسو 1/2×28

نصب نبشی سه گوشنصب نبشی سه گوش18پیچ میلی‌متری عدسی دو سو و چهارسو 10×36

نصب نبشی فلزینبشی فلزی قید بغل14پیچ میلی‌متری تخت خزینه دوسو و چهارسو 12×46
اتصال کلگی پایین به پنل کلگی پایینکلگی پایین2فرنگ تخت5
نگه‌دارندهکلگی پایین2دوبل پلاستیکی6
نگه‌داری کف تختروی قید بغل تخت2نبشی نگه‌دارندة 175 سانتی7
مهار کف تختروی نبشی نگهدارنده2قید مهار کف تخت 90سانتی8
10پیچ میلی‌متری عدسی دو سو چهارسو 20×96

10M6 کلگی 16مهره شاخ دار پنل  و  بالا  کلگی 
جهت نصب پایه ونصب قید بغل به کلگی بالاپایین

نصب اسکلت تختنصب اسکلت تخت4گونیا 3 گوش سوراخدار11
12M6 نصب لمسه به کلگی بالاپنل لمسه4مهره
نصب کلگی بالا به نبشی سه گوشکلگی بالا6پیچ میلی‌متری تخت خزینه چهارسو 25×136
نصب لمسه به کلگی بالاپنل لمسه4پیچ میلی‌متری تخت خزینه چهارسو 35×146
پایهزیر پنل کلگی پایین2پایه پلاستیکی قهوه ای15
لمسه کوبیپنل لمسهچرم مصنوعی 82×105 سانتی‌متر16
لمسه کوبیپنل لمسهاسفنج 3 سانتی 82×105 سانتی‌متر17
لمسه کوبیپنل لمسهاسفنج 1 سانتی 82×105 سانتی‌متر18

شکل 103ـ4شکل 102ـ4شکل 101ـ4

 جدول 5ـ4ـ انواع يراق آلات مورد استفاده در تخت نوجوان
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نحوه ساخت نبشی سه گوش 
ابتدا باید ورق‌های فلزی را در اندازه‌های مورد نیاز برید، سپس توسط دستگاه سوراخ زن فلز که به صورت قالب 
است، جای پیچ‌ها را سوراخ کرد. پس از سوراخکاری، باید دو طرف قطعه خم شود، که این کار با دستگاه خم 
انجام می‌گیرد. خم کی طرف قطعه آزاد است که باید جوشکاری شود. پس از جوشکاری، نبشی سه گوش آمادة 

نصب روی کار باشد.

 مونتاژ قطعات تختخواب نوجوان
هنگام مونتاژ، انتخاب مناسب یراق آلات و اتصالات از اهمیت ویژه‌ای برخوردارند، زیرا با انتخاب صحیح است که 

حمل و نقل و مونتاژ سریع و راحت فراهم می‌آید. 

 1ـ کلگی بالای تخت 
برای نصب نبشی سه گوش، باید 3 سوراخ به قطر 8 و عمق 16 میلی‌متر درسمت راست و چپ کلگی بالا )طبق 
نقشه با فاصلة مشخص شده( ایجاد کرد و مهره‌های شاخ دار را دراین سوراخ ها کوبید. هنگام نصب نبشی سه 

گوش، این مهره‌ها، پیچ‌های نبشی را از داخل، محکم در خود نگه می‌دارند.
تخت‌های کی نفره، برای نصب لمسه به کلگی بالا، به 4 سوراخ و تخته‌های با عرض بزرگ‌تر، به 6 عدد سوراخ 

نیاز دارند. 

شکل 104ـ4

شکل 105ـ4
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فصل چهارم: گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

 پنل لمسه
در اولین گام باید رویه کوبی پنل لمسه انجام شود.

1ـ قبل از این که اسفنج و چرم توسط نخ کفاشی روی پنل لمسه دوخته شود، باید روی 4 سوراخی که برای 
نصب لمسه به کلگی بالا تعبیه شده، مهرة شاخ دار کوبید. 

2ـ همان طور که در شکل دیده می‌شود، مهرة شاخ دار دارای 4 چنگک است، که با ضربة چکش به داخل چوب 
فرو رفته و حکم کی مهرة مقاوم در چوب را دارد.

بعد از کوبیدن مهرة شاخ دار باید روی پنل لمسه، اسفنج و چرم قرار داد و طبق طرح از پیش تعیین شده در 
نقشة پنل لمسه که سوراخ هایی روی پنل تعبیه شده، طرح روی لمسه را توسط نخ کفاشی دوخت. چرم پنل 

لمسه، توسط منگنه زن بادی کوبیده و قسمت‌های اضافه چرم توسط قیچی بریده می‌شود.

پس از رویه کوبی، لمسه را باید توسط 4 سوراخی که قبلاً روی پنل لمسه و روی کلگی ایجاد شده، روی کلگی بالا مونتاژ کرد. 

شکل 112ـ4

شکل 111ـ4 شکل 110ـ4 شکل 109ـ4

شکل 108ـ4شکل 107ـ4شکل 106ـ4
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 2ـ کلگی پایین
سوراخ  سه  به  نبشی‌ها طبق شکل 113ـ4،  از  هرکی  که  است  گوش  سه  نبشی  عدد   2 دارای  پایین،  کلگی 
نیاز دارد. کلگی پایین تخت، با 2 نبشی فرنگ و 2 دوبل پلاستیکی به پنل کلگی پایین نصب می‌شود. دوبل 
و  را دارد،  نبشی‌های سه گوش  و  نبشی فرنگ  اولیه و مشخص شدن سوراخ‌های  نگه‌دارندة  پلاستیکی، نقش 

راحت‌تر مشخص میک‌ند که کدام سوراخ مربوط به کدام قسمت است.

بعد از نصب نبشی‌های سه گوش، باید پایه‌ها را نصب 
استفاده  شاخ دار  مهرة  از  پایه‌ها،  نصب  برای  کرد. 

می‌شود.
برای نصب 2 عدد پایه، باید 6 عدد مهرة شاخ دار به 
در  استفاده  مورد  پایه‌های  پایین کوبید.  پنل کلگی 
شکل روبرو، از جنس پلاستکی است که بسته به نوع 

طرح، در انواع مختلف در بازار موجود است. 

شکل 114ـ4شکل 113ـ4

شکل 116ـ4شکل 115ـ4

شکل 117ـ4
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 3ـ قید طولی تخت
برای مونتاژ اسکلت تخت، یعنی مونتاژ قیدهای طولی و دو کلگی بالا و پایین از 4 عدد نبشی سه گوش استفاده 

می‌شود. هرکی از قیدهای فلزی هم تراز با نبشی‌های سه گوش، با 7 پیچ روی بدنه نصب می‌شود. 

شکل زیر، نحوة اتصال قید طولی به کلگی بالا و پایین را نشان می‌دهد. قید طولی، توسط نبشی‌های سه گوش 
روی کلگی‌ها نصب می‌شود.

شکل 120ـ4شکل 119ـ4

شکل 118ـ4

شکل 123ـ4شکل 122ـ4شکل 121ـ4
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برای نگه‌داری کف تخت، باید 2 عدد قید فلزی روی قیدهای طولی پیچ شود؛ این 2 قید فلزی، توسط 2 قید 
فلزی دیگر به هم وصل می‌شوند. قید های فلزی عرضی کف تخت، هنگام وارد شدن بار زیاد و آنی روی تخت، 

از خود مقاومت بالایی نشان داده و از شکسته شدن کف تخت جلوگیری میک‌نند.

جنس کف تخت، معمولاً از تخته خرده چوب ملامینة سفید ساده است که مانند شکل زیر روی قیدهای فلزی نصب 
شده روی بدنة تخت قرار می‌گیرد. از دو طرف کی سرِ کف تخت، به صورت 45 درجه، و به اندازة عبور انگشتان 

دست، برش داده می‌شود تا هنگام قرار دادن کف تخت روی قید های فلزی، دست‌ها به بدنه تخت گیر نکند. 

ابعادتشک کی نفره 90×200 سانتی‌متر است. این تش‌کها در اندازه‌های کی و دونفره تولید داخل کشور، در 
بازار موجود است.

شکل 126ـ4شکل 125ـ4شکل 124ـ4

شکل 129ـ4شکل 128ـ4شکل 127ـ4
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 بسته بندی تختخواب نوجوان

 آماده سازی کارتن بسته بندی 
برای بسته بندی محصولات از کارتن استفاده می‌شود. در قسمت طراحی، بسته بندی مورد نظر نسبت به اندازه 
محصول طراحی می‌شود. طراحی کارتن‌ها معمولاً به صورت کی تکه و دو تکه است. روش دوتکه، شبیه کارتن‌های 
قنادی است که کی جعبة زیرین دارد و قطعات داخل آن قرار می گیرد و کی درکه سایز آن 20 میلی‌متر نسبت 
به جعبة زیرین بزرگ‌تر است، روی جعبه قرار می‌گیرد. اندازة جعبة زیرین از اندازة قطعات محصول، به اندازه 30 

میلی‌متر از هرطرف)به علت قرار گرفتن یونولیت و ضربه‌گیر( باید بزرگ‌تر باشد.
جعبه‌های کی تکه از کی کارتن یکپارچه تشکیل شده که جعبة زیرین و درِ جعبه چسبیده به هم هستند. در بعضی 
از محصولات، که داخل جعبة بسته بندی فضای پرت زیادی وجود دارد، یراق آلات را نیز داخل همان جعبه قرار 
می دهند؛ و در فضاهای پرتی که یراق وجود ندارد، معمولاً از یونولیت برای پرکردن فضاهای خالی استفاده می‌شود. 
بعد از قرار دادن تمام قطعات در داخل کارتن بسته‌بندی، درِ کارتن‌ها توسط چسب نواری 5 سانتی متری بسته می‌شود.

یونولیت  بسته‌بندی،  جعبة  دورتادور  و  می‌شوند،  پیچیده  سلفون  توسط  ابتدا  شده‌اند،  رویهک‌وبی  که  قطعاتی 
می‌دهند، سپس قطعات، داخل جعبة کارتن بسته‌بندی قرار می‌گیرد. 

شکل 133ـ4شکل 132ـ4

شکل 135ـ4شکل 134ـ4
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در داخل جعبه بسته‌بندی، باید نقشة مونتاژ قرار داده شود تا مشتری یا نمایندگی مورد نظر، به راحتی بتواند از 
طریق نقشة مونتاژ، قطعات را مونتاژ کند.

انجام شده،  اتوکد طراحی شود، سپس طبق همان طراحی  با  ابتدا  باید  نیز  بسته‌بندی  داخل جعبة  چیدمان 
چیدمان انجام گیرد.

شکل 136ـ4

شکل 137ـ4
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ارزشيابي شايستگي ساخت گهواره و تختخواب كودك و نوجوان

شرح كار: 
ـ طراحي جاكتابي با استفاده از نرم افزار و ترسيم نقشه هاي فني و اجرايي آنها 

ـ انتخاب مواد اوليه طبق نقشه و تهبه لیست برش و برش قطعات با استفاد از ماشين اره گرد خط زن                  
ـ لبه چسباني دستی و نیمه اتوماتیک

ـ سوراخ کاری محل اتصالات و یراق آلات و شيارزني
_ مونتاژ آزمايشي

_ بسته بندي قطعات در داخل كارتن

استاندارد عملكرد:
با استفاده از ماشين‌هاي برش و لبه چسبان و سوراخ زن و ساير ابزار و تجهيزات و مطابق با استاندارد ملي جاكتابي بسازد.

شاخص‌ها:
ـ استفاده از ماشين‌هاي استاندارد و تنظيم آنها با توجه به نقشه                          ـ برش قطعات به طور گونيايي و با اندازه دقيق طبق نقشه

ـ لبه چسباني قطعات بر اساس استاندارد ملي                             ـ سوراخكاري و شيارزني به صورت دقيق طبق نقشه
ـ مونتاژ دقيق با توجه به نقشه                                                                    ـ بسته بندي قطعات در كارتن طبق استاندارد ملي

شرايط انجام كار و ابزار و تجهيزات:
شرايط: 1.كارگاه مبلمان صفحه‌ای استاندارد به ابعاد 12 × 16 متر مربع داراي تهويه كافي و فنداسيون مناسب براي نصب دستگاه و سيستم مكنده و نوركافي به 

انضمام لوازم ايمني و نوركافي و سيستم سرمايشي و گرمايشي ايمن              2. اسناد: نقشه  جاکتابی کودک و نوجوان
3.ابزار و تجهيزات: ماشين اره گرد خط زن - اره فارسي بر- ماشين لبه چسبان- سوراخ زن- دريل و پيچ گوشتي برقي - میزکار 

4.مواد: صفحات فشرده مصنوعي- يراق - پيچ - نوار PVC       5.زمان: 5 ساعت 
ابزار و تجهيزات:

ماشين اره گرد ميزي- ماشين فرز- ماشين دريل ستوني- ماشين لبه چسبان اتوماتكي يا دستي- دستگاه فارسي بر- تنگ دستي - تنگ نيوماتكي

معيار شايستگي

نمره هنرجوحداقل نمره قبولي از 3مرحله كاررديف

1برشك‌اري بر اساس نقشه فني1

1لبه چسباني قطعات2

2شيارزني و سوراخ كاري3

2مونتاژ و بسته بندي4

شايستگي‌هاي غير فني، ايمني، بهداشت، توجهات زيست محيطي و نگرش:
1ـ مديريت مواد و تجهيزات

2ـ استفاده از لباس كار، كلاه، ماسك، عينك، گوشي و كفش ايمني
3ـ خروج ضايعات مواد اوليه از محيط كار با مكنده‌ها

4ـ صرفه‌جويي و مطابقت با نقشه

2

*ميانگين نمرات

*حداقل ميانگين نمرات هنرجو براي قبولي و كسب شايستگي، 2 مي‌باشد.
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