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گزارش كار شماره )1( 
شناخت دستگاه فرز و آشنايي با اجزاء و سيستم‌هاب خنك كاري و روغن‌كاري آن

شناسايي انواع تيغه فرز، لبه‌هاي برنده، زوايا ، جنس و كاربرد آن‌ها

انتخاب دور مناسب و تنظيم سرعت پيش‌روي

سواركردن تيغه فرز روي ميله فرزگير و بستن آن روي محور ماشين

بستن قطعه كار

فرزكاري سطح مستوي

ساخت قطعه كار مطابق نقشه

آشنايي با فرآيند صفحه تراشي و قسمت‌هاي مختلف دستگاه صفحه تراش و آماده سازي آن براي ماشين‌كاري

تنظيم طول كورس

چگونگي تيزكردن رنده و بستن آن به دستگاه صفحه تراش

بستن گيره به دستگاه صفحه تراش و ساعت‌كردن آن

گونيا كردن قطعه‌ي مكعبي شكل

ساخت قطعه مطابق با نقشه

1



پیشگفتار 
خدای بزرگ را سپاس می‌گوییم که ما را در برآوردن این آرزو کامیاب فرمود تا شمه‌ای از آنچه را که در مکتب 

استادان بزرگوار آموخته‌ایم، به عنوان ره‌آوردی مختصر به پیشگاه هنرآموزان و هنرجویان عزیز تقدیم داریم.
گزارش‌نویسی، فن است و فن خود از مقوله علم شمرده می‌شود و علم واقعیت‌ها را در مفاهیم منعکس میک‌ند. 
این کتاب که در برابر شما همکاران عزیز قرار دارد با عنوان دفتر گزارشک‌ار و فعالیت‌های کارگاهی درس کارگاه 
ساخت و تولید می‌باشد که پس از تصویب در کمیسیون تخصصی برنامه‌ریزی رشته‌ی ساخت‌ وتولید به رشته 
تحریر در آمده است. هدف از تألیف کتاب آشنایی هنرجویان عزیز با فن گزارش‌نویسی فعالیت‌های کارگاهی است 
که موجب مستندکردن فرآیند ساخت قطعه، بهینه‌سازی زمان تولید‌، هزینه‌های تولید وتسهیل در تصمیم گیری 

مدیران صنعتی خواهد شد.
این کتاب‌، بر اساس سرفصل‌ها و اهداف رفتاری کتاب کارگاهی ساخت و تولید که در برنامه درسی سال سوم 
هنرجویان رشته ساخت و تولید در نظام جدید آموزش متوسطه تألیف شده‌، تنظیم شده است و از این پس‌، کتاب 
گزارشک‌ار و فعالیت‌های کارگاهی به همراه کتاب درسی کارگاهی‌، محتوای برنامه درسی کارگاه ساخت و تولید را 
تحت پوشش قرار خواهد داد. لذا 5 نمره از کل نمره ارزشی‌ابی کارگاه ساخت و تولید به تکمیل دفاتر گزارشک‌ار 

اختصاص  پیدا میک‌ند. 
عنوان  پایان هر گزارش بخشی تحت  در  بین هنرجویان محترم  در  یادگیری  بیشتر  انگیزه  ایجاد  به منظور 
رشته  و تخصصی  فنی  اصطلاحات  با  هنرجویان  بیشتر  آشنایی  آن  از  که هدف  است  منظور شده  »فوق‌برنامه« 
ساخت‌و تولید می‌باشد و جهت دستی‌ابی به اطلاعات بیشتر جست و جو در اینترنت و سایر منابع نیز در نظر 
گرفته شده است. همچنین در بين گزارش‌ها، الگوي گزارش بازديد آورده شده است كه هدف از آن تهيه‌ي گزارش 

توسط هنرجويان عزيز در هنگام بازديد از مراكز صنعتي خارج از هنرستان مي‌باشد.
نظارت  با  را  گزارشک‌ار  دفتر  کارگاه،  محل  در  هنرجویان  که  می‌گردد  توصیه  کتاب  از  بهتر  استفاده  برای   

هنرآموزان عزیز تکمیل نمایند.
امید است که با درایت و تجربه‌ی همه ی همکاران فرهیخته و عزیز اهداف این کتاب محقق شود‌. در خاتمه 
آرزو داریم که با دریافت پیشنهادها و نظرهای همکاران عزیز و هنرجویان گرامی این کتاب را در حد مورد انتظار 

یکفیت بخشیم .

مؤلفان



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 

1دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی

1
شناخت دستگاه فرز و آشنايي با اجزا و سيستم‌هاي خنك‌كاري و روغن‌كاري آن



دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی 2

1ـ فرزکاری یعنی چه؟

2ـ تفاوت حرکت قطعه و حرکت ابزار در دستگاه فرز و تراش چیست؟

3ـ نوع ماشین فرز موجود در کارگاه را مشخص کنید.

الف( دستگاه فرز عمودی                       ب( دستگاه فرز افقی                           پ( دستگاه فرز انیورسال

4ـ نام قسمت های مختلف دستگاه را به فارسی برگردانید و درباره ی آن ها توضیح دهید.

:A
:B
:C
:D
:E
:F
:G
:H
:I
:J

:K
:L

:M
:N
:O
:P



3گزارش كار شماره  )1(

5ـ مکان )محل قرارگرفتن( تابلوی برق دستگاه در ماشین فرز کجاست؟

6ـ چه تعداد کلید شستی روی تابلوی برق وجود دارد؟ کاربرد هر کدام چیست؟

7ـ کلید راه‌اندازی و اتومات دستگاه فرز چه کاربردی دارد؟

8ـ جایگاه الکتروموتور دستگاه فرز کارگاه هنرستان و کاربرد آن چیست؟

9ـ کلید خاموش و روشن‌کردن دستگاه فرز چه رنگی است؟ عمل کردِ آن چگونه است؟

10ـ چگونگی تنظیم کردن دَوَران 500 دور بر دقیقه را شرح دهید.
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11ـ انجام دهید:
انتخاب، تنظیم دو دور دل خواه، روشن کردن دستگاه و ثبت مشاهدات.

12ـ حلقه های مدرّج میز دستگاه فرز را در حالت حرکت طولی، عرضی و افقی ترسیم کنید و مقدار جابه جایی یک دور هر 
حلقه ی مدرّج را ترسیم کنید و با دقت هر کدام را مشخص نمایید.

سوپرت طولی

سوپرت عرضی
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سوپرت افقی

13ـ تعداد اهرم های راه اندازی خودکار میز دستگاه فرز را مشخص کنید.

14ـ اهرم حلقه ی تنظیم پیش رَوی میز دستگاه فرز در کجا قرار مي‌گيرد؟

15ـ عوامل انتخاب سرعت پیش رَوی کدام اند؟

16ـ تنظیم سرعت پیش رَوی به صورت خودکار بر روی دستگاه چگونه انجام مي‌گيرد؟
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17ـ چگونه می توان از حرکت پیش رَوی جهت بالا و پایین آوردن میز دستگاه استفاده کرد؟

18ـ تعداد جایگاه های پر کردن و تخلیه ی روغن با مشاهده ی دستگاه فرز را تعیین کنید.

19ـ جایگاه های روغن نما )گِیج روغن( بر روی دستگاه فرز کارگاه، تعداد آن و میزان سطح روغن هرکدام را مشخص کنید.

20ـ فاصله ی زمانیِ تعویض روغن دستگاه فرز را مشخص کنید.
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21ـ کدام قسمت های دستگاه فرز هر روز باید روغن کاری شوند؟

22ـ روش تعویض روغن برای فرزهای دارای پمپ دستی روغن چیست؟

23ـ نوع ماده ی خنک کاری دستگاه فرز و ترکیب آن چیست؟

24ـ روش درست کردن ماده ی خنک کاری برای استفاده در دستگاه فرز چیست؟

25ـ مسیر حرکت سیستم خنک کاری دستگاه فرز موجود در کارگاه را به طور ساده ترسیم کنید.
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26ـ پمپ سیستم خنک کاری در کدام قسمت دستگاه فرز قرار دارد؟

27ـ چگونه می توان پمپ سیستم خنک کاری را راه اندازی کرد؟ عمل کرد آن چگونه است؟

28ـ استفاده از ماده ی خنک کاری چه مزایایی دارد؟

29ـ نکات ایمنی و بهداشت فردی در رابطه با شناخت دستگاه فرز و راه اندازی آن کدام اند؟
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30ـ چند قسمت مهم دستگاه فرز را انتخاب کنید و نام، مشخصات و کاربرد آن ها را در جدولی همانند جدول زیر بنویسید.

کاربردمشخصاتنامردیف

با فشار دادن این کلید، دستگاه به طور کلی از حرکت باز می ایستد.دکمه ای قرمز رنگکلید توقف )استاپ(1

کلید راه انداز2

اهرم خودکار عرضی میز دستگاه فرز3
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31ـ نحوه ی قرار گرفتن دستگاه های ماشین ابزار در کارگاه هنرستان را به طور شماتیک ترسیم کنید.
)دستگاه تراش         ، دستگاه فرز      ، دستگاه صفحه تراش      ، دستگاه مته         ، دستگاه سنگ سنباده     ،ساير دستگاه‌ها       (
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32ـ فعالیت فوق برنامه

الف(لغات زير را به فارسي برگردانيد.

انگلیسیفارسی

Milling machine

Horizontal milling machine

stop buttonsـStart

Spindle reverse
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ب( در مورد دستگاه فرز و اجزای آن در اینترنت جست و جو کنید و نتایج به دست آمده را به طور مستند در زیر بنویسید.
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نتيجه‌گيري وخلاصه ی گزارش را در یک صفحه بنویسید.
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 

15دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی

شناسایی انواع تیغه فرز، لبه های برنده، زوایا، جنس و کاربرد آن ها

2
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1ـ تفاوت کار و حرکت رنده های تراش کاری با تیغه فرز را بنویسید .

2ـ کدام یک از گزینه‌های زیر جزء تیغه فرزهای موجود در کارگاه هنرستان ) با مشاهده ی بدنه ی تیغه فرز ( 
است ؟ کاربرد آن را شرح دهید .

    افزار سازی با تحمل 300 درجه سانتی گراد          HSS  با تحمل دمای 900 درجه سانتی گراد                                                                             
    SS با تحمل دمای 600 درجه سانتی گراد             کاربید سمانته با تحمل دمای 900 درجه سانتی گراد

3ـ تعداد لبه های برنده ی تیغه فرز موجود در کارگاه را بنویسید . 

4ـ قطر تیغه فرز موجود بر روی دستگاه فرز برای کار را بنویسید .
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5ـ تیغه فرز چه نام دارد ؟

6ـ خصوصیات ظاهری نوع تیغه فرز موجود در کارگاه چیست ؟

7ـ چه نوع قطعاتی را از لحاظ جنس می‌توان با این تیغه فرزها براده‌برداری کرد ؟

8ـ حروف اختصاری زوایای روی تیغه فرز را بنویسید . 

9ـ زوایای مربوط به تیغه فرز را با ترسیم دستی تیغه فرز موجود درکارگاه مشخص کنید .
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10ـ عمل‌کرد هر زاویه ی تیغه فرز را شرح دهید .

11ـ انواع سطوح قطعه‌کار در فرزکاری ) سطح‌کار ، سطح‌برش و سطح‌کار شده ( را ترسیم کنید .
	

سطح کار

سطح برش

سطح کار شده
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12ـ اطلاعات داده شده در زیر مربوط به کدام شکل است ؟ ) با خط ارتباطی مشخص کنید . (
آرام‌تر کار می‌کنند .                                                                                                 

با تمام طول لبه ی خود براده برمی‌دارند .                                                                           

قدرت برش کم است .                                                                                           

براده ها به پهلو ریخته می‌شوند .                                                                                    

لبه موازی محور است .                                                                                             

با خارج شدن دنده از کار ، دنده ی دیگر مشغول براده‌برداري می‌شود .                                    

کار فرز ضربه ای است .

13ـ تیغه فرزهای نشان داده شده در زیر چه نام دارند ؟

1 – تیغه فرز ..........................

2 – تیغه فرز ............................

3 ـ تیغه فرز ............................

4 ـ تیغه فرز ............................

5 ـ تیغه فرز ............................

6 ـ تیغه فرز ............................

7 ـ تیغه فرز ............................

8 ـ تیغه فرز ............................

4

6

8

2

7

5

3

1
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14ـ سطوحی را که تیغه فرز شماره ی 2 می تواند براده‌برداري کند ، به طور ساده ترسیم کنید و شرح دهید .

15ـ سطوحی را که تیغه فرز شماره ی 3 مي‌تواند براده‌برداري کند ، شرح دهید و به طور ساده ترسیم کنید .
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16ـ سطوحی را که تیغه فرز شماره ی 4 مي‌تواند براده‌برداري کند ، شرح دهید و به طور ساده ترسیم کنید .

17ـ سطوحی را که تیغه فرز شماره ی 5 مي‌تواند براده‌برداري کند ، شرح دهید و به طور ساده ترسیم کنید .
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18ـ کدام یک از تیغه فرزهایی که در شکل نشان داده شده ، در کارگاه هنرستان موجود است؟

19ـ نام تیغه فرزهای موجود در کارگاه هنرستان ، غیر از تیغه فرزهای نشان داده شده در شکل ، را بنویسید .

20ـ تصویر یک تیغه فرزِ دنده فرزکاری شده و یک تیغه فرزِ پشت تراشی شده را انتخاب کنید و در جدول 
زیر قرار دهید .

تیغه فرزِ پشت تراشی شدهتیغه فرزِ دنده فرزکاری شده

21	ـ نکات ایمنی و حفاظتی در رابطه با شناخت تیغه فرزها را بنویسید . 
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فعالیت فوق برنامه
الف ـ نام موارد ذکر شده را به انگلیسی یا فارسی در جدول زیر بنویسید .

معادل انگلیسینام فارسی

Milling cutter

Slab  milling

Slotting milling cutter

Clearance angle

End Mill

Dovetail Mill

Modular milling cutter

Rank angle

ب ـ  در مورد تیغه فرز در اینترنت جست و جو کنید و اطلاعات به دست آمده را به صورت مستند در قالب 
یک گزارش بنویسید .
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22ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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انتخاب دور مناسب و تنظیم سرعت پيش‌روي

3
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1ـ عواملی که در انتخاب سرعت برش ، مقدار پيش‌روي و تعداد دوران موثرند ؟

2ـ روابطی را که برای محاسبه ی تعداد دَوَران و سرعت پيش‌روي استفاده می‌شود، بنویسید.

= n     تعداد دَوَران
 = vf     سرعت پيش‌روي 

                                    جدول سرعت برشی تیغه فرز
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3ـ با توجه به جدول سرعت برشی تیغه فرزها و روابط به دست آمده ، اطلاعات زیر راکامل کنید .
الف ـ نام تیغه فرز

کاربرد تیغه فرز

سرعت براده‌برداري ) v ( در حالت خشن تراشی قطعه ی چدنی      

پیش روی به ازای هر لبه ) f ( در حالت خشن تراشی قطعه ی چدنی 

محاسبه ی سرعت پیش روی ) v ( در حالت بالا را با فرض این که قطر تیغه 40 میلی متر و تعداد دندانه ها 10 
باشد.

ب ـ نام تیغه فرز
 

کاربرد تیغه فرز

750N/mm2 در حالت پرداخت کاری تیغه ی فولاد تندبر با استحکام ) v ( سرعت براده‌برداري

750N/mm2 در حالت پرداخت کاری تیغه ی فولاد تند بر با استحکام ) f ( پیش روی به ازای هر لبه

محاسبه ی سرعت پیش روی ) v ( را در حالت بالا ، با فرض این که قطر تیغه 80 میلی متر و تعداد دندانه ها 
10 باشد .
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پ ـ نام تیغه فرز                                                                     

کاربرد تیغه فرز

سرعت براده برداری ) v ( در حالت خشن تراشی فلزات سبک

پیش روی به ازای هر لبه )  f( در حالت خشن تراشی فلزات سبک

محاسبه ی سرعت پیش روی )  v( در حالت بالا، با فرض این که قطر تیغه 110 میلی متر و تعداد دندانه ها 12 
باشد .

4ـ با استفاده از دیاگرام داده شده ، اطلاعات زیر را کامل کنید .
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نمونه : قطر تیغه فرز 110 میلی متر ، سرعت برش 42 متر بر دقیقه ،  تعداد دوران 125 دور بر دقیقه .

الف _  قطر تیغه فرز 100 میلی متر ، سرعت برش ...................  متر بر دقیقه ، تعداد دوران 250 دور بر دقیقه 

ب _  قطر تیغه فرز ............. میلی متر ، سرعت برش 100 متر بر دقیقه ، تعداد دوران 125 دور بر دقیقه .

پ _  قطر تیغه فرز 50  میلی متر ، سرعت برش 50 متر بر دقیقه ، تعداد دوران .................. دور بر دقیقه .

دورهای محور تنظیم دور با مشاهده بر روی دستگاه فرز موجود در کارگاه به ترتیب از کم ترین دور  5 	ـ
به بیش ترین دور .

6 ـ مقدار پيش‌روي میز ماشین از کم ترین مقدار به بيش‌ترين مقدار با مشاهده بر روی دستگاه فرز .

7ـ ارتباط سرعت برشی، سرعت پيش‌روي و تعداد دوران .
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8ـ با راهنمایی هنرآموز محترم ، با توجه به تیغه فرزی که در اختیار دارید و در نظر گرفتن قطر آن ، تعداد 
دوران ، سرعت پيش‌روي و مقدار بار مشخص ، در سه حالت مختلف زیر ، قطعه‌ای را براده‌برداري کنید و 

در هر حالت ، براده ی جدا شده را در جدول مشخص شده بچسبانید ، و آن‌گاه آن‌ها را مقایسه و نتیجه کار را 
بنویسید.

حالت اول

قطر تيغه 
فرزميلي متر

تعداد دوران 
نمونه برادهدور بر دقیقه

پیشروی 
ميلي متر در 

هر دور

حالت دوم

قطر تيغه 
فرزميلي متر

تعداد دوران 
نمونه برادهدور بر دقیقه

 پیشروی 
ميلي متر در 

هر دور

حالت سوم

قطر تيغه 
فرزميلي متر

تعداد دوران 
نمونه برادهدور بر دقیقه

پیشروی 
ميلي متر در 

هر دور
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9ـ نتیجه ی کلی را که از تشکیل سه نمونه براده به دست می‌آید ، از نگاه خودتان یادداشت کنید .

 فعالیت فوق برنامه

 الف ـ  موارد ذکر شده را از انگليسي به فارسي برگردانيد.

معادل انگلیسینام فارسی

Cutting speed
roughing

finishing

feed

Depth of cut

chip

feed speed

Milling cutter

Cutting fluid
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ب ـ در مورد سرعت برش ، سرعت پيش‌روي و تعداد دوران در فرزکاری ، در اینترنت و منابع دیگر جست 
و جو کنید و اطلاعات به دست آمده را به شکل گزارشی مستند بنویسید .
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10ـ نتيجه‌گيري و خلاصه ی گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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سوار کردن تیغه فرز روی میله فرزگیر و بستن آن روی محور ماشین

4
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1ـ شکل مقابل چه اجزایی از دستگاه فرز را نشان مي‌دهد؟ 
کاربرد آن را شرح دهید .

2ـ جهت نصب یک تیغه فرز غلطکی، پولکی، مدولی و .... از چه تجهیزاتی باید استفاده نمود ؟

3ـ اندازه و نوع آچاری را که برای باز کردن و بستن میله فرزگیر به کار مي‌رود ، بنویسید . 

4ـ آچارهای مربوط به باز و بسته کردن میله فرزگیر را ترسیم کنید . 
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5ـ نحوه ی انتخاب و تنظیم تعداد دوران ، هنگام بازکردن پیچ میله فرزگیر را شرح دهید . 

6ـ انواع تیغه فرزهایی را که بر روی میله فرزگیر بسته می‌شوند ، نام ببرید .

روش باز کردن تیغه فرز روی میله فرزگیر را بنویسید .  7	ـ

در موقع باز و بسته کردن تیغه فرز روی میله فرزگیر چه نکات حفاظتی را باید رعایت کرد ؟  8	ـ

9– نکات ایمنی و بهداشت فردی در موقع باز و بسته کردن تیغه فرز روی میله فرز گیر را بنویسید . 
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10ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .



دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی 40

 فعالیت فوق برنامه
1ـ اصطلاحات را از انگلیسی به فارسی برگردانید .

معادل انگلیسینام فارسی

 Spindle

 Arbor

 Support

Arbor support

Arbor nut

Journal bearing

Milling cutter

Draw in bolt
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2ـ در اینترنت یا منابع دیگر در مورد موضوع گزارش جست و جو کنید و اطلاعات حاصل را به طور مستند 
به گزارش خود بیفزایید .
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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بستن قطعه کار

5
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1ـ در کادر زیر، گیره را به طور ساده ترسیم کنید یا تصویر گیره ی کارگاه هنرستان را به همراه نام گیره در 
کادر زیر بچسبانید .

2ـ وسایل و ابزارهای مورد نیاز برای نصب گیره بر روی میز دستگاه فرز کدام‌اند ؟

3ـ اجزای مختلف گیره را که روی میز کار دستگاه فرز کارگاه هنرستان مشاهده می‌کنید ، نام ببرید .
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4ـ شکل ساده ی پیچ و مهره‌ای را که با استفاده از آن‌ها ، گیره روی میز دستگاه فرز بسته مي‌شود ، ترسیم 
کنید .

5ـ شکل آچاری را که فک‌های گیره با آن باز و بسته می‌شوند ، به طور ساده ترسیم کنید . 

6ـ از چه تجهیزاتی جهت تنظیم گیره روی میز دستگاه فرز استفاده می کنید ؟
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7ـ شکل ساده ی ساعت اندازه گیری را ترسیم کنید یا تصویر آن را در کادر زیر قرار دهید و اجزای مختلف 
آن را مشخص کنید . 

8ـ ساعت اندازه گیر چه کاربردی دارد ؟ 

9ـ روش تنظیم کردن گیره با ساعت اندازه گیر را شرح دهید .

10ـ مدت زمانی را که صرف تنظیم یا ساعت کردن گیره شده است ، بنویسید .
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11ـ شما در هنگام ساعت کردن گیره با چه مشکلاتی برخورد كرده‌ايد ؟ این مشکلات را چگونه برطرف 
كرده‌ايد ؟

12ـ وسایل و ابزارهای مورد نیاز برای قرار دادن قطعه کار روی گیره را نام ببرید.

13ـ پیش از بستن قطعه کار روی گیره چه کارهایی انجام داده اید ؟ آن‌ها را بنویسید .

14ـ روش بستن قطعه کار روی گیره را به طور کامل شرح دهید .
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15ـ دلیل استفاده از زیرکاری در بستن قطعه کار روی گیره چیست ؟

16	ـ دلیل استفاده از میله ی استوانه ای در قسمت جانبی بعضی قطعات چیست ؟

17	ـ تفاوت نوع قطعات برای استفاده از گیره و روبندها چیست ؟
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18 ـ  به کمک هنرآموز یا استاد کار محترم ، قطعه ای را به کمک روبنده بر روی دستگاه فرز ببندید و روش 
نصب و تنظیم قطعه به کمک روبنده را به طور مختصر شرح دهید . 

19ـ  برای نصب گیره و بستن قطعه کار روی آن چه نکات ایمنی را باید رعایت کرد ؟

20ـ نکات حفاظتی لازم برای نصب گیره و بستن قطعه کار روی آن را بنویسید .
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21ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .



51گزارش كار شماره  )5(

فعالیت فوق برنامه
1ـ با تحقیق و بررسی ، نام گیره و کاربرد آن را شرح دهید . 

2ـ در جدول زیر ، اصطلاحات را به فارسی برگردانید .
 

انگلیسیفارسی

workpiece

slotـT

Bolt

vise

Dial guage

Nut
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3ـ در اینترنت یا منابع دیگر در مورد موضوع گزارش جست و جو کنید و اطلاعات حاصل را به طور مستند 
به گزارش خود بیفزایید .
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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فرزکاری سطح مستوی

6
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1ـ وسایل مهیا شده قبل از براده‌برداري یک مکعب در فرزکاری را نام ببرید .

2ـ چگونگی آماده کردن و کنترل همه ی جوانب کار قبل از فرزکاری را بنویسید . 

3ـ قبل از شروع به کار با دستگاه فرز، چه نکات حفاظتی رعایت شده است؟

4ـ ترتیب فرزکاری سطوح مختلف یک مکعب را ترسیم کنید و شماره گذاری سطوح را روی آن انجام دهید 
. ) ابعاد مکعب با نظر هنرآموز محترم مشخص شود . ( 
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ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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5ـ دلیل این ترتیب مراحل برای فرزکاری یک مکعب چیست ؟  

6ـ نام و نوع تیغه فرزی را که برای فرزکاری مکعب به کار رفته است ، بنویسید . 

7ـ ترسیم ساده ، نام وسیله ی کنترل صافی سطح و طرز کار آن را بنویسید . 
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8ـ ترسیم ساده ، نام وسیله کنترل عمود بودن سطح و طرز کار آن را بنویسید . 

9ـ نام وسیله ی کنترل موازی بودن سطح  و طریقه ی کنترل را بنویسید . 

10ـ تعداد مراحل براده‌برداري جهت صاف کردن یک سطح و مقدار بار در هر مرحله ی براده‌برداري را 
بنویسید . 

نکات رعایت شده در جریان پرداخت هر سطح مکعب را به طور دقیق شرح دهید . 11	ـ
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دلیل استفاده از سوهان در پلیسه گیری سطوح مکعب چیست ؟  12	ـ

13	ـ میزان تغییرات تعداد دوران ، مقدار پيش‌روي در فرزکاری سطوح مکعب و دلیل این تغییرات را 
بنویسید .

14	ـ در حین کار برای ساخت مکعب با چه اشکالاتی رو به رو شدید ؟

چگونه مي‌توان آن اشکالات را برطرف کرد ؟  15	ـ
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16ـ مزایا و معایب براده‌برداري قطعه کار به روش فرزکاری همراه و معکوس چیست ؟ این دو روش را به 
طور ساده ترسیم کنید یا تصاویر آن‌ها را در کادر بچسبانید .

17	ـ نکات ایمنی و بهداشت فردی رعایت شده در ساخت و براده‌برداري سطوح مکعب را شرح دهید.

18ـ  نکات حفاظتی در براده‌برداري و ساخت سطوح مکعب کدام اند ؟  
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19ـ  نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

 در اینترنت یا منابع دیگر در مورد موضوع گزارش جست و جو کنید و اطلاعات حاصل را به طور مستند به 
گزارش خود بیفزایید .
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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ساخت قطعه کار مطابق نقشه

7
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1ـ ترسیم نقشه ی قطعه‌کاری را که هنرآموز محترم با توجه به امکانات موجود در کارگاه هنرستان در نظر 
گرفته است ، ترسیم کنید .

2ـ مراحل آماده سازی شرایط دستگاه ، قطعه و ابزارهای مورد نیاز را به طور کامل شرح دهید .
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 3 ـ چگونگی کارهای قبل از عملیات براده‌برداري ) اندازه گیری ، خط کشی و ... ( را به طور کامل شرح 
دهید .

4ـ نكات ايمني و بهداشت فردي در ساخت قطعه کدام اند ؟

5ـ نكات حفاظتي برای ساخت قطعه ی ترسيمي را بنویسید .

6ـ مراحل ساخت قطعه ، جهت فرزکاری را در جدول زیر ترسیم و تکمیل کنید .

ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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7ـ چند ساعت زمان برای ساخت قطعه صرف شده است ؟

8ـ كنترل يكفيت سطح كار چگونه انجام مي‌گيرد ؟

9ـ نوع تغييرات در مقدار پيش‌روي ، تعداد دوران و مقدار عمق بار براي به دست آمدن سطح پرداخت را 
مشخص کنید .

10 –  هنر آموز در تميزكاري دستگاه فرز چه اشکالاتی را تذكر داده است ؟

11– نكات و تجربه هاي مفيد به دست آمده را بنویسید .



دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی 72

12– عملیات براده‌برداري شکل مقابل را به طور کامل شرح دهید .

13  – عملیات براده‌برداري شکل مقابل را به طور کامل شرح دهید .



73گزارش كار شماره  )7(

14ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

الف : به فارسی برگردانید .

Milling is one of the basic machining processes.  Milling is a very versatile process 
capable of producing simple two dimensional flat shapes to complex. three 
dimensional interlaced surface configurations.

The milling process:
Typically uses a multiـtooth cutter
Work is fed into the rotating cutter
Capable of high MRR
Well suited for mass production applications
Cutting tools for this process are called milling cutters
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ب : برای تکمیل گزارش کار به طور مستند در اینترنت و منابع دیگر جست و جو کنید . 
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.
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الگوی گزارش بازدید
 

گزارش بازدید شامل دو قسمت است.:
الف( موارد عمومی

ب( موارد تخصصی 
گزارش بازدید باید دست کم در 5 برگ A4 تنظیم شود و به دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی 

ضمیمه گردد .

الف( موارد عمومی
1ـ نام محل مورد بازدید را بنویسید . 

2ـ فعالیت هایی که در محل بازدید صورت مي‌گيرد ، کدام اند ؟ 
3ـ تعداد کارگاه ها و نام هر یک از آن‌ها را بنویسید . 

4ـ ساختار نیروی انسانی از نظر تعداد ، سطح تحصیلات و سابقه ی کار چگونه است ؟ 
5ـ بلوک دیاگرام ارتباط کارگاه ها با یک دیگر را رسم کنید . 

6ـ برای بهتر شدن شرایط کارگاه از نظر نیروی انسانی ، محیط کار و بهره وری چه پیشنهادهایی دارید ؟
7ـ از محصول این کارگاه در کجا استفاده مي‌شود ؟

8ـ قیمت محصولات  تولید شده در مقایسه با نوع مشابه خارجی چه وضعی دارد ؟
9ـ فضای کارگاه ها از نظر نور و وسایل گرمایشی و سرمایشی چگونه است ؟
10ـ از دست اندرکاران  آموزشی محیط مورد بازدید چه مطالبی آموخته اید ؟

ب( موارد تخصصی 
1ـ دستگاه های موجود در کارگاه تا چه حد با رشته ی شما ارتباط دارند ؟ شرح دهید . 

2ـ آیا در کارگاه مورد بازدید از تکنولوژی رباتیک استفاده شده است ؟ شرح دهید . 
3ـ چیدمان دستگاه ها در کارگاه به چه صورت می باشد ؟

4ـ نام دستگاه هایی که محصول خاصی را تولید می کنند ، چیست ؟
5ـ نقش اپراتور دستگاه در دقت محصول دستگاه چه قدر است ؟

6ـ دقت دستگاه ها در عملیاتی که انجام می دهند ، چه قدر است ؟
7ـ سرعت تولید و تعداد قطعات انجام شده با دستگاه در دقیقه چه قدر است ؟   

8ـ تعمیر و نگه داری دستگاه های موجود در کارگاه به چه صورت است ؟
9ـ محل مورد بازدید تا چه حد توانسته است دیدگاه شما را نسبت به رشته ی خود تغییر دهد ؟ شرح دهید 

10ـ سایر مواردی را که به نظرتان می رسد ، بنویسید ؟



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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آشنایی با فرایند صفحه تراشی و قسمت های مختلف دستگاه صفحه تراش و آماده سازی آن برای 
ماشینک اری

8
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1ـ  دیدگاه خود را درباره ی عمل کرد دستگاه صفحه تراش قبل از 
آشنایی و کار با آن بنویسید . 

2ـ چند دستگاه صفحه تراشی در کارگاه موجود است ؟ 

3ـ نام کشور سازنده ، سال ساخت ، نوع و مدل صفحه تراش موجود در کارگاه را بنویسید .

4ـ دستگاه صفحه تراش چه شکل ها و فرم هایی روی قطعات ایجاد می کند ؟ 

5ـ جنس پایه و بدنه ی ماشین صفحه تراش ، و دلیل استفاده از این جنس چیست ؟ 

6ـ کلید روشن و خاموش دستگاه چه رنگی است  و عمل کرد هر کدام چگونه است ؟
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7ـ محل قرار گرفتن الکتروموتور ماشین صفحه تراش هنرستان و کاربرد آن را بنویسید .

8ـ اهرم کلاچ و ترمز چه کاری انجام مي‌دهد ؟

9ـ کم‌ترین و بيش‌ترين مقدار کورس در دقیقه ، با مشاهده ی دستگاه صفحه تراشی که با آن کار می کنید ، 
چه قدر است ؟

10ـ دو کورس دل خواه را انتخاب ، دستگاه را راه اندازی کنید و نتیجه ی کار را ثبت کنید . 
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11ـ جهت های حرکت میز ماشین صفحه تراش کدام اند ؟

12ـ حلقه ی مدرج پیچ حرکت عرضی میز دستگاه را ترسیم کنید و مقدار حرکت آن‌ها را در یک دور 
مشخص نمایید .

13ـ شکل ساده ی پایه ی نگهدارنده ی میز عمودی را بکشید و کاربرد مهره های روی آن را مشخص کنید . 
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کاربرد شیارهای T شکل و V شکل در قسمت بدنه ی میز ماشین صفحه تراش چیست ؟ 14	ـ

 

15ـ جهت کدام حرکت میز ماشین را مي‌توان به طور خودکار تنظیم کرد ؟ کدام جهت حرکت این قابلیت را 
ندارد ؟

16	ـ  چگونه مي‌توان پيش‌روي میز دستگاه صفحه تراش را به طور خودکار تنظیم نمود ؟ 
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17	ـ با توجه به شکل مقابل ،

الف : اشِکال حرکت نشان داده شده را مشخص کنید .                                      

ب : اشِکال شکل بالا با کدام قسمت دستگاه ، تنظیم و بر طرف مي‌شود ؟

پ : چگونه مي‌توان این اشِکال را بر طرف کرد ؟
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ت : حرکت رنده ی شکل صفحه ی پیش بعد از بر طرف شدن اشِکال را به طور ساده ترسیم کنید .

18	ـ چگونه مي‌توان از گیر کردن رنده ی صفحه تراش به قطعه کار هنگام حرکت برگشت کشاب جلوگیری 
کرد ؟ 

 19ـ جای کله گی صفحه تراش کجاست ؟ مقدار زوایای قابل تنظیم درج شده روی صفحه تراش موجود در 
کارگاه را مشخص کنید .
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20ـ این قطعه چه کاربردی دارد ؟

21ـ پیش از راه اندازی ماشین برای انجام دادن کار با دستگاه صفحه تراش ، چه کارهایی باید کرد ؟

22ـ مراحل راه اندازی ماشین صفحه تراش کدام اند ؟

23ـ چگونه مي‌توان میزان روغن دستگاه صفحه تراش را تشخیص داد ؟

24ـ در دستگاه صفحه تراش از چه نوع روغنی استفاده مي‌شود ؟ 
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25ـ مکان های پر و خالی کردن روغن دستگاه کدام اند ؟

26ـ با مشاهده ی دستگاه صفحه تراش بگویید که ، کدام قسمت ها را همیشه پیش از انجام دادن کار باید 
روغن کاری کرد ؟

27ـ در موقع ریختن روغن و روغن کاری چه نکات ایمنی را باید رعایت کرد ؟  

28ـ تمیزکاری دستگاه صفحه تراش و محیط اطراف آن چگونه انجام مي‌گيرد ؟

29ـ هنرآموز محترم در تمیزکاری بر چه قسمت هایی بیش تر تاکید کرده است ؟

30ـ نکات ایمنی و حفاظتی را که در هنگام تمیزکاری باید رعایت کرد ، بنویسید .
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31ـ نتیجه ی کلی پس از آشنایی با دستگاه و اجزای مختلف آن 
چیست ؟

32ـ جدول را با توجه به قسمت‌های مهم دستگاه صفحه تراش کامل کنید .

	

محل قرارگيريكاربردنامرديف

راه‌اندازي و توقف حركتاهرم كلاج و ترمز1

دستگاه رنده‌گير2

كليد روشن و خاموش3

چرخ لنگ تنظيم حركت پيش‌روي4
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33ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه
 الف :  نام دستگاه صفحه تراش و قسمت‌های 
مهم آن را مطابق جدول زیر به فارسی برگردانید 

.

انگلیسیفارسی

Shaping
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ب : در مورد دستگاه صفحه تراش در اینترنت  یا منابع دیگر جست و جو کنید و اطلاعات به دست آمده را 
در قالب گزارشی مستند بنویسید .
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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تنظیم طول کورس

9
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1ـ تعداد کورس مضاعف را در هر دقیقه به ترتیب از کم ترین به بيش‌ترين کورس با مشاهده برروی دستگاه 
صفحه تراش بنویسید .

2ـ مقدار پيش‌روي را به ترتیب از کم‌ترین به بيش‌ترين با مشاهده بر روی دستگاه صفحه تراش بنویسید .

3ـ با توجه به رابطه ی سرعت برش متوسط، رابطه ی محاسبه ی تعداد کورس به چه صورت است ؟

   
4 – دلیل وجود سرعت برش متوسط در صفحه تراش چیست ؟ 

5ـ رابطه ی بین عمق براده ، مقدار پيش‌روي و تعداد کورس مضاعف انتخاب شده برای براده‌برداري چیست؟
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6 ـ به کمک هنرآموز ، مشاهدات خود را از سیستم پيش‌روي خودکار کله گی صفحه تراش بنویسید .

7 ـ با استفاده از دیاگرام سرعت برشی ، اطلاعات زیر را کامل کنید .
الف (  طول کورس 50 میلی متر ، سرعت برش 7 متر بر دقیقه ، تعداد کورس .............. دور بر دقیقه .

ب (  طول کورس ............میلی متر، سرعت برش 3 متر بر دقیقه ، تعداد کورس13/2 دور بر دقیقه .
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8 ـ با همکاری هنرآموز محترم دو نوع پيش‌روي وکورس با یک عمق بار مشخص را انتخاب و براده‌برداري 
کنید . نمونه ی براده را در کادر زیر بچسبانید . در صورت امکان ، قطعه کارها با جنس های مختلف براده‌برداري 

شوند .

الف ( مقدار پيش‌روي ...................      ب ( تعداد کورس ......................     پ ( عمق بار ........................
نمونه ی براده

الف ( مقدار پيش‌روي ...................      ب ( تعداد کورس ......................   پ ( عمق بار ......................... 
نمونه ی براده

9ـ برداشت خود را از نمونه ها و نتیجه ی کلی را که از تشکیل دو نمونه براده حاصل مي‌شود ، بنویسید .

10ـ نکات حفاظتی در تنظیم مقدار پيش‌روي و تعداد کورس دستگاه صفحه تراش را بنویسید . 
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11ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

تصویر  زیر را شرح دهید و متن آن را به فارسی برگردانید .
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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چگونگی تیز کردن رنده و بستن آن به دستگاه صفحه تراش

10
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1ـ قسمت های مختلف یک رنده گیر صفحه تراش و برگردان قسمت‌های مشخص شده را بنویسید .

2ـ وسایل مورد نیاز برای بستن رنده کدام‌اند ؟  

3ـ انواع رنده‌های مورد استفاده در صفحه تراش را نام ببرید و یک نمونه از رنده‌های ذکر شده را به طور ساده 
ترسیم کنید .
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4ـ روش بستن رنده به رنده گیر را شرح دهید . 

5ـ هنرآموز محترم از بستن رنده‌گیر چه ایرادهایی گرفته است ؟ چگونه مي‌توان این ایرادها را بر طرف کرد ؟

6ـ تفاوت رنده ی صفحه تراشی و تراش کاری در چیست ؟ 

7ـ دلیل اختلاف زاویه ی گوه و زاویه ی براده در تراش کاری و صفحه تراشی چیست ؟  

8ـ ایراد بلند بستن و کوتاه بستن رنده در صفحه تراشی چیست ؟
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9ـ روش تیز کردن رنده ی صفحه تراش با دستگاه سنگ سنباده را شرح دهید . 

10 ـ نکات ایمنی که هنگام تیز کردن رنده با سنگ سنباده باید رعایت کرد ، کدام اند ؟ 

 
11	ـ نکات  حفاظتی در بستن رنده به رنده گیر و تیز کردن رنده کدام اند ؟ 
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12ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

الف : اصطلاحات زیر را به فارسی برگردانید . 

انگلیسیفارسی

tool

Tool holder

Grinding

Abrasive wheel
	

ب : برای تدوین گزارش خود ، در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و اطلاعات حاصل را در گزارشتان 
بگنجانید . 
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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11

بستن گیره به دستگاه صفحه تراش و ساعت کردن آن
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1ـ نام و مشخصات گیره ی هنرستان را جهت نصب روی صفحه تراش بنویسید . 

2ـ مقدار زاویه ی حک شده روی پایه ی مدرج گیره را مشخص کنید . 

3ـ شکل ساده ی آچاری را که فک‌های گیره با آن باز و بسته مي‌شود ، ترسیم کنید . 

4ـ تعداد پیچ های محکم کننده ی گیره روی میز صفحه تراش 
را مشخص کنید . 
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5ـ شکل ساده ی پیچ برای نصب گیره روی صفحه تراش را ترسیم کنید . 

6ـ محل نصب ساعت اندازه گیری روی صفحه تراش برای تنظیم گیره را مشخص کنید . 

7ـ چگونگی تنظیم گیره توسط ساعت اندازه گیر بر روی میز کار دستگاه صفحه تراش را شرح دهید . 

8ـ اشکالاتی را که هنگام تنظیم گیره توسط ساعت اندازه‌گیر 
به وجود آمده است ، بنویسید و روش بر طرف کردن آن را شرح دهید . 

وسایل مورد نیاز جهت بستن قطعه روی گیره را نام ببرید .  9	ـ
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تعداد زیرکاری مورد استفاده و ابعاد هر کدام برای تنظیم قطعه روی گیره را بنویسید و آن‌ها را به طور  10	ـ
ساده ترسیم کنید . 

11ـ چگونه مي‌توان قطعه را روی گیره نصب و تنظیم کرد ؟  

12ـ دلیل استفاده از چکش آلومینیومی یا پلاستیکی چیست ؟  
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13	ـ به چه دلیل از میله ی استوانه ای برای بستن قطعه به گیره استفاده مي‌شود ؟ 

به کمک هنرآموز محترم ، قطعه ای را با کمک روبنده بر روی دستگاه صفحه تراش ببندید و روش نصب  14	ـ
و تنظیم قطعه به کمک روبنده را به طور مختصر شرح دهید .
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فعالیت فوق برنامه

قسمت‌های مشخص شده در روبنده ی شکل زیر را به فارسی برگردانید و تشریح کنید . 

15	ـ نکات حفاظتی جهت تنظیم و نصب گیره به میز کار و قطعه کار به گیره در صفحه تراش را بنويسيد .

نکات ایمنی و بهداشت فردی جهت تنظیم و نصب گیره به میز کار و قطعه کار به گیره در صفحه تراش  16	ـ
را بنويسيد.
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17ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت  فوق برنامه

الف : اصطلاحات زیر را به فارسی برگردانید .

انگلیسیفارسی

Workpiece

Rake angle

Back angle

Cylinderical
	

ب : موارد مرتبط با  موضوع گزارش کار را در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و بنویسید.
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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گونیا کردن قطعه ی مکعبی شکل

12
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مراحل ساخت قطعه ی مکعبی  1	ـ
زیر  با دستگاه صفحه تراش را ترسیم 
با نظر هنرآموز  ابعاد مکعب   ( . کنید 

مشخص شود(.

وسایل مورد نیاز برای براده‌برداري قطعه ی مکعبی را نام ببرید و موارد استفاده ی آن‌ها را بنویسید .  2	ـ
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3ـ جریان بستن گیره به دستگاه و قطعه به گیره جهت تراشیدن مکعب را به طور کوتاه شرح دهید . 

4ـ مقدار پيش‌روي میز و تعداد کورس تنظیم شده دستگاه صفحه تراش جهت براده‌برداري قطعه ی مکعبی را 
توضیح دهید . 

5ـ چگونه مي‌توان دستگاه صفحه تراش را راه اندازی کرد ؟  

ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار

7ـ چگونه مي‌توان  عمود بودن سطح کار را کنترل کرد ؟ 

8ـ ابزار مورد استفاده برای کنترل عمود بودن قطعه ی مکعبی را به طور ساده ترسیم کنید .
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9ـ دلیل استفاده از سوهان در پلیسه‌گیری از سطوح مکعب در صفحه تراشی چیست ؟ 

10ـ نتایج و تجربه‌های مفید به دست آمده در ساخت قطعه ی مکعبی را بنویسید . 

11ـ نکات ایمنی و بهداشت فردی جهت ساخت قطعه ی مکعبی با دستگاه صفحه تراش را بنویسید .

12ـ نکات حفاظتی جهت ساخت قطعه ی مکعبی با دستگاه صفحه تراش را بنویسید . 
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13ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

الف: اصطلاحات انگلیسی داده شده رابه فارسی ترجمه برگردانید .

انگلیسیفارسی

Rasp

Workshop

Exprience

Plumb
ب : موارد مرتبط با  موضوع گزارش کار را در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و بنویسید.
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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ساخت قطعه مطابق نقشه

13
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1ـ شکل سه بعدی نقشه ی کاری را که هنرآموز محترم با توجه به امکانات موجود در کارگاه هنرستان برای 
صفحه تراشی انتخاب کرده است ، ترسیم کنید یا در کادر زیر بچسبانید . 

وسایل مورد نیاز برای ساخت این قطعه را نام ببرید و کاربرد هر وسیله را بنویسید .  2	ـ
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3ـ جدول مراحل ساخت قطعه ی ترسیمی برای ساخت بعد از مراحل مکعب کاری را ترسیم و تکمیل کنید 

ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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4ـ برای ایجاد شیار ، کله گی دستگاه و ابزار برنده باید در چه موقعیتی قرار گرفته باشند .  

5ـ کنترل کیفیت سطح قطعه ی صفحه تراشی شده چگونه انجام مي‌گيرد ؟ 

6ـ چگونگی به دست آمدن سطح صاف و پرداخت شده برای قطعه ی ساخته شده را از لحاظ مقدار پيش‌روي 
، تعداد کورس ، نوع رنده ، عمق بار و ... شرح دهید .

7ـ دلیل پلیسه گیری قطعات چیست ؟ 

 

8ـ نکات جدید و تجربه های مفید به دست آمده بعد از ساخت قطعه را بنویسید . 

9ـ نکات حفاظتی جهت ساخت قطعه ی ترسیمی در صفحه تراشی کدام اند ؟ 

نکات ایمنی و بهداشت فردی جهت ساخت قطعه ی ترسیمی در صفحه تراشی را بنویسید .  10	ـ
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12ـ نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

الف ـ  نوع کار شکل رو به رو ، نوع رنده ، چگونگی تغییرات و شرح کار را بنویسید . 

ب ـ  متن  زیر را به فارسی برگردانید .
A shaping machine is used to machine surfaces. It can cut curves, angles and many 
other shapes. It is a popular machine in a workshop because its movement is very 
simple although it can produce a variety of work.

انگلیسیفارسی

Workpiece

Cylinderical

Back angle

Cylinderical
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پ ـ موارد مرتبط با  موضوع گزارش کار را در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و بنویسید.
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ارزشی ابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.
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