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سخنی با هنرآموزان عزیز

به منظور بهره گیری بهینه دانش آموزان از مطالب ارائه شده در این کتاب، انجام فعالیت های عملی زیر، در کنار 
آموزش تئوری به معلمان عزیز پیشنهاد می گردد  :

و  نخ  الیاف،  شناسایی  جهت  میکروسکوپ،  و  مختلف  حلال های  قبیل  از  آزمایشگاهی  امکانات  از  استفاده  الف( 

پارچه  .
ب( انجام عمل اتوکشی پارچه های مختلف و نشان دادن اثر دما، بخار و مرطوب سازی با آب  .

ج( نشان دادن نمونه هایی از پارچه های تاری ــ پودی و حلقوی  .

د( نشان دادن انواع مختلف بسته های نخ دوخت  .

ه( نشان دادن عملی تشخیص میزان چروک پذیری پارچه  .

و( نشان دادن عملی تشخیص میزان آویزش پارچه . 



سخنی با هنرجویان عزیز

1ــ در شناسایی الیاف، نخ و پارچه به روش سوزاندن، نکات ایمنی را رعایت کنید تا مانع از ایجاد آتش سوزی 
شود  .

2ــ در هنگام استفاده از حلال ها جهت شناسایی الیاف، نخ و پارچه به نکات ایمنی اشاره شده توجه کنید تا از 
ایجاد مشکلات پوستی، تنفسی و غیره جلوگیری شود .

3ــ انجام پژوهش های عملی توسط دانش آموزان در زمینه های زیر، به فراگیری کاربردی این درس کمک می نماید    :
الف(  تهیه نمونه های مختلف پارچه و نخ و شناسایی جنس آنها از طریق سوزاندن، میکروسکوپی و حلالیت   .

 ـپودی و حلقوی و تفکیک آنها از همدیگر  .    ب ( تهیه آلبومی از پارچه های تاری 

   ج ( تهیه نمونه هایی از پوشاک مختلف که دارای بر چسب نگهداری از لباس هستند و تفسیر نشانه های موجود 

بر روی برچسب ها  .
د   ( بررسی رفتاراتوپذیری پارچه های مختلف و میزان تأثیر دما، بخار دهی و مرطوب سازی با آب   .



مقدمه

با توجه به  با آن سروکار دارند.  نخ و پارچه ملزومات اولیه ای هستند که دانش آموزان رشته طراحی و دوخت 
گستردگی و تنوع پارچه هایی که یک طراح لباس، برای تهیه پوشاک در اختیار دارد، شناخت کیفیت و ساختار تکنیکی 
پارچه، به منظور انتخاب صحیح و متناسب با کاربرد، از اهمیت ویژه ای برخوردار است. در همین راستا، آشنایی با انواع 
باشد.  می  ضروری  استفاده  مورد  پارچه  با  متناسب  دوخت،  نخ  صحیح  انتخاب  منظور  به  آنها،  خصوصیات  و  دوخت  نخ 
برابر  در  پوشاک  رفتار  نحوه  زمینه  در  مفیدی  اطلاعات  پارچه،  و  نخ  دهنده  تشکیل  الیاف  جنس  با  آشنایی  همچنین، 
شستشو، اتوکشی و ... در اختیار ما قرار می دهد. بنابراین، کسب اطلاعات مقدماتی و بنیادی در زمینه الیاف، نخ و پارچه 

و خصوصیات آنها برای دانش آموزان رشته طراحی و دوخت اجتناب ناپذیر می باشد.
کتاب حاضر به منظور آشنایی مقدماتی فراگیران با الیاف، نخ و پارچه در سه بخش تنظیم گردیده است.

آنها،  از  شده  تهیه  پارچه های  از  نگهداری  روش های  آنها،  خصوصیات  مختلف،  اف  الی با  فراگیر  اول،  بخش  در 
روش های شناسایی الیاف و موارد استفاده از الیاف مختلف آشنا می شود.

و  دوخت  نخ  نخ،  به  مربوط  ویژگی های  نخ،  تولید  مختلف  روش های  آن،  دهای  کاربر و   ، نخ با  فراگیر  دوم،   بخش  در 
خصوصیات آن، انواع نخ دوخت و انواع بسته بندی نخ دوخت آشنا می شود.

در بخش سوم، فراگیر ضمن آشنایی با پارچه و کاربردهای آن، روش های مختلف تولید پارچه و ویژگی های مربوط 
به پارچه، نحوه استفاده از برچسب نگهداری از لباس را نیز فرامی گیرد.

دهد.  قرار  فراگیران  اختیار  در  را  ی  رد کارب و  مفید  اطلاعات  اب،  کت این  لب  مطا کمیت  و  کیفیت  است   امید 
تولید  برای  اولیه  مواد  از  بهینه  استفاده  رای  ب ا  ر راه  شده،  ارائه  مطالب  مجموعه  ز  ا بهره گیری  که  گونه ای  به 

نماید. هموار  مطلوب  پوشاک 

هدف کلی

شناخت الیاف طبیعی، نیمه مصنوعی و مصنوعی و کاربرد آن در لباس
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فصل
1

هدف های رفتاری  : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود  :
1ـ لیف را تعریف کند.

2ـ کاربردهای لیف را نام ببرد.
3ـ الیاف طبیعی را تعریف کند.

4ـ  طبقه بندی الیاف طبیعی را توضیح دهد.
5ـ الیاف ساخت بشر را تعریف کند.

6ـ طبقه بندی الیاف ساخت بشر را توضیح دهد.
7ـ طبقه بندی الیاف را بر اساس طولشان بیان کند.

8ـ روش های شناسایی الیاف را توضیح دهد.

طبقه بندی  
الیاف



3

لیف1
 لیف    رشتهٔ   نازک    و  بلندی     شبیه    موست    که   از    استحکام    و    انعطاف پذیری    کافی    برای   تهیه     نخ    و    پارچه    برخوردار  است. 

شکل )1ــ1( الیاف )جمع لیف( و کاربردهای آن یعنی تهیه نخ و پارچه را نشان می دهد.

madeــMan ــNatural                      3 ــFiber                      2 ــ1

شکل ١ــ١
ج ــ پارچۀ تهیه شده از الیافب ــ نخ تهیه شده از الیاف

طبقه بندی الیاف بر اساس جنس
الیاف نساجی با توجه به جنسشان به دو دستهٔ الیاف طبیعی2و الیاف ساخت بشر3 تقسیم می شوند.

طبقه بندی الیاف
 بر اساس جنس

الـیـاف طبـیـعـی

الیاف ساخت بشر

الیاف گیاهی

الیاف حیوانی

الیاف مصنوعی

الیاف معدنی

الیاف سلولزی بازیافته

پنبه
کتان
کنف

موهر
کشمیر

آزبست

ویسکوزریون
استات

پشم
ابریشم

مو

نایلون
پلی استر

اکریلیک

الف ــ الیاف
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الیاف طبیعی
الیاف طبیعی، الیافی هستند که در طبیعت وجود دارند و انسان نقشی در تولید آنها ندارد. الیاف طبیعی به سه دستهٔ الیاف گیاهی 

)سلولزی(1، الیاف حیوانی )پروتئینی(2و الیاف معدنی3 تقسیم می شوند.
الیاف گیاهی )سلولزی(

الیاف گیاهی، الیافی هستند که از دانه یا ساقهٔ بعضی از گیاهان به دست می آیند. الیاف پنبه4، کتان5 و کنف6 در این گروه قرار 
دارند. الیاف پنبه از دانهٔ گیاه پنبه به دست می آید و الیاف کتان و کنف از ساقهٔ گیاه آن به دست می آیند. شکل )2ــ1( الیاف گیاهی را 

نشان می دهد.

Hemp ــLinen                6 ــ Cotton                  5 ــMineral              4 ــProtein                3 ــCellulose                2 ــ1
 ـ Wool                       8 ــ7 Silk ــCashmere           11 ــMohair              10 ــHair                     9 ـ

الیاف حیوانی )پروتئینی(
الیاف حیوانی، الیافی هستند که از رویش موئین بدن بعضی از حیوانات مانند گوسفند و بز به دست می آیند. الیاف پشم7 و الیاف 
مو8 )موهر9 و کشمیر10( در این گروه قرار دارند. الیاف ابریشم11، که توسط کرم ابریشم تولید می شود، نیز جزء الیاف حیوانی محسوب 

می شود. شکل )3ــ1( الیاف حیوانی را نشان می دهد.

شکل 2ــ١ــ الیاف گیاهی

ج ــ کنفب ــ کتانالف ــ پنبه

شکل 3ــ١ــ الیاف حیوانی

ج ــ ابریشمب ــ موهرالف ــ پشم
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الیاف معدنی
الیاف معدنی، الیافی هستند که به صورت رگه هایی در سنگ های معدنی وجود دارند. آزبست1  یا پنبهٔ نسوز )شکل 1ــ4( که 
از الیاف معدنی است، به دلیل غیر قابل اشتعال بودن و مقاومت  در برابر حرارت، در تهیهٔ پارچه های ضد آتش2  مورد استفاده قرار 

می گیرد.

Asbestos ــ1
2ــ به دلیل سرطان زا بودن الیاف آزبست، امروزه استفاده از این الیاف در پارچه های ضدآتش کاهش یافته است. 

 Nylon ــAcetate              7 ــViscose Rayon            6 ــSynthetic            5 ــRegenerated cellulose         4 ــ3
Filament ــStaple                         11 ــAcrylic                10 ــPolyester                              9 ــ 8 

شکل 4ــ١ــ الیاف آزبست

الیاف ساخت بشر
الیاف  به دو دستهٔ  الیاف  این  ندارند و توسط انسان ساخته می شوند.  الیافی هستند که در طبیعت وجود  الیاف ساخت بشر، 

سلولزی بازیافتی3 و الیاف مصنوعی4 تقسیم می شوند.
الیاف سلولزی بازیافتی

الیاف سلولزی بازیافتی در طبیعت به صورت الیاف وجود ندارد، اما سلولز، که مادهٔ اولیه  این الیاف است، در تنه ،  ساقه و سایر 
قسمت های درختان و گیاهان موجود است. با استخراج سلولز موجود در این منابع طبیعی و انجام عملیات شیمیایی در چند مرحله، 

سلولز به الیاف سلولزی بازیافتی تبدیل می شود. الیاف ویسکوز ریون5 و استات6 در این گروه قرار دارند.
الیاف مصنوعی

مادهٔ اولیهٔ الیاف مصنوعی، مواد شیمیایی است که توسط انسان تهیه می شود. با ترکیب این مواد و انجام عملیات شیمیایی در 
چند مرحله، الیاف مصنوعی تولید می شود. الیاف نایلون7  ، پلی استر8 و اکریلیک9 در این گروه قرار دارند.

طبقه بندی الیاف بر اساس طول
الیاف نساجی با توجه به طولشان به دو دستهٔ الیاف منقطع10 و الیاف یک سره11 تقسیم می شوند.

الیاف منقطع
الیاف منقطع، الیافی هستند که طول آنها مشخص و محدود است. طول الیاف منقطع از 10 میلی متر تا چندین سانتی متر است. 

تمام الیاف طبیعی )به جز ابریشم( در این گروه قرار دارند.
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الیاف یک سره
الیاف یک سره، الیافی هستند که دارای طول مشخص و محدود نیستند. طول این الیاف بسیار بلند است و ممکن است به 
هزاران متر برسد. الیاف ابریشم و الیاف ساخت بشر در این گروه قرار دارند. یادآوری می شود الیاف ساخت بشر و الیاف ابریشم 
یک سره را می توان به طول هایی مشابه الیاف منقطع برید. به عبارت دیگر الیاف ابریشم و الیاف ساخت بشر به دو صورت یک سره 

و منقطع تولید می شوند و در تهیهٔ نخ و پارچه مورد استفاده قرار می گیرند.

روش های شناسایی الیاف
روش های  آنها  از  بعضی  که  دارد  وجود  مختلفی  شیوه های  پارچه،  و  نخ  دهندهٔ  تشکیل  الیاف  جنس  شناسایی  منظور  به 

از: عبارت اند  و  مقدماتی هستند 
   روش میکروسکوپی

 روش سوزاندن
 روش حلالّیت

روش میکروسکوپی
 در این مرحله، با استفاده از میکروسکوپ، سطح مقطع طولی و عرضی الیاف مشاهده می شود و با توجه به شکل مقطع طولی 

و عرضی لیف، جنس لیف شناسایی می شود.
روش سوزاندن

 در این روش با سوزاندن الیاف و مشاهدهٔ رفتار الیاف در تماس با شعله، نحوهٔ سوختن، بوی حاصل از سوختن و رنگ و شکل 
باقی ماندهٔ حاصل از سوختن، نوع الیاف شناسایی می شوند.

روش حلاّلیت
 الیاف مختلف در حلالّ های خاصی قابلیت حل شدن دارند. بنابراین، یکی از شیوه های شناسایی الیاف، بررسی حلالّیت الیاف 

در حلالّ ویژهٔ آن است.
الیاف  از آن، جهت شناسایی  با استفاده  و  قبلی)میکروسکوپی و سوزاندن( است  برای دو روش  این شیوه، در واقع مکملی 

می توان به نتبجهٔ مطلوبی دست یافت.
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مطالعه آزاد

نمونه ای که برای شناسایی در اختیار شما قرار می گیرد، ممکن است به صورت الیاف، نخ یا پارچه باشد که این خود به 
نوع ماده در دسترس بستگی دارد. در هر صورت، نمونه به هر شکل که باشد، هدف تنها مشاهدهٔ سطح مقطع لیف و شناسایی 

جنس کالاست.
بنابراین، به منظور تعیین سطح مقطع طولی و عرضی الیاف، به صورت زیر عمل کنید:

  برای نمونه های به صورت لیف، مقدار کمی از الیاف را موازی هم قرار دهید.
  برای نمونه های به صورت نخ، تاب1 نخ را باز کنید و سپس الیاف آن را موازی هم قرار دهید.

  برای نمونه های به صورت پارچه، تار2 و پود3 آن را جدا کنید سپس برای هر یک از نخ های تار و پود به صورت جداگانه 
تاب نخ را باز نموده و الیاف آن را موازی هم قرار دهید.

تعیین سطح مقطع طولی الیاف
نمونهٔ آماده شدهٔ به صورت الیاف را به طول کوتاهی بریده و آن را روی لام شیشه ای قرار دهید. سپس یک قطره گلیسیرین 
روی الیاف بریزید و به آرامی، لامل شیشه ای را روی الیاف قرار دهید)شکل 5ــ1(. نمونهٔ تهیه شده را زیر میکروسکوپ قرار 

دهید و پس از تنظیم فاصلهٔ کانونی میکروسکوپ، شکل مقطع طولی الیاف را مشاهده کنید.

Weft ــWarp                   3 ــTwist                    2 ــ1

شکل 5ــ١ــ تهیۀ سطح مقطع طولی الیاف

تعیین سطح مقطع عرضی الیاف
نمونهٔ آماده شدهٔ به صورت الیاف را از داخل روزنهٔ تعبیه شده بر روی لام فلزی عبور دهید. سپس به وسیلهٔ تیغ تیزی الیاف 
را در دو طرف لام فلزی، عمودی برش دهید و نمونهٔ تهیه شده را در زیر میکروسکوپ قرار دهید و پس از تنظیم فاصلهٔ کانونی 

میکروسکوپ، شکل مقطع عرضی الیاف را مشاهده کنید.
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شناسایی پارچۀ تهیه شده از یک نوع الیاف
هرگاه نمونه ای که جهت شناسایی جنس الیاف آن در اختیار شما قرار داده شده به صورت پارچه است و شما از یکسان بودن 
جنس نخ های تار و پود آن اطمینان ندارید، فرض را بر متفاوت بودن آنها بگذارید وبعد از جداسازی نخ های تار و پود پارچه، هر 

کدام را جداگانه شناسایی کنید.
میکروسکوپی  و روش  از روش سوزاندن  الیاف،  برای شناسایی جنس  از روش حلالّیت  استفاده  از  قبل  است  بهتر 
استفاده کنید و جنس لیف را حدس بزنید. در صورتی که جنس لیف را حدس زدید، برای اطمینان از درست بودن حدس 

خود، حلالّیت آن لیف را در حلالّ ویژهٔ خود به صورت زیر بررسی کنید:
دسته ای از الیاف یا نخ به طول 2 سانتی متر یا تکه ای پارچه مربع شکل )در صورت یکسان بودن جنس نخ های تار و پود( 
به اندازهٔ تقریبی0/5 سانتی متر را داخل لولهٔ آزمایش بیندازید. سپس، مقداری حلالّ روی آن بریزید، به طوری که روی نمونه 

را بپوشاند. تغییرات ایجاد شده در نمونه )شامل حل شدن و حل نشدن( را بررسی نمایید.
در صورتی که با روش سوزاندن و روش میکروسکوپی موفق نشدید جنس لیف را حدس بزنید، از نمودار )1ــ1(، که 

مراحل شناسایی الیاف را با استفاده از حلالّ ها نشان می دهد، استفاده کنید.
گفتنی است، مراحلی که برای شناسایی الیاف به روش حلالّیت توضیح داده شد، به شناسایی جنس نخ ها و پارچه هایی 
مربوط می شود که از یک نوع لیف تهیه شده اند. در صورتی که نخ یا پارچه، از مخلوط الیاف )مثلاً پنبه و پلی استر یا پشم و 

اکریلیک( تهیه شده باشند، مراحل شناسایی الیاف تشکیل دهندهٔ آنها پیچیده تر می شود که در بحث این کتاب نمی گنجد.

شکل 6ــ١ــ تهیۀ سطح مقطع عرضی الیاف
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عمل با استن

الیاف محلولالیاف نامحلول

 استات سلولزعمل با اسید فرمیک

الیاف محلولالیاف نامحلول

D.M.F نایلونعمل با  

الیاف محلولالیاف نامحلول

  اکریلیکعمل با متاکرزول

الیاف محلولالیاف نامحلول

 پلی استرالیاف طبیعی

عمل با سود با غلظت 5 درصد

الیاف نامحلولالیاف محلول

عمل با اسید کلریدریک

الیاف نامحلول الیاف محلول

 ویسکوزریون

الیاف محلول

 پنبه

عمل با اسید سولفوریک 
با غلظت 75 درصد

سریع حل شود با گذشت زمان

 ابریشم پشم

نمودار 1ــ١ــ مراحل شناسایی الیاف با استفاده از حلال ها
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در فصل های بعد، حلالّ مربوط به هر یک از الیاف مشخص شده است. در این قسمت، الیاف مختلف به همراه حلالّ ویژهٔ 
هر لیف و شرایط کار کردن با آن در جدول )1ــ1( خلاصه شده است.

جدول 1ــ1 حلاّلیت الیاف 

شرایط کار کردن با حلّالحلّاللیف
نیم ساعت در دمای محیطاسید سولفوریک1 با غلظت 75 درصدپنبه

ده دقیقه در دمای جوش و زیر هواکشسود2 با غلظت 5 درصدپشم

ده دقیقه در دمای جوش و زیر هواکشسود با غلظت 5 درصدابریشم

نیم ساعت در دمای محیطاسید سولفوریک با غلظت 75 درصد و اسید کلریدریک3ویسکوزریون

دو تا سه دقیقه در دمای محیطاَسِتُن4استات

دو تا سه دقیقه در دمای محیطاسید فُرمیک5نایلون

سی ثانیه در دمای جوش و زیر هواکشمتاکرزول6پلی استر

سی ثانیه در دمای جوش و زیر هواکشدی متیل فرم آمیدDMF( 7(اکریلیک

هنگام استفاده از حلالّ های مذکور به نکات زیر توجه نمایید:
 حلالّ های متاکرزول و دی متیل فرم آمید )DMF(، بسیار سمی اند و ایجاد حساسیت پوستی و خارش می کنند. 

لذا، در هنگام کار با این حلالّ ها دقت فراوان نمایید.
 هنگام استفاده از حلالّ متاکرزول، لوله های آزمایش باید کاملاً خشک باشد و هنگام شست و شوی وسایل، 

ابتدا حلالّ مذکور را با اَسِتُن رقیق کنید. سپس، لوله های آزمایش را با مایع شوینده بشویید.
 حلالّ ها را زیر هواکش حرارت دهید و هنگام حرارت دادن، به خصوص در مورد استفاده از DMF )به دلیل 

قابلیت اشتعال آن(، از لولهٔ آزمایش بلند استفاده کنید.
 قبل از شست و شوی لولهٔ آزمایش محتوی اسیدها، اسید را به آرامی روی آب فراوان بریزید.

                  CH3ــCoــCH 3 ــHCL                                 4 ــNaoh                                           3 ــH2So4                                    2 ــ1

                C3H7No ــC6H4CH3oH                              7 ــHcooH                                    6 ــ 5              
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1ــ کدام یک از الیاف زیر در گروه الیاف طبیعی قرار ندارد؟
الف( الیاف گیاهی                                                          ب( الیاف حیوانی

      ج( الیاف معدنی                                                            د( الیاف سلولزی بازیافتی

2ــ کدام یک از الیاف زیر جزء الیاف ساخت بشر نیست؟
الف( الیاف سلولزی بازیافتی                             ب( الیاف مصنوعی

      ج( الیاف معدنی                                                               د( الف و ب

3 ــ کدام یک از الیاف زیر به صورت منقطع و یک سره قابل تولید است؟
الف( پنبه و پشم                                                             ب( ابریشم

      ج( الیاف معدنی                                                            د( ب و ج

4ــ جملات زیر را کامل کنید.
1ــ4ــ  الیاف گیاهی، الیافی هستند که از ........ یا ........ به دست می آیند.

2ــ4ــ الیاف حیوانی، الیافی هستند که از ........ به دست می آیند.
3ــ4ــ  الیاف ابریشم جزء الیاف ........ محسوب می شود.

4ــ4ــ الیاف معدنی، الیافی هستند که ........ وجود دارند.
5 ــ4ــ الیاف بر اساس طول به دو دسته ........ و ........ تقسیم می شوند.

6ــ4ــ الیاف بر اساس جنس به دو دسته ........ و ........ تقسیم می شوند.
5 ــ لیف را تعریف کنید و کاربردهای آن را نام ببرید.

6ــ روش های شناسایی الیاف را توضیح دهید.

1ــ د  
2ــ ج

3ــ ب
1ــ4ــ  دانه یا ساقة بعضی از گیاهان

2ــ4ــ رویش موئین بدن بعضی از حیوانات مانند گوسفند و بز
3ــ4ــ  حیوانی

4ــ4ــ  به صورت رگه هایی در سنگ های معدنی
5 ــ4ــ  الیاف منقطع و الیاف یک سره

6ــ4ــ  الیاف طبیعی و الیاف ساخت بشر

خود آزمایی

 پاسخ خود آزمایی
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فصل
2

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود :
1ـ خصوصیات الیاف پنبه را بیان کند.

2ـ روش های شناسایی الیاف پنبه را بیان کند.
3ـ موارد استفاده از الیاف پنبه را بیان کند.
4ـ  انواع پارچه های پنبه ای را نام ببرد.

5ـ  با روش میکروسکوپی، سوزاندن وحلاّلیت، پارچه های پنبه ای را شناسایی کند.
6ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های پنبه ای را شرح دهد.

7ـ خصوصیات الیاف کتان را بیان کند.
8ـ موارد استفاده از الیاف کتان را بیان کند.

8ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های کتانی را شرح دهد.
9ـ خصوصیات الیاف کنف را نام ببرد.

10ـ موارد استفاده از الیاف کنف را بیان کند.

الیاف سلولزی
)گیاهی  (طبیعی
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مفاهیم کلیدی
 استحکام )Strength(: مقدار نیرویی است که لیف، نخ یا پارچه می تواند تحمل کند.

پارچه درحالتی که کشیده می شود  یا  نخ  نیرویی که یک لیف،  بیشترین   :)Tensile Strength( استحکام کششی  
می تواند تحمل کند، بدون اینکه پاره شود.

 مقاومت سایشی )Abrasion Resistance (: توانایی لیف، نخ یا پارچه در تحمل فرسودگی و سائیدگی سطحی، 
هنگامی که در تماس مالشی با خود یا جسم دیگری باشد.

 قابلیت ارتجاعی یا کشسانی )Elasticity(: هنگامی که یک نمونه لیف، نخ یا پارچه کشیده می شود، طول آن افزایش 
می یابد. پس از رها شدن نمونه )برداشتن نیرو از روی نمونه( ازدیاد طول ایجاد شده در نمونه برمی گردد. توانایی در برگشت 

سریع، به اندازه و به شکل اولیهٔ خود، بیانگر قابلیت ارتجاعی یا کشسانی آن است.

مطالعه آزاد
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پنبه
خواص  داشتن  دلیل  به  که  است  گیاهی  لیف  پرمصرف ترین  پنبه 
ویژه، از قبیل استحکام و جذب رطوبت زیاد، بیشترین کاربرد را در صنایع 

نساجی و پوشاک دارد.
پنبه جزء الیاف گیاهی دانه ای است. ارتفاع گیاه پنبه گاهی به 3 متر می رسد. 
 برگ های آن دارای بریدگی است و گل های آن به رنگ سفید، زرد و صورتی است 

شکل1ــ2ــ گیاه پنبه)شکل 1ــ2(.

شکل2ــ2ــ غوزۀ بسته و باز شدۀ پنبه

شکل3ــ2ــ ماشین پنبه پاک کنی

شکل4ــ2ــ عدل الیاف پنبه

میوهٔ گیاه پنبه به غوزه معروف است. دانه های پنبه )پنبه دانه ها( درون 
رشد  دانه ها  پنبه  سطح  در  انبوه  صورت  به  پنبه  الیاف  و  دارند  قرار  غوزه 
نشان  پنبه  باز شدهٔ  همراه غوزهٔ  به  را  پنبه  بستهٔ  می کنند. شکل 2ــ2 غوزهٔ 

می دهد.

روش  در  می گیرد.  صورت  دستی  یا  ماشینی  روش  به  پنبه  چیدن 
ماشینی، ماشین مخصوصی الیاف پنبه را از غوزه جدا و جمع آوری می کند، 
بدون اینکه به گیاه پنبه آسیبی برسد. در روش دستی، این کار توسط کارگر 
صورت می گیرد. امروزه در کشورهای پیشرفته چیدن پنبه به روش ماشینی 
رواج دارد، در حالی که در کشورهای در حال توسعه هنوز از روش دستی 
استفاده می شود. پس از چیدن پنبه، با استفاده از ماشین پنبه پاک کنی )شکل 
3ــ2(، دانه های پنبه را از الیاف پنبه جدا می کنند. به این عمل »پنبه پاک کنی« 
پنبه را به صورت به هم فشرده به  پنبه پاک کنی، الیاف  می گویند. پس از 
می کنند  آماده  می گویند،  عدل  آن  به  که  مستطیل،  مکعب  بسته های  شکل 
به منظور تبدیل  یا چتایی می پوشانند. سپس  با پارچهٔ کنفی  و روی آن را 
الیاف به نخ، عدل ها را به کارخانجات ریسندگی منتقل می کنند.شکل 4ــ2 

عدل الیاف پنبه را نشان می دهد.
کنندهٔ  تعیین  دارد. عامل  متنوعی  و  کیفیت های مختلف  پنبه  الیاف 
کیفیت الیاف پنبه، طول و ظرافت الیاف است. هر چه الیاف پنبه بلندتر و 

ظریف تر باشد استحکام و نرمی آن بیشتر و کیفیت آن بالاتر است.
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الف( مقطع طولی

شکل ٨ــ٢ــ مقطع عرضی لیف پنبه
ب( مقطع عرضی حفرۀ میانی

دیوارۀ سلولوزی
شکل ٧ــ٢ــ الیاف پنبه در زیر میکروسکوپ

خصوصیات الیاف پنبه
 نرمی و لطافت

 جذب رطوبت زیاد
 استحکام کششی زیاد
 مقاومت سایشی زیاد

 افزایش استحکام در حالت مرطوب
 مقاومت کم در برابر چروک شدن

 مقاومت زیاد در برابر حرارت
پنبه جزء الیافی است که مقاومت آن در برابر حرارت زیاد است. 
از گذشت چند  پنبه در دمای 120 درجهٔ سانتی گراد قرار گیرد پس  اگر 
تجزیه  سانتی گراد  درجهٔ  دمای 150  در  و  می شود  زرد  آن  رنگ  ساعت 
می شود. شکل های )5ــ2( و )6ــ2( اثر حرارت را بر روی پارچهٔ پنبه ای 

نشان می دهند.

    شکل ٥ــ٢ــ زرد شدن پارچۀ پنبه ای در دمای ١٢٠ درجه سانتی گراد

شکل ٦ــ٢ــ تجزیۀ پارچۀ پنبه ای در دمای ١٥٠ درجه سانتی گراد

شناسایی الیاف پنبه
روش میکروسکوپی

 الیاف پنبه در امتداد طولی، پیچیدگی و تاب خوردگی دارد و در 
لوبیایی شکل است. شکل )7ــ2( مقطع طولی و عرضی  مقطع عرضی، 

الیاف پنبه را در زیر میکروسکوپ نشان می دهد.
همان گونه که در شکل )8ــ2( نشان داده شده است در مقطع عرضی، 
لیف پنبه از دو قسمت، یعنی دیوارهٔ سلولزی و حفرهٔ میانی )لومن(، تشکیل 
و  می دهد  تشکیل  را  پنبه  لیف  دیوارهٔ سلولزی، بخش عمدهٔ  شده است. 
ضخامت آن بیانگر میزان رشد یا به عبارتی رسیدگی الیاف پنبه است. هر 
نتیجه  پنبه رسیده تر است. در  الیاف  باشد،  دیوارهٔ سلولزی ضخیم تر  چه 
استحکام و جذب رطوبت الیاف بیشتر است و در عملیات رنگرزی، رنگ 

پذیری بهتری خواهد داشت.
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شکل ١٠ــ٢ــ خاکستر حاصل از سوختن پارچۀ پنبه ای شکل ٩ــ٢ــ سوختن پارچۀ پنبه ای

شکل ١١ــ٢ــ اثر اسید سولفوریک با غلظت ٧٥درصد بر پارچۀ پنبه ای 

روش سوزاندن
 مشاهدات حاصل از سوختن پنبه در جدول 1ــ2 خلاصه شده است.

جدول 1ــ2 شناسایی الیاف پنبه با روش سوزاندن

شعله با  تماس  از  به محض تماس با شعله می سوزدقبل 

به سرعت می سوزددر داخل شعله

به سوختن ادامه می دهدبعد از خروج از شعله

کاغذ سوختهبوی حاصل از سوختن

خاکستر نرم و خاکستری رنگخاکستر باقی مانده

شکل های )9ــ2( و )10ــ2( به ترتیب، سوختن پارچهٔ پنبه ای و خاکستر حاصل از سوختن را نشان می دهد.

روش حلاّلیت
الیاف  شناسایی  برای  می توان  حلالّ  این  از  بنابراین،  می شود.  حل  درصد   75 غلظت  با  سولفوریک  اسید  در  پنبه  الیاف   
درصد حل  غلظت 75  با  اسید سولفوریک  در  آن  از  قسمتی  که  می دهد  نشان  را  پنبه ای  پارچه  )11ــ2(  کرد. شکل  استفاده   پنبه 

شده است.
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موارد استفاده از الیاف پنبه
از موارد استفاده از پنبه می توان به انواع پوشاک، لباس زیر، پوشاک کودکان، ملحفه، حوله، تور ماهی گیری، طناب های 

مورد استفاده در دریانوردی، پرده، چادر صحرایی و نخ دوخت اشاره کرد )شکل 12ــ2(.

مطالعه آزاد

شکل ١٢ــ٢ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف پنبه

حوله

نخ دوخت طناب ملحفه

تور ماهیگیری چادر صحرایی

پوشاک کودکان پوشاک
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بیشتر بدانیم

بیشتر بدانیم

Canvas ــCorduroy                      5 ــDenim                   4 ــUnbleached Calico                 3 ــ Calico               2 ــ1

انواع مختلف پارچه ها از پنبه تهیه می شوند که از میان آنها می توان به چیت1 ، متقال2 ، جین3، مخمل کبریتی نخی4 )پنبه ای( و 
برزنت5 اشاره کرد.

این  می شوند.  مشخص  نشانه  این  با  پنبه  الیاف   ، جهانی  استاندارد  طبق  می دهد.  نشان  را  پنبه  الیاف  نماد  )١٣ــ٢(  شکل 
نشانه بیانگر این است که پارچه از الیاف پنبه تهیه شده است . 

شکل ١٣ــ٢ــ نماد الیاف پنبه

 روش نگهداری از پارچه های پنبه ای
توصیه می شود در نگهداری از کلیهٔ پارچه ها، اعم از پنبه ای و غیر پنبه ای، به برچسب مراقبت از لباس توجه شود.

در نگهداری از پارچه های پنبه ای نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:
شستشوی پارچۀ پنبه ای

 پارچه های پنبه ای را می توان با دست یا ماشین لباس شویی شست یا خشک شویی کرد.
 برای شستشوی پارچه های پنبه ای می توان از صابون یا پودرهای شوینده استفاده نمود.

 پارچه های پنبه ای، قابلیت شستشو در دمای بالا را دارند، حتی می توان آنها را جوشاند و استریل کرد.
 برای شستشو و سفیدی ملحفه ها بهتر است آنها را در ماشین لباس شویی و با پودر صابون یا یک تکه صابون رنده شده شست.

 پارچه های پنبه ای در اثر شستشو جمع می شوند یا به عبارت دیگر آب می روند. لذا، شستن پارچه های پنبه ای باید قبل از 
دوختن آنها باشد.

 استفاده از سفیدکننده های کلردار و هم چنین سفیدکننده های غیر کلردار )مثل آب اکسیژنه( برای پارچه های پنبه ای 
مجاز است.

)سرد(،  کم  دمای  ترتیب،  به  که  است  سانتی گراد  درجه   ٢٠٠ و   ١٥٠  ،١١٠ پارچه ها  اتوکشی  دمای  جهانی،  استاندارد  در 
متوسط )گرم( و زیاد )داغ( محسوب می شود . 

در صورتی که در برچسب نگهداری از لباس، دمای اتوکشی ٣٠ یا ٤٠ درجه سانتی گراد ذکر شده باشد، حتماً باید لباس را 
با همان دما اتو کرد . 
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شکل ١٤ــ٢ــ تختۀ مخصوص اتوکردن  مخمل

در این روش، پارچه را طوری روی تخته قرار می دهند که پرز پارچه به داخل سوزن های تخته فرد رود سپس پارچه را از پشت 
به آرامی اتو می زنند.

در صورت در دسترس نبودن وسیلهٔ فوق، برای اتو کردن مخمل به این ترتیب عمل می شود:
ابتدا اتو را، در حالی که کف آن رو به بالا باشد، از داخل ژانت )دستهٔ میز اتو( عبور می دهند و اتو را در حالت بخار تنظیم می کنند 
اتو شود )شکل 15ــ2ــ ب(. از آن،  با بخار حاصل  تا  نگه می دارند  اتو  نزدیکی  پارچهٔ مخمل را در   )شکل 15ــ2ــ الف(. سپس 

شکل ١٥ــ٢ــ اتوکردن پارچه مخمل با اتوی بخار

ب

الف

اتوکشی پارچه های پنبه ای
 پارچه های پنبه ای را باید قبل از اینکه کاملاً خشک شوند اتو کرد و اگر خشک شده اند باید هنگام اتو کردن، آنها را نمناک 
کرد تا چروک های حاصل از شستشو کاملاً صاف شوند. همچنین می توان از بخار گرم برای اتو کردن پارچه های پنبه ای استفاده 

نمود.
 اتوپذیری پارچهٔ پنبه ای 180ــ160 درجهٔ سانتی گراد است.

 بهترین روش برای اتو کردن مخمل، استفاده از تختهٔ مخصوص اتو کردن مخمل است )شکل 14ــ2(.
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در صورت در دسترس نبودن اتوی بخار، پارچه مرطوبی را روی اتوی معمولی قرار می دهند )شکل 16ــ2 ــ الف( و پارچهٔ مخمل را 
در نزدیکی اتو نگه می دارند تا با بخار حاصل از آن، اتو شود )شکل 16ــ2ــ ب(.

شکل ١٦ــ٢ــ اتوکردن پارچه مخمل با اتوی معمولی

ب

الف

اثر عوامل محیطی
 از قرار دادن پارچه های پنبه ای در معرض نور خورشید به مدت طولانی باید خودداری نمود. زیرا نور خورشید 

موجب می شود استحکام پارچهٔ پنبه ای کاهش یابد و رنگ آن زرد شود.
 به منظور جلوگیری از رشد قارچ، کپک و باکتری )شکل 17ــ2( باید پارچه های پنبه ای در جای خشک نگهداری شوند.

شکل ١٧ــ٢ــ رشد قارچ و کپک در سطح پارچۀ پنبه ای
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1ــ ج   
1ــ2ــ  به سرعت می سوزد                                           

2ــ2ــ  بوی کاغذ سوخته
3ــ2ــ  خاکستر نرم و خاکستری رنگ

1ــ3ــ  درست
2ــ3ــ  نادرست ــ باید در حالت مرطوب اتو کرد. 

3ــ3ــ  نادرست ــ نیاز به شستشو دارد.
4ــ3ــ  درست

5 ــ3 ــ  نادرست ــ موجب کاهش استحکام پارچه می شود.

 پاسخ خود آزمایی

1ــ کدام یک از موارد زیر در مورد خصوصیات الیاف پنبه صحیح نیست؟
الف( استحکام زیاد                                                                                  ب( جذب رطوبت زیاد

     ج( کاهش استحکام در حالت مرطوب                                د( مقاومت کم در برابر چروک شدن
2ــ جملات زیر را کامل کنید .

1ــ2ــ  الیاف پنبه در تماس با شعله ........
2ــ2ــ  بوی حاصل از سوختن الیاف پنبه، بوی ........ است .

3 ــ2ــ  باقی ماندهٴ حاصل از سوختن الیاف پنبه ........ است .
3 ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید .

1ــ3ــ پارچهٴ  پنبه ای را می توان در دمای بالا شستشو داد .
2ــ3ــ پارچهٴ  پنبه ای را باید در حالت خشک اتو کرد .

3 ــ3ــ پارچهٴ  پنبه ای قبل از دوخت نیاز به شستشو ندارد .
4ــ3ــ پارچهٴ  پنبه ای را باید در جای خشک نگهداری نمود .

ـ3ــ قرارگیری پارچهٴ  پنبه ای در معرض نور خورشید به مدت طولانی موجب افزایش استحکام پارچه می شود . 5 ـ

1ــ مجموعه ای از انواع پارچه های پنبه ای با ذکر نام هر یک تهیه کنید .
2ــ مجموعه ای از پارچه های مختلف فراهم نمایید و با روش سوزاندن، پارچه های پنبه ای را در میان آنها شناسایی کنید .

آزمون عملی

خود آزمایی
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   2ــ به فصل ششم کتاب مراجعه شود.                                                                                                                                                                                    Flax ــ1

شکل ٢٠ــ٢ــ نمونه ای از پارچۀ کتانی

کتان
کتان جزء الیاف گیاهی ساقه ای است که از ساقهٔ گیاهی به نام فلاکس1  
استخراج می شود. گیاه فلاکس دارای ساقه ای باریک است و حداکثر ارتفاع 
بنفش و قرمز  آبی،  به رنگ های  به 1/5 متر می رسد. گل های گیاه فلاکس  آن 

روشن وجود دارد )شکل 18ــ2(.
توسط  فلاکس  گیاه  ساقهٔ  موازات  به  دسته ای،  صورت  به  کتان  الیاف 
مادهٔ چسبنده ای به نام پکتین درون ساقه قرار دارند. برای کندن ساقهٔ گیاه کتان 
معمولاً آن را به روش دستی یا ماشینی از ریشه در می آورند تا قسمتی از طول 
الیاف شکسته نشود. پس از چیدن بوته های کتان، الیاف کتان را از ساقهٔ گیاه 

استخراج می کنند. مراحل استخراج الیاف کتان از ساقه عبارت اند از:
الف( خشک کردن بوته های کتان در هوای آزاد؛

ب( شکستن بوته های خشک شده، به منظور جدا کردن برگ، میوه و 
دانه از ساقهٔ گیاه؛

ج( قرار دادن ساقه ها در آب، به منظور جداسازی الیاف از ساقه و مادهٔ 
چسبنده؛

د( شانه کردن الیاف به منظور جداسازی الیاف ضخیم از الیاف نازک و 
موازی کردن الیاف.

پس از مرحلهٔ آخر، یعنی شانه کردن الیاف و موازی کردن آنها، الیاف 
برای تبدیل شدن به نخ )ریسندگی(2 آماده شده اند. مراحل استخراج الیاف کتان 

از ساقهٔ گیاه در شکل )19ــ2( نشان داده شده است.
از ویژگی های الیاف کتان، وجود گره های کوچکی است که در طول لیف 
دیده می شود. مشاهدهٔ این گره ها در ظاهر نخ و پارچه های کتانی به سادگی میسر 

است )شکل 20ــ2(.

شکل ١٨ــ٢ــ گیاه فلاکس

شکل ١٩ــ٢ــ مراحل استخراج الیاف کتان از ساقۀ گیاه

الف ب ج د

خصوصیات الیاف کتان
 زبری

 درخشندگی طبیعی
 جذب رطوبت زیاد

 قابلیت جذب و دفع سریع رطوبت
 استحکام زیاد )2 تا 3 برابر استحکام پنبه(

 افزایش استحکام در حالت مرطوب
 کشسانی )قابلیت ارتجاعی( کم
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بیشتر بدانیم

 مقاومت سایشی متوسط
 مقاومت زیاد در برابر حرارت )مشابه پنبه(

الیاف کتان جلای طبیعی دارد و از الیاف پنبه درخشنده تر است )شکل 21ــ2(.

ب( پنبهالف( کتان

شکل ٢١ــ٢ــ درخشندگی الیاف کتان در مقایسه با الیاف پنبه

جهانی،  استاندارد  طبق  می دهد.  نشان  را  کتان  الیاف  نماد  )٢٢ــ٢(  شکل 
الیاف کتان با این نشانه مشخص می شوند. این نشانه بیانگر این است که پارچه 

از الیاف کتان تهیه شده است. 
شکل ٢٢ــ٢ــ نماد الیاف کتان

روش نگهداری از پارچه های کتانی
در نگهداری از پارچه های کتانی نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های کتانی
 پارچه های کتانی را می توان با ماشین لباس شویی شست یا خشک شویی و یا بخار شویی کرد. پارچه های کتانی، معمولاً پس 

از شستشو نرم تر می شوند و درخشندگی طبیعی آنها افزایش می یابد.
 برای شستشوی پارچه های کتانی می توان از صابون یا پودرهای شوینده استفاده نمود.

  آب رفتگی پارچهٔ کتانی نسبت به پارچهٔ پنبه ای در اثر شستشو کم است.
اتو کشی پارچه های کتانی

 پارچه های کتانی را باید به صورت مرطوب اتو کرد تا چروک های آن کاملاً صاف شود.
 اتوپذیری پارچهٔ کتانی 200ــ180 درجهٔ سانتی گراد است.

اثر عوامل محیطی
نور خورشید موجب  زیرا  نمود.  باید خودداری  به مدت طولانی  نور خورشید  کتانی در معرض  پارچه های  قرار دادن  از   

می شود استحکام پارچهٔ کتانی کاهش یابد و رنگ آن زرد شود.
 به منظور جلوگیری از رشد قارچ و کپک باید پارچه های کتانی را در جای خشک و خنک نگهداری کرد.
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موارد استفاده از الیاف کتان
کاشت و پرورش گیاه فلاکس مشکل است و به زمان زیادی نیاز دارد. از سوی دیگر، کشسانیِ کم الیاف کتان، موجب بروز 
مشکلاتی در مرحلهٔ بافندگی می گردد و لذا تولید پارچهٔ کتانی هزینه برتر از تولید پارچهٔ پنبه ای است. مجموعهٔ این دلایل مانع 

از تولید پارچهٔ کتانی در کشور شده و به دلیل قیمت بالای این نوع پارچه، واردات آن نیز محدود گردیده است.
از موارد استفاده از کتان می توان به انواع پوشاک، روبالشی، ملحفه، رومیزی، پرده، پارچهٔ رومبلی، حوله، دستمال سفره، 

چادر صحرایی و نخ دوخت اشاره کرد )شکل 23 ــ2(.

مطالعه آزاد

شکل ٢٣ــ٢ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف کتان

ملحفه

نخ دوخت

حوله

پرده

چادرصحرایی

رومبلیپوشاک

رومیزی
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خود آزمایی

1ــ الیاف کتان متعلق به کدام دسته از الیاف گیاهی است؟
 الف( دانه ای 

     ب( ساقه ای  

     ج( برگی 
     د( میوه ای

2ــ کدام یک از مواد زیر در مورد خصوصیات الیاف کتان صحیح نیست؟
 الف( درخشندگی طبیعی

     ب( جذب رطوبت کم
      ج( استحکام زیاد    

     د( مقاومت زیاد در برابر حرارت
3ــ جاهای خالی را با کلمة »بیشتر« یا »کمتر« پر کنید .

1ــ3ــ درخشندگی الیاف کتان ........ از الیاف پنبه است .
2ــ3ــ استحکام الیاف کتان ........ از الیاف پنبه است .

3 ــ3ــ آب رفتگی پارچة کتانی ........ ازپارچة پنبه ای است .
4 ــ3ــ استحکام الیاف کتان در حالت مرطوب ........ می شود .

1ــ ب
2ــ ب

1ــ3ــ  بیشتر
2ــ3ــ بیشتر

3ــ3ــ کمتر
4ــ3ــ بیشتر

 پاسخ خود آزمایی
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کنف
کنف از الیاف گیاهی ساقه ای است که از ساقهٔ گیاه شاهدانه استخراج می شود. قسمت مرکزی ساقهٔ گیاه، چوبی است و الیاف 
کنف روی این قسمت چوبی و در زیر پوستهٔ خارجی ساقه قرار دارند. جدا کردن الیاف کنف از ساقهٔ گیاه شاهدانه به روشی مشابه 

استخراج الیاف کتان از ساقهٔ گیاه فلاکس صورت می گیرد. 
شکل )24ــ2( و )25ــ2( ، به ترتیب گیاه شاهدانه و الیاف کنف روی ساقهٔ گیاه را نشان می دهد.

شکل ٢٤ــ٢ــ گیاه شاهدانه

شکل ٢٥ــ٢ــ الیاف کنف روی ساقۀ گیاه

خصوصیات الیاف کنف
 استحکام زیاد

 جذب رطوبت متوسط )نسبت به کتان(
 مقاومت در برابر اشعهٔ ماوراء بنفش )نسبت به پنبه(

 مقاومت در برابر رشد کپک )نسبت به پنبه(
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موارد استفاده از الیاف کنف
از الیاف کنف در تهیهٔ طناب، نخ های چند لا، پارچه های ضخیم، پوشاک، کیف، کلاه، رومیزی و دستمال سفره استفاده 

می شود )شکل 26ــ2(.

مطالعه آزاد

شکل ٢٦ــ٢ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف کنف

پوشاک

کلاه

پارچۀ ضخیم

رومیزی

کیف طناب

  نخ چندلا 
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خود آزمایی

1ــ جذب رطوبت کدام یک از الیاف زیر کمتر است؟
 الف( پنبه                                                                       ب( کتان

        ج( کنف                                                                         د( الف و ب

2ــ کدام یک از الیاف زیر در برابر  رشد قارچ و کپک مقاوم است؟
 الف( پنبه                                                                       ب( کتان

        ج( کنف                                                                         د( الف و ب

 پاسخ خود آزمایی

1ــ ج
2ــ ج
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فصل
3

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود :
1ـ خصوصیات الیاف پشم را بیان کند.

2ـ روش های شناسایی الیاف پشم را توضیح دهد.
3ـ موارد استفاده از الیاف پشم را بیان کند.

4ـ پارچه های پشمی را با روش میکروسکوپی، سوزاندن و حلاّلیت شناسایی کند.
5ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های پشمی را شرح دهد.

6ـ خصوصیات الیاف ابریشم را بیان کند.
7ـ روش های شناسایی الیاف ابریشم را توضیح دهد.

8ـ موارد استفاده از الیاف ابریشم را بیان کند.
9ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های ابریشمی را شرح دهد.

10ـ خصوصیات الیاف موهررا نام ببرد.
11ـ موارد استفاده از الیاف موهر را بیان کند.

12ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های موهر را شرح دهد.
13ـ موارد استفاده از الیاف کشمیر را بیان کند.

14ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های کشمیر را شرح دهد.

الیاف پروتئینی

)حیوانی  (طبیعی
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مفاهیم کلیدی
 استحکام )Strength(: مقدار نیرویی است که لیف، نخ یا پارچه می تواند تحمل کند.

پارچه درحالتی که کشیده می شود  یا  نخ  نیرویی که یک لیف،  بیشترین   :)Tensile Strength( استحکام کششی  
می تواند تحمل کند، بدون اینکه پاره شود.

 مقاومت سایشی )Abrasion Resistance (: توانایی لیف، نخ یا پارچه در تحمل فرسودگی و سائیدگی سطحی، 
هنگامی که در تماس مالشی با خود یا جسم دیگری باشد.

 قابلیت ارتجاعی یا کشسانی )Elasticity(: هنگامی که یک نمونه لیف، نخ یا پارچه کشیده می شود، طول آن افزایش 
می یابد. پس از رها شدن نمونه )برداشتن نیرو از روی نمونه( ازدیاد طول ایجاد شده در نمونه برمی گردد. توانایی در برگشت 

سریع، به اندازه و به شکل اولیهٔ خود، بیانگر قابلیت ارتجاعی یا کشسانی آن است. 

مطالعه آزاد
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پشم
پشم پرمصرف ترین لیف حیوانی است که از رویش موئین گوسفند به دست می آید و در میان الیاف طبیعی بعد از پنبه، بیشترین 

میزان مصرف را در صنایع نساجی و پوشاک دارد.
یکی از ویژگی های لیف پشم، وجود چین خوردگی های طبیعی در طول لیف است )شکل 1ــ3( این چین خوردگی ها موجب 
می شوند که الیاف پشم کاملاً کنار هم قرار نگیرند و مقداری هوا لا به لای آنها محبوس شود. در نتیجه، پارچه های پشمی نقش عایق 
حرارت دارند و از بدن در برابر سرما محافظت می کنند. همچنین وجود این چین خوردگی ها سبب شده است که الیاف پشم از قابلیت 

ارتجاعی )کشسانی( زیادی برخوردار باشند.
سطح خارجی لیف پشم صاف نیست و دارای فلس هایی شبیه فلس ماهی است که در زیر میکروسکوپ قابل مشاهده اند )شکل 

2ــ3(. وجود این فلس ها در سطح لیف پشم، موجب انعکاس نور و در نتیجه درخشندگی لیف پشم می شود )شکل 1ــ3(.

شکل ١ــ٣ــ الیاف پشم    شکل ٢ــ٣ــ سطح خارجی لیف پشم 

همچنین، وجود این فلس ها موجب می شود که در پشم خاصیت »نمدی شدن« ایجاد شود. به این ترتیب که در اثر رطوبت، 
حرارت و فشار، فلس های موجود در لیف پشم از سطح لیف بلند می شوند. در این حالت اگر پشم تحت مالش یا فشار قرار گیرد این 
فلس ها در هم فرو می روند و گره می خورند و پشم حالت نمدی پیدا می کند. شکل )3ــ3( پارچه پشمی را قبل و بعد از نمدی شدن نشان 

می دهد. همچنین در شکل )٤ــ٣( دو نمونه کلاه نمدی نشان داده شده است. 

شکل ٤ــ٣ــ کلاه نمدی

شکل ٣ــ٣ــ پارچۀ پشمی

بعد از نمدی شدنقبل از نمدی شدن
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بیشتر بدانیم

بیشتر بدانیم

پارچه فاستونی یکی از پرمصرف ترین پارچه ها در صنعت پوشاک می باشد. این پارچه معمولًا از مخلوط الیاف پشم و پلی استر 
تولید می شود. درصد مخلوط الیاف در پارچه فاستونی، معمولًا ٤٥% پشم و ٦٥% پلی استر می باشد. 

اگر در پرورش گوسفند دقت نشود، الیاف پشم، معیوب یا اصطلاحاً مرده می شوند. در الیاف مّرده، فلس ها روی 
هم خوابیده و سطح صاف تری را به وجود می آورند. همچنین استحکام الیاف پشم مرده کمتر از الیاف پشم زنده و سالم 

است. الیاف پشم مرده برای تهیه پارچه های مرغوب، مناسب نیستند. 

خصوصیات الیاف پشم
 درخشندگی

 نرمی
 گرمی

 قابلیت ارتجاعی )کشسانی( زیاد
 جذب رطوبت زیاد

 قابلیت جذب و دفع سریع رطوبت
 عایق حرارت

 عایق صدا
 مقاومت در برابر حرارت زیاد

الیاف پشم، با توجه به نژاد گوسفند و شرایط پرورش آن، کیفیت های مختلف و متنوعی دارد. عامل تعیین کنندهٔ کیفیت الیاف پشم، 
طول و ظرافت الیاف است.  هر چه الیاف پشم کوتاه تر و ظریف تر باشد کیفیت آن بالاتر است.

پشم گوسفندان، پس از چیدن، توسط متخصصین خبره درجه بندی و سپس، با توجه به ظرافت، طول و تمیزی الیاف، از یکدیگر 
تفکیک می شوند. پشم چیده شده کثیف است و مقدار زیادی مواد خارجی گیاهی و فضولات حیوان همراه خود دارد. همچنین پشم 
حاوی چربی طبیعی و عرق خشک شدهٔ حیوان است. پس از شستشوی پشم در حمام های شستشوی حاوی مواد شوینده و پس از 

خشک شدن پشم، الیاف به صورت عدل بسته بندی می شوند و برای تهیهٔ نخ به کارخانجات ریسندگی منتقل می شوند.
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شناسایی الیاف پشم
روش میکروسکوپی

 همان گونه که قبلاً اشاره شد، سطح خارجی لیف پشم دارای فلس است. این فلس ها در زیر میکروسکوپ قابل مشاهده اند. مقطع 
عرضی الیاف پشم نیز به شکل دایره است. شکل )٥ــ3( مقطع طولی و عرضی الیاف پشم را در زیر میکروسکوپ نشان می دهد.

الف( مقطع عرضی ب( مقطع طولی

روش سوزاندن
 مشاهدات حاصل از سوختن پشم در جدول )1ــ3( خلاصه شده است. 

جدول 1ــ3 شناسایی الیاف پشم با روش سوزاندن

شعله  با  تماس  از  کِز می کند )جمع می شود( و از شعله فاصله می گیردقبل 

ذوب می شود و می سوزددر داخل شعله
به سختی به سوختن ادامه می دهدبعد از خروج از شعله

مو یا پر سوختهبوی حاصل از سوختن
خاکستر سیاه رنگ شکننده که به راحتی میان انگشتان پودر می شودخاکستر باقی مانده

شکل های )٦ــ3( و )٧ــ3( به ترتیب، سوختن الیاف پشم و خاکستر حاصل از سوختن را نشان می دهند.

شکل ٥ــ٣ــ الیاف پشم در زیر میکروسکوپ

شکل ٧ــ٣ــ خاکستر حاصل از سوختن الیاف پشم شکل ٦ــ٣ــ سوختن الیاف پشم
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روش حلاّلیت
 الیاف پشم در سود با غلظت 5 درصد حل می شود. بنابراین، از این حلالّ می توان برای شناسایی الیاف پشم استفاده کرد. شکل 

)٨ــ3( الیاف پشم را نشان می دهد که قسمتی از آن در سود با غلظت 5 درصد حل شده است.

شکل ٨ــ٣ــ اثر سود با غلظت ٥درصد بر الیاف پشم 

شکل )٩ــ٣( نماد الیاف پشم را نشان می دهد. طبق استاندارد جهانی، الیاف پشم 
خالص و زنده با این نشانه مشخص می شوند. این نشانه بیانگر این است که پارچه از 

الیاف پشم خالص و زنده تهیه شده است. 
شکل ٩ــ٣ــ نماد الیاف پشم

روش نگهداری از پارچه های پشمی
در نگهداری از پارچه های پشمی نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های پشمی
 برای شستشوی لباس های پشمی باید به برچسب مراقبت از لباس توجه نمود. در صورتی که برچسب مراقبت از لباس دارای 

علامت شستشوی دستی باشد، استفاده از ماشین لباس شویی برای شستشوی لباس مجاز نیست و لباس را باید با دست شست.
 پارچه های پشمی را باید با آب نیم گرم )40 درجهٔ سانتی گراد( و پودرهای شوینده شست.

 به هنگام شستشوی پارچهٔ پشمی نباید آن را چنگ زد، بلکه باید به آرامی روی آن دست کشید.
 پارچهٔ پشمی را نباید چلاند، بلکه پس از آب کشی باید آن را میان یک حوله یا پارچهٔ پنبه ای تمیز پیچید تا آبش گرفته شود.

 برای خشک کردن پارچه های پشمی نباید آنها را روی بند رخت آویزان کرد، بلکه باید آنها را روی یک سطح صاف و تمیز 
)مثل سینی یا روزنامه(، پهن کرد تا در جریان هوای آزاد خشک شوند.

 اضافه کردن یک قاشق گلیسیرین به آب نیم گرم، هنگام آب کشی پارچهٔ پشمی به نرم و لطیف شدن پارچه کمک می کند و مانع 
از خارش پوست بدن می شود.

 برای پارچه های پشمی فقط استفاده از سفیدکننده های غیر کلردار )مثل آب اکسیژنه( مجاز است. استفاده از سفیدکننده های 
کلردار موجب صدمه دیدن و تخریب پارچه می شود.
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شکل ١٠ــ٣ــ شستشوی پارچه های پشمی   

اتو کشی پارچه های پشمی
 برای اتو کردن پارچه های پشمی باید پارچهٔ پنبه ای تمیزی را نمناک کرد و روی پارچهٔ پشمی انداخت. سپس اتوی داغ را 

روی آن قرار داد و برداشت. اتو را نباید روی پارچه کشید.
 اتوپذیری پارچهٔ پشمی 160ــ140 درجهٔ سانتی گراد است.

در صورت برق افتادگی پارچه پشمی در اثر اتوکشی نادرست، به منظور رفع برق افتادگی می توان پارچه پنبه ای مرطوبی   

روی قسمت براق شده قرار داد و روی آن اتو کشید تا بخار حاصله، برق افتادگی پارچه را ازبین ببرد. 
روش دیگر برای رفع برق افتادگی پارچه پشمی، مالیدن اسفنج آغشته به محلول آب و آمونیاک روی قسمت براق شده 

پارچه می باشد. 

اثر عوامل محیطی
 قرارگیری پارچه های پشمی در محیط های بسته و مرطوب، به مدت طولانی، 
موجب بید خوردگی پارچه می شود. شکل )١١ــ٣( پارچه پشمی بیدخورده و حشرهٔ بید 
را نشان می دهد. برای جلوگیری از ایجاد این آفت، باید هر چند وقت یک بار پارچه های 
پشمی را در معرض نور خورشید و هوای آزاد قرار داد. همچنین، قرار دادن نفتالین 
یا چوب درخت سدر در کنار پارچه های پشمی در یک محفظه بسته به از بین بردن بید 

کمک می کند.
 قرارگیری پارچه های پشمی در برابر نور مستقیم خورشید و به مدت طولانی، موجب کاهش استحکام پارچه می شود.
شکل ١١ــ٣ــ بیدخوردگی پارچۀ پشمی
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موارد استفاده از الیاف پشم
از موارد استفاده از الیاف پشم می توان به انواع پوشاک )کت و شلوار، اُورکت، پلیور، پیراهن و...(، گلیم، پتو، رومبلی، 

لباس آتش نشانان، عایق پشمی و نمد اشاره کرد )شکل 12ــ3(.

مطالعه آزاد

شکل ١٢ــ٣ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف پشم

عایق پشمی

پلیور کفش نمدی

پتو

رومبلی

کت و شلوار

گلیم

پیراهن
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1ــ وجود چین خوردگی در الیاف پشم کدام گزینه را در پشم ایجاد می کند؟
 الف( عایق حرارتی                                                                          ب( نمدی شدن

       ج( کشسانی                     د( الف و ج

2ــ وجود فلس در سطح خارجی الیاف پشم کدام گزینه را در پشم ایجاد می کند؟
 الف( درخشندگی                                                                          ب( نمدی شدن

        ج( عایق حرارتی                                                 د( الف و ب

3ــ کدام یک از موارد زیر در مورد خصوصیات الیاف پشم صحیح نیست؟
 الف( زبری                                                ب( کشسانی کم

       ج( جذب رطوبت زیاد                                                                             د( الف و ب

4ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید.
1ــ4ــ  بوی حاصل از سوختن الیاف پشم، بوی کاغذ سوخته است.

2ــ4ــ باقی ماندة حاصل از سوختن الیاف پشم، گلوله ای سخت و سیاه رنگ است.
3 ــ4ــ استفاده از مواد سفید کننده کلردار برای پارچه های پشمی مجاز نیست.

4 ــ4ــ برای خشک کردن لباس های پشمی، باید آنها را روی بند رخت آویزان کرد.

خود آزمایی

 پاسخ خود آزمایی
1ــ         د
2ــ         د
3 ــ         د

1ــ4ــ  نادرست ــ بوی مو یا پر سوخته
2ــ4ــ  نادرست ــ  خاکستر سیاه رنگ شکننده

3ــ4ــ درست
4ــ4ــ نادرست ــ روی سطح صاف و تمیز پهن کرد
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ابریشم
ابریشم مانند پشم یک لیف حیوانی است. ابریشم، برخلاف پشم که به فرم مو از پوست بدن گوسفند رشد می کند، به صورت 
رشتهٔ پیوسته از دو سوراخ زیر دهان کرم ابریشم خارج می گردد. ابریشم مایع در دو غده در بدن کرم ابریشم قرار دارد که توسط دو لولهٔ 
باریک جریان پیدا می کند و از دو سوراخ زیر دهان کرم خارج می گردد. با خروج مایع، در اثر مجاورت هوا، ابریشم جامد می شود و 
به دو رشتهٔ بسیار ظریف تبدیل می گردد. این دو رشته توسط مایع چسبناکی به نام صمغ سیریسین1، که به طور هم زمان ترشح می گردد، 
پوشانده می شوند و به هم می چسبند. کرم ابریشم، ابتدا رشته ها را بر روی یکدیگر قرار داده و آن را به صورت سطح درمی آورد، و 
سپس ریسیدن به صورت دوک مانند ادامه یافته و کرم ابریشم، ابریشم ریسیده را به دور خود می تند و پیلهٔ ابریشم را درست می کند 

 

ـ3ــ الف( و خود داخل پیله حبس می شود. پیله ها به دو دسته تقسیم می شوند. در یک دسته از پیله ها، برای بقای نسل، کرم  )شکل ١٣ ـ
ابریشم به پروانه تبدیل می شود، دسته دیگر پیله ها برای تهیه الیاف ابریشم استفاده می شوند. طول رشتهٔ ابریشم تنیده شده تا 1500 متر 
می رسد. برای به دست آوردن نخ ابریشم، قبل از تبدیل کرم ابریشم به پروانه، پیله ها را جلوی آفتاب یا داخل اتاقک های داغ قرار می دهند 
تا کرم آن کشته شود. سپس پیله ها را در آب داغ می ریزند تا صمغ در برگیرندهٔ رشته ها نرم گردد. پس از پیدا کردن انتهای رشتهٔ چند پیله 

 

)6 تا 8(، آنها را با هم ادغام می کنند و روی غلتکی می پیچند )شکل 13 ــ3ــ ب(.

Sericin ــ١

   شکل ١٣ــ٣ــ مراحل تهیۀ لیف ابریشم 

ب( استخراج لیف ابریشم از پیلهالف( کرم و پیله ابریشم

با توجه به مشکل بودن تولید لیف ابریشم، قیمت آن بالا و میزان تولید آن محدود است. الیاف ابریشم، در جهان به دلیل گران قیمت 
بودن آن، سهم کمی از تولید را به خود اختصاص داده است.

خصوصیات الیاف ابریشم
 نرمی و لطافت

 درخشندگی زیاد
 جذب رطوبت زیاد

 استحکام زیاد
 کاهش استحکام در حالت مرطوب

 کشسانی کم
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روش سوزاندن
 مشاهدات حاصل از سوختن ابریشم مشابه پشم است، با این تفاوت که الیاف 
ادامه  سوختن  به  جرقه  و  صدا  ایجاد  با  و  سختی  به  شعله  از  خروج  از  بعد  ابریشم 
ابریشم و خاکستر  الیاف  به ترتیب، سوختن  می دهد. شکل های )١٥ــ٣( و )١٦ــ٣( 

حاصل از سوختن را نشان می دهند. 

روش حلاّلیت
 الیاف ابریشم نیز مانند پشم در سود با غلظت 5 درصد حل می شود. بنابراین، از این حلالّ می توان برای شناسایی الیاف 

ابریشم استفاده کرد.

شکل ١٥ــ٣ــ سوختن الیاف ابریشم شکل ١٦ــ٣ــ خاکستر حاصل از سوختن الیاف ابریشم 

شناسایی الیاف ابریشم
روش میکروسکوپی

 مقطع طولی الیاف ابریشم به صورت میله ای و صاف و مقطع عرضی آن به شکل مثلث با گوشه های گرد است. شکل )1٤ــ3( 
مقطع طولی و عرضی الیاف ابریشم را در زیر میکروسکوپ نشان می دهد.

شکل ١٤ــ٣ــ الیاف ابریشم در زیر میکروسکوپ

ب( مقطع عرضیالف( مقطع طولی
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شکل )١٧ــ٢( نماد الیاف ابریشم را نشان می دهد. طبق استاندارد جهانی، 
الیاف ابریشم با این نشانه مشخص می شوند. این نشانه بیانگر این است که 

پارچه از الیاف ابریشم تهیه شده است. 
شکل ١٧ــ٣ــ نماد الیاف ابریشم

روش نگهداری از پارچه های ابریشمی
در نگهداری از پارچه های ابریشمی نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های ابریشمی
را  ابریشمی  لباس های  است  بهتر  نمود.  توجه  لباس  از  مراقبت  برچسب  به  باید  ابریشمی  لباس های  برای شستشوی   
خشک شویی کرد، زیرا اگر رطوبت داشته باشند استحکام آنها کاهش می یابد. در غیر این صورت باید آنها را با دست و آب ولرم 

و صابون رختشویی شست.
 برای پارچه های ابریشمی، فقط استفاده از سفیدکننده های غیر کلردار )مثل آب اکسیژنه( مجاز است. استفاده از سفید کنندهٔ 

کلردار، موجب صدمه و تخریب پارچهٔ ابریشمی می شود.
 پارچه های ابریشمی در اثر شستشو آب می روند. لذا، قبل از دوختن پارچه های ابریشمی باید آنها را شست یا خشک شویی کرد.

    شکل ١٨ــ٣ــ شستشوی پارچه های ابریشمی 

اتوکشی پارچه های ابریشمی
 پارچه های ابریشمی را باید پس از مرطوب شدن و در حالی که یک پارچهٔ پنبه ای تمیز روی آنها قرار دارد، اتو کرد.

 اتوپذیری پارچهٔ ابریشمی 130ــ110 درجهٔ سانتی گراد است.
اثر عوامل محیطی

 از قرار دادن پارچه های ابریشمی در معرض نور خورشید به مدت طولانی باید خودداری نمود. زیرا نور خورشید موجب 
کاهش استحکام پارچهٔ ابریشمی می شود.

 قرار دادن پارچهٔ ابریشمی در شرایط مرطوب و به مدت طولانی، موجب صدمه دیدن پارچه توسط موجودات ذره بینی می شود.
 پارچهٔ ابریشمی در برابر کپک مقاوم است، اما در برابر حشره ای نقره ای رنگ آسیب پذیر است.
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روب دوشامبر

شکل ١٩ــ٣ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف ابریشم

پیراهن

روتختی روسری

کراوات

 فرش

مطالعه آزاد

موارد استفاده از الیاف ابریشم
از موارد استفاده از الیاف ابریشم می توان به انواع پوشاک )پیراهن زنانه، پیراهن مردانه، لباس زیر، رب دوشامبر، روسری، 

کراوات، ...( فرش، رومبلی، روتختی و پرده اشاره کرد )شکل 1٩ــ3(.

رومبلی
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1ــ کدام یک از موارد زیر در مورد خصوصیات الیاف ابریشم صحیح نیست؟
الف( درخشندگی زیاد 

    ب( استحکام زیاد

      ج( افزایش استحکام در صورت رطوبت داشتن

        د( کشسانی کم
2ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید .

1ــ2ــ بهترین روش برای شستشوی لباس های ابریشمی، خشک شویی است .
2ــ2ــ پارچه های ابریشمی قبل از دوخت نیاز به شستشو ندارند .

3ــ2ــ پارچه های ابریشمی را باید در حالت خشک و از پشت اتو کرد .
4ــ2ــ قرارگیری پارچة ابریشمی در معرض نور خورشید به مدت طولانی موجب کاهش استحکام پارچه می شود .

خود آزمایی

1ــ ج
1ــ2ــ  درست

2ــ2ــ نادرست ــ نیاز به شستشو یا خشک شویی دارند.
ـ باید  در حالت  رطوبت  داشتن  و  در  حالی  که  یک  پارچة   پنبه ای  تمیز  روی  آنها  قرار  دارد  اتو   کرد . 3ــ2ــ نادرست ـ

4ــ2ــ درست

 پاسخ خود آزمایی



45

موهر
به  آنگورا )شکل 20ــ3(  بُز  از رویش موئین  که  الیاف حیوانی است  موهر جزء 
دست می آید. کیفیت موی به دست آمده، به شرایط محیط زیست حیوان بستگی دارد. 
مقدار تولید لیف موهر )شکل 21ــ3( بسیار کمتر از پشم است و با توجه به مشکل بودن 
ریسندگی لیف موهر به دلیل نرمی و صافی لیف، این الیاف با کیفیت مطلوبش، از قیمت 

بالایی برخوردار است.

خصوصیات الیاف موهر
خصوصیات الیاف موهر عبارت اند از:

 نرمی و گرمی
 درخشندگی زیاد

 استحکام زیاد
 کشسانی زیاد
 جذب رطوبت

 مقاومت در برابر چروک
سطح خارجی لیف موهر مانند لیف پشم دارای فلس است، اما مقدار این فلس ها از لیف پشم کمتر است. به همین دلیل خاصیت 

نمدی شدن لیف موهر نیز از لیف پشم کمتر است.

روش نگهداری از پارچه های موهر
در نگهداری از پارچه های موهر نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های موهر
 برای شستشوی لباس های موهر باید به برچسب مراقبت از لباس توجه نمود. بهتر است لباس های موهر را خشک شویی کرد. 

در غیر این صورت باید آنها را با دست و با آب ولرم و شوینده های معمولی شست.
 لباس های موهر را باید با آب سرد آب کشی کرد و با فشار ملایم، آب اضافه آن را خارج کرد.

 برای خشک کردن لباس های موهر باید آنها را روی یک سطح صاف و تمیز )مثل سینی یا روزنامه( پهن کرد تا در جریان 
هوای آزاد خشک شوند.

اثر عوامل محیطی
 لباس های موهر را باید در جای خشک و خنک نگهداری کرد.

شکل ٢٠ــ٣ــ بز آنگورا شکل ٢١ــ٣ــ الیاف موهر
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مطالعه آزاد

موارد استفاده از الیاف موهر
از الیاف ظریف موهر در تهیهٔ پوشاک، مانند کت و شلوار، پلیور، پالتو، جوراب و شال استفاده می شود. الیاف ضخیم 

موهر نیز در تهیهٔ فرش، پتو و موی عروسک کاربرد دارد )شکل 22ــ3(.

    شکل ٢٢ــ٣ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف موهر

پلیور موی عروسک پالتو

پتو جورابشال
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کشمیر
بُز  موئین  رویش  از  که  است  حیوانی  الیاف  جزء  کشمیر 
کشمیر )شکل 23ــ3( به دست می آید. بدن این حیوان دارای دو 
که  بدن  سطح  لطیف  و  ظریف  الیاف  پوشش  یکی  است.  پوشش 
به کرُک کشمیر معروف است و دیگری موهای زِبر بلند خارجی.

الیاف چیده شده از سطح بدن بز کشمیر به صورت توده های درهم 
رفته کرُک و موهای زبر بلند است. پس از جداسازی الیاف کرُک 
از الیاف مو، الیاف کرُک برای تهیه پارچه کشمیر و الیاف مو برای 

تهیه پارچه های لایی مویی مورد استفاده قرار می گیرند. 
حیوانی  الیاف  لطیف ترین  و  ظریف ترین  از  یکی  کشمیر 
عبارت اند  است،  پشم  شبیه  که  کشمیر  کرُک  است. خصوصیات 
از: درخشندگی، نرمی، گرمی، کشسانی زیاد، جذب رطوبت زیاد، 
صدا،  عایق  حرارت،  عایق  رطوبت،  سریع  دفع  و  جذب  قابلیت 

مقاومت در برابر حرارت زیاد.
کرُک  است.  پشم  الیاف  از  ظریف تر  بسیار  کشمیر  کرُک 
کشمیر جزء الیاف گران قیمت است و میزان تولید آن در جهان بسیار 
کم است. به همین دلیل پارچه های تولیده شده از کشمیر بسیار گران 

قیمت اند.

شکل ٢٣ــ٣ــ بز کشمیر

روش نگهداری از پارچه های کشمیر
در نگهداری از پارچه های کشمیر نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های کشمیر
 بهتر است لباس های کشمیر را خشک شویی کرد. در غیر این صورت باید آنها را با دست و با آب سرد و شویندهٔ 

معمولی شست.
 لباس های کشمیر را باید با آب سرد آب کشی کرد و با فشار ملایم، آب اضافی آن را خارج کرد. از چلاندن لباس های کشمیر 

باید خودداری کرد.
 برای خشک کردن لباس های کشمیر باید آنها را روی یک سطح صاف قرار داد تا در جریان هوای آزاد خشک شوند.

اتو کشی پارچه های کشمیر
 لباس های کشمیر را باید، در حالت مرطوب بودن و در حالی که یک پارچهٔ پنبه ای تمیز روی آنها قرار دارد، اتو کرد.

 برای اتو کردن لباس های کشمیر به منظور جلوگیری از برق افتادگی، باید سطح داخلی )پشت( لباس را اتو کرد.
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مطالعه آزاد

موارد استفاده از الیاف کشمیر
پالتو، جوراب، دستکش، شال  پلیور،  )پیراهن،  انواع پوشاک  به  الیاف کشمیر می توان  از  از موارد استفاده 

و...( و پتو اشاره کرد )شکل ٢٤ــ3(.

شکل ٢٤ــ٣ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف کشمیر

پیراهن پالتو دستکش

شال پتوجوراب
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1ــ الف
2ــ د

1ــ3ــ  نادرست ــ کمتر 
2ــ3ــ درست 

3ــ3ــ نادرست ــ باید روی سطح صاف و تمیز پهن کرد. 
4ــ3ــ درست 

5 ــ3ــ نادرست ــ باید در حالت مرطوب بودن و از طرف پشت لباس اتو کرد.

 پاسخ خود آزمایی

1ــ کدام یک از الیاف پروتئینی زیر تولیدش بیشتر و قیمتش کمتر است؟
الف( پشم                                                                      ب( ابریشم

      ج( موهر                                                                       د( کشمیر

2ــ کدام گزینه از خصوصیات الیاف موهر نیست؟
الف( درخشندگی زیاد                                    ب( استحکام زیاد
      ج( کشسانی زیاد                                                د( چروک پذیری

3ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسد .
1ــ3ــ  خاصیت نمدی شدن پارچة موهر بیشتر از پارچة پشمی است .

2ــ3ــ بهترین روش برای شستشوی پارچه های موهر و کشمیر، خشک شویی است .
3ــ3ــ برای خشک کردن لباس های موهر و کشمیر باید آنها را روی بند رخت آویزان کرد .

4ــ3ــ لباس های موهر را باید در جای خشک و خنک نگهداری کرد .
5 ــ3ــ کشمیر را باید در حالت خشک بودن و از طرف روی لباس اتو کرد .

خود آزمایی
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فصل
4

الیاف سلولزی 
بازیافتی

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود :
1ـ انواع الیاف ریون را نام ببرد.

2ـ تفاوت انواع الیاف ریون را بیان کند.
3ـ خصوصیات الیاف ویسکوز ریون را بیان کند.

4ـ روش های شناسایی الیاف ویسکوز ریون را توضیح دهد.
5ـ موارد استفاده از الیاف ویسکوز ریون را بیان کند.

6ـ نحوۀ  نگهداری از پارچه های ویسکوز ریون را شرح دهد.
7ـ انواع الیاف استات را نام ببرد.

8ـ  تفاوت انواع الیاف استات را بیان کند.
9ـ خصوصیات الیاف استات را بیان کند.

10ـ روش های شناسایی الیاف استات را توضیح دهد.
11ـ موارد استفاده از الیاف استات را بیان کند.

12ـ نحوۀ  نگهداری از پارچه های استات را شرح دهد.
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 ریون
مادهٔ اولیهٔ ریون1، سلولز است. سلولز از لینتر پنبه2 )شکل 1ــ4ــ ب( و یا خمیر چوب3 )شکل ١ــ٤ــ ج( درختان مخروطی مانند 
سرو و کاج و مشابه آنها به دست می آید. برای تهیهٔ مادهٔ اولیهٔ ریون لازم است سلولز الیاف کوتاه پنبه یا چوب به دقت بازیابی گردد. به 
این ترتیب با انجام یک سری عملیات شیمیایی در چندین مرحله، سلولز طبیعی به لیف ریون تبدیل می شود. بنابراین، ریون جزء الیاف 

سلولزی بازیافتی محسوب می شود.
انواع لیف ریون عبارت اند از:

 ویسکوز ریون
 پلی نوزیک4

 کوپرآمونیوم ریون5
 ویسکوز ریون: ویسکوز ریون در میان سایر انواع ریون، بیشترین میزان تولید و مصرف را در صنایع نساجی و پوشاک به 

خود اختصاص داده است. از ویژگی های بارز این لیف، کاهش استحکام آن در حالت مرطوب بودن است.
 پلی نوزیک: طرز تهیهٔ لیف پلی نوزیک تا حدود زیادی مشابه لیف ویسکوز ریون است. خصوصیات لیف پلی نوزیک نیز 
شبیه لیف ویسکوز ریون است، با این تفاوت که استحکام لیف پلی نوزیک در حالت مرطوب بودن نیز زیاد است. پلی نوزیک با نام 

تجاری مُدال6 شناخته می شود.
 کوپرآمونیوم ریون: خصوصیات لیف کوپرآمونیوم ریون مشابه لیف ویسکوز ریون است، اما روش تولید آن تا حدودی با 

لیف ویسکوز ریون متفاوت است.

 Rayon ــ١
2ــ الیاف کوتاه پنبه روی تخم پنبه، که پس از پنبه پاک کنی روی تخم پنبه باقی می مانند

                                                                                                                                                                                                                                 Wood Pulp ــ3 
Modal ــCupramonium Rayon                                 6 ــPolynosic                                     5 ــ٤

شکل ١ــ٤ــ الیاف کوتاه پنبه

الف( تخم پنبه و الیاف کوتاه روی آن

ج( خمیر چوبب( لینتر پنبه
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خصوصیات الیاف ویسکوز ریون
 درخشندگی زیاد                                             کاهش استحکام در حالت مرطوب بودن    

 نرمی و لطافت                                                 کشسانی کم
 استحکام زیاد                                                 مقاومت کم در برابر چروک شدن

 جذب رطوبت زیاد

شناسایی الیاف ویسکوز ریون
روش میکروسکوپی

 الیاف ویسکوز ریون در امتداد طولی دارای شیارهای بلند و در مقطع عرضی دارای شکل دندانه ای است )شکل 2ــ4(.

روش سوزاندن 
مشاهدات حاصل از سوختن ویسکوز ریون در جدول )١ــ٤( خلاصه شده است. 

جدول1ــ4 شناسایی الیاف ویسکوز ریون با روش سوزاندن

شعله  با  تماس  از  به محض تماس با شعله می سوزدقبل 
به سرعت می سوزددر داخل شعله

به سوختن ادامه می دهدبعد از خروج از شعله
کاغذ سوختهبوی حاصل از سوختن

بدون خاکسترخاکستر باقی مانده

شکل های )3ــ٤( و )٤ــ٤( به ترتیب، سوختن پارچه ویسکوز ریون و باقی مانده حاصل از سوختن را نشان می دهند. 
روش حلاّلیت

 الیاف ویسکوز ریون در اسید سولفوریک با غلظت 75 درصد و همچنین در اسید کلریدریک حل می شود. بنابراین، از این 

شکل ٢ــ٤ــ الیاف ویسکوز ریون در زیر میکروسکوپ  

ب( مقطع عرضی الف( مقطع طولی
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  شکل ٤ــ٤ــ باقی مانده حاصل از سوختن شکل ٣ــ٤ــ سوختن پارچه ویسکوز ریون

پارچه ویسکوز ریون 
شکل ٥ــ٤ــ اثر اسیدکلریدریک 

بر پارچه ویسکوز ریون

روش نگهداری از پارچه های ویسکوز ریون
شستشوی پارچه های ویسکوز ریون

 برای شستشوی لباس های ویسکوز ریون باید به برچسب مراقبت از لباس توجه نمود. بهتر است لباس های ویسکوز ریون 
را خشک شویی کرد. زیرا استحکام ویسکوز ریون در حالت مرطوب بودن کاهش می یابد و احتمال آب رفتگی لباس و ایجاد خاصیت 

کشسانی در آن وجود دارد.
با آب ولرم و شویندهٔ  باید آن را با دست و   در صورتی که در برچسب مراقبت از لباس، شستشوی لباس مجاز باشد 

معمولی شست.
 شستشوی لباس ویسکوز ریون با ماشین لباس شویی فقط در صورتی مجاز است که روی برچسب مراقبت از لباس ذکر شده 

باشد. در این صورت باید آن را در ماشین لباس شویی با دور آهسته و آب گرم و شویندهٔ معمولی شست.
 برای خشک کردن لباس های ویسکوز ریون باید آنها را روی یک سطح صاف و تمیز پهن کرد تا در جریان هوای آزاد خشک شوند. 

در صورتی که لباس های ویسکوز ریون در حالت مرطوب بودن سنگین نباشند می توان آنها را روی بند رخت آویزان کرد تا خشک شوند.
 پارچه های ویسکوز ریون در اثر شستشو آب می روند. لذا، قبل از دوختن این پارچه ها باید آنها را شست.

نمود. در  استفاده  اکسیژنه(  )مثل آب  از سفیدکننده های غیر کلردار  بهتر است  پارچه های ویسکوز ریون  برای سفیدگری   
صورت استفاده از سفیدکننده های کلردار، احتمال زرد رنگ شدن و تخریب پارچه وجود دارد.

 اتوکشی پارچه های ویسکوز ریون
 پارچه های ویسکوز ریون را باید در حالت مرطوب بودن اتو کرد تا چروک های آن به راحتی صاف شوند.

 برای جلوگیری از برق افتادن پارچهٔ ویسکوز ریون در اثر اتوکشی، باید سطح داخلی )پشت( لباس را  اتو کرد. در صورت 
اتو کردن سطح خارجی )رو( لباس، باید پارچهٔ پنبه ای تمیزی روی آن قرار داد.

 میزان اتوپذیری پارچهٔ ویسکوز ریون 150ــ110 درجه سانتی گراد است.
اثر عوامل محیطی

پارچه های از جنس ویسکوز ریون را نباید به مدت طولانی در برابر تابش نور مستقیم خورشید قرار داد، زیرا رنگ پارچه زرد 
می شود و استحکام آن کاهش می یابد.

حلالّ ها می توان برای شناسایی ویسکوز ریون استفاده کرد. شکل )5ــ٤( پارچه ویسکوز ریون را نشان می دهد که قسمتی از آن در 
اسیدکلریدریک حل شده است. 
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موارد استفاده از الیاف ویسکوز ریون 
آستری،  زیر،  لباس  و شلوار،  بلوز، کت  )پیراهن،  پوشاک  انواع  به  می توان  ریون  ویسکوز  الیاف  از  استفاده  موارد  از 

کراوات، کلاه، جوراب، روسری و …( روتختی، پتو، رومبلی، پرده و نخ دوخت اشاره کرد )شکل 6ــ٤(.

شکل ٦ــ٤ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف ویسکوز ریون

روسری

پتو

آستری

کروات

پیراهن

جوراب

نخ دوخت

مطالعه آزاد
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استات
برای تهیهٔ الیاف استات نیز مانند الیاف ریون، از منابع سلولز طبیعی نظیر لینتر پنبه و چوب درختان مخروطی استفاده می شود. 
به این ترتیب، با انجام یک سری عملیات شیمیایی در چندین مرحله، سلولز طبیعی به لیف استات تبدیل می شود. الیاف ریون و استات 
جزو الیاف سلولزی بازیافته محسوب می شوند که مادهٔ اولیه هر دو سلولز طبیعی است. تفاوت این دو لیف در نحوهٔ بازیابی سلولز طبیعی 

و مراحل و عملیاتی است که بر روی مادهٔ اولیه به منظور تولید لیف صورت می گیرد.
انواع لیف استات عبارت اند از:

 استات یا دی استات1
 تری استات2

الیاف استات و تری استات بسیار شبیه یکدیگرند ،اما مراحل تولید و ترکیب شیمیایی آنها متفاوت است .خصوصیات الیاف 
تری استات نیز شبیه الیاف استات است ،با این تفاوت که الیاف تری استات رطوبت کمتری جذب  می کند و مقاومتش در برابر حرارت 

بیشتر است.

خصوصیات الیاف استات
 نرمی و لطافت

 درخشندگی
 استحکام کم

 جذب رطوبت کم
 کاهش استحکام در حالت مرطوب

 مقاومت سایشی کم
 مقاومت کم در برابر حرارت

 مقاومت در برابر چروک

Triacetate ــDiacetate                           2 ــ1

شکل ٧ــ٤ــ الیاف استات در زیر میکروسکوپ

ب( مقطع طولیالف( مقطع عرضی

شناسایی الیاف استات
 روش میکروسکوپی

 الیاف استات نیز مانند الیاف ویسکوز ریون در امتداد 
طولی شیارهای بلند دارد و مقطع عرضی آن به شکل دندانه ای 
است. اما تعداد شیارها و دندانه ها در الیاف استات از الیاف 

ویسکوز ریون کمتر است )شکل 7ــ4(.
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روش سوزاندن
مشاهدات حاصل از سوختن استات در جدول )2ــ4( خلاصه شده است.

جدول2ــ4 شناسایی الیاف استات با روش سوزاندن

شعله  با  تماس  از  ذوب می شود و کمی از شعله دور می گرددقبل 

ذوب می شود و می سوزددر داخل شعله
به سوختن و ذوب شدن ادامه می دهدبعد از خروج از شعله

بوی سرکهبوی حاصل از سوختن
خاکستر سیاه رنگ، سخت و شکنندهخاکستر باقی مانده

شکل های )8 ــ4( و )9 ــ4( به ترتیب سوختن پارچهٔ استات و خاکستر  حاصل از سوختن را نشان می دهد.

شکل ٨ــ٤ــ سوختن پارچه استات شکل ٩ــ٤ــ خاکستر حاصل از سوختن پارچه استات

شکل ١٠ــ٤ــ اثر استن بر پارچه استات  

لیت روش حلّا
ل می توان برای شناسایی استات استفاده کرد. شکل )1٠ــ٤( پارچه   الیاف استات در اَسِتُن حل می شود. بنابراین از این حلاّا

استات را نشان می دهد که قسمتی از آن در استن حل شده است.
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روش نگهداری از پارچه های از جنس استات
در نگهداری از پارچه های تهیه شده از الیاف استات نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های از جنس استات
 بهتر است پارچه های از جنس دی استات را خشک شویی کرد. زیرا استحکام این پارچه ها در صورتی که مرطوب شوند 

کاهش می یابد.
 در صورتی که در برچسب مراقبت از لباس، شستشو مجاز باشد، باید لباس را با دست و آب گرم و شویندهٔ معمولی شست.

 پارچه های از جنس تری استات قابلیت شستشو در دماهای بالا را دارند.
 پارچه های از جنس استات سریع خشک می شوند. برای خشک کردنشان باید آنها را روی بند رخت و به دور از آفتاب 

مستقیم آویزان کرد.
 پارچه های از جنس استات، معمولاً در اثر شستشو آب نمی روند. لذا قبل از دوختن نیاز به شستشو ندارند.

 برای سفیدگری پارچه های از جنس استات، بهتر است از سفید کننده های غیر کلردار )آب اکسیژنه( استفاده نمود. در صورت 
استفاده از سفیدکننده های کلردار، احتمال زرد رنگ شدن و تخریب پارچه وجود دارد.  

 اتو کشی پارچه های استات
 پارچه های از جنس استات را باید در حالت مرطوب بودن و از سمت داخل )پشت( لباس اتو کرد.

 میزان اتوپذیری پارچه های از جنس استات 130ــ110 درجهٔ سانتی گراد است.
 میزان اتوپذیری پارچه های از جنس تری استات 200 درجهٔ سانتی گراد است.

اثر عوامل محیطی
 عطر، ادکلن و اَسِتُن به پارچه های از جنس استات آسیب می رسانند، الیاف استات در این مواد حل می شود. لذا از تماس این 

مواد با پارچه های از جنس استات باید خودداری نمود.
 پارچه های از جنس استات در برابر رشد قارچ و کپک مقاوم هستند.
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مطالعه آزاد

موارد استفاده از الیاف استات
از موارد استفاده از الیاف استات می توان به پیراهن زنانه، آستری، لباس زیر، کراوات، روبان، رومبلی و پرده اشاره کرد 

)شکل ١١ــ4(.

شکل ١١ــ٤ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف استات 

پیراهنکرواتآستری

روبان
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1ــالیافریونواستاتمتعلقبهکدامدستهازالیافاند؟
الف(سلولزیطبیعیب(پروتئینیطبیعی

د(مصنوعی ج(سلولزیبازیافتی
2ــکدامگزینهازانواعالیافریوننیست؟

الف(ویسکوزریونب(تریاستات
ج(پلینوزیکد(کوپرآمونیومریون

3ــکدامگزینهدرموردخصوصیاتالیافویسکوزریونصحیحنیست؟
الف(جذبرطوبتکمب(استحکامزیاد
ج(افزایشاستحکامدرحالتمرطوببودند(مواردالفوج

4ــکدامگزینهدرموردخصوصیاتالیافاستاتصحیحنیست؟
الف(جذبرطوبتزیادب(استحکامکم

ج(کاهشاستحکامدرحالتمرطوبد(مقاومتسایشیکم
5ــجملاتزیرراکاملکنید.

1ــ 5ــسطحمقطععرضیالیافویسکوزریونواستاتبهشکل........است.
2ــ 5ــبویحاصلازسوختنالیافویسکوزریون،بوی........است.

3ــ 5ــبویحاصلازسوختنالیافاستات،بوی........است.
4ــ 5ــباقیماندةحاصلازسوختنالیافاستات،........است.

6ــکدامیکازجملاتزیرنادرستاست؟صحیحآنرابنویسید.
1ــ6ــاستحکاملیفویسکوزریوندرحالتمرطوببودنازلیفپلینوزیکبیشتراست.

2ــ6ــپارچههایازجنسویسکوزریونبرخلافپارچههایازجنساستات،قبلازدوختنیازبهشستشوندارند.
3ــ6ــپارچههایازجنسویسکوزریونواستاترابایددرحالتمرطوببودناتوکرد.

4ــ6ــجذبرطوبتالیافتریاستاتازالیافاستاتبیشتراست.
5ــ6ــمیزاناتوپذیریپارچههایازجنستریاستاتازپارچههایازجنساستاتبیشتراست.

6ــ6ــتماسعطریاتواَسٍتُنباپارچههایازجنساستاتمشکلیبرایپارچهایجادنمیکند.

خود آزمایی

   1ــ   ج

2ــب
3ــد
4ــالف

1ــ 5ــ دندانهای
2ــ 5ــکاغذسوخته

3ــ 5ــسرکه

 پاسخ خود آزمایی
4ــ 5ــخاکسترسختوشکنندهسیاهرنگ

1ــ6ــنادرستــ کمتر
2ــ6ــنادرستــدارند

3ــ6ــدرست
4ــ6ــنادرستــکمتر

5ــ6ــدرست
6ــ6ــنادرستــموجبآسیبدیدنپارچهمیشود.
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فصل
5

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود :
1ـ خصوصیات الیاف نایلون را بیان کند.

2ـ روش های شناسایی الیاف نایلون را توضیح دهد.
3ـ موارد استفاده از الیاف نایلون را بیان کند.

4ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های نایلونی را شرح دهد.
5ـ خصوصیات الیاف پلی استر را بیان کند.

6ـ روش های شناسایی الیاف پلی استر را توضیح دهد.
7ـ موارد استفاده از الیاف پلی استر را بیان کند.

8ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های از جنس پلی استر را شرح دهد.
9ـ خصوصیات الیاف اکریلیک را بیان کند.

10ـ روش های شناسایی الیاف اکریلیک را توضیح دهد.
11ـ موارد استفاده از الیاف اکریلیک را بیان کند.

12ـ نحوۀ نگهداری از پارچه های از جنس اکریلیک را شرح دهد.

الیاف مصنوعی
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مفاهیم کلیدی
 استحکام )Strength(: مقدار نیرویی است که لیف، نخ یا پارچه می تواند تحمل کند.

پارچه درحالتی که کشیده می شود  یا  نخ  نیرویی که یک لیف،  بیشترین   :)Tensile Strength( استحکام کششی 
می تواند تحمل کند، بدون اینکه پاره شود.

 مقاومت سایشی )Abrasion Resistance (: توانایی لیف، نخ یا پارچه در تحمل فرسودگی و سائیدگی سطحی، 
هنگامی که در تماس مالشی با خود یا جسم دیگری باشد.

 قابلیت ارتجاعی یا کشسانی )Elasticity(: هنگامی که یک نمونه لیف، نخ یا پارچه کشیده می شود، طول آن افزایش 
می یابد. پس از رها شدن نمونه )برداشتن نیرو از روی نمونه( ازدیاد طول ایجاد شده در نمونه برمی گردد. توانایی در برگشت 

سریع، به اندازه و به شکل اولیهٔ خود، بیانگر قابلیت ارتجاعی یا کشسانی آن است.
 الکتریسیته ساکن )Static Electricity( : عبارت است از تجمع بارهای الکتریکی در سطح یک جسم. تجمع 
بارهای الکتریکی ساکن در سطح پارچه، موجب می شود پارچه به خودش یا به اجزای دیگر بچسبد و همچنین گردو غبار و 

پرُز را جذب کند.
 پُرز دانه )Pill( : در اثر سایش پوشاک، حین مصرف و شستشوی آن، الیاف موجود در سطح پارچه بیرون می زنند و 
در اثر ادامهٔ عمل سایش، در هم گره می خورند و به شکل گلوله های کوچک و محکم چسبیده به سطح پارچه نمایان می شوند. 

به این گلوله های کوچک الیاف، پرُزدانه می گویند.

مطالعه آزاد
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نایلون
نایلون جزء الیاف مصنوعی است و مادهٔ اولیهٔ آن را مواد شیمیایی1 تشکیل می دهد. لیف نایلون از ترکیب مواد شیمیایی و انجام 

یک سری عملیات شیمیایی تولید می شود. نایلون یکی از پر مصرف ترین الیاف مصنوعی در صنایع نساجی و پوشاک به شمار می رود.

خصوصیات الیاف نایلون
 نرمی و سبکی                                                       مقاومت سایشی زیاد

 درخشندگی                                                         جذب رطوبت کم
 استحکام زیاد                                                       مقاومت در برابر چروک
 کشسانی زیاد                                                         ایجاد الکتریسیتهٔ ساکن

شناسایی الیاف نایلون
روش میکروسکوپی

 مقطع طولی الیاف نایلون به صورت میله ای صاف و شفاف و مقطع عرضی آن به شکل دایره است. )شکل 1ــ5( مقطع طولی و 
عرضی الیاف نایلون را در زیر میکروسکوپ نشان می دهد.

١ــ مادهٔ اولیه الیاف نایلون، هگزامتیلن دی آمین و اسید آدی پیک می باشد.

شکل ١ــ٥ــ الیاف نایلون در زیر میکروسکوپ

ب( مقطع عرضیالف( مقطع طولی

 روش سوزاندن
 مشاهدات حاصل از سوختن نایلون در جدول )1ــ5( خلاصه شده است.

جدول 1ــ5  شناسایی الیاف نایلون با روش سوزاندن
 

شعله  با  تماس  از  ذوب می شودقبل 

ذوب می شود و می سوزددر داخل شعله
به سختی به سوختن ادامه می دهدبعد از خروج از شعله

بوی کرفس تازهبوی حاصل از سوختن
گلولهٔ سخت و خاکستری رنگخاکستر باقی مانده
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لیت روش حلّا
ل  ل اسید فرُمیک حل می شود. بنابراین از این حلاّا  الیاف نایلون در حلاّا
را  نایلونی  پارچه  )٤ــ٥(  شکل  کرد.  استفاده  نایلون  شناسایی  برای  می توان 

ل اسید فرمیک حل شده است. نشان می دهد که قسمتی از آن در حلاّا

شکل های )2ــ5( و )3ــ5( به ترتیب، سوختن نخ نایلونی و خاکستر حاصل از سوختن را نشان می دهد.

 ـ ٥  ــ سوختن نخ نایلون شکل ٢ـ شکل ٣ــ٥ــ خاکستر حاصل از سوختن نخ نایلونی

شکل ٤ــ٥ــ اثر اسید فرمیک بر پارچه نایلونی

روش نگهداری از پارچه های نایلونی
در نگهداری از پارچه های نایلونی نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های نایلونی
برای جلوگیری از ایجاد  با آب گرم و شویندهٔ معمولی شست.  با ماشین لباس شویی و  نایلونی را می توان   بیشتر لباس های 

الکتریسیتهٔ ساکن در لباس ها می توان در دور آخر آب کشی از مایع نرم کننده استفاده کرد.
 بهتر است لباس های زیر و جوراب ها را با دست و با آب گرم و شویندهٔ معمولی شست تا از کش آمدن و پارگی آنها جلوگیری 

شود.
 لباس های نایلونی زود خشک می شوند. بنابراین برای آب گیری نباید آنها را فشرد، چون موجب چروک شدن آن می شود.

 پارچه های نایلونی، معمولاً به سفیدگری نیاز ندارند. در صورت نیاز، می توان از سفید کننده های کلُردار استفاده نمود.
اتوکشی پارچه های نایلونی

 لباس های نایلونی، معمولاً چروک نمی شوند و نیاز به اتو کردن ندارند. در صورتی که اتو کردن نیاز باشد باید لباس را با اتوی 
نسبتاً گرم و از طرف داخل )پشت( لباس اتو کرد.

 اتوپذیری پارچه های نایلونی 130ــ110 درجهٔ سانتی گراد است.
 اثر عوامل محیطی

 پارچه های نایلونی در برابر حشرات و همچنین رشد قارچ و کپک مقاوم اند.
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مطالعه آزاد

لباس ورزشی

جوراب

چتر نجات

موی مسواک

موارد استفاده از الیاف نایلون
از موارد استفاده از الیاف نایلون می توان به انواع پوشاک )بارانی، لباس ورزشی، لباس شنا، لباس زیر، جوراب، 
جوراب شلواری و...(، نخ ماهی گیری، طناب کوه نوردی، چتر نجات، پرچم، تور بسکتبال، روبان، انواع نخ، کمربند 

ایمنی، مو )برس( مسواک، نخ راکت بدمینتون و تنیس، چتر، چادر صحرایی و موکت اشاره کرد )شکل 5ــ5(.

شکل ٥ــ٥ــ  نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف نایلون

نخ دوخت

کمربند ایمنی

روبان

نخ بخیه

پرچم چتر نخ ماهیگیری

تور بسکتبال موکت

بارانی

طناب کوه نوردی

چادر صحرایی
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 پلی استر
پلی استر جزء الیاف مصنوعی است و مادهٔ اولیهٔ آن را مواد شیمیایی1 تشکیل می دهد. لیف پلی استر از ترکیب مواد شیمیایی و 
انجام یک سری  عملیات شیمیایی تولید می شود. این لیف از نظر ظاهر و خصوصیات، شباهت بسیاری به لیف نایلون دارد. پلی استر 
یکی از پرمصرف ترین الیاف مصنوعی در صنایع نساجی و پوشاک است و به تنهایی یا به صورت مخلوط با الیاف پنبه، ویسکوز و پشم 
مورد استفاده قرار می گیرد. پارچه پلی استر با نام های تجاری مختلف در بازار جهانی عرضه می شود. به عنوان مثال، این پارچه در 

فرانسه با نام ترگال، در آلمان با نام ترویرا و در ژاپن با نام تترون عرضه می شود. 
خصوصیات الیاف پلی استر

 استحکام زیاد
 کشسانی

 جذب رطوبت کم )کمتر از الیاف نایلون(
 مقاومت سایشی زیاد

 مقاومت در برابر چروک
 مقاومت زیاد در برابر حرارت

 ایجاد الکتریسیتهٔ ساکن
الیاف پلی استر در برابر حرارت بسیار مقاوم است. این الیاف در دمای 240ــ230 درجهٔ 

سانتی گراد حالت چسبندگی پیدا می کند و در دمای 260 درجهٔ سانتی گراد ذوب می شود.
پارچه های از جنس پلی استر در برابر چروک شدن بسیار مقاومت می کنند، اما با استفاده از اتو 

شکل ٦ــ٥ــ دامن پلیسه دار از جنس پلی استرو روش های حرارتی می توان در آنها پلیسه و شکل های مختلف ایجاد کرد )شکل 6ــ5(.

شکل ٧ــ٥ــ الیاف پلی استر در زیر میکروسکوپ

ب( مقطع عرضی  الف( مقطع طولی

١ــ مادهٔ اولیه الیاف پلی استر، اسید تری فتالیک و اتیلن گلیکول می باشد.

شناسایی الیاف پلی استر
روش میکروسکوپی

میله ای  صورت  به  پلی استر  الیاف  طولی  مقطع   
شکل  است.  دایره  شکل  به  آن  عرضی  مقطع  و  صاف 
زیر  در  را  پلی استر  الیاف  و عرضی  طولی  مقطع  )7ــ5( 

میکروسکوپ نشان می دهد.
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روش سوزاندن
 مشاهدات حاصل از سوختن پلی استر در جدول )2ــ5( خلاصه شده است.

جدول ٢ــ٥ ــ شناسایی الیاف پلی استر با روش سوزاندن

شعله  با  تماس  از  ذوب می شودقبل 

ذوب می شود و می سوزددر داخل شعله
ذوب می شود و می سوزدبعد از خروج از شعله

بوی مخصوص پلی استر که به صورت بوی ضعیف خوشایند استبوی حاصل از سوختن

گلوله ای سخت و سیاه رنگخاکستر باقی مانده

شکل های )٨ ــ5( و )٩ــ5( به ترتیب سوختن پارچه از جنس پلی استر و خاکستر حاصل از سوختن را نشان می دهد.

شکل ٨ــ٥ــ سوختن پارچه از جنس پلی استر

شکل ٩ــ٥ــ خاکستر حاصل از سوختن پارچه از جنس پلی استر

لیت روش حلّا
ل می توان برای شناسایی پلی استر استفاده  ل متاکرزول در دمای جوش حل می شود. بنابراین از این حلاّا  الیاف پلی استر در حلاّا

کرد. شکل حاصل از حل شدن پارچه از جنس پلی استر در متاکرزول، مشابه شکل )٤ــ٥( است.

روش نگهداری از پارچه های از جنس پلی استر
در نگهداری از پارچه های از جنس پلی استر نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:
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١ــ در استاندارد جهانی، دمای ١١٠ ، ١5٠ ، 2٠٠ درجه سانتی گراد به ترتیب، سرد، گرم و داغ محسوب می شوند.

شستشوی پارچه های از جنس پلی استر
 پارچه های از جنس پلی استر را می توان خشک شویی کرد یا با ماشین لباس شویی و آب گرم و شویندهٔ معمولی شست.

 برای جلوگیری از ایجاد الکتریسیتهٔ ساکن در لباس ها، می توان در مرحلهٔ آب کشی لباس ها از مایع نرم کننده استفاده کرد.
نیاز ندارند. در صورت نیاز، می توان از سفید کننده های کلردار  به سفیدگری   پارچه های از جنس پلی استر، معمولاً 

استفاده نمود.
اتوکشی پارچه های از جنس پلی استر

 پارچه های پلی استر، معمولاً چروک نمی شوند و نیاز به اتو کردن ندارند. در صورت نیاز به اتو کشی، باید دمای اتو را در 
حالت نیمه گرم1 تنظیم یا از حالت بخار استفاده کرد.

 میزان اتو پذیری پارچه های از جنس پلی استر، 150ــ110 درجهٔ سانتی گراد است.
اثر عوامل محیطی

 مقاومت الیاف پلی استر در برابر نور خورشید از مقاومت سایر الیاف بسیار بیشتر است. اما قرارگیری پارچه های از جنس 
پلی استر در معرض نور خورشید به مدت طولانی، تا حدودی موجب کاهش استحکام و همچنین زرد رنگ شدن پارچه می شود.

 پارچه های از جنس پلی استر در برابر رشد قارچ و کپک مقاوم هستند.
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موارد استفاده از الیاف پلی استر
از موارد استفاده از الیاف پلی استر می توان به انواع پوشاک )پیراهن زنانه، لباس عروس، بارانی، لباس ورزشی، کت و شلوار 
)مخلوط با پشم(، لباس شنا و...( روتختی، پرده، رومبلی، طناب، کمربند ایمنی، بادبان و نخ دوخت اشاره کرد )شکل 10ــ5(.

مطالعه آزاد

شکل ١٠ــ٥ــ  نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف پلی استر
لباس عروس

لباس شنا روتختی

پرده

رومبلی طناب

لباس ورزشی

بارانی

بادبان

پیراهن

نخ دوخت

کمربند ایمنی
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اکَریلیک
اَکریلیک یکی دیگر از الیاف مصنوعی مورد استفاده در صنایع نساجی و پوشاک است، که به تنهایی یا به صورت مخلوط با 
الیاف دیگر )از جمله پشم، ویسکوز و پلی استر( مورد استفاده قرار می گیرد. مادهٔ اولیهٔ تشکیل دهندهٔ اکریلیک، ماده ای شیمیایی است 

که از ترکیبات نفتی به دست می آید.

Pilling ــ١

شکل ١١ــ٥ــ ایجاد پرزدانه در پلیور از جنس اکریلیک 

شکل ١٢ــ٥ــ الیاف اکریلیک در زیر میکروسکوپ

الف( مقطع طولی

ب( مقطع عرضی

خصوصیات الیاف اکریلیک
 نرمی، گرمی و سبکی

 ایجاد پرُزدانه1
 جذب رطوبت کم

 پفکی و حجیم بودن
 مقاومت در برابر چروک
 ایجاد الکتریسیتهٔ ساکن

پرُزدانه  ایجاد  اکریلیک مستعد  الیاف  از  تهیه شده  پارچه های 
بافت  که  پلُیور(،  )مثل  تریکو  لباس های  در  بیشتر  این مسئله  هستند. 
شل دارند، به وجود می آید و نقاطی از آنها مانند زیر آرنج و کناره های 
لباس، که سایش بیشتری دارند، بیشتر در معرض ایجاد پرُزدانه هستند 

)شکل 1١ــ5(.
به منظور برطرف کردن موقت پرُزدانه ها و بهبود ظاهر لباس 
می توان، با احتیاط و با استفاده از قیچی، گلوله های کوچک الیاف 

را از سطح لباس جدا کرد.

شناسایی الیاف اکریلیک
روش میکروسکوپی

 مقطع طولی الیاف اکریلیک به صورت میله ای و مقطع عرضی 
الیاف  و عرضی  طولی  مقطع  )12ــ5(  است. شکل  دمبلی شکل  آن 

اکریلیک را در زیر میکروسکوپ نشان می دهد.
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روش سوزاندن
 مشاهدات حاصل از سوختن اکریلیک در جدول )3ــ5( خلاصه شده است.

جدول 3ــ5  ــ شناسایی الیاف اکریلیک با روش سوزاندن

شعله  با  تماس  از  ذوب می شودقبل 

ذوب می شود و می سوزددر داخل شعله

به سوختن ادامه می دهدبعد از خروج از شعله

بوی کباب سوختهبوی حاصل از سوختن

خاکستر سخت و سیاه رنگخاکستر باقی مانده

شکل های )13ــ5( و )14ــ5( به ترتیب سوختن الیاف اکریلیک و خاکستر حاصل از سوختن را نشان می دهد.

لیت روش حلّا
ل می توان برای شناسایی  ل دی متیل فرم آمید )DMF( در دمای جوش حل می شود. بنابراین از این حلاّا  الیاف اکریلیک در حلاّا

ل DMF مشابه شکل )4ــ5( است. اکریلیک استفاده کرد. شکل حاصل از حل شدن پارچه از جنس اکریلیک در حلاّا

شکل ١٣ــ٥ــ سوختن الیاف اکریلیک

شکل ١٤ــ٥ــ خاکستر حاصل از سوختن الیاف اکریلیک 
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روش نگهداری از پارچه های از جنس اکریلیک
در نگهداری از پارچه های از جنس اکریلیک نکات زیر را باید مورد توجه قرار داد:

شستشوی پارچه های از جنس اکریلیک
 پارچه های از جنس اکریلیک را می توان خشک شویی کرد یا با ماشین لباس شویی یا با دست شست. بنابراین برای شستشوی 

این پارچه ها باید به برچسب مراقبت از لباس توجه نمود1.
 برای جلوگیری از ایجاد الکتریسیتهٔ ساکن در لباس ها، می توان در مرحلهٔ آب کشی، از مایع نرم کننده استفاده کرد.

 لباس های از جنس اکریلیک سریع خشک می شوند. برای خشک کردن این لباس ها باید آنها را روی سطح صاف و تمیزی 
پهن کرد تا در معرض هوای آزاد خشک شوند.

 برای کاهش ایجاد پرُزدانه در سطح لباس، باید قبل از شستشو لباس را پشت و رو کرد.
کلردار  کننده های  از سفید  می توان  نیاز  ندارند. در صورت  به سفیدگری  نیاز  معمولاً  اکریلیک،  از جنس  پارچه های   

استفاده نمود.
اتوکشی پارچه های از جنس اکریلیک

 پارچه های از جنس اکریلیک معمولاً چروک نمی شوند. در صورت نیاز به اتوکشی، باید پارچه را در حالت خشک اتو کرد.
 اتوپذیری پارچه از جنس اکریلیک 110ــ90 درجهٔ سانتی گراد است.

 اثر عوامل محیطی
 الیاف اکریلیک در برابر نور خورشید بسیار مقاوم اند. اما قرارگیری پارچه های از جنس اکریلیک در معرض نور خورشید به 

مدت طولانی، موجب می شود استحکام پارچه تا حدودی کاهش یابد.
 پارچه های از جنس اکریلیک در برابر رشد قارچ و کپک مقاوم هستند.

 پارچه های از جنس اکریلیک در برابر حشرات مقاوم هستند و صدمه نمی بینند.

١ــ چون الیاف اکریلیک به روش های متفاوت تهیه می شود، در هنگام شستشوی لباس باید به برچسب مراقبت از لباس توجه نمود.
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موارد استفاده از الیاف اکریلیک
از موارد استفاده از الیاف اکریلیک می توان به انواع پوشاک تریکو )پلیور، ژاکت، شال گردن، کلاه و دستکش(، پتو، 

رومبلی و فرش اشاره کرد )شکل 15ــ5(.

مطالعه آزاد

شکل ١٥ــ٥ــ نمونه ای از کالاهای تهیه شده از الیاف اکریلیک 

پلیور

کلاه و شال گردن

رومبلی

فرش

جوراب

پتو
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1ــکدامگزینهدرموردخصوصیاتالیافنایلونوپلیاسترصحیحنیست؟
الف(استحکامزیادب(مقاومتدربرابرچروک
ج(جذبرطوبتزیادد(مقاومتسایشیزیاد

2ــکدامگزینهدرموردخصوصیاتالیافاکریلیکصحیحنیست؟
الف(جذبرطوبتکمب(مقاومتدربرابرچروک

ج(ایجادنکردنالکتریسیتةساکند(مقاومتدربرابرنورخورشید
3ــگلولهشدنالیافدرسطحپارچه)پیلینگ(ازویژگیهایبارزکدامیکازالیافزیراست؟

الف(ویسکوزریونب(نایلون
د(اکریلیک  ج(پلیاستر

4ــکدامیکازجملاتزیرنادرستاست؟صحیحآنرابنویسید.
1ــ4ــاستفادهازمایعنرمکنندهدرشستشویلباسهایازجنسالیافمصنوعیبهمنظورجلوگیریازایجادالکتریسیتةساکن

مجازاست.
2ــ4ــپارچههایتهیهشدهازالیافمصنوعیبسیارچروکمیشوند.

دست از نیز را خود استحکام و میکند تغییر رنگشان سرعت به خورشید نور برابر در پلیاستر جنس از پارچههای 3ــ4ــ
میدهند.

4ــ4ــپارچههایازجنسنایلون،پلیاسترواکریلیکدربرابررشدقارچوکپکمقاومهستند.

خود آزمایی

 پاسخ خود آزمایی
  1ــ  ج

2ــج
3ــد

1ــ4ــدرست
2ــ4ــنادرستــمعمولًاچروکنمیشوند.

3ــ4ــنادرستــدربرابرنورخورشیدمقاوماستودرطولانیمدتتاحدودیاستحکامآنکاهشمییابدوزردرنگمیشود.
4ــ4ــدرست
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بخش دوم

در این بخش می خوانیم :

فصل 8 نخ دوخت فصل7ویژگی های مربوط به نخ

فصل 6 روش های تولید نخ
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فصل
6

روش های تولید نخ

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود:
1ـ نخ را تعریف کند.

2ـ کاربردهای نخ را نام ببرد.
3ـ انواع روش های ریسندگی را نام ببرد.

4ـ مراحل تبدیل الیاف به نخ در روش ریسندگی الیاف منقطع را توضیح دهد.
5ـ روش های ریسندگی نخ های یک سره را نام ببرد.

6ـ مراحل تولید نخ به روش های ذوب ریسی، خشک ریسی و تر ریسی را توضیح دهد.
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نخ
با روش های ریسندگی2 به وجود می آید،  به یکدیگر  تاباندن الیاف  بلند و باریکی است که از کنار هم قرار گرفتن و  نخ1 رشتهٔ 

کاربردهای مختلف نخ عبارت اند از: )شکل 1ــ6(
الف( بافت پارچه                                 د( تهیهٔ طناب                             

     ب( دوخت                                      هـ( بافت فرش، گلیم و موکت
     ج( گل دوزی     

Spindle ــSpinning                     3 ــYarn                    2 ــ1

شکل ١ــ٦ــ کاربردهای نخ

بافت پارچه گلدوزی

دوخت تهیۀ طناب بافت فرش، گلیم، موکت 

روش های ریسندگی
به روش های مختلفی صورت می گیرد که  ریسندگی عبارت است از عملیاتی که برای تولید نخ انجام می شود. ریسندگی 

عبارت اند از:
 ریسندگی الیاف منقطع

 ریسندگی نخ های یک سره
ریسندگی الیاف منقطع

ریسندگی یکی از هنرهای باستانی است. قرن ها پیش، بشر به صورت دستی و با استفاده از ابزار ساده ای به نام دوک3 )شکل 
2ــ6ــ الف(، الیاف را به یکدیگر می تابید و نخ تهیه می کرد. در این روش سنتی، که هنوز در برخی مناطق کاربرد دارد، ابتدا دسته ای از 
الیاف را با دست به صورت موازی کنار یکدیگر قرار می دهند، سپس با چرخش دوک، این دستهٔ الیاف به دور یکدیگر تابیده می شوند. 
تابیدن الیاف به یکدیگرموجب چسبندگی و اتصال بین الیاف و استحکام بخشی به نخ می گردد و در نهایت، نخ تولید و به دور دوک 

پیچیده می شود )شکل 2ــ6ــ ب(.
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شکل ٢ــ٦ــ ریسندگی به روش سنتی

ب(  نخ ریسیالف( دوک نخ ریسی

امروزه با پیشرفت تکنولوژی، عملیات ریسندگی به صورت ماشینی و با استفاده از ماشین آلات مدرن صورت می گیرد که در 
ادامه به آن اشاره می شود.

تبدیل الیاف منقطع به نخ 
عملیاتی که به منظور تبدیل الیاف منقطع به نخ صورت می گیرد عبارت اند از: 

١ــ  باز کردن و تمیز کردن الیاف
همان گونه که قبلاً اشاره شد، الیاف به صورت فشرده و در بسته بندی هایی به نام عدل )شکل 3ــ6ــ الف( وارد کارخانهٔ ریسندگی 
می شوند. این الیاف مقدار زیادی ضایعات از قبیل خار و خاشاک، برگ، شن و خاک به همراه دارند )شکل 3ــ6ــ ب(. به منظور جدا 
کردن ضایعات از الیاف، باید توده های فشرده الیاف را از هم باز کرد. عملیات مخلوط کردن الیاف نیز در این مرحله صورت می گیرد. 
زیرا عدل های پنبه از نظر درجه مرغوبیت متفاوت هستند. عملیات باز کردن و تمیز کردن الیاف در چند مرحله و توسط ماشین آلات 

مخصوصی صورت می گیرد. )شکل 3ــ6ــ ج( الیاف باز و تمیز شده را نشان می دهد.

شکل ٣ــ٦ــ مراحل باز کردن و تمیز کردن الیاف

ج( الیاف باز و تمیز شدهب( الیاف قبل از تمیز شدنالف( عدل الیاف

٢ــ صاف و موازی کردن الیاف
الیافی که وارد کارخانهٔ ریسندگی می شوند، به صورت نامنظم و در هم پیچیده هستند )شکل 4ــ6ــ الف(. به منظور تولید نخ، 
باید الیاف کاملاً صاف و موازی کنار یکدیگر قرار گیرند )شکل 4ــ6ــ ب(. عملیات صاف و موازی کردن الیاف در چند مرحله و توسط 

ماشین آلات مخصوصی صورت می گیرد.
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بیشتر بدانیم

٣ــ جدا کردن الیاف کوتاه
الیاف موجود در عدل، دارای طول های مختلف هستند. برای مثال، الیاف پنبه ای که از یک مزرعه یا حتی یک بوته گیاه پنبه 
برداشت شده اند طول یکسان ندارند. طول بعضی از الیاف، بلند و بعضی کوتاه است. یکی از عملیاتی که به منظور تولید نخ صورت 
می گیرد جدا کردن الیاف بسیار کوتاه است. وجود الیاف بسیار کوتاه، از کیفیت نخ و در نتیجه از کیفیت پارچهٔ آن می کاهد. به این 
ترتیب که درسطح نخ و پارچهٔ بافته شده از آن، پرُز1 ایجاد می شود )شکل 5ــ6(. در اثر مصرف و شستشو، پرُزها در هم گره می خورند 

و گلوله های کوچکی در سطح پارچه به وجود می آورند )شکل 5ــ6ــ ب(.

شکل ٤ــ٦ــ الیاف

الف( قبل از صاف و موازی شدن  ب( بعد از صاف و موازی شدن 

Bobbin ــTwisting                    4 ــNep                    3 ــHairiness                  2 ــ1

شکل ٥ــ٦ــ پرزدار شدن

الیاف کوتاه  بیرون زده  از سطح  نخ  و  پارچه   ، پرز  نامیده  می شود.
الیاف کوتاه  درهم پیچیده و گره خورده، نپ٢  نامیده  می شود.

4ــ تاب دادن3 به دستۀ الیاف
و  الیاف  بین  اتصال  و  ایجاد چسبندگی  منظور  به  گرفتند،  قرار  یکدیگر  کنار  موازی  و  به صورت صاف  الیاف  اینکه  از  پس 
استحکام بخشی به نخ، الیاف به دور یکدیگر تابیده می شوند )شکل 6ــ6( و نخ تولید شده روی بسته ای به نام بوبین4 )شکل 7ــ6( 

پیچیده می شود.

الف( نخ ب( پارچه

هرچه الیاف کوتاه از تودهٔ الیاف بلند، بیشتر جدا شود، نخ و پارچهٔ بافته شده از آن از کیفیت بیشتری برخوردار خواهد شد.
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شکل ٧ــ٦ــ بوبین نخشکل ٦ــ٦ــ نحوۀ تابیدن الیاف به دور یکدیگر

ریسندگی نخ های یک سره
مادهٔ اولیهٔ الیاف مصنوعی، مواد شیمیایی هستند که به صورت دانه های1 

پلیمری جامد )شکل 8 ــ6( تولید می شوند.
برای اینکه پلیمرها قابلیت ریسیدن پیدا کنند باید به صورت مایع درآیند. 
به این منظور، پلیمرهایی که قابلیت ذوب شدن دارند در اثر حرارت، نرم و ذوب 
می شوند و به شکل مایع در می آیند. پلیمرهایی که قابلیت ذوب شدن ندارند، با 
حل کردن آنها در یک حلالّ مناسب، به محلول مناسبی جهت ریسندگی تبدیل 

می شوند.
تولید الیاف و نخ های ساخت بشر به سه روش صورت می گیرد که عبارت اند از:

 ذوب ریسی2
 خشک ریسی3

 تر ریسی4
ذوب ریسی

در این روش ابتدا پلیمر ذوب می شود، سپس پلیمر مذاب با فشار به درون رشته ساز5 )شکل 9ــ6ــ الف( پمپ می شود. 
رشته ساز که شبیه دوش حمام است سوراخ های بسیار کوچکی دارد و پلیمر مذاب با عبور از آنها به صورت رشته های ممتد 
و باریک در می آید. رشته های مذاب، پس از خروج از رشته ساز، توسط هوای سرد، سرد و جامد می شوند. سپس رشته های 
مداوم الیاف که »تک رشته« نامیده می شوند کنار هم قرار می گیرند و از غلتک های اِعمال کشش بر تک رشته ها عبور می کنند. 
اِعمال کشش، به منظور افزایش مقاومت رشته ها در برابر اِعمال نیرو صورت می گیرد. سپس رشته ها روی بسته ای به نام »بوبین« 
پیچیده می شوند )شکل 9ــ6ــ ب(. الیاف و نخ یک سرهٔ نایلون و پلی استر با روش ذوب ریسی تولید می شوند. )شکل 9ــ6ــ ج( 

نخ یک سرهٔ نایلون را نشان می دهد.
Spinneret ــWet Spinning                                5 ــDry Spinning                          4 ــMelt Spinning                      3 ــChips                   2 ــ1

شکل ٨ــ٦ــ دانه های پلیمری
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شکل ٩ــ٦ــ تولید نخ یک سره به روش ذوب ریسی

خشک ریسی
محلول  می شود. سپس  مناسب حل  در یک حلالّ  پلیمر  ابتدا  این روش  در 
پلیمری با فشار به درون رشته ساز پمپ می شود. پس از خروج رشته ها از رشته ساز، 
با تبخیر حلالّ توسط هوای گرم، رشته ها به صورت جامد در می آیند. سپس رشته های 
مداوم الیاف کنار هم قرار می گیرند و پس از اِعمال کشش، روی بوبین پیچیده می شوند 
)شکل 10ــ6(.  الیاف و نخ یک سرهٔ استات، تری استات و اکریلیک1 با روش خشک 

ریسی تولید می شوند.

1ــ تولید الیاف و نخ یک سرهٔ اکریلیک، با دو روش خشک ریسی و ترریسی امکان پذیر است.

شکل ١٠ــ٦ــ مراحل تولید نخ یک سره 
با روش خشک ریسی 

شکل ١١ــ٦ــ مراحل تولید نخ یک سره با روش ترریسی

ج( بوبین نخب( مراحل تولید نخالف( رشته ساز     

پلیمر مذاب

پمپ
فیلتر
رشته ساز

محلول پلیمری

رشته ساز لیف

هوای سرد

بوبین

پلیمر مذاب

پمپ
فیلتر
رشته ساز

هوای گرم

بوبین

تر ریسی
در این روش، ابتدا پلیمر در یک حلالّ مناسب حل می شود. سپس محلول پلیمری با فشار به درون رشته ساز پمپ می شود. در 
این روش، رشته ساز درون ظرفی تعبیه می شود که محتوی مایع جدا کننده است. پس از خروج رشته های محلول پلیمری از رشته ساز، 
حلالّ موجود در رشته ها توسط مایع جدا کننده، از رشته ها جدا می شود و در نتیجه رشته های پلیمری منعقد می شوند و به صورت جامد 
در می آیند. سپس رشته های مداوم الیاف کنار هم قرار می گیرند و پس از اِعمال کشش، روی بوبین پیچیده می شوند )شکل 11ــ6(. 

الیاف و نخ یک سرهٔ ریون و اکریلیک با روش تر ریسی تولید می شوند.
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خود آزمایی

 پاسخ خود آزمایی

1ــ نخ را تعریف کنید .
2ــ کاربردهای نخ را نام ببرید .

3ــ ترتیب تبدیل الیاف به نخ در ریسندگی الیاف منقطع در کدام گزینه صحیح است؟
الف( باز کردن و تمیز کردن الیاف، صاف و موازی کردن الیاف، جدا کردن الیاف کوتاه، تابیدن دستة  الیاف، پیچیدن نخ روی بوبین .
ب( باز کردن و تمیز کردن الیاف، صاف و موازی کردن الیاف، تابیدن دستة  الیاف، جدا کردن الیاف کوتاه، پیچیدن نخ روی بوبین .

ج( باز کردن و تمیز کردن الیاف، صاف و موازی کردن الیاف، جدا کردن الیاف کوتاه، پیچیدن نخ روی بوبین، تابیدن دستة  الیاف .

د( باز کردن و تمیز کردن الیاف، جدا کردن الیاف کوتاه، صاف و موازی کردن الیاف، تابیدن دستة  الیاف، پیچیدن نخ روی بوبین .
4ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید .

1ــ4ــ جدا کردن الیاف کوتاه، موجب کاهش کیفیت نخ و پارچة  بافته شده از آن می شود .
2ــ4ــ وجود الیاف کوتاه، موجب ایجاد پرز و گلوله های کوچک در سطح نخ و پارچة  بافته شده از آن می شود .

3ــ4ــ تاب دادن به دستة  الیاف، به منظور استحکام بخشی به نخ صورت می گیرد .
5ــ در روش ریسندگی نخ های یک سره، پلیمرهایی که قابلیت ذوب شدن ندارند به چه روشی ریسیده می شوند؟

الف( خشک ریسی                                          ب( ذوب ریسی
  ج( تر ریسی                 د( الف و ج

6ــ در روش ریسندگی نخ های یک سره، پلیمرهایی که قابلیت حل شدن در حلّال را ندارند به چه روشی ریسیده می شوند؟
الف( ذوب ریسی                                        ب( خشک ریسی

  ج( تر ریسی                                         د( ب و ج
7ــ روش های ریسندگی نخ های یک سره را نام ببرید.

8ــ مراحل تولید نخ به روش ذوب ریسی، خشک ریسی و تر ریسی را توضیح دهید .

3ــ الف
1ــ4ــ  نادرست ــ موجب افزایش کیفیت نخ و پارچة بافته شده از آن می شود.

2ــ4ــ درست
3ــ4ــ درست

5ــ د
6ــ الف

ُ
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فصل
7

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود:
1ـ هدف از ایجاد تاب در نخ را بیان کند.

2ـ نحوۀ ایجاد تاب Z و S در نخ و تفاوت نخ با تاب Z و S را بیان کند.
3ـ تأثیر مقدار تاب بر خصوصیات نخ را توضیح دهد.

4ـ روش های نمره گذاری نخ را بیان کند.
5ـ واحدهای متداول برای نمرۀ نخ در روش مستقیم را بیان کند.

6ـ واحدهای متداول برای نمرۀ نخ در روش غیر مستقیم را بیان کند.
7ـ انواع نخ ها را بر اساس تعداد لای نخ نام ببرد.

8ـ نحوۀ ایجاد نخ چندلا و نخ کابلی را بیان کند.
9ـ نحوۀ نمره گذاری نخ های چندلا در روش مستقیم و غیر مستقیم را بیان کند.

ویژگی های 
نخ
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تاب نخ
همان گونه که قبلاً اشاره شد در عملیات ریسندگی، پس از صاف و موازی کردن الیاف، به منظور ایجاد چسبندگی و اتصال بین 
الیاف و استحکام بخشی به نخ، دستهٔ الیاف به دور یکدیگر تابیده می شوند. راجع به تاب نخ، دو ویژگی مطرح است، که عبارت اند از:

 جهت تاب1
 مقدار تاب2

جهت تاب
دسته ای از الیاف را ،که به صورت موازی کنار هم قرار دارند، در نظر بگیرید )شکل 1ــ7ــ الف( اگر انتهای دستهٔ الیاف را در جهت حرکت 
عقربهٔ ساعت یا خلاف جهت حرکت عقربهٔ ساعت بچرخانید، در دستهٔ الیاف تاب ایجاد می شود. اگر جهت چرخش ،درجهت حرکت عقربهٔ ساعت 
 باشد )شکل 1ــ7ــ الف( تاب Z در نخ ایجاد می شود. به عبارت دیگر، جهت قرارگیری الیاف در نخ بر قسمت مرکزی حرف  Z منطبق می شود 

)شکل 1ــ7ــ ب(.

Twist Amount ــTwist Direction                      2 ــ1

ب( نخ تاب دار الف( دستۀ الیاف موازی

Z شکل ١ــ٧ــ ایجاد تاب

ب( نخ تاب دار 

اگر جهت چرخش، در جهت خلاف حرکت عقربهٔ ساعت باشد )شکل 2ــ7ــ الف( تاب S در نخ ایجاد می شود. به عبارت 
دیگر، جهت قرارگیری الیاف در نخ بر قسمت مرکزی حرف S منطبق می شود )شکل 2ــ7ــ ب(.

الف( دستۀ الیاف موازی

 S شکل ٢ــ٧ــ ایجاد تاب
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جهت تاب نخ تأثیر چندانی بر ظاهر پارچه بافته شده از آن ندارد .اما با توجه به اینکه نخ های با تاب Z و S نور را در جهت های 
عکس یکدیگر منعکس می کنند ،در صورت استفاده از نخ های با تاب Z و S با ترتیب های مشخص در پارچه ،می توان حالت سایه روشن 

در پارچه ایجاد کرد.

مقدار تاب
هدف از تاب دادن عبارت است از ایجاد چسبندگی و اتصال بین 
الیاف و استحکام بخشی به نخ. اگر مقدار تابی که به نخ داده می شود کم 
باشد، به دلیل چسبندگی کم بین الیاف ،از استحکام نخ کاسته می شود و 
در اثر کشش ،الیاف به راحتی روی هم سر می خورند و نخ پاره می شود. 
همچنین به دلیل زیاد بودن فواصل بین الیاف در نخ، نخ های با تاب کم ،نرم 
هستند و حالت پفکی و حجیم دارند. معمولا ًاز نخ های با تاب کم، برای 
بافت پارچه های تریکو1 استفاده می شود )شکل 3ــ7(. )برای آشنایی با این 

پارچه ها به فصل نهم کتاب مراجعه شود(.
هرگاه مقدار تابی که به نخ داده می شود زیاد باشد، به دلیل چسبندگی زیاد بین الیاف، استحکام نخ افزایش می یابد و به دلیل کم بودن 
فواصل بین الیاف در نخ، نخ های با تاب زیاد، سفت، فشرده و توپرُ هستند )شکل 4ــ7ــ الف(. معمولاً از نخ های با تاب زیاد برای بافت 

پارچه های تاری ــ پودی2 )شکل 4ــ7ــ ب( استفاده می شود. )برای آشنایی با این پارچه ها به فصل نهم کتاب مراجعه شود(.
اگر تابی که به نخ داده می شود بسیار زیاد باشد، موجب پیچیدن نخ به دور خود می شود، که به آن اصطلاحاً »تابْ زِندگی« یا 

 

»پا ملخی« )شکل 5ــ7( می گویند.

Woven Fabric ــKnitted Fabric                                        2 ــ1

شکل ٣ــ٧ــ نخ با تاب کم و پارچۀ بافته شده از آن

الف( نخ

ب( پارچه
شکل ٤ــ٧ــ نخ با تاب زیاد و پارچۀ بافته شده از آن شکل ٥ــ٧ــ ایجاد پا ملخی در نخ



88

نمرۀ نخ
نمرهٔ نخ1 ، از ضخامت نخ خبر می دهد. به عبارت دیگر، نمرهٔ نخ، ظرافت )نازکی( یا ضخامت )کلفتی( نخ را تعیین می کند. نمرهٔ 

نخ به دو روش بیان می شود که عبارت اند از:
 روش مستقیم2

 روش غیر مستقیم3
 

روش مستقیم
در روش مستقیم ،طول ثابتی از نخ در نظر گرفته می شود و وزن آن  به عنوان نمره نخ بیان می شود. در این روش ،نخ های ظریف 
دارای نمرهٔ کمتر و نخ های ضخیم دارای نمرهٔ بیشتر هستند .واحدهای متداول برای نمرهٔ نخ در روش مستقیم عبارت اند از :تکس4 ، 

دسی تکس5 و دنیر6 .
تکِس

این واحد، وزن 1000 متر از نخ را بر حسب گرم نشان می دهد. برای مثال، اگر 1000 متر از نخ، 20 گرم وزن داشته باشد، 
نمرهٔ آن نخ 20 تکس خواهد بود. این واحد با علامت tex نشان داده می شود.

اگر نمرهٔ دو نخ به ترتیب 20 و 30 تکس باشد، نخی که نمرهٔ آن 20 تکس است ظریف تر از نخ دیگر است. زیرا وزن 1000 متر 
از نخ اول، 20 گرم است، در حالی که وزن 1000 متر از نخ دوم، 30 گرم است.

 دسی تکس
این واحد، وزن 10000 متر از نخ را بر حسب گرم نشان می دهد. برای مثال، اگر 10000 متر از نخ، 20 گرم وزن داشته باشد، 
نمرهٔ آن 20 دسی تکس خواهد بود. این واحد با علامت dtex نشان داده می شود و معمولاً از آن برای بیان نمرهٔ نخ های یک سره و 

نخ های ظریف استفاده می شود. 
10× tex =1 dtex  

برای مثال، اگر نمرهٔ یک نخ 20 تکس باشد، نمرهٔ آن نخ برابر با 200 دسی تکس خواهد بود.
دنیر

این واحد، وزن 9000 متر از نخ را بر حسب گرم نشان می دهد. برای مثال، اگر 9000 متر از نخ، 20 گرم وزن داشته 
باشد، نمرهٔ آن 20 دنیر خواهد بود. این واحد با علامت den نشان داده می شود و معمولاً از آن برای بیان نمرهٔ نخ های یک سره 

استفاده می شود. 
9 × tex =1 den  

برای مثال، اگر نمرهٔ یک نخ 20 تکس باشد، نمرهٔ آن نخ برابر با 180 دنیر خواهد بود.

روش غیر مستقیم
روش،  این  در  شود.  می  بیان  نخ  نمره  عنوان  به  آن  طول  و  می شود  گرفته  نظر  در  نخ  از  ثابتی  وزن  مستقیم،  غیر  روش  در 
روش  در  نـخ  نـمره  بـرای  متـداول  واحدهـای  هستند.  کمـتر  نمرهٔ  دارای  ضخیم  نخ های  و  بیشتر  نمرهٔ  دارای  ظریف  نخ های 

 

Denier ــDecitex               6 ــTex                    5 ــIndirect Number               4 ــDirect Number                  3 ــYarn Count )Number(             2 ــ1
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غـیرمستقیم عبارت اند از: متریک1 و انگلیسی )پنبه ای(2 .
متریک

این واحد، طول یک گرم از نخ را برحسب متر نشان می دهد. برای مثال اگر 50 متر از نخ، یک گرم وزن داشته باشد، نمرهٔ آن 
نخ 50 متریک خواهد بود. این واحد باعلامت Nm نشان داده می شود.

اگر نمرهٔ  دو نخ به ترتیب 20 و 30 متریک باشد، نخی که نمرهٔ آن 30 متریک است ظریف تر از نخ دیگر است. زیرا 30 متر از 
نخ دوم یک گرم وزن دارد، در حالی که 20 متر از نخ اول یک گرم وزن دارد.

انگلیسی )پنبه ای(
این واحد، تعداد 840 یارد3 از طول نخ را که 1 پوند4 وزن دارد نشان می دهد. برای مثال اگر نمرهٔ یک نخ 20 انگلیسی باشد؛ 

یعنی  840 ×20 )16800( یارد از نخ، 1 پوند وزن دارد. این واحد با علامت Ne نشان داده می شود.

 انواع نخ
نخ ها بر اساس تعداد لا به سه دسته تقسیم می شوند:

 نخ یک لا5 
 نخ چند لا6

 نخ کابلی7
نخ یک لا

همان گونه که در فصل قبل اشاره شد، نخ به دو روش ریسندگی الیاف منقطع و ریسندگی نخ های یک سره تولید می شود. در 
روش اول، الیاف منقطع به صورت صاف و موازی کنار هم قرار می گیرند و با تابیدن به دور یکدیگر نخ راتشکیل می دهند. در روش 
دوم، الیاف یک سره، پس از خروج از رشته ساز ومنعقد شدن ،کنار یکدیگر قرار می گیرند و با تاب کمی به یکدیگر تابیده می شوند و نخ 
را تشکیل می دهند. نخ تولید شده در هر دو روش، نخ یک لاست. یعنی اگر تاب نخ را باز کنیم )نخ را در خلاف جهتی که الیاف به 

یکدیگر تابیده شده اند بچرخانیم(، الیاف منقطع یا الیاف یک سره را مشاهده خواهیم کرد.
قطر )ضخامت( نخ یک لا در تمام قسمت های آن یکسان نیست. به عبارت دیگر، ممکن است در طول نخ، بعضی قسمت های 
نخ نازک و بعضی قسمت ها کلفت باشد )شکل 6ــ7(. از آنجایی که استحکام نخ در نقاط نازک کم است، به راحتی در این نقاط پاره 

می شود .برای بهبود مشکلات ناشی از یکنواخت نبودن قطر و استحکام کم نخ یک لا، نخ های یک لا را به چند لا تبدیل می کنند.

 )English )Cotton ــMetric                              2 ــ1
    Cabled Yarn ــFolded Yarn                     7 ــSingle Yarn                    6 ــ5

3ــ 1یارد برابر 0/914 متر است.         
4ــ 1پوند برابر 453/6 گرم است.       

 شکل ٦ــ٧ــ نقاط نازک و کلفت در قسمت های مختلف نخ 
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نخ چند لا
از تابیدن چند نخ یک لا به یکدیگر، نخ چند لا به وجود می آید، که با توجه به تعداد نخ های یک لای تابیده شده به هم، نخ دو لا، 

سه لا، چهار لا و... نامیده می شود )شکل 7ــ7(.

وقتی دو یا چند نخ یک لا کنار هم قرار می گیرند و به یکدیگر تابیده می شوند، نقاط نازک و کلفت یکدیگر را پوشش می دهند. 
در نتیجه متوسط نقاط نازک و کلفت در نخ چند لا از نخ های یک لای تشکیل دهندهٔ آن کمتر است. لذا، یکنواختی قطر و استحکام 
نخ چند لا به مراتب از نخ های یک لای تشکیل دهندهٔ آن بیشتر خواهد بود. معمولًاپارچه های بافته شده از نخ های چند لا، نسبت به 

پارچه های بافته شده از نخ های یک لا کیفیت بهتری دارند.
نخ کابلی

از تابیدن دو یا چند نخ چند لا به یکدیگر ، نخ کابلی ایجاد می شود. شکل )8 ــ 7( نخ کابلی 6 لا را نشان می دهد که از تابیدن 
 3نخ دو لا به یکدیگر به وجود آمده است.

شکل ٧ــ٧ــ نخ چندلا

ب( سه لاالف( دو لا

شکل ٨ــ٧ــ نخ کابلی ٦لا 

تعیین نمرۀ نخ چند لا
نمرهٔ نخ چند لا نیز مانند نخ یک لا به دو روش مستقیم و غیر مستقیم بیان می شود:

تعیین نمرۀ نخ چندلا در روش مستقیم
نمرهٔ نخ چند لا در روش مستقیم  به صورت زیر بیان می شود.

تعداد نخ های یک لا × نمرۀ نخ یک لا = نمرۀ نخ چندلا
برای مثال، نمرهٔ نخ دولایی که هر نخ یک لای آن دارای نمرهٔ 2٠ تکس می باشد، عبارت است از: 

                                                                     تکس 4٠ = 2 × 2٠ نمرهٔ نخ دولا
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       نمره نخ یک لا 
________________  =  نمره نخ چندلا

    تعداد نخ های یک لا 

تعیین نمرۀ نخ چند لا در روش غیر مستقیم
نمرهٔ نخ چند لا در روش غیر مستقیم به صورت زیر بیان می شود:

   برای مثال، نمرهٔ نخ سه لایی که هر نخ یک لای آن دارای نمرهٔ 60 متریک است، عبارت است از:

            6٠  نمره نخ سه لا
= ____ = 2٠

3             
                                          متریک  

نمایش نمرۀ نخ چندلا 
نمایش نمرۀ نخ چندلا در روش مستقیم 

نمرهٔ نخ چندلا، در روش مستقیم به صورت زیر نشان داده می شود: 
                                        تعداد نخ های یک لا × نمرۀ نخ یک لا 

برای مثال، نمرهٔ نخ دولایی که هر نخ یک لای آن دارای نمرهٔ 2٠تکس است به صورت زیر نشان داده می شود: 
 2٠ × 2                                                                                       

نمایش نمرۀ نخ چندلا در روش غیرمستقیم 
نمرهٔ نخ چندلا، در روش غیرمستقیم به صورت زیر نشان داده می شود: 

                                                                _______________                                                                        نمره نخ یک لا 
                                                                    تعداد نخ های یک لا 

برای مثال، نمرهٔ نخ سه لایی که هر نخ یک لای آن دارای نمرهٔ 6٠ متریک است به صورت زیر نشان داده می شود: 

 6٠ / 3                                                                             
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1ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید.
1ــ1ــ جهت تاب نخ تأثیر زیادی بر ظاهر پارچة بافته شده از آن دارد.

2ــ1ــ نخ را در دو جهت Z و S می توان تابید.
3ــ1ــ نخ های با تاب Z و S نور را در یک جهت منعکس می کنند.

2ــ کدام یک از موارد زیر صحیح نیست؟
الف( استحکام نخ های با تاب زیاد، از استحکام نخ های با تاب کم بیشتر است.

    ب( نخ های با تاب کم، معمولا ًسفت، فشرده و توپر هستند.
      ج( نخ های باتاب زیاد، معمولا ًنرم اند و حالت پفکی و حجیم دارند.

       د( ب و ج
3ــ جملات زیر را کامل کنید.

آن را ملاکی برای نمرة  نخ  ثابتی از نخ در نظر گرفته می شود و........    ........  ، در نمره گذاری نخ به روش مستقیم  1ــ3ــ 
محسوب می کنند.

آن را ملاکی برای نمرة  نخ  و........  ثابتی از نخ در نظر گرفته می شود    ........  ، در نمره گذاری نخ به روش غیر مستقیم  2ــ3ــ 
محسوب می کنند.

3ــ3ــ یکنواختی و استحکام نخ های چند لا و کابلی از نخ های یک لا ........ است.
4ــ از دو نخ که نمرة  آنها 40 و 60 دنیر است، کدام یک ظریف تر است؟

5ــ از دو نخ که نمرة آنها 30 و 40 متریک است، کدام یک ضخیم تر است؟
6ــ نمرة نخ سه لایی که هر نخ یک لای آن دارای نمرة 30 تکس است عبارت است از:

 الف( 10 تکس
      ب( 90 تکس
        ج( 60 تکس
        د( 15 تکس

 پاسخ خود آزمایی
1ــ1ــ نادرست ــ جهت تاب نخ تأثیر چندانی بر ظاهر پارچة بافته شده از آن ندارد . 

2ــ1ــ  درست
3ــ1ــ  نادرست ــ نخ های با تاب Z و S نور را در جهت عکس یکدیگر منعکس می کنند .

2ــ د
1ــ3ــ  طول ــ وزن
2ــ3ــ  وزن ــ طول

3ــ3ــ  بیشتر
4ــ 40 دنیر

5ــ 30 متریک
6ــ ب

خود آزمایی
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فصل
8

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود :
1ـ خصوصیات نخ دوخت را بیان کند.

2ـ روش های نمره گذاری نخ دوخت را نام ببرد.
3ـ نحوۀ تعیین نمرۀ نخ دوخت با روش »نمرۀ برچسب« را بیان کند.

4ـ انواع نخ  دوخت را نام ببرد.
5ـ   كاربرد انواع نخ  دوخت را بیان كند.

6ـ انواع بسته بندی نخ دوخت را نام ببرد.
7ـ کاربرد انواع بسته بندی نخ دوخت را بیان کند.

نـخ دوخـت
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خصوصیات نخ دوخت  
همان گونه که قبلاً اشاره شد، یکی از موارد استفاده از نخ، به کار گرفتن آن برای دوخت است. به عبارت دیگر، برای اتصال 

تکه های پارچه به یکدیگر و در نهایت، تولید پوشاک، از نخ دوخت1 استفاده می شود.
اگرچه نخ دوخت، بخش کوچکی از هزینه های تولید پوشاک را به خود اختصاص می دهد، اما استفاده از نوع نامناسب آن، 
موجب می شود هزینه های تولید بسیار افزایش یابد. برای مثال، در صورت استفاده از نخ دوختِ با استحکام کم، در حین عملیات 
دوخت، مرتباً نخ پاره می شود و این خود به وقفه های متوالی و در نتیجه، به افزایش هزینه های تولید منجر می شود. بنابراین، با توجه به 
اینکه هزینهٔ نخ دوخت مصرفی در تولید پوشاک در مقایسه با سایر هزینه ها، از جمله قیمت پارچه، بسیار اندک است و با توجه به تأثیر 
کیفیت نخ مصرفی در هزینه های تولید، انتخاب نخ دوخت باید با دقت زیادی صورت گیرد. خصوصیاتی که نخ دوخت باید دارا باشد 

عبارت اند از:
 استحکام زیاد

 افزایش طول کم
 قطر یکنواخت

 نرمی سطح2
 انعطاف پذیری3

 تعادل تاب4
 مقاومت در برابر سایش

 مقاومت در برابر حرارت
 میزان پرز کم در سطح نخ5

 نبودن گره در سطح نخ
استحکام زیاد

نخ دوخت باید از استحکام کششی زیاد برخوردار باشد تا بتواند نیروهایی را که در حین دوخت، توسط قسمت های مختلف 
ماشین دوزندگی بر آن وارد می شود تحمل کند و پاره نشود.

افزایش طول کم
نیروهای کششی ای که در حین دوخت بر نخ وارد می شوند قطعاً طول نخ را افزایش می دهند. بنابراین، ازدیاد طول ایجاد شده 

در نخ باید به حداقل برسد تا در عملیات دوخت مشکل ایجاد نکند.
قطر یکنواخت

ماشین های  این مسئله در  اهمیت  نکند.  تغییر  باشد و ضخامتش در هیچ قسمت  یکسان  آن  باید در سراسر  نخ دوخت  قطر 
تنظیم  درجهٔ  توسط  که  می شود کششی  موجب  نخ  تغییرات ضخامت  زیرا  است.  بیشتر  می کنند،  کار  بالا  با سرعت  که  دوزندگی، 
نخ)دیسک کشش دهنده6 ( )شکل1ــ 8ــ الف( بر نخ وارد می گردد زیاد یا کم شود، در نتیجه به پارگی نخ یا دوخت نامناسب منجر 

گردد.

Suppleness ــ Surface Lubricity                                    3 ــSewing Thread                         2 ــ 1
Tension Discks ــ Low Linting Characteristic                  6 ــ Twist Balance                         5 ــ 4
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الف( درجۀ تنظیم نخ  ب( شیطانک 

شکل ١ــ ٨ ــ قسمت های مختلف ماشین دوزندگی   

همان گونه که قبلاً اشاره شد، نخ های چندلا و کابلی نسبت به نخ های یک لا، از یکنواختی قطری و استحکام بیشتری برخوردارند. 
با توجه به اینكه استحکام زیاد و یکنواختی قطر، از خصوصیات ضروری نخ های دوخت است، لذا از نخ هایی برای دوخت استفاده 

می شود که چند لا )معمولاً 2 یا 3 لا( یا کابلی باشند.
نرمی سطح

نخ،  تنظیم  درجهٔ  قبیل  از  دوزندگی،  ماشین  مختلف  قسمت های  از  عبور  هنگام  در  باشد،  نرم تر  دوخت  نخ  سطح  هرچه 
شیطانک1)شکل1ــ 8 ــ ب( و سوراخ سوزن، با این سطوح اصطکاک کمتری به وجود می آورد و راحت تر از آنها عبور می کند.

شیطانک

انعطاف پذیری
برای ایجاد بخیهٔ 2 ماشین دوزندگی در پارچه، باید نخ دوخت به شکل 
حلقه درآید )شکل 2ــ 8 (. به این منظور، نخ دوخت باید از انعطاف پذیری 

مناسب برخوردار باشد تا به راحتی خم شود و شکل حلقه پیدا کند.
به راحتی خم  نخ هایی که استحکام زیادی دارند، سفت اند و  معمولاً 
نخ ها  این  با  یکسان  و  مناسب  بخیه های  ایجاد  صورت،  این  در  نمی شوند. 

مشکل است.
تعادل تاب

همان گونه که اشاره شد، نخ های دوخت چند لا یا کابلی هستند. برای 
اینكه نخ دوخت، در حالت تعادل باشد و به دور خود نپیچد )شکل3ــ 8(، 
باید مقدار تاب و همچنین جهتِ تابی که به هر یک از رشته ) لا (های آن داده 

می شود مناسب باشد.
اگر مقدار تاب نخ دوخت کم باشد، در هنگام دوخت، رشته )لا(های 
نخ از هم باز می شوند و در صورتی که مقدار تاب نخ دوخت خیلی زیاد باشد، 
دو حالت،  هر  در  3ــ 8(.  )شکل  می شود  دور خود  به  نخ  پیچیدن  موجب 

دوختن بی مشکل نخواهد بود و نخ نیز پاره می شود.
Stitch ــup Lever                             2ــTake ــ 1

شکل ٢ــ ٨ ــ حلقه شدن نخ برای ایجاد بخیۀ 
ماشین دوزندگی در پارچه

شکل ٣ــ ٨ ــ پیچیدن نخ به دور خود 

بخیه ماشین 
دوزندگی

سوزن نخ
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در نخ های چند لا و کابلی، جهت تاب باید به ترتیبی باشد که نخ حاصل تعادل داشته باشد و موجب پیچیدن به دور خود نشود. 
تقریباً تمام نخ های دوختی که تولید می شوند دارای تاب z هستند و چنین نخ هایی برای استفاده در اکثر ماشین های دوزندگی مناسب اند. 

بنابراین می توان گفت:
 در نخ های دوخت چند لا، جهت تاب نخ یک لا، s است.

 z به یکدیگر تابیده شوند، نخ 2 لا یا 3 لا با تاب z کنار هم قرار بگیرند و در جهت s برای مثال، اگر 2 یا 3 نخ یک لا با تاب
ایجاد می شود )شکل 4ــ 8 (.

بنابراین، ترتیب جهت تاب در نخ های دوخت چند لا به صورت s z است.
 در نخ های دوخت کابلی، جهت تاب نخ یک لا، z است.

برای مثال، اگر 2 نخ یک لا با تاب z کنار هم قرار بگیرند و در جهت s به یکدیگر تابیده شوند، نخ 2 لا با تاب s ایجاد می شود. 
با تاب z ایجاد می شود   ) تابیده شوند، نخ کابلی )6 لا  به یکدیگر   z کنار هم قرار بگیرند و در جهت s تاب با   حال اگر 3 نخ دو لا 

)شکل 5ــ 8 (.

ب( نخ سه لاالف( نخ دولا

شکل ٥ــ ٨ ــ نخ کابلی ٦ لا

شکل ٤ــ ٨ ــ نخ چندلا

بنابراین، ترتیب جهت تاب در نخ های دوخت کابلی به صورت z s z است.
اگر ترتیب جهت تاب در نخ های دوخت چند لا و کابلی رعایت نشود، مثلاً اگر دو نخ یک لا با تاب z کنار هم قرار گیرند و در 

جهت z به یکدیگر تابیده شوند، نخ دو لای حاصل، که دارای تاب z است، تعادل نخواهد داشت و به دور خود پیچیده می شود.
برای امتحان کردن تعادل تاب نخ، کافی است طولی از نخ را در دست نگه  دارید و سپس دو سر آن را به هم نزدیک کنید. اگر 
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نخ به دور خود بپیچد )شکل 3ــ 8 (، نشان دهندهٔ متعادل نبودن تاب نخ است. 
مقاومت در برابر سایش

برای دوختن پارچه، نخ دوخت به دفعات زیاد از پارچه عبور می کند. بنابراین، نخ دوخت باید در برابر سایش از مقاومت زیاد 
برخوردار باشد تا در اثر عبورهای مکرر از پارچه، سائیده نشود.

 مقاومت در برابر حرارت
منظور از مقاومت نخ دوخت در برابر حرارت این است که بتواند گرمایی را که در اثر اصطکاک سوزن با نخ و همچنین در اثر 

اصطکاک سوزن با پارچه  ایجاد می شود تحمل کند.
میزان پرز کم در سطح نخ

وجود پرز در سطح نخ دوخت، موجب می شود که این پرزها در قسمت های مختلف مسیر عبور نخ، شامل قسمت درجهٔ تنظیم 
نخ، ماکو، قاب ماکو )شکل 6ــ 8( و همچنین در سوراخ سوزن جمع  شوند و در نتیجه به پارگی نخ یا ایجاد بخیه های غیر یکسان در 

پارچه منجر شود.

نبودن گره در سطح نخ
وجود گره در نخ دوخت، موجب می شود که نخ در قسمت درجهٔ تنظیم 

نخ یا در سوراخ سوزن  گیر کند و در نتیجه نخ پاره شود )شکل 7ــ 8 (.

شکل٦ــ ٨ ــ ماسوره، ماکو و قاب ماکو

شکل ٧ــ ٨ ــ گره های موجود در نخ
تعیین نمرۀ نخ دوخت

نمرهٔ نخ دوخت را می توان به دو روش مستقیم و غیر مستقیم تعیین نمود. با توجه به اینکه نخ های دوخت، در گروه نخ های چند لا یا 
کابلی قرار دارند، تعیین نمرهٔ آنها با نمره گذاری نخ های چند لا مشابه است )به فصل 7 مراجعه شود(. برای مثال، نمرهٔ نخ دوخت سه لایی 

که هر نخ یک لای آن دارای نمرهٔ 6٠ متریک است به صورت Nm 6٠/3 نشان داده می شود.
برای بیان نمرهٔ نخ دوخت، علاوه بر روش مستقیم و غیر مستقیم، روش ساده تری نیز وجود دارد که »نمرهٔ برچسب1« نامیده 

می شود. نمرهٔ بر چسب عبارت است از سه برابر نمرهٔ متریک یا نمرهٔ انگلیسی نخ دوخت، یعنی: 
٣ × نمرۀ متریک یا نمرۀ انگلیسی نخ = نمرۀ بر چسب نخ دوخت

        Ticket Number ــ 1
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            2٠3 = ____          6٠ متریک است، نمرهٔ برچسب نخ دوخت 6٠ =3 ×2٠ است.
برای مثال، در نمونهٔ یاد شده، که نمرهٔ نخ دوخت 

نمرهٔ نخ دوخت دو لایی که هر نخ یک لای آن دارای نمرهٔ 4٠ متریک است و به صورت Nm 4٠/2 نشان داده می شود برابر  
            2٠2 = ____          4٠ است. بنابراین، نمرهٔ بر چسب این نخ دوخت نیز 6٠ =3 ×2٠ است.

همچنین نمرهٔ نخ دوخت چهار لایی که هر نخ یک لای آن دارای نمرهٔ 8٠ متریک است و به صورت Nm 8٠/4 نشان داده 
            2٠4 = ____          8٠ است. بنابراین، نمرهٔ برچسب این نخ دوخت نیز 6٠ =3 ×2٠ است.

می شود برابر 
در این صورت، نخ های دوخت Nm 4٠/2 و Nm 6٠/3 و Nm 8٠/4 دارای نمرهٔ برچسب یکسان هستند که برابر با 6٠ است. 

به عبارت دیگر، در روش »نمرهٔ برچسب«، تعداد لای نخ و نمرهٔ نخ یک لا مطرح نیست، بلکه نمرهٔ نهایی نخ دوخت مهم است.
روش »نمرهٔ برچسب« روش ساده ای برای بیان نمرهٔ نخ دوخت است. از آنجایی که مصرف کنندگان نخ دوخت، نخ را با توجه 
به نمرهٔ آن و متناسب با مورد مصرف انتخاب می کنند، تعداد لای نخ و نمرهٔ نخ یک لای آن برایشان اهمیتی ندارد. بنابراین، استفاده از 

»نمرهٔ برچسب« برای مصرف کنندگان نخ دوخت روشی ساده و کاربردی است.

انواع نخ دوخت
انواع  هستند.  مناسب  پارچه های خاصی  برای دوخت  هریک  که  می شوند،  نخ های دوخت عرضه  از  مختلفی  انواع  امروزه 

نخ های دوخت عبارت اند از:
 نخ دوخت پنبه ای 

 نخ دوخت پلی استری 
 نخ دوخت ابریشمی 

 نخ دوخت نایلونی 
 نخ دوخت پلی استری با روکش پنبه1

 نخ کوک
 نخ دوخت فلزی2

نخ دوخت پنبه ای
پنبه ای خاصیت  نخ  مناسب است. چون  و ویسکوزریون  کتانی  پشمی،  پنبه ای،  پارچه های  برای دوخت  پنبه ای،  نخ دوخت 
کشسانی ندارد، برای دوخت پارچه های تریکو و پارچه های استرچ3 )کشی( مناسب نیست. زیرا نخ پنبه ای کش نمی آید و در صورت 

استفاده از آن در دوخت پارچه های تریکو و استرچ، بخیه ها پاره می شوند.
نخ دوخت پلی استری

نخ دوخت پلی استری از استحکام و کشسانی زیاد برخوردار است و برای دوخت تمام پارچه ها، به خصوص پارچه های از 
جنس الیاف مصنوعی و همچنین پارچه های تریکو و استرچ )کشی(، مناسب است.

نخ دوخت ابریشمی
است.  مناسب  پشمی  و  ابریشمی  پارچه های  دوخت  برای  است،  برخوردار  زیادی  درخشندگی  از  که  ابریشمی   دوخت  نخ 

Stretch ــMetallic Thread                                      3 ــ Cotton Wrapped Polyester Thread                             2 ــ 1
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همچنین، به دلیل خاصیت کشسانی نخ ابریشمی، این نخ برای دوخت پارچه های تریکو نیز مناسب است.
نخ دوخت نایلونی

نخ دوخت نایلونی، نخی ظریف و محکم است و برای دوخت پارچه های از جنس الیاف مصنوعی، به خصوص پارچه های از 
جنس نایلون، مناسب است.

نخ دوخت پلی استری با روکش پنبه
این نخ دوخت از دو قسمت تشکیل شده است. قسمت مرکزی آن از نخ پلی استر یک سره و قسمت رویه آن از جنس پنبه است. 
پلی استر موجب می شود استحکام و کشسانی نخ دوخت افزایش یابد. پنبه هم موجب نرمی سطح نخ دوخت می شود و مقاومت آن را در 

برابر حرارت افزایش می دهد. این نوع نخ، برای دوخت تمام پارچه ها، از جمله پارچه های تریکو و استرچ، مناسب است.       
نخ کوک

نخ کوک، که نخ پنبه ای است فاقد استحکام لازم است و صرفاً برای دوخت موقت )کوک زدن( مورد استفاده قرار می گیرد.
نخ دوخت فلزی

نخ های دوخت فلزی )شکل 8 ــ 8 (، از جنس طلا یا نقره اند و برای دوخت های تزئینی مورد استفاده قرار می گیرند. این نخ ها 
در برابر حرارت و بخار حساس اند، لذا هنگام اتو کردن دوختهٔ آنها باید از اتوی خشک و نیمه گرم استفاده کرد.

شکل ٨ــ ٨ ــ نخ های فلزی 

انواع بسته بندی نخ دوخت
نخ های دوخت در شکل ها و اندازه های مختلفی بسته بندی می شوند که عبارت اند از:

 قرقره1
 سیگارت )بسته استوانه ای(2

 بستهٔ مخروطی3
 بستهٔ سر مخروطی4

 بسته های بزرگ5

 Large Packages ــVicone                           5 ــCone                      4 ــCops                         3 ــSpool                        2 ــ 1

شکل ٩ــ ٨ ــ انواع بسته بندی نخ دوخت 
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قرقره
قرقره، بستهٔ کوچکی از نخ است و مقدار )طول( نخی که روی آن پیچیده می شود 

اندک است )شکل 1٠ــ 8 (.
ماشین های دوزندگی خانگی  با  استفاده در دوخت دستی و دوخت  برای  قرقره، 
مناسب است، زیرا ماشین های دوزندگی خانگی، سرعت کمی دارند و در نتیجه مصرف نخ 

آنها کم است. بنابراین، بسته های کوچک نخ، برای دوخت آنها کافی است.
با  آنها  زیرا  نیست،  مناسب  ماشین های دوزندگی صنعتی  برای  قرقره  از  استفاده 
تمام  نخ، زود  بستهٔ  و  زیاد است  آنها  نخ  نتیجه، مصرف  در  و  می کنند  کار  زیاد  سرعت 
می شود. بنابراین، در صورت استفاده از قرقره، به دلیل به وجود آمدن وقفه های مکرر در 
ماشین دوزندگی برای تعویض قرقره، سرعت تولید پوشاک کاهش می یابد که فاقد صرفهٔ 

اقتصادی است.
سیگارت )بستۀ استوانه ای(

در بسته های استوانه ای )شکل 11ــ 8 (، مقدار نخی که روی آنها پیچیده می شود 
از مقدار نخ قرقره بیشتر است. برای مثال، تا 2٠٠٠ متر نخ را می توان روی این بسته ها 
با سرعت  به همین جهت، از بسته های استوانه ای می توان در چرخ خیاطی های  پیچید. 
زیاد استفاده کرد. اما در سرعت های بسیار زیاد، که مصرف نخ زیاد است، استفاده از این 

بسته ها چندان مناسب نیست.
بستۀ مخروطی

در بسته های مخروطی )شکل 12ــ 8 (، مقدار نخی که روی آنها پیچیده می شود از 
مقدار نخ بسته های استوانه ای بسیار بیشتر است. برای مثال، تا 5٠٠٠ متر نخ را می توان 

روی این بسته ها پیچید.
نتیجه  در  و  زیاد  که سرعت  خیاطی های صنعتی،  برای چرخ  مخروطی  بسته های 
مصرف نخ زیاد دارند، مناسب اند. با توجه به اینكه شکل بستهٔ نخ به صورت مخروط است 
)کناره های بسته دارای شیب است(، باز شدن نخ از روی بسته به راحتی صورت می گیرد. 
بنابراین، در چرخ های صنعتی، به هنگام باز شدن سریع از روی بسته، کشش زیادی به نخ 

وارد نمی شود و باز شدن نخ به راحتی صورت می گیرد.
بستۀ سرمخروطی

)شبیه  یکدیگرند  موازی  نخ  بستهٔ  کناره های  دوخت،  نخ  بسته بندی  نوع  این  در 
استوانه(، اما قسمت بالای بستهٔ نخ به صورت شیب دار است )شکل13ــ 8 (.

بسته های بزرگ
پیچیده می شود بسیار  بزرگ نخ دوخت، مقدار نخی که روی بسته  در بسته های 
زیاد است، به طوری که حدود 1٠٠٠٠ تا 2٠٠٠٠ متر نخ را روی این بسته ها می توان 

پیچید.

شکل ١٠ــ ٨ ــ قرقره 

شکل ١١ــ ٨ ــ سیگارت )بستۀ استوانه ای( 

شکل ١٢ــ ٨ ــ بستۀ مخروطی  

شکل ١٣ــ ٨ ــ بستۀ سرمخروطی
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خود آزمایی
1ــ کدام گزینه در نخ دوخت، موجب بروز مشکل در عملیات دوخت می شود؟ 

الف( گره                                                                                              ب( ازدیاد طول کم
       ج( پرز سطحی زیاد                                                                   د( الف و ج

٢ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید.
1ــ٢ــ تقریباً تمام نخ های دوخت، دارای تاب s هستند.

٢ــ٢ــ نخ های دوخت، معمولًا چند لا یا کابلی هستند.
3ــ٢ــ در نخ های دوخت چند لا، جهتِ تاب نخ یک لا z است.

4ــ٢ــ در نخ های دوخت کابلی، جهت تاب نخ یک لا s است.
3ــ نمرة  نخ و »نمرة برچسب« نخ دوخت چهار لایی، که هر نخ یک لای آن دارای نمرة 40 متریک است، به ترتیب عبارت است از:

الف( نمره : 160 متریک ــ نمرة  برچسب : 40
     ب( نمره : 160 متریک  ــ نمرة  برچسب : 480

      ج( نمره : 10 متریک  ــ نمرة  برچسب : 30
       د( نمره : 10 متریک ــ نمرة  برچسب : 40

4ــ کدام گزینه برای دوخت پارچه های استرچ )کشی( مناسب است؟
الف( نخ پنبه ای

    ب( نخ پلی استری
      ج( نخ پلی استری با روکش پنبه

       د( ب و ج 
5ــ کدام گزینه برای دوخت پارچه های از جنس الیاف مصنوعی مناسب است؟

الف( نخ پلی استری
     ب( نخ پنبه ای

       ج( نخ پلی استری با روکش پنبه
       د( الف و ج

6ــ کدام گزینه برای چرخ خیاطی های صنعتی مناسب است؟
الف( قرقره                                                                                          ب( بستة  استوانه ای

       ج( بستة  مخروطی                                                                     د( الف و ج       

 پاسخ خود آزمایی
1ــ د 

1ــ٢ــ نادرست، تقریباً تمام نخ های دوخت، دارای تاب z هستند. 
٢ــ٢ــ درست 

3ــ٢ــ نادرست، در نخ های دوخت چندلا، جهت تاب نخ یک لا s است. 
4ــ٢ــ نادرست، در نخ های کابلی، جهت تاب نخ یک لا z است. 

3ــ ج 
4ــ د 
5ــ د 
6ــ ج 
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بخش سوم
در این بخش می خوانیم :

فصل 9 روش های تولید پارچه

فصل 10 ویژگی های مربوط به پارچه
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فصل
9

انواع روش 
تولید پارچه

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود :
1ـ پارچه را تعریف کند.

2ـ کاربردهای پارچه را نام ببرد.
3ـ بافندگی را تعریف کند.

4ـ انواع روش های تولید پارچه را نام ببرد.
5ـ ساختار پارچۀ تاری ـ پودی را توضیح دهد.

6ـ طرح بافت پارچه را تعریف کند.
7ـ طرح بافت های اصلی را نام ببرد.

8 ـ ساختار پارچۀ حلقوی پودی را توضیح دهد.
9ـ ساختار پارچۀ حلقوی تاری را توضیح دهد.

10ـ اختلاف ویژگی های پارچۀ حلقوی پودی و حلقوی تاری را بیان کند.
11ـ ساختار پارچۀ بی بافت را توضیح دهد.

12ـ کاربردهای مختلف پارچۀ بی بافت را نام ببرد.
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پارچه
پارچه1 ، لایه ای انعطاف پذیر است که از در هم رفتن و اتصال نخ ها یا الیاف با یکدیگر به وجود می آید )شکل 1ــ 9(. از مصارف 
گوناگون پارچه می توان به پوشاک، تزئینات منزل )پرده، رومبلی، روتختی و رومیزی(، روکش صندلی اتومبیل، بادبان، چادر صحرایی، 

چتر نجات، کیف و ... اشاره نمود.

               Warp ــ Non - woven                      5 ــ Knitting                   4 ــ Weaving                          3 ــ Fabric                2 ــ 1
Satin ــ Twill                        9 ــ Plain                                   8 ــ Weft                    7 ــ 6

شکل ١ــ٩ــ پارچه

ب( تهیه شده از الیافالف( تهیه شده از نخ

روش های تولید پارچه
عملیات اتصال و در هم رفتن نخ ها به منظور تولید پارچه را بافندگی می نامند. روش های مختلفی برای تولید پارچه وجود دارد 

که عبارت اند از: 
 بافندگی تاری ــ پودی2

 بافندگی حلقوی3
 بی بافت4

بافندگی تاری ــ پودی
در روش بافندگی تاری ــ پودی، پارچه از در هم رفتن و اتصال دو دسته نخ به نام تار5 و پود6 تشکیل می شود. نخ های تار به 
صورت عمودی، در طول پارچه و به موازات کناره )حاشیه( پارچه قرار دارند. نخ های پود به صورت افقی در عرض پارچه و عمود 
نامیده  پودی  ــ  تاری  پارچهٔ  بافته می شوند،  پودی  ــ  تاری  بافندگی  با روش  که  پارچه هایی  دارند )شکل2ــ 9(.  قرار  تار  نخ های  بر 

می شوند.
نحوهٔ در هم رفتن نخ های تار و پود، طرح بافت پارچه را مشخص می کند. پارچه های تاری ــ پودی را می توان با طرح های 
مختلفی تولید کردکه از میان آنها طرح تافته7 ، سرژه8 و ساتین9، جزء طرح های ساده و اصلی هستند و اغلب پارچه های تاری ــ پودی 

با یکی از این سه طرح بافته می شوند.
در طرح های زیر، نخ های تار با رنگ سبز و نخ های پود با رنگ زرد مشخص شده اند.

طرح تافته: در طرح بافت تافته، نخ های پود به صورت یک در میان از رو و زیر نخ های تار عبور می کنند )شکل3ــ9ــ الف(. 
این نحوه در هم روی نخ ها، ظاهر شطرنجی در پارچه ایجاد می كند )شكل 3ــ9ــ ب(.
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شکل ٢ــ٩ــ نحوۀ قرارگیری نخ های تارو پود در پارچۀ تاری ــ پودی

ب( ظاهر پارچه الف( درهم روی نخ ها

شکل ٣ــ٩ــ طرح تافته

طرح سرژه: در طرح بافت سرژه، نخ های تار و پود به صورت یک در میان از بین یکدیگر عبور نمی کنند و نحوهٔ در هم روی 
نخ های تار و پود از ترتیب خاصی پیروی می نماید )شکل4ــ9ــ الف(. در طرح بافت سرژه، ترتیب درهم روی نخ ها، خطوط مایلی بر 

روی پارچه، که اصطلاحاً به آن کج راه می گویند، ایجاد می کند )شکل4ــ9ــ ب(.

ب( ظاهر پارچه  الف( درهم روی نخ ها
شکل ٤ــ٩ــ طرح سرژه

طرح ساتین: در طرح بافت ساتین نیز نحوهٔ درهم روی نخ های تار و پود از ترتیب خاصی پیروی می کند )شکل 5ــ9ــ الف(. 
همان گونه که در )شکل5ــ9ــ ب( مشاهده می شود، نخ های تار از نخ های پود در سطح پارچه نمایان تر است و نخ های پود به صورت 

نقاط پراکنده در سطح پارچه مشاهده می شود.

ج( نمونه پارچه 

ج( نمونه پارچه 
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یادآوری می شود پارچه های تاری ــ پودی را می توان با طرح های بسیار متنوع و پیچیده تولید نمود، که بررسی آنها از محدودهٔ 
این کتاب خارج است.

ج( نمونه پارچه 

       شکل ٥ــ٩ــ طرح ساتین

ب( ظاهر پارچه  الف( درهم روی نخ ها

بافندگی حلقوی
پارچه تشکیل  نخ،  و درهم رفتن حلقه های  اتصال  از  به شکل حلقه در می آید و سپس  نخ  ابتدا  بافندگی حلقوی،  در روش 

می شود. بافندگی حلقوی به دو دسته تقسیم می شود:
 بافندگی حلقوی پودی1 
 بافندگی حلقوی تاری2 

بافندگی حلقوی پودی
بافندگی حلقوی پودی، هم به روش دستی و هم ماشینی امکان پذیر است. روش دستی، همان بافتنی سنتی و متداول است که با 

استفاده از میل بافتنی و نخ کاموا صورت می گیرد )شکل6ــ 9(.

Warp Knitting ــ Weft Knitting                                    2 ــ 1

   شکل ٦ــ٩ــ بافندگی حلقوی پودی به روش دستی 
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در روش ماشینی، از ماشین بافندگی حلقوی پودی برای بافت پارچه استفاده می شود. در روش ماشینی، عملیات تبدیل نخ به 
حلقه و اتصال حلقه های نخ به یکدیگر، توسط سوزن های ماشین بافندگی صورت می گیرد. پارچهٔ بافته شده به روش بافندگی حلقوی 

پودی را پارچه حلقوی پودی می نامند )شکل 7ــ 9(.

شکل ٧ــ٩ــ پارچۀ حلقوی پودی

فقط  پارچه  بافت  برای  پودی،  حلقوی  بافندگی  روش  در 
بافندگی  ماشین  سوزن های  تمام  دیگر،  عبارت  به  است.  لازم  نخ  یک 
به  نخ  ابتدا  روش،  این  در  می آورند.  در  حلقه  شکل  به  را  نخ  یک 
افقی،  امتداد  در  مجاور  حلقه های  اتصال  و  می آید  در  حلقه   شکل 
ـ 9(. در انتهای رج اول، ادامهٔ  یک رج1  از بافت را تشکیل می دهد )شکل8 ـ
نخ، حلقه های رج دوم را تشکیل می دهد، به گونه ای که حلقه های رج دوم 
از میان حلقه های رج اول عبور می کنند و به آنها متصل می شوند. به همین 
ترتیب، رج های بعدی پارچه بافته می شوند. اتصال حلقه های نخ در رج های 

مختلف در امتداد عمودی، یک ردیف از بافت2  را تشکیل می دهد.

Wale ــ Course                                    2 ــ 1

از ویژگی های مهم پارچه های حلقوی پودی این است که می توان 
از  یکی  شدن  پاره  صورت  در  و  شکافت  رج  به  رج  راحتی،  به  را  آنها 
حلقه های نخ در پارچه، احتمال در رفتن بقیهٔ حلقه ها و ایجاد سوراخ در 

پارچه وجود دارد )شکل9ــ 9(.

شکل ٨ ــ٩ــ ساختار پارچۀ حلقوی پودی

شکل ٩ــ٩ــ در رفتن حلقه ها و ایجاد سوراخ در پارچۀ حلقوی پودی

ردیف

رج

حلقه نخ
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از دیگر ویژگی های پارچه های حلقوی پودی کشسانی زیاد این پارچه ها است. به عبارت دیگر، این پارچه ها در امتداد طول و 
عرض به راحتی کش می آیند و ازدیاد طول می دهند.

بافندگی حلقوی تاری
بافندگی حلقوی تاری، فقط به روش ماشینی امکان پذیر است. در این روش، از ماشین بافندگی حلقوی تاری )شکل 1٠ــ9( 
برای بافت پارچه استفاده می شود و عملیات تبدیل نخ به حلقه و اتصال حلقه های نخ به یکدیگر، توسط سوزن های ماشین بافندگی 

صورت می گیرد. پارچهٔ بافته شده به روش بافندگی حلقوی تاری را پارچه حلقوی تاری می نامند )شکل11ــ 9(.

بر خلاف روش بافندگی حلقوی پودی که برای بافت پارچه فقط یک نخ 
لازم است، در روش بافندگی حلقوی تاری برای بافت پارچه به یک دستهٔ نخ به 
نام نخ های تار نیاز است. هر یک از نخ های تار، توسط یکی از سوزن های ماشین 
بافندگی، جداگانه تشکیل حلقه می دهند. اتصال حلقه ها در امتداد عمودی نیز، 
یک ردیف از بافت را تشکیل می دهد )شکل12ــ 9(. به این ترتیب، یک سری 
به صورت موازی کنار یکدیگر قرار دارند،  از حلقه ها، که  ردیف های عمودی 
با حرکت  یکدیگر،  کنار  موازی  ردیف های  بین  اتصال  ایجاد  می شود.  تشکیل 

زیکزاکی نخ بین ردیف های مجاور صورت می گیرد.
به عبارت دیگر، در روش بافندگی حلقوی تاری، ردیف های عمودی از 
حلقه ها، که به صورت موازی کنار یکدیگر قرار می گیرند و هم زمان به صورت 

زیکزاک به یکدیگر متصل می شوند پارچه را تشکیل می دهند.
از ویژگی های مهم پارچه های حلقوی تاری این است که به راحتی شکافته 
پودی  پارچه های حلقوی  از  پارچه ها  این  قابلیت کشسانی  همچنین  نمی شوند. 

بسیار کمتر است.

شکل ١١ــ٩ــ پارچۀ حلقوی تاریشکل ١٠ــ٩ــ ماشین بافندگی حلقوی تاری

شکل ١٢ــ٩ــ ساختار پارچۀ حلقوی تاری

ردیف

رج
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بی بافت
و  مانند روش های مکانیکی  با روش های مختلف،  یکدیگر  به  الیاف  اتصال  از درهم رفتن و  بی بافت، لایه ای است که  پارچهٔ 

حرارتی، تولید می شود.
در روش مکانیکی، با استفاده از سوزن زنی، درگیری و اتصال الیاف به وجود می آید. به این ترتیب که با وارد کردن ضربات 
متوالی سوزن )شکل13ــ 9ــ الف( بر لایهٔ الیاف )شکل 13ــ 9ــ ب(، الیاف در بعضی نقاط با یکدیگر درگیر می شوند و در نتیجه 

اتصال و درهم رفتگی الیاف صورت می گیرد.

شکل)14ــ 9( موکت و پارچهٔ بی بافت تهیه شده به روش سوزن زنی را نشان می دهد.

الیاف،  لایهٔ  روی  از  داغ  هوای  عبور  با  در روش حرارتی، 
بعضی از نقاط الیاف ذوب می شوند و به هم می چسبند و به این ترتیب 

لایهٔ پیوسته و متصلی از الیاف به وجود می آید )شکل15ــ 9(.

شکل ١٣ــ٩ــ ملزومات تهیۀ پارچه بی بافت به روش سوزن زنی 

ب( لایه الیافالف( سوزن

 ب( پارچه الف( موکت

شکل ١٤ــ٩ــ محصولات بی بافت تولید شده به روش سوزن زنی

شکل ١٥ــ٩ــ پارچه بی بافت تولید شده به روش حرارتی 
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بر خلاف روش بافندگی تاری ــ پودی و بافندگی حلقوی، که ابتدا الیاف به نخ تبدیل و پس از درگیری و اتصال نخ ها، پارچه 
تولید می شود، پارچهٔ بی بافت، مستقیماً از اتصال و درهم رفتگی الیاف به وجود می آید. لذا، مراحل تولید پارچه های بی بافت کمتر و 
ساده تر و در نتیجه هزینهٔ تولید این پارچه ها کمتر است. در مقابل، استحکام پارچه های بی بافت از پارچه های تاری ــ پودی و حلقوی 

کمتر است.
از مصارف گوناگون پارچه های بی بافت می توان به پوشک بچه، دستمال کاغذی، بانداژ، لباس جراحان، ماسک، چای کیسه ای، 

روبالشی یک بار مصرف )مورد استفاده در هواپیما و قطار(، لباس های یک بار مصرف و... اشاره نمود )شکل16ــ 9(.

شکل ١٦ــ٩ــ کاربردهای پارچۀ بی بافت

لباس جراحان

پوشک بچه

روبالشی یک بار مصرف

چای کیسه ای

باند

دستمال کاغذی
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نام گذاری پارچه ها
نام گذاری برخی از پارچه ها بر اساس جنس پارچه و بعضی بر اساس طرح بافت پارچه و برخی دیگر بر اساس مکان تولید پارچه 

و گاهی بر اساس سلیقهٔ تولید کننده صورت گرفته است. در ادامه به بعضی از این نامها اشاره می شود.
نام گذاری پارچه براساس جنس

پارچه اکریلیک، استات و پلی استر براساس جنس الیاف تشکیل دهندهٔ پارچه به این نامها نامیده شده اند. پارچهٔ اکریلیک با نام 
تجاری ارلون1  و پارچهٔ پلی استر با نام های تجاری داکرون2  ، ترگال3  و تری ویرا4  شناخته می شوند.

 نام گذاری پارچه براساس طرح بافت
پارچهٔ تافته و ساتین بر اساس طرح بافت پارچه، که به ترتیب طرح بافت تافته و ساتین اند، نام گذاری شده اند.

نام گذاری پارچه بر اساس مکان تولید
پارچه داماسک5 ، ململ6 ، کشمیر و آکسفورد7  بر اساس مکانی که پارچه در آنجا تولید شده است نام گذاری شده اند. برای مثال، 
پارچهٔ داماسک در دمشق تولید شده است. مرکز تولید پارچهٔ ململ، شهری نزدیک فرانسه به نام Lawn بوده است و نام این پارچه از 

این شهر گرفته شده است. پارچهٔ کشمیر نیز، از الیاف حاصل از بدن بزُ کشمیر، که در کشمیر پرورش می یابد، تولید می شود.
اغلب پارچه ها بر اساس سلیقهٔ تولید کنندگان آنها نام گذاری می شوند و ممکن است یک پارچه، که توسط دو تولیدکنندهٔ متفاوت 
تولید می شود، دارای دو نام تجاری مختلف باشد. از میان پارچه هایی که با توجه به سلیقهٔ تولید کنندگان آنها نام گذاری شده اند می توان 

به گاباردین8 ، کرپ9 ، پوپلین1٠ ، اُرگانزا11  و ... اشاره کرد.

                                       Lawn ــDamask                   6 ــ Terevira                5 ــTergal                   4 ــDacron                     3 ــOrlon                 2 ــ 1
 Organza ــPoplin                 11 ــCrepe                   1٠ ــGaberdine                9 ــOxford               8 ــ7
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2ــ د
3ــ الف

4ــ ب
1ــ5ــ   نادرست، پارچه حلقوی از اتصال و درهم رفتن حلقه های نخ تشکیل می شود .

2ــ5ــ   نادرست، پارچه تاری ــ پودی از اتصال و درهم رفتن نخ های تار و پود تشکیل می شود .
3ــ5ــ  درست 

4ــ5ــ نادرست، بافندگی حلقوی پودی به دو روش دستی و ماشینی امکان پذیر است .
1ــ6ــ  رج                                                       2ــ6ــ  ردیف

3ــ6ــ تار ــ پود                                     4ــ6ــ حلقوی پودی  
5ــ6ــ حلقوی تاری                             7ــ د

 پاسخ خود آزمایی

1ــ پارچه را تعریف کنید و کاربردهای آن را نام ببرید .
2ــ کدام گزینه جزء روش های بافندگی محسوب نمی شود؟

الف( روش تاری ــ پودی
    ب( روش حلقوی تاری

        ج( روش حلقوی پودی
       د( روش بی بافت

3ــ کدام یک از طرح بافت های زیر، در پارچه ظاهر شطرنجی ایجاد می کند؟ 
الف( تافته                                                     ب( سرژه

      ج( ساتین                                                       د( الف و ب 
4ــ کدام یک از طرح بافت های زیر، در پارچه خطوط مایل )کج راه( ایجاد می کند؟

الف( تافته                                                                                 ب( سرژه
      ج( ساتین                                                                                   د( الف و ج

5ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید .
1ــ5ــ پارچة  تاری ــ پودی از اتصال و درهم رفتن حلقه های نخ تشکیل می شود .

2ــ5ــ پارچة حلقوی از اتصال و درهم رفتن نخ های تار و پود تشکیل می شود .
3ــ5ــ طرح بافت پارچه بستگی به نحوة درهم رفتن نخ های تار و پود دارد .

4ــ5ــ بافندگی حلقوی پودی و حلقوی تاری به دو روش دستی و ماشینی امکان پذیر است .         
6ــ جاهای خالی را با کلمات مناسب پر کنید.

1ــ6ــ در پارچه های حلقوی، اتصال حلقه های نخ در امتداد افقی یک ........ از بافت را تشکیل می دهد .
2ــ6ــ در پارچه های حلقوی، اتصال حلقه های نخ در امتداد عمودی یک ........  از بافت را تشکیل می دهد .

3ــ6ــ در پارچه های تاری ــ پودی، نخ های ........ در طول پارچه و نخ های ........ در عرض پارچه قرار دارند .
4ــ6ــ برای بافت پارچه ........ فقط یک نخ لازم است .

5ــ6ــ پارچه ........  را نمی توان به راحتی شکافت .
7ــ در کدام یک از روش های زیر پارچه مستقیماً از اتصال و درهم رفتگی الیاف  به وجود می آید؟

الف( تاری ــ پودی                                                    ب( حلقوی تاری
  ج( حلقوی پودی                                                     د( بی بافت

خود آزمایی
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فصل
10

هدف های رفتاری : در پایان این فصل از هنرجو انتظار می رود :
1ـ روش تعیین وزن پارچه را بیان کند.

2ـ تراکم پارچه را تعریف کند.
3ـ نحوۀ  تعیین تراکم پارچۀ تاری ـ پودی و پارچۀ حلقوی را بیان کند.

4ـ زیر دست پارچه را توضیح دهد.
5ـ آویزش پارچه را تعریف كند.

6ـ  عوامل مؤثر بر آویزش پارچه را بیان کند.
7ـ یک روش ساده برای تعیین میزان آویزش پارچه را توضیح دهد.

8ــ چروک پذیری و برگشت پذیری از چروک را تعریف کند.
9ـ یک روش ساده برای تعیین میزان چروک پذیری پارچه را توضیح دهد.

10ـ نحوۀ تشکیل پرزدانه در پوشاک را بیان کند.
11ـ راحتی را تعریف كند.

12ـ انواع راحتی را بیان كند.
13ـ انواع جمع شدگی یا آب رفتگی پارچه را بیان کند.

14ـ نحوۀ تعیین میزان آب رفتگی پارچه را توضیح دهد.
15ـ خاصیت کشسانی پارچه را توضیح دهد.

16ـ عوامل مؤثر بر خصوصیات پارچه را نام ببرد و اثر هر یک را توضیح دهد.
17ـ نشانه های موجود بر برچسب نگه داری از لباس را تفسیر کند.

ویژگی های مربوط 
به پارچه
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وزن
وزن1 پارچه که بیانگر میزان سنگینی یا سبکی پارچه است، معمولاً به صورت وزن متر مربع )وزن واحد سطح( بیان می شود.

برای تعیین وزن متر مربع پارچه، ابتدا یک نمونهٔ مربع شکل از پارچه را به ابعاد مشخص )مثلاً 1٠ سانتی متر در1٠ سانتی متر( 
می برند و وزن آن توسط ترازو )تا دقت یک رقم اعشار( تعیین می شود )شکل1ــ1٠(، سپس عدد وزن به دست آمده، بر مساحت نمونهٔ 

پارچه تقسیم می شود. برای مثال، اگر وزن نمونه، 7/3 گرم باشد وزن متر مربع آن به صورت زیر محاسبه می شود:

       گرم                                               گرم 7/3                                    وزن پارچه 
________ 73٠ = ____________________________ = _____________ = وزن متر مربع پارچه

   متر مربع                   متر مربع )٠/٠1 × 1٠( × )٠/٠1 × 1٠(            مساحت پارچه 

یعنی یک متر مربع از پارچهٔ مذکور، 73٠ گرم وزن دارد.

Density ــ Weight                               2 ــ 1

تراکم 
اصطلاح »تراکم«2، برای نشان دادن میزان نزدیکی نخ ها به یکدیگر در پارچه به کار می رود. تراکم پارچه عبارت است از تعداد 
نخ ها در یک سانتی متر از طول یا عرض پارچه. در پارچه های تاری ــ پودی، تراکم پارچه به صورت تراکم تاری و تراکم پودی بیان 
می شود. مثلاً اگر در یک سانتی متر از عرض پارچه، 3٠ نخ تار وجود داشته باشد، تراکم تاری پارچه 3٠ است و اگر در یک سانتی متر 
از طول پارچه 2٠ نخ پود وجود داشته باشد، تراکم پودی پارچه 2٠ است. هر چه تعداد نخ ها در یک سانتی متر از طول یا عرض پارچه 
بیشتر باشد، فضای میان نخ ها کمتر و بافت پارچه متراکم تر است. بر عکس، هر چه تعداد نخ ها در یک سانتی متر از طول یا عرض پارچه 

کمتر باشد، فضای میان نخ ها بیشتر است و بافت پارچه بازتر به نظر می رسد )شکل2ــ1٠( .

شکل ١ــ١٠ــ تعیین وزن پارچه با استفاده از ترازو

ب( تراکم کمالف( تراکم زیاد
شکل ٢ــ١٠ــ پارچه

در پارچه های حلقوی، تعداد رج ها و ردیف ها در یک سانتی متر از طول یا عرض پارچه، تراکم پارچه را مشخص می کند. تعداد 
ردیف ها در یک سانتی متر از عرض پارچه ،تراکم ردیف و تعداد رج ها در یک سانتی متر ازطول پارچه، تراکم رج را مشخص می کنند. هر 
چه تعداد رج ها و ردیف ها در یک سانتی متر از طول یا عرض پارچه بیشتر باشد، فضای میان حلقه ها کمتر و بافت پارچه متراکم تر است.
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تراکم پارچه با وسیله ای به نام »پود شمار«1 )شکل3ــ1٠( تعیین می شود. این وسیله به یک صفحهٔ مدرج و یک ذره بین 
مجهز است و با استفاده از آن می توان تعداد نخ ها )یا تعداد رج ها و ردیف ها( را در یک سانتی متر از پارچه شمرد و تراکم پارچه 

را تعیین نمود.

Roughness ــ Smoothness                           5 ــ Handle                      4 ــ Thickness                        3 ــ Counting Glass                        2 ــ 1
Drape ــ Bending                    9 ــ Stiffness                           8 ــ Softness                                      7 ــ 6

ضخامت
فاصلهٔ بین دو سطح پارچه )سطح رویی و زیری( بیانگر ضخامت2 پارچه است. ضخامت پارچه بر گرمی پارچه اثر می گذارد. 
الیاف و نخ ها، فضاهای خالی که توسط هوا اشغال می شوند، در  به دلیل وجود فواصل میان  به گونه ای است که  پارچه ها  ساختار 
پارچه به وجود می آید. این هوای محبوس شده در پارچه نقش عایق حرارتی دارد و از بدن در برابر گرما و سرما محافظت می نماید. 
در پارچه های ضخیم، میزان هوای محبوس شده در پارچه، از پارچه های نازک بیشتر است. در نتیجه پارچهٔ ضخیم، محافظ و عایق 

ضخیم تری بین پوست و محیط به وجود می آورد. لذا، گرمای بیشتری را برای بدن فراهم می کند.

زیر دست
زیر دست3 پارچه، واکنش حسی شخص به هنگام لمس پارچه با دست است. برای بیان این واکنش حسی، از توصیف هایی 
مانند صاف4، زبر5، نرم6 و سفت7 استفاده می شود. آنگونه که پارچه در زیرِ دست احساس می شود زمینهٔ برداشتی می گردد که در خرید 
پارچه مورد استفاده قرار می گیرد. با وجود اهمیتی که زیر دست پارچه دارد، این ارزیابی پارچه جزء سخت ترین برداشت های قابل 
به طور سنتی، تولیدکنندگان، فروشندگان و خریداران  نیامده است.  به دست  اندازه گیری است و روش استانداردی برای تعیین آن 

پارچه، این خصوصیت را به صورت برداشت شخصی و با توجه به تجربه، ارزیابی می نمایند.  
صافی یا زبری، احساسی است که به هنگام کشیدن دست روی سطح پارچه تجربه می شود. زبری پارچه به دلیل ناهمواری سطح 
پارچه است. وجود این ناهمواری ها اصطکاک بین دست و پارچه را هنگام لمس پارچه ایجاد می کند و در نتیجه به احساس لیزی و 
صافی منجر نمی شود. نرمی و سفتی، احساسی است که به هنگام خم کردن پارچه بین انگشتان دست تجربه می شود. در صورتی که 
پارچه سفت یا اصطلاحاً شق و رق باشد، در برابر خَمِش8 مقاومت می کند. به عبارت دیگر، چنین پارچه ای به راحتی بین انگشتان دست 

خم نمی شود و در نتیجه به احساس نرمی، انعطاف پذیری و تا شوندگی نمی انجامد. 

آویزش
توانایی پارچه در تشکیل چین خوردگی های زیبا و خوش فرم به هنگام آویزان شدن تحت وزن خودش را »آویزش«9می نامند. 

شکل ٣ــ١٠ــ پودشمار
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آویزش پارچه، به خصوص در مورد پرده و دامن، از اهمیت ویژه ای برخوردار است و بر خوش فرمی 
ظاهری آنها بسیار تأثیر می گذارد )شکل4ــ1٠(.

آویزش به میزان خمش1 پارچه و همچنین وزن پارچه بستگی دارد. برای اینکه پارچه به راحتی 
آویزش یابد، باید در برابر خمش، مقاومت 
از  دیگر،  عبارت  به  باشد.  داشته  کمی 
و  است  برخوردار  زیادی  انعطاف پذیری 
پارچه های  همچنین  شود.  خم  راحتی  به 
سبک،  پارچه های  با  مقایسه  در  سنگین 

راحت تر و بهتر آویزش می یابند.

1 ــ خمش پارچه، بیانگر انعطاف پذیری پارچه و قابلیت راحت خم شدن آن است.

شکل ٤ــ١٠ــ آویزش

ب( دامن        الف( پرده  

یک روش ساده برای تعیین میزان آویزش پارچه، استفاده از صفحهٔ مدور مدرج )شکل5ــ1٠( است.

شکل ٥ــ١٠ــ تعیین آویزش پارچه با استفاده از صفحۀ مدور مدرج

در این روش نمونهٔ مربع شکل از پارچه را به ابعاد2٠ سانتی متر می برند و از یک گوشه اش به مرکز صفحهٔ مدور آویخته می شود. 
با توجه به اینکه پارچهٔ آویخته شده در چه محدوده ای از صفحهٔ مدرج قرار گیرد، میزان آویزش پارچه به صورت زیر تعیین می شود:

12345درجه

کمکم تا متوسطمتوسطمتوسط تا زیادزیادمیزان آویزش
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با توجه به )شکل4ــ1٠( مشاهده می شود که آویزش پارچهٔ سمت چپ، زیاد و آویزش پارچهٔ سمت راست، کم تا متوسط است.
امروزه میزان آویزش پارچه را با روش پیشرفته، از جمله با استفاده از دستگاه »آویزش سنج« تعیین می کنند. 

تعداد چین های تشکیل شده در پارچهٔ آویخته نیز بیانگر میزان آویزش پارچه است. هرچه تعداد چین ها بیشتر باشد، آویزش 
پارچه بیشتر است. بر عکس، هرچه پارچه شق    و  رق تر باشد تعداد چین های تشکیل شده در آن کمتر و آویزش پارچه نیز کمتر است 

)شکل6ــ1٠(.
یک روش ساده برای تعیین آویزش پارچه، که نیاز به وسیلهٔ خاصی 
ندارد و به هنگام انتخاب و خرید پارچه می تواند کمک کننده باشد، این 
میز  لبهٔ یک  از  را  آن  باز و  از روی طاقه   را  پارچه  از  است که قسمتی 
آویزان کنید. نحوهٔ آویزان شدن پارچه و تعداد چین های تشکیل شده در 

پارچه، میزان آویزش پارچه را نشان می دهد.

شکل ٦ــ١٠ــ آویزش پارچه

ب( پارچۀ کم چینالف( پارچۀ پرچین

 چروک پذیری و برگشت پذیری از چروک
چروک1 عبارت است از خطوطی که در حین پوشیدن پوشاک، در برخی از نواحی آن ایجاد می شود و ظاهر ناخوشایندی 
در پوشاک به وجود می آورد )شکل7ــ1٠(. این خطوط در اثر تا شدن )خم شدن( پارچه و تحت فشار قرار گرفتن آن، در پارچه 

به وجود می آیند.

Wrinkle ــ 1

شکل ٧ــ١٠ــ ایجاد چروک در پوشاک

آستین و پاچهٔ شلوار، قسمت هایی از پوشاک هستند که بیشتر در معرض چروک شدن قرار دارند. در اثر خم شدن آرنج و زانو، 
پوشاک نیز در این نواحی خم می شود. در نتیجه خطوط و تاهایی در پارچه در ناحیهٔ پشت زانو و داخل آرنج، که تحت فشار قرار 
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دارند، ایجاد می شود. پس از صاف کردن زانو و آرنج و برداشته شدن فشار از روی پارچه، خطوط ایجاد شده در پارچه به تدریج از 
بین می روند و چروک آن باز می شود. بنابراین، برگشت پذیری از چروک1 عبارت است از قابلیت پارچه در از دست دادن خطوط و 

تاهای ناخوشایند ایجاد شده در آن.
به منظور کاهش چروک شدن پارچه و جلوگیری از آن، معمولاً بر روی پارچه، عملیات تکمیلی ضد چروک انجام می گیرد. 

یک روش ساده و کاربردی برای تشخیص میزان چروک شدن پارچه، که در هنگام انتخاب و خرید پارچه می تواند کمک کننده 
باشد، این است که قسمتی از پارچه را در دست خود مچاله کنید و مدتی آن را نگه  دارید. سپس، با باز کردن دست خود، پارچه را 
رها کنید. اگر خطوط و چروک های ایجاد شدهٔ در پارچه زیاد باشند و بعد از گذشت چند ثانیه از بین نروند، نشان دهندهٔ این است که 

چروک پذیری پارچه زیاد و برگشت پذیری از چروک آن کم است. 
برای تعیین دقیق میزان چروک پذیری پارچه، از دستگاه چروک استفاده می شود. )شکل 8ــ1٠( روش کار این دستگاه به این 
صورت است که نمونهٔ پارچه را به صورت مچاله شده در دستگاه قرار می دهند و توسط وزنه ای روی آن فشار اعمال می شود. پس از 
زمان معینی، نمونهٔ پارچه را از دستگاه خارج می کنند و به مدت مشخصی آزاد گذاشته می شود تا از حالت چروک شده بازگشت نماید. 

سپس با مقایسهٔ پارچهٔ مذکور با نمونه یا تصاویر استاندارد موجود، میزان چروک پذیری پارچه مشخص می شود.

Pill ــ Wrinkle Recovery                                           2ــ 1

شکل ٨ــ١٠ــ دستگاه چروک

شکل ٩ــ١٠ــ پرزدانه در سطح پارچه

 پرزدانه
در اثر سایش پوشاک، حین مصرف و شستشوی آن، الیاف موجود در سطح 
پارچه از سطح پارچه بیرون می زنند و در اثر ادامهٔ عمل سایش، در هم گره می خورند 
و به شکل گلوله های کوچک و محکم چسبیده به سطح پارچه نمایان می شوند. به 

این گلوله های کوچک الیاف، »پرزدانه«2 می گویند )شکل 9ــ1٠(.
می رساند.  آسیب  آن  ظاهری  زیبایی  به  پارچه  سطح  در  پرزدانه  تشکیل 
پرزدانه ها اغلب در قسمت هایی از پوشاک که سایش آنها بیشتر است )مانند زیر بازو، 
سر آستین، داخل دور یقه، جیب های بغل و پشت شلوار و...( ایجاد می شوند. 
گفتنی است پارچه های تهیه شده از الیاف پشم، پلی استر، نایلون و اکریلیک بیش از 

پارچه های دیگر در ایجاد پرزدانه مستعد هستند.
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راحتی
راحتی1، حس مطبوعی است که در اثر هماهنگی روانی و فیزیکی بین انسان و محیط ایجاد می شود. راحتی پوشاک را از سه 

جنبه می توان بررسی کرد:
 راحتی لمسی

 راحتی حرارتی
 راحتی رطوبتی

راحتی لمسی
راحتی لمسی، بیان کنندهٔ چگونگی احساسی است که از تماس پارچه یا لباس با پوست به دست می آید. این احساس شامل 
زبری یا صافی، سفتی)شق و رقی( یا نرمی )انعطاف پذیری(، سردی یا گرمی2، خارش، سوزش )احساس سوزن سوزن شدن(، چسبیدن 

لباس به بدن در اثر الکتریسیته ساکن و چسبیدن لباس به بدن هنگام نمناک بودن است.
 راحتی حرارتی

پوشاک، نقش مهمی در محافظت بدن در برابر گرما و سرما ایفا می نماید. وظیفهٔ پوشاک، فراهم کردن راحتی بدن در شرایط آب 
و هوایی مختلف است. به عبارت دیگر، پوشاک باید مانند یک محافظ یا عایق حرارتی بین بدن و محیط اطراف عمل نماید.

ساختار پارچه ها به گونه ای است که به دلیل وجود فواصل میان الیاف و نخ ها، فضاهای خالی که توسط هوا اشغال می شوند، در 
پارچه به وجود می آید. به عبارت دیگر، بخشی از حجم کل پارچه را هوا تشکیل می دهد. این هوای محبوس شده در پارچه، در نقش 
عایق حرارتی عمل می کند و از بدن در برابر گرما و سرما محافظت می نماید. هرچه هوای محبوس شده در پارچه بیشتر باشد، تبادل 

حرارتی بین بدن و محیط کمتر می شود و پوشاک، از بدن در برابر سرما و گرما بهتر محافظت می نماید. 
علاوه بر هوای محبوس شده در پارچه، عامل دیگری نیز در محافظت بدن در برابر گرما و سرما مؤثر است و آن قابلیت عبورهوا 
از پارچه است. هرچه قابلیت عبور هوا از پارچه بیشتر باشد، گرما و سرمای محیط بیشتر و راحت تر به بدن منتقل می شود. به عبارت 

دیگر، هرگاه تبادل حرارتی بین بدن و محیط بیشتر باشد نقش پوشاک در محافظت بدن در برابر گرما و سرما کمتر خواهد بود.
میزان هوای محبوس شده در پارچه و همچنین قابلیت عبور هوا از پارچه، به عوامل مختلفی از قبیل جنس الیاف، ساختار 

پارچه، تراکم بافت، ضخامت پارچه و... بستگی دارد.
راحتی رطوبتی 

در اثر انجام فعالیت های شدید بدنی، مانند ورزش، دمای بدن افزایش می یابد و بدن عرق می کند. در چنین شرایطی، با تبخیر 
بدن دریافت می کند. سپس رطوبت  از  تبخیر شدن  برای  بدن خنک می شود، زیرا حرارت لازم را  رطوبت روی پوست )عرق(، 
تبخیر شده از سطح پوست، از فواصل هوایی موجود میان الیاف و نخ های پارچه عبور می کند و خارج می شود. بنابراین، یکی از 
ویژگی های مهم پارچه در حفظ راحتی رطوبتی پوشاک، قابلیت عبور بخار آب از پارچه است. پارچه ای که قابلیت عبور بخار آب از 
آن کم است، قادر نیست عرق بدن را به اندازهٔ کافی عبور دهد، در نتیجه موجب تجمع عرق در پوشاک می شود و احساس ناراحتی 
را در شخص به وجود می آورد. در شرایطی که میزان تعریق زیاد است یا شرایط محیطی مرطوب است و امکان تبخیر عرق وجود 
ندارد، پوست بدن کاملاً خیس می شود و شخص احساس ناراحتی می کند. در چنین شرایطی باید پوشاک از قابلیت جذب رطوبت 

Comfort ــ 1
       2ــ به عنوان مثال، پارچه پنبه ای در تماس با پوست، احساس سردی و خنکی و پارچه پشمی احساس گرمی ایجاد می کند                                                                             
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مناسبی برخوردار باشد تا با جذب عرق، سطح پوست را خشک و راحتی را برای بدن فراهم کند. به همین جهت تأکید می شود که 
لباس زیر از الیافی تهیه شود که قابلیت جذب رطوبت را داشته باشد. پس از جذب رطوبت توسط پوشاک، عرق جذب شده، از 

سطح پوشاک تبخیر می شود.

آب رفتگی و جمع شدگی
دیگر  عبارت  به  یا  )جمع شدگی(  ابعاد  کاهش  با  شستشو،  از  پس  و  پوشاک  تولید  حین  در  تولید،  از  پس  پارچه  معمولاً 
آب رفتگی1مواجه می شود. آب رفتگی موجب ناخشنودی مصرف کنندگان می گردد. زیرا عیوبی مانند کم رنگ شدن پارچه یا ایجاد 
پرزدانه، هرچند در پوشاک ظاهر ناخوشایندی ایجاد می کند اما آن را بی مصرف نمی سازد. در حالی که آب رفتگی، در همان اوایل 

مصرف باعث بی مصرف شدن پوشاک می گردد.
علل جمع شدگی پارچه عبارت اند از:

 جمع شدگی ناشی از استراحت پارچه2
 جمع شدگی ناشی از تورم3

 جمع شدگی ناشی از نمدی شدن پارچه4
 جمع شدگی ناشی از حرارت5

جمع شدگی ناشی از استراحت پارچه
در هنگام بافت پارچه توسط ماشین های بافندگی، نخ ها به ویژه نخ های تار، شدیداً در معرض کشیدگی6 قرار می گیرند. هنگامی که 
پارچه بافته شده از روی ماشین بافندگی برداشته می شود، چون پارچه آزاد می شود و دیگر تحت کشیدگی ماشین نیست، تمایل دارد ازدیاد 
طول های ایجاد شده در خود را جبران کند. به همین جهت پارچه در جهت طول و عرض و بیشتر در جهت طول )امتداد نخ های تار( جمع 
می شود. به عبارت دیگر، پارچه ای که از روی ماشین بافندگی برداشته می شود دارای ابعادی ناپایدار است. بخشی از این ناپایداری، پس 
از خارج کردن پارچه از ماشین بافندگی، بعد از مدت کوتاهی از بین می رود. چنانچه پارچه کاملاً خیس و شسته شود و سپس روی یک 
سطح صاف پهن گردد و خشک شود، پایداریِ ابعادی بیشتری در آن بوجود می آید. بنابراین، دلیل کاهش ابعاد )جمع شدگی( پارچه، پس 

از تولید، قرار گرفتن پارچه در حالت آزاد، یا اصطلاحاً در حالت استراحت است.
جمع شدگی ناشی از تورم

این جمع شدگی در اثر شستشو و در مورد پارچه های جاذب رطوبت، بخصوص پارچه های پنبه ای، روی می دهد و علت آن 
متورم شدن الیاف در اثر جذب رطوبت است. در اثر تورم الیاف، قطر الیاف و در نتیجه قطر نخ ها در پارچه افزایش می یابد و در نتیجه 
نخ ها در پارچه به یکدیگر نزدیک تر می شوند. به همین جهت ابعاد پارچه کاهش می یابد و این کاهش ابعاد )آب رفتگی( در جهت طول 

پارچه بیشتر از جهت عرض پارچه است.  
میزان آب رفتگی پارچه به میزان جذب رطوبت الیاف و میزان تورم الیاف بستگی دارد. هرچه جذب رطوبت و تورم الیاف بیشتر 

باشد، آب رفتگی پارچه نیز بیشتر خواهد بود.
تراکم پارچه نیز بر میزان آب رفتگی پارچه تأثیر می گذارد. در پارچه های تاری ــ پودی با تراکم بافت کم، به دلیل فضای بیشتر 

Swelling Shrinkage ــ Relaxation Shrinkage                                   3 ــ Shrinkage                                      2 ــ 1
Tension ــ Contraction Shrinkage                                 6 ــ Felting Shrinkage                        5 ــ 4
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میان نخ ها، میزان تورم الیاف و نخ ها بیشتر از پارچه های با تراکم بافت زیاد است. لذا، میزان آب رفتگی پارچه های با تراکم بافت کم، 
بیشتر از پارچه های با تراکم بافت زیاد است.

از  جلوگیری  برای  است.  بیشتر  پارچه ها  سایر  از  پنبه ای  پارچه های  در  جمع شدگی  نوع  این  شدت  شد،  ذکر  که  همان گونه 
آب رفتگی پارچه های پنبه ای، قبل از دوخت آنها را شستشو می دهند و آب رفتگی اولیه را در آنها ایجاد می کنند تا در شستشوهای 

بعدی دچار آب رفتگی نشوند.
جمع شدگی ناشی از نمدی شدن پارچه

این جمع شدگی در پارچه های پشمی بوجود می آید و دلیل آن، وجود فلس در سطح الیاف پشم است. در اثر رطوبت، حرارت و 
فشار، فلس ها از سطح لیف پشم بلند می شوند. در این حالت اگر پشم، در معرض مالش یا فشار قرار گیرد این فلس ها در هم می روند و 
گره می خورند و پشم حالت نمدی پیدا می کند. چون این حالت نمدیِ ایجاد شده در پشم، برگشت پذیر نیست، کاهش ابعاد )جمع شدگی( 

پارچه نیز به صورت دائمی در پارچه باقی می ماند )شکل1٠ــ1٠(.

شکل ١٠ــ١٠ــ پارچۀ پشمی
ب( بعد از نمدی شدنالف( قبل از نمدی شدن

جمع شدگی در اثر حرارت
این جمع شدگی، در پارچه های تهیه شده از الیاف مصنوعی و در دمای بالاتر از 21 درجهٔ سانتی گراد بوجود می آید. با انجام 
عملیات تثبیت حرارتی بر روی نخ ها و پارچه های تهیه شده از الیاف مصنوعی می توان از ایجاد این نوع جمع شدگی جلوگیری کرد. در 
صورت تثبیت نشدن حرارت و استفاده از اتوی داغ یا بخار شدید )اتوی بخار( در مراحل مختلف تولید پوشاک، احتمال جمع شدگی 

پارچه وجود خواهد داشت.
اندازه گیری آب رفتگی و جمع شدگی پارچه

به منظور اندازه گیری میزان جمع شدگی پارچه، نمونهٔ مربع شکل از پارچه را به اندازهٔ 3٠ سانتی متر می برند و در هر سمت پارچه، 
پارچه،  نمونهٔ  پارچه قرار می دهند. پس از شستشوی  لبهٔ  از  به فاصلهٔ 25 سانتی متر از یکدیگر و فاصلهٔ 2/5 سانتی متر  علامت هایی 
فواصل بین علامت های روی پارچه اندازه گیری می شود. با در دست داشتن فاصلهٔ اولیه بین علامت ها و همچنین فاصلهٔ ثانویه پس از 

شستشوی پارچه، با استفاده از رابطهٔ زیر میزان آب رفتگی پارچه در جهت طول و عرض بدست می آید: 

                                                                                                اندازه ثانویه - اندازه اولیه 
1٠٠ × ________________________ = درصد آب رفتگی   

                                                                                                         اندازه اولیه 
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کشسانی
هنگامی که پارچه تحت کشش قرار می گیرد، ابعاد پارچه تغییر می کند. به این ترتیب که در جهت اعمال کشش، اندازهٔ پارچه 
بیشتر می شود و در جهت عمود بر آن کاهش می یابد. برای مثال، اگر پارچه در امتداد طولش تحت کشش قرار گیرد، طول پارچه افزایش 
و عرض آن کاهش می یابد. به عبارت دیگر، پارچه در جهت طول، کش می آید و در جهت عرض، جمع می شود. حال، اگر پارچهٔ تحت 
کشش را رها کنیم و پارچه آزاد شود، پارچه تمایل دارد که به ابعاد اولیه اش برگردد. اما معمولاً در پارچه ها این پدیده رخ نمی دهد و 
مقداری از تغییر ابعاد ایجاد شده در پارچه در اثر کشش، باقی می ماند. مقدار تغییر ابعادی که در اثر کشش در پارچه بوجود می آید و 
همچنین میزان برگشت پذیری پارچه به ابعاد اولیه اش، پس از حذف کشش، به مقدار نیروی کشش اعمال شده به پارچه، ساختار پارچه 
و به قابلیت کشسانی1 آن بستگی دارد. در یک پارچهٔ مشخص، با افزایش نیروی کشش، تغییرات ابعاد پارچه بیشتر می شود. همچنین، 
پارچه های حلقوی در مقایسه با پارچه های تاری ــ پودی، ابعادشان در اثر اعمال کشش، بیشتر تغییر می کند. به عبارت دیگر، بیشتر 
کش می آیند. از طرف دیگر، پس از رها شدن پارچه از کشش، برگشت پذیری کمتری به ابعاد اولیه دارند و در نتیجه پارچه شل می شود 

و ظاهر ناخوشایندی پیدا می کند. البته تا حدودی می توان این مشکل ظاهری پارچه را با شستشوی آن برطرف کرد.
پارچه هایی که کشسانی آنها بسیار زیاد است، وقتی تحت کشش قرار می گیرند، بیش از 3٠ تا 5٠ درصد، کش می آیند. این 
پارچه ها، پس از رها شدن از کشش نیز به ابعاد اولیهٔ خود بر می گردند. این پارچه های کشسان )کشی(، برای لباس اسکی، لباس شنا و 
لباس های ورزشی مناسب هستند. زیرا در لباس های ورزشی، چسبیدن لباس به بدن  به منظور فراهم کردن آزادی حرکت ورزشکار، 

از اهمیت ویژه ای برخوردار است.
پارچه هایی که از کشسانی مناسب برخوردار نباشند، وقتی تحت کشش قرار گیرند، تغییر ابعاد می دهند و پس از حذف کشش 
چون به ابعاد اولیهٔ خود بر نمی گردند، تغییر شکل ایجاد شده در خود را نگه می دارند. نمونه ای از این تغییر شکل، گشاد شدگی و 

 

جا افتادگی پارچه در سر زانو، محل نشستن )در شلوار( و همچنین سر شانه و آرنج پیراهن است. )شکل 11ــ1٠(

Elasticity ــ 1
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عوامل مؤثر بر خصوصیات پارچه
عوامل متعددی از قبیل ظرافت )نمره( نخ، تاب نخ، تراکم پارچه، طرح بافت، جنس پارچه، ساختار پارچه و عملیات تکمیلی1 

انجام شده بر روی پارچه بر خصوصیات پارچه اثر می گذارند که در ادامه، اثر این عوامل مورد بررسی قرار می گیرد.
ظرافت نخ

ظرافت نخ بر وزن، ضخامت و زیر دست پارچه اثر می گذارد.
هرچه نخ های مورد استفاده در پارچه، ظریف تر باشند پارچه سبک تر خواهد بود. بنابراین، از دو پارچه با تراکم و طرح بافت 
یکسان، اما ظرافت نخ متفاوت، پارچه ای که از نخ های ظریف تر بافته شده باشد سبک تر از پارچه ای است که از نخ های ضخیم بافته 

شده باشد.
پارچه های بافته شده از نخ های ضخیم، ضخیم تر از پارچه های بافته شده از نخ های ظریف هستند.

و  زیردست صاف تر  دارای  نخ های ضخیم،  از  بافته شده  پارچه های  به  نسبت  نخ های ظریف،  از  بافته شده  پارچه های 
نرم تری هستند.
 تاب نخ

تاب نخ بر ضخامت و زیردست پارچه و همچنین میزان ایجاد پرزدانه در پارچه اثر می گذارد.
از آنجایی که نخ های با تاب کم، پفکی و حجیم هستند، لذا پارچه های بافته شده از این نخ ها از پارچه های بافته شده از نخ های 

با تاب زیاد ضخیم ترند.
از آنجایی که نخ های با تاب کم، حجیم )پفکی(، نرم و صاف اند و نخ های با تاب زیاد، توپر، سفت و زبرند، لذا پارچه های بافته شده 

از نخ های با تاب کم، نسبت به پارچه های بافته شده از نخ های با تاب زیاد، دارای زیردست صاف تر و نرم تری هستند.
با افزایش تاب نخ، اتصال و چسبندگی الیاف به یکدیگر افزایش می یابد و الیاف به راحتی از نخ خارج نمی شوند، لذا احتمال ایجاد 
پرزدانه در سطح پارچه بافته شده از نخ های با تاب زیاد، کاهش می یابد. در مقابل، پارچه بافته شده از نخ های با تاب زیاد، شق و رق تر و 

قابلیت آویزش آن کمتر است.    
تراکم پارچه

تراکم پارچه بر وزن، استحکام، زیردست، چروک پذیری، میزان عبور هوا و پوشانندگی پارچه اثر می گذارد.
از دو پارچه ای که دارای ظرافت نخ و طرح بافت یکسان، اما تراکم متفاوت اند، پارچه ای که تراکم آن بیشتر باشد سنگین تر از 

پارچه ای است که تراکم آن کمتر است. بنابراین، با افزایش تراکم پارچه، وزن پارچه افزایش می یابد.
مقاومت  از خود  نیرو،  اعمال  برابر  پارچه در  به عبارت دیگر،  افزایش می یابد.  آن  باشد، استحکام  بیشتر  پارچه  تراکم  هرچه 

بیشتری نشان می دهد و تغییر شکل کمتری در آن ایجاد می شود.
هرچه تراکم پارچه بیشتر باشد، چون فضای میان نخ ها کمتر است، پارچه سفت تر و شق تر به نظر می رسد. برعکس، هرچه تراکم 

پارچه کمتر باشد، به دلیل فضای بیشتر میان نخ ها، پارچه نرم تر و انعطاف پذیرتر به نظر می رسد.
پارچه های تاری ــ پودی با تراکم کم، در مقایسه با پارچه های با تراکم زیاد، کمتر چروک می شوند. 

هرچه تراکم پارچه کمتر باشد، چون فضای میان نخ ها در پارچه بیشتر است، منافذ پارچه بیشتر می شود و هوا به راحتی از این 
منافذ عبور می کند. بنابراین، در پارچه های با تراکم کم، جریان هوا از میان پارچه به راحتی و بیشتر صورت می گیرد.

Finishing ــ 1
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هرچه تراکم پارچه بیشتر باشد، چون فضای میان نخ ها در پارچه کمتر است میزان پوشانندگی پارچه1  بیشتر می شود. به عبارت 
دیگر، پارچه از منافذ کمتری برخوردار می شود.

طرح بافت
طرح بافت پارچه بر زیردست پارچه اثر می گذارد. برای مثال، پارچهٔ با طرح بافت ساتین، نسبت به پارچهٔ با طرح بافت تافته 

دارای زیردست صاف تر و نرم تری است.
زیرا در طرح بافت ساتین، میزان اتصال و درگیری نخ ها در پارچه کمتر است. در نتیجه ناهمواری های سطح پارچه کمتر و 

انعطاف پذیری پارچه بیشتر است.
جنس پارچه

جنس پارچه بر زیردست و چروک پذیری پارچه اثر می گذارد.
جنس الیاف و نخی که پارچه از آن تهیه می شود بر صافی یا زبری پارچه اثر می گذارد. برای مثال، پارچهٔ پشمی در مقایسه با 

پارچهٔ پنبه ای، زبر است و این به دلیل وجود فلس در سطح الیاف پشم و ایجاد ناهمواری و اصطکاک سطحی است.
پارچه های پشمی، ابریشمی و پارچه های از جنس پلی استر، در مقایسه با پارچه های پنبه ای و پارچه های از جنس ویسکوز کمتر 
چروک می شوند و چروک ایجاد شده در آنها سریع تر و بهتر از بین می رود. به عبارت دیگر، چنین پارچه هایی برگشت پذیری شان از 
چروک بیشتر است. همچنین، پارچه های از جنس الیاف مصنوعی، در مقایسه با پارچه های از جنس الیاف سلولزی، چروک پذیری 

کمتری دارند و چروک ایجاد شده در آنها سریع تر از بین می رود.
ساختار پارچه

ساختار پارچه بر ضخامت، زیردست وچروک پذیری پارچه اثر می گذارد.
معمولاً پارچه های حلقوی، به ویژه پارچه های حلقوی پودی، از پارچه های تاری ــ پودی ضخیم تر هستند.

پارچه های حلقوی، در مقایسه با پارچه های تاری ــ پودی، انعطاف پذیرترند و در نتیجه زیردست نرم تری دارند.
پارچه های حلقوی، در مقایسه با پارچه های تاری ــ پودی، کمتر چروک می شوند.

عملیات تکمیلی انجام شده بر روی پارچه
عملیات تکمیلی بر زیردست پارچه اثر می گذارد. برای مثال، استفاده از آهار، به سفت شدن پارچه کمک می کند و انعطاف پذیری 

آن را کاهش می دهد. در حالی که استفاده از مواد نرم کننده، موجب افزایش انعطاف پذیری و نرمی پارچه می گردد.

آشنایی با نشانه های برچسب نگهداری از لباس
به منظور استفاده صحیح و مفید از پوشاک، به هنگام شستشو، خشک کردن و اتوکشی پوشاک باید به برچسب نگهداری2 از 
لباس، که در قسمت داخلی لباس دوخته شده است، توجه نمود. این بر چسب شامل نشانه های مختلفی است، که در ادامه به انواع 

نشانه ها و مفهوم هر یک از آنها اشاره می شود.

Care Lable ــ Fabric Cover                                            2 ــ 1
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مفهوم نشانهنشانه

شستشوباماشینلباسشوییباآبسرد)حداکثردمایآب30درجهٔسانتیگراد(یا

شستشوباماشینلباسشوییباآبگرم)حداکثردمایآب،40درجهٔسانتیگراد(یا

شستشوباماشینلباسشوییباآبداغ)حداکثردمایآب50درجهٔسانتیگراد(یا

شستشوباماشینلباسشوییباآبداغ)حداکثردمایآب60درجهٔسانتیگراد(یا

شستشوباماشینلباسشوییباآبداغ)حداکثردمایآب70درجهٔسانتیگراد(یا

شستشوباماشینلباسشوییباآبداغ)حداکثردمایآب95درجهٔسانتیگراد(یا

فقطشستشویدستیمجازاست.

شستشوباآبمجازنیستمعمولًابایدخشکشوییشود.

استفادهازهرنوعسفیدکننده،ازجملهسفیدکنندهٔکُلُردارمجازاست.یا

فقطاستفادهازسفیدکنندههایغیرکلردارمجازاست.

استفادهازهیچنوعسفیدکنندهایمجازنیست.

خشککردنچرخشی١بادمایکم.

خشککردنچرخشیبادمایمتوسط.

خشککردنچرخشیبادمایزیاد.

خشککردنچرخشیسرد.

TumbleDryingــ١
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مفهوم نشانهنشانه

خشک کردن چرخشی مجاز نیست.

لی مجاز است. خشکشویی با استفاده از هر نوع حلاّا

ل های نفتی مجاز است. خشکشویی با استفاده از حلاّا

ل به غیر از »تری کلرواتیلن« مجاز است. خشکشویی با هر نوع حلاّا

خشکشویی مجاز نیست.

پس از گر فتن آب اضافی )چلاندن( لباس، با آویزان کردن خشک شود.

بدون گرفتن آب اضافی لباس و در حال چکه کردن آب، آویزان و خشک شود.

لباس روی یک سطح صاف به صورت افقی پهن گردد تا خشک شود.

خشک کردن در سایه و به دور از نور مستقیم خورشید انجام شود.

چلاندن لباس مجاز نیست.

در حالت آویخته )به چوب لباسی( خشک شود.

در حالت آویخته )به چوب لباسی( و در سایه خشک شود.

اتوکشی در هر دمایی با بخار و بدون بخار مجاز است.

اتوکشی با بخار و بدون بخار در دمای کم )حداکثر 11٠ درجهٔ سانتیگراد(

اتوکشی با بخار و بدون بخار در دمای متوسط )حداکثر 15٠ درجهٔ سانتیگراد(

اتوکشی با بخار و بدون بخار در دمای زیاد )حداکثر 200 درجهٔ سانتیگراد(

اتوکشی با بخار مجاز نیست.

اتوکشی مجاز نیست.
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مطالعه آزاد

لکه بری از روی لباس 
در این بخش به نحوه ازبین بردن برخی از لکه های ایجاد شده روی لباس اشاره می شود. 

 لکه آدامس: برای پاک کردن لکه آدامس از روی لباس، یک تکه یخ را چند مرتبه روی آدامس بکشید تا آدامس، سفت 
شده و از لباس جدا شود. در صورت جدا نشدن آدامس از لباس، می توانید از بنزین برای پاک کردن آن استفاده کنید. 

 لکه شمع، مداد شمعی و مدادهای چرب آرایشی: برای پاک کردن لکه شمع، مدادشمعی و مدادهای چرب آرایشی 
از روی لباس، ابتدا باقی مانده ماده را با جسمی نوک تیز )مثل چاقو( به آرامی بردارید. سپس دو تکه دستمال توالت در دوطرف 
لباس در محل لکه قرار دهید. سپس اتوی گرم را برروی یکی از دستمال ها قرار داده و فشار دهید. به این ترتیب، چربی 

موجود در لکه آب می شود و جذب دستمال های دوطرف لباس می شود. 
 لکه آب میوه: برای پاک کردن لکه آب میوه از روی لباس، مقداری نمک روی لکه بریزید و سپس لباس را مدتی در 

آب سرد خیس کنید و سپس با آب گرم و شوینده بشویید. 
 لکه جوهر خودکار یا خودنویس: برای پاک کردن لکه جوهر خودکار یا خودنویس از روی لباس، قسمت جوهری شده 

لباس را به مدت 5 دقیقه در داخل ظرف محتوی شیر قرار دهید. سپس لباس را با آب بشویید. 
 لکه لاک: برای پاک کردن لکه لاک از روی لباس می توان از اسفنج آغشته به الکل یا استن استفاده کرد. 

 لکه خون: برای پاک کردن لکه خون از روی لباس، لباس را در آب سرد خیس کنید و سپس آن را با آب و شوینده 
بشویید. 

 لکه چربی: برای پاک کردن لکه چربی از روی لباس، لایه نازکی از نمک روی لکه بریزید و به مدت نیم ساعت تا یک 
ساعت صبر کنید تا چربی جذب نمک شود. سپس لباس را با آب و شوینده بشویید. 

روش دیگر برای از بین بردن لکه چربی از روی لباس، مالیدن اسفنج آغشته به محلول نمک و الکل روی لکه می باشد. 
 لکه چای و قهوه: برای پاک کردن لکه چای و قهوه از روی لباس، به محض ریخته شدن این مواد روی لباس، آن را 
با آب سرد و مواد شوینده بشویید. اگر امکان شستشوی سریع لباس وجود نداشت، مقداری نمک روی سطح لکه بریزید و 
مدتی صبر کنید تا نمک، آن را به خود جذب کند. سپس در صورت فراهم شدن شرایط شستشو، لباس را با آب گرم و مواد 

شوینده بشویید. 
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خود آزمایی
1ــ کدام گزینه بر وزن پارچه تأثیر نمی گذارد؟

         الف( ظرافت نخ                                                                 ب( تراکم پارچه
       ج( جنس پارچه                                                              د( الف و ب 

2ــ از »پودشمار« برای تعیین کدام یک از ویژگی های پارچه استفاده می شود؟
الف( وزن                                                                                 ب( تراکم

       ج( ضخامت                                                                          د( آویزش
3ــ با افزایش تراکم پارچه کدام یک از ویژگی های پارچه افزایش نمی یابد؟

الف( وزن                                                                                 ب( سفتی
       ج( استحکام                                                                      د( عبور هوا از پارچه

4ــ کدام یک از موارد زیر بر آویزش پارچه تأثیر می گذارد؟ 
 الف( وزن پارچه                                                               ب( خمش پارچه

       ج( جنس پارچه                                                              د( الف و ب
5ــ چروک پذیری کدام یک از پارچه های زیر بیشتر است؟

الف( پنبه ای                                                                          ب( پشمی
       ج( ابریشمی                                                                     د( پلی استری

6ــ کدام یک از پارچه های زیر مستعد تشکیل پرزدانه هستند؟ 
الف( پشم                                                                                 ب( پلی استر 

       ج( اکریلیک                                                                       د( هر سه مورد
7ــ راحتی رطوبتی پوشاک به کدام یک از موارد زیر بستگی دارد؟

الف( قابلیت عبور هوا                                                  ب( قابلیت عبور بخار آب          
       ج( قابلیت جذب رطوبت                                        د( ب و ج

8 ــ کدام یک از جملات زیر نادرست است؟ صحیح آن را بنویسید .
1ــ 8 ــ آویزش پارچة سبک از آویزش پارچة سنگین بیشتر و بهتر است .

2ــ 8 ــ پارچة  نرم و انعطاف پذیر، نسبت به پارچه سفت و شق و رق آویزش بیشتری دارد .
3ــ 8 ــ پارچة  نازک در مقایسه با پارچة ضخیم گرمای کمتری دارد .

4ــ 8 ــ با افزایش تاب نخ، پرزدانة ایجاد شده در پارچه افزایش می یابد .
5ــ 8 ــ با افزایش میزان هوای محبوس شده در پارچه، راحتی حرارتی پوشاک کاهش می یابد .

6ــ 8 ــ با افزایش قابلیت عبور هوا از پارچه، راحتی پوشاک کاهش می یابد .
9ــ جاهای خالی را با کلمة »بیشتر« یا »کمتر« پر کنید .

1ــ9ــ  چروک پذیری پارچه های از جنس الیاف مصنوعی از چروک پذیری پارچه های از جنس الیاف سلولزی ... است .
2ــ9ــ جمع شدگی طولی پارچه از جمع شدگی عرضی آن ... است .

3ــ9ــ با افزایش جذب رطوبت و افزایش تورم الیاف، آب رفتگی ... می شود .
4ــ9ــ با افزایش تراکم پارچه، آب رفتگی ... می شود .

10ــ جاهای خالی را با کلمة  مناسب پر کنید.
1ــ10ــ با افزایش تاب نخ، ضخامت پارچه ........ می یابد و زیردست پارچه ........ و........ می شود .

2ــ10ــ با افزایش ظرافت نخ، ضخامت پارچه ....... می یابد و زیردست پارچه ........ و........ می شود .
3ــ10ــ پارچه با طرح بافت ساتین دارای زیردست ........ و........ نسبت به پارچه با طرح بافت تافته است .
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1ــ ج 
2ــ ب

3ــ د
4ــ د

5ــ الف
6ــ د 
7ــ د

1ــ 8 ــ نادرست، آویزش پارچه سنگین، بیشتر و بهتر از پارچه سبک است. 
2ــ 8 ــ درست 
3ــ 8 ــ درست 

4ــ 8 ــ نادرست، با افزایش تاب نخ، پرزدانه ایجاد شده در پارچه کاهش می یابد. 
5ــ 8 ــ نادرست، با افزایش هوای محبوس در پارچه، راحتی حرارتی پوشاک افزایش می یابد. 

6ــ 8 ــ درست 
1ــ9ــ کمتر 

2ــ9ــ بیشتر 
3ــ9ــ بیشتر 

4ــ9ــ کمتر 
1ــ10ــ کاهش ــ زبرتر ــ سفت تر 
2ــ10ــ کاهش ــ صاف تر ــ نرم تر 

3ــ10ــ صاف تر ــ نرم تر 
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