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پیشگفتار 

خدای بزرگ را سپاس می‌گوییم که ما را در برآوردن این آرزو کامیاب فرمود تا شمه ای از آنچه را که در 

مکتب استادان بزرگوار آموخته‌ایم ، به عنوان ره‌آوردی مختصر به پیشگاه هنرآموزان و هنرجویان عزیز تقدیم داریم.

از مقوله علم شمرده می شود و علم واقعیت‌ها را در مفاهیم منعکس  گزارش نویسی، فن است و فن خود 

میک‌ند . این کتاب که در برابر شما همکاران عزیز قرار دارد با عنوان دفتر گزارش‌كار و فعالیت‌های کارگاهی درس 

کارگاه تراش‌كاري)1( می باشد که پس از تصویب در کمیسیون تخصصی برنامه‌ریزی رشته‌ی تراش‌كاري به رشته 

تحریر در آمده است. هدف از تألیف کتاب آشنایی هنرجویان عزیز با فن گزارش‌نویسی فعالیت‌های کارگاهی است 

که موجب مستندکردن فرآیند ساخت قطعه، بهینه سازی زمان تولید ، هزینه‌های تولید وتسهیل در تصمیم گیری 

مدیران صنعتی خواهد شد.

این کتاب‌، بر اساس سرفصل‌ها و اهداف رفتاری کتاب کارگاهی تراش‌كاري )1(  که در برنامه درسی سال دوم 

هنرجویان رشته ساخت و تولید در نظام جدید آموزش متوسطه تألیف شده‌، تنظیم شده است و از این پس‌، کتاب 

گزارش‌كار و فعالیت های کارگاهی به همراه کتاب درسی کارگاهی ، محتوای برنامه درسی کارگاه تراش‌كاري )1( 

را تحت پوشش قرار خواهد داد. لذا 5 نمره از کل نمره ارزش یابی کارگاه تراش‌كاري1 به تکمیل دفاتر گزارشک‌ار 

اختصاص  پیدا میک‌ند. 



عنوان  تحت  بخشی  گزارش  هر  پایان  در  هنرجویان محترم  بین  در  یادگیری  بیشتر  انگیزه  ایجاد  منظور  به 

رشته  تخصصی  و  فنی  اصطلاحات  با  هنرجویان  بیشتر  آشنایی  آن  از  که هدف  است  منظور شده  »فوق‌برنامه« 

تراش‌كاري می‌باشد و جهت دست یابی به اطلاعات بیشتر جست و جو در اینترنت وسایر منابع نیز در نظر گرفته 

شده است. همچنین در بين گزارش‌ها، الگوي گزارش بازديد آورده شده است كه هدف از آن تهيه‌ي گزارش توسط 

هنرجويان عزيز در هنگام بازديد از مراكز صنعتي خارج از هنرستان مي‌باشد.

نظارت  با  را  گزارش‌كار  دفتر  کارگاه،  محل  در  هنرجویان  که  می‌گردد  توصیه  کتاب  از  بهتر  استفاده  برای   

هنرآموزان عزیز تکمیل نمایند.

امید است که با درایت و تجربه‌ی همه ی همکاران فرهیخته و عزیز اهداف این کتاب محقق شود‌. در خاتمه 

آرزو داریم که با دریافت پیشنهادها و نظرهای همکاران عزیز و هنرجویان گرامی این کتاب را در حد مورد انتظار 

یکفیت بخشیم .

مؤلفان
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شناسايي دستگاه تراش

هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 

دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی





1گزارش كار شماره  )1(

1- چند دستگاه تراش در هنرستان موجود است ؟ 

2- با مشاهده‌ی دقیق دستگاه‌های تراش هنرستان ، نام کشور سازنده، سال ساخت ، مدل و نوع دستگاه را مشخص 
کنید .

 

3- پس از مشاهده‌ی دستگاه تراش ، ارزیابی خود را نسبت به آن بنویسید . 

4- دیدگاه خود را درباره‌ی عمل کرد دستگاه تراش قبل از آشنایی و کار با آن بنویسید . 

5- نکات ایمنی و بهداشت فردی در شناسایی و راه‌اندازی دستگاه تراش کدام‌اند ؟ 
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)  DC یا AC ، 6- نوع برق مصرفی دستگاه تراش چیست ؟ ) یک فاز یا سه فاز

7- مشخصات پلاک‌های نصب شده بر روی بدنه‌ی دستگاه را یادداشت کنید .

8- چگونگی اتصال برق از تابلوی برق جهت راه اندازی دستگاه را شرح دهید . 
 

9- رنگ کلید روشن و خاموش دستگاه تراش هنرستان را بنویسید و عمل کرد هرکلید را شرح دهید.



3گزارش كار شماره  )1(

10-  با زدن کلید استارت و باز کردن جعبه‌ی الکتروموتور مشاهده‌ی خود را بنویسید.
 

11- تعداد تسمه‌های موجود روی پولی متصل به الکتروموتور را بنویسید. 
     

12- محل استقرار اهرم کلاچ ) میله‌ی راه انداز ( کجاست ؟ کاربرد آن را شرح دهید . 

13- مشاهده و برداشت خود را از حرکت کلاچ به سمت بالا و پایین بنویسید .
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14- قسمت‌هایی را که با حرکت کلاچ به صورت ظاهری حرکت می‌کنند ، نام ببرید . 

15- درگیری پولی موتور با پولی جعبه دنده‌ی اصلی را ، پس از مشاهده حرکت آنها ، به طور ساده ترسیم کنید و شرح 
دهید. 

16- تصویر محور اصلی دستگاه را که با حرکت کلاچ ، سه نظام را به حرکت در می‌آورد در کادر زیر بچسبانید ) به کمک 
کتاب ( . 
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20- پس از تنظیم دورهای ذکر شده در بالا ، کلاچ را درگیر ) فعال ( کنید و آنچه را که مشاهده می‌‌کنید ، بنویسید . 

21- محل قرار گرفتن جعبه دنده‌ی پیشروی دستگاه را به طور شماتیک ترسیم کنید .  
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22- چه قسمت‌هایی از دستگاه تراش بر روی میز ماشین ) راهنما ( حرکت می‌کنند ؟
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23- چگونگی حرکت دستگاه مرغک روی راهنمای ماشین تراش را مشخص کنید و کاربرد اهرم‌های دستگاه مرغک 
را بنویسید .

24- تعداد محل‌های خالی و پرکردن روغن در دستگاه تراش موجود در کارگاه را مشخص کنید و محل قرار گرفتن آن‌ها 
را شرح دهید . 

نقاطی که باید روغن قسمت‌های ماشین
کاری شوند 

تعداد نقاط 
مخصوص 

پرکردن روغن

تعداد نقاط تخلیه‌ی 
روغن

میزان تقریبی روغنی 
که باید ریخته شود ، 

به لیتر

نگهدارنده مرغک متحرک 
و جعبه دنده

یاتاقان ها ، سیستم 
2412تعویض دنده و دنده ها

سیستم تعویض دنده ها و جعبه دنده ی پیچ تراشی
10165/6یاتاقان ها

سیستم تعویض دنده‌ی نگهدارنده
20224/1یاتاقان و پیچ مادر

مجرای روغنکاری پیچ بستر
0/12--تغذیه

0/2--مجرای روغنکاریحامل و کشوها

نگهدارنده مرغک ثابت
مجرای روغنکاری 

کشویی بوش نگهدارنده 
مرغک ثابت و پین اهرم

--0/1
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25- مکان‌های نمایش میزان روغن را مشاهده کنید تعداد روغن نما و گیج‌ها را بنویسید.

26- روش خالی کردن روغن را بنویسید. 

27- دلیل روغن‌کاری دستگاه، قبل و بعد از تراشك‌اري چیست ؟
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28-  قسمت‌هایی که در هر جلسه باید روغن‌کاری شوند ، کدام اند ؟

29- دلیل نظافت دستگاه‌های تراش چیست ؟ 

30- چگونگی نظافت دستگاه تراش بعد از عملیات براده برداری را بنویسید .

31- بعد از آشنایی با دستگاه تراش‌، برداشت و نتیجه‌گیری خود را از آن بنویسید .
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32- نتیجه‌گیری و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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    33- نحوه قرار گرفتن ) چیدمان ( دستگاه‌های ماشین ابزار در کارگاه هنرستان را به طور شماتیک ترسیم کنید و 
نظر هنرآموز كارگاه را راجع به معايب و محاسن اين چيدمان بنويسيد. 

دستگاه تراش         دستگاه فرز        دستگاه صفحه تراش        دستگاه سنگ سمباده         دستگاه مته           ساير دستگاه
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فعالیت  فوق برنامه

اصطلاحات زير را به فارسي برگردانيد.

انگلیسیفارسیانگلیسیفارسی

 BedSpindle speed selector

Dead centerHead stock assembly

 ClutchSpindle ( with chuck) 

Chip panTool post

 ApronCompound rest

Feed rodCross slide

Lead screwCarriage

 Longitudinal
Transvers feed control

Ways 

Tail stock quill

Splir – nut controlTail stock assembly

Spindle speed selector

Head stock assembly

Spindle ( with chuck)

Tool post

Compound rest

Cross slide

Ways

Tail stock quill

Tail stock assembly

Bed

Clutch

Chip pan

Apron

Feed rod

Lead screw
Longitudinal Transvers 
feed control

Splir – nut control

Dead center

Headstock assembly
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 

15دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی

2

ابزارهای تراشک‌اری و نحوه‌ی بستن آن‌ها روی دستگاه تراش
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1- جهت حرکت رنده و قطعه کار در تراشك‌اري چگونه است ؟

رنده‌ي تراشك‌اري را که در کارگاه با آن کار می کنید ، به طور ساده ترسیم کنید . ابعاد این رنده و جنس آن را با  	-2
مشاهده ی بدنه ی رنده‌ي تراشك‌اري ، مشخص سازید .

خصوصیت جنس رنده را که از روی بدنه خوانده‌اید ، بنویسید . 	-3

خصوصیت ظاهری رنده‌ي مورد استفاده چیست ؟ 	-4



17گزارش كار شماره  )3(

5- نوع قطعاتی را که از لحاظ جنس می توان با رنده‌ي موجود در کارگاه تراشك‌اري کرد ، مشخص کنید .

6-  تفاوت دو رنده‌ي تراش زیر را به طور کامل شرح دهید .

     

7-  نام تکه الماسه های زیر را بنویسید .
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8- چگونگی نصب این تکه‌های برشی روی رنده‌گيرهای مخصوص به آن را ،بنویسید .

9 – تصویر یک تکه الماسه‌ي سوار شده روی رنده‌گير را در کادر زیر بچسبانید .

10- نام سطوح و قسمت های مختلف را روی رنده‌ي تراشك‌اري ،  که در شکل زیر داده شده است ، مشخص کنید .

11-	  کاربرد سطوح نشان داده شده بر روی رنده تراش را شرح دهید .
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12-	 سطوح قطعه کار در تراشك‌اري ) سطح کار ، سطح برش و سطح کار شده ( را ترسیم کنید و شرح دهید . 

سطح کار

سطح برش

سطح کار شده
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13-	 زوایای اصلی رنده تراش را در شکل زیر مشخص کنید .

14-	 رنده‌ي تراشك‌اري را که با آن کار می کنید به طور ساده ترسیم کنید و زوایای فرعی آن را مشخص نمایید .



21گزارش كار شماره  )3(

فعالیت فوق برنامه

برگردان فارسی و کاربرد رنده‌هاي شکل زیر را به ترتیب از چپ به راست بنویسید .

الف(

ب(

پ(

ت(

ث(
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ج(

چ(

15-	  با توجه به نقشه ی کار ، نوع رنده‌هاي مورد استفاده برای هر سطح کار را مشخص کنید .

الف ( رنده‌ي                                                        ث ( رنده‌ي 
ب ( رنده‌ي                                                          ج ( رنده‌ي  
پ ( رنده‌ي                                                          چ ( رنده‌ي  
ت ( رنده‌ي                                                          ح (  رنده‌ي  

16-	 نوع رنده‌گير موجود روی دستگاه تراش کارگاه را بنویسید .  

17-	 تعداد پیچ های روی رنده‌گير را بنویسید .
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18-	 تصویر آچار مخصوص رنده‌گير را در کادر زیر ترسیم کنید یا بچسبانید .

فعالیت فوق برنامه

نام رنده‌گير شکل زیر را بنویسید و قسمت های مختلف آن را به فارسی برگردانید .     



دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی 24

مراحل بستن رنده روي رنده‌گير دستگاه تراش را به طور ساده شرح دهید . 	-19

20-	 تفاوت روش بستن رنده‌هاي روتراشی و رنده‌هاي پیشانی تراشی در چیست ؟

21 - نام و کاربرد رنده‌ي شکل مقابل چیست ؟  



25گزارش كار شماره  )3(

22- تصویر مقابل را تشریح کنید .

	

23- رنده تراش را به رنده‌گير ببندید ، آن را مرکز کنید و به کمک هنرآموز محترم ، حالت های مختلف برای 
تراشك‌اري یک قطعه را به دل خواه انتخاب و براده برداری کنید . آن گاه نمونه ی براده را در کادرهای زیر بچسبانید.

حالت اول

تعداد دوران 
 پیش‌روینمونه برادهدور بر دقیقه

 ميلي‌متر در هر دور
عمق‌بار
 ميلي‌متر

حالت دوم

تعداد دوران 
نمونه برادهدور بر دقیقه

پیش روی 
ميلي متر در هر 

دور

عمق بار 
ميلي‌متر
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حالت سوم

تعداد دوران 
نمونه برادهدور بر دقیقه

 پیش روی 
ميلي متر در 

هر دور
عمق بار ميلي‌متر

24-  نتيجه‌ي کلی تشکیل براده در دو حالت پیش گفته ، از دید شما چیست ؟

25-	  با راهنمایی هنرآموز محترم ، ثابت بودن دوران ، پیشروی و عمق بار ، رنده‌ي تراشك‌اري را یک بار بالاتر از 
مرکز و بار دیگر  پایین تر از مرکز ببندید و قطعه کار را براده برداری کنید . نمونه ی براده را در محل مشخص شده 

بچسبانید .

حالت اول : بستن رنده بالاتر از مرکز    
نمونه ی براده

            



27گزارش كار شماره  )3(

حالت دوم : بستن رنده پایین تر ازمرکز 
 نمونه ی براده

26-	 نتيجه‌ي کلی و دیدگاه شما درباره‌ي تشکیل براده‌های ایجاد شده و کیفیت سطح قطعه در دوحالت چیست ؟

27-	 نکات ایمنی در بستن رنده‌ي تراش به رنده‌گير را بنویسید .

28-	 نکات حفاظتی در بستن رنده‌ي تراش به رنده‌گير را بنویسید .
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29– اشکالاتی را که هنرآموز محترم بعد از تمیزکاری دستگاه تذکر داده است ، بنویسید .
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30-	 نتیجه گیری و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

انواع رنده‌هاي تراشك‌اري را از لحاظ جنس، شكل، قدرت براده‌برداري در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و  
اطلاعات به دست آمده را به همراه تصاویری از آن‌ها در گزارش خود بگنجانید .
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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3

تجهیزات بستن و نحوه‌ی بستن قطعه کار روی دستگاه تراش
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1- کدام قسمت از دستگاه تراش وظیفه نگه داری قطعه کار را به عهده دارد ؟ 

2- نکات ایمنی در باز و بسته کردن سه نظام یا چهار نظام و بستن قطعه کار به آن ها را بنویسید .

3- نکات حفاظتی در باز و بسته کردن سه نظام و چهار نظام و بستن قطعه کار به آن ها را بنویسید .

4-کاربرد و اجزای تشکیل دهنده‌ي سه نظام یا چهارنظام در دستگاه تراش را به طور کامل شرح دهید .
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5- تفاوت کاربرد سه نظام و چهار نظام چیست ؟ 

6- تصویر آچار مربوط به باز و بسته کردن ف‌كهای سه نظام یا چهار نظام را به طور ساده ترسیم کنید یا تصویر آن را 
در کادر زیر بچسبانید .
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7- تعداد جایگاه های قراردادن آچار برای باز و بسته کردن فک يا پارچه را مشخص کنید .

8- بازکردن ف‌كها ) خارج کردن پارچه‌ها ( از روی سه نظام یا چهار نظام را به طور کامل شرح دهید .

9- موارد استفاده پارچه رو و پارچه وارو در سه نظام یا چهار نظام را بنویسید .
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10-  نتيجه‌ي اشتباه بستن فك يا پارچه‌های سه نظام یا چهار نظام چیست ؟

11-  روش جداکردن سه نظام یا چهار نظام از دستگاه تراش را به طور کامل شرح دهید .

12-  تعداد پیچ های پشت سه نظام یا چهار نظام جهت جدا کردن از دستگاه را مشخص کنید .

13-  شماره آچار به کار گرفته جهت باز و بسته کردن پیچ های پشت سه نظام یا چهار نظام را بنویسید . 

14-  کارایی پیچ های آلن پشت سه نظام یا چهار نظام چیست ؟
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15- چگونه می توان سه نظام یا چهار نظام را روی دستگاه تراش سوار کرد ؟ شرح دهید .

16-  نکات فنی يا مهمي را که برای بستن قطعه کار در سه نظام یا چهار نظام باید رعایت کرد ، به طور کامل شرح 
دهید .

17- در تنظیم و رفع لنگی قطعه کار به چه نکاتی باید توجه کرد ؟
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18- تصویر صفحه نظام را در کادر زیر بچسبانید  .

19- به کمک هنرآموز محترم در صورت وجود امکانات کارگاهی ، صفحه نظام را به جای سه نظام یا چهار نظام ببندید 
و روش بستن آن را شرح دهید .

20- صفحه نظام با فک تک‌رو چه کارآیی دارد ؟
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نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.
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فعالیت فوق برنامه

در مورد بستن قطعه كار به ماشين تراش در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و  اطلاعات به دست آمده را به 
همراه تصاویری از آن‌ها در گزارش خود بگنجانید .
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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4

تيزكردن رنده‌هاي تراش‌كاري و سنگ‌زني
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1-	 ابزار تیزکنی یعنی چه ؟

نوع دستگاه سنگ سنباده ی هنرستان ) رومیزی است یا پایه دار ( چیست ؟  	-2

دستگاه سنگ سنباده ی موجود درکارگاه هنرستان چه مشخصاتی دارد ؟ 	-3

اشکالات و کمبودهای دستگاه سنگ سنباده هنرستان کدام اند ؟ 	-4
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نکات ایمنی در باز کردن و بستن ) تعویض ( سنگ سنباده را بنویسید . 	-5

چگونگی تعویض سنگ سنباده را شرح دهید . 	-6

مزایای وجود قاب محافظ چیست و میزان پوشش آن روی دستگاه سنگ سنباده چه قدر است ؟ 	-7
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دلیل وجود تکیه گاه چیست و میزان فاصله ی آن با سنگ سنباده چه قدر است ؟  	-8

موارد استفاده ی سنگ سنباده را بنویسید . 	-9

10-	 نکات ایمنی در تیز کردن رنده های تراشك‌اري را بنویسید .
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11-	 با انتخاب كي جنس ابزار از جدول داده شده، نحوه تیز کردن سطوح مختلف )آزاد، براده ،گوه( را به وسيله دستگاه 
سنگ سمباده به اختصار شرح دهيد.

شکل ساده ی شابلن کنترل زوایای رنده در هنگام تیز کردن را ، بکشید و زوایای موجود روی آن را بنویسید . 	-12
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نکات حفاظتی در تعویض سنگ سنباده و تیز کردن رنده را بنویسید . 	-13
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14- نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.



49گزارش كار شماره  )5(

فعالیت فوق برنامه

در رابطه‌ با دستگاه سنگ سمباده در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و اطلاعات به دست آمده را به همراه 
تصاویر در قالب یک گزارش بنویسید .  
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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5

تعیین تعداد دوران سه نظام، حرکت پیشروی خودکار و انجام عملیات روتراشی و پیشانی‌تراشی 
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1 - عواملی که در انتخاب سرعت برش و تعداد دوران موثرند ؟

2- تأثیر جنس قطعه کار و سطح مقطع براده برداری  بر انتخاب سرعت برش چیست ؟

3- تأثیر مواد خنک کاری ) آب صابون و ... ( بر انتخاب سرعت برش چیست ؟

4- چگونگی انتخاب سرعت برش برای خشن کاری سطح قطعه کار بر روی دستگاه تراش را شرح دهید . 



53گزارش كار شماره  )2(

5- روش تنظیم سرعت برش برای ایجاد سطح کار صاف و پرداخت بر روی دستگاه تراش چیست ؟

6- نوشتن تعداد دوران های قابل تنظیم بر روی دستگاه تراش را به ترتیب از کم ترین به بیش ترین دور بنویسید .

7-  روابطی را که از آنها برای محاسبه  سرعت برش و تعداد دوران استفاده می شود ، بنویسید .

                                                                                    =V   سرعت برش در تراشك‌اري

                                                                                    =n    تعداد دوران 
 

8- می خواهیم قطعه ای به قطر 130 میلی متر را با سرعت برش 40 متر بر دقیقه خشن کاری کنیم . تعداد دوران 
برای تراش این قطعه چند دور بر دقیقه می شود ؟
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9-با استفاده از دیاگرام داده شده ، اطلاعات زیر را کامل کنید .

نمونه : قطر قطعه کار 100 میلی متر ، سرعت برش 55 متر بر دقیقه ، تعداد دوران 180 دور بر دقیقه

الف ( قطر قطعه کار 40 میلی متر ، سرعت برش......... متر بر دقیقه ، تعداد دوران 710 دور بر دقیقه

ب ( قطر قطعه کار ......... میلی متر ، سرعت برش 20 متر بر دقیقه ، تعداد دوران 250 دور بر دقیقه

ج ( قطر قطعه کار 300 میلی متر ، سرعت برش 40 متر بردقیقه، تعداد دوران .......... دور بر دقیقه
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10 -میله‌‌ای از جنس 2-50 سst به قطر 400 میلی متر بر دقیقه پرداخت کاری می‌شود. تعداد دوران را به کمک 
دیاگرام و رابطه ، بررسی و مقایسه کنید.

11- بیش ترین تا کم ترین مقدار پیشروی موجود در جدول نصب شده روی دستگاه تراش را بنویسید؟

12- چگونگی انتخاب مقدار پیشروی برای خشن کاری و پرداخت کاری به صورت تجربی را به طور کامل شرح دهید.

13- چگونگی تنظیم پیشروی 0/44 و 6/40 میلیمتر در هر دور را شرح دهید.

14- با  مشاهده‌ی دستگاه ، اهرم‌های مورد نیاز برای تنظیم مقدار پیشروی دستگاه را به طور ساده ترسیم کنید و شرح دهید 
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15-	 مکانیزم حرکت سوپرت های دستگاه تراش را بنویسید . 

کار سوپرت ها را به طور کامل شرح دهید . 	-16

نام قسمت های مختلف سوپرت اصلی را نام ببرید .  	-17

نقاط روغن کاری روی سوپرت ها را شناسایی کنید . 	-18

محل استقرار سوپرت فوقانی بر روی کدام سوپرت می باشد ؟ 	-19
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مشخصات سوپرت فوقاني را به طور كامل شرح دهيد.   	-20

21- محل استقرار سوپرت عرضی بر روی کدام سوپرت می باشد ؟

22- کارایی سوپرت عرضی چیست ؟ 

 23- محل استقرار سوپرت اصلی ) طولی ( بر روی کدام قسمت دستگاه می باشد ؟

24-  حلقه‌ي مدرج و تقسیمات سوپرت طولی را به طور ساده ترسیم کنید ، دقت این سوپرت و مقدار جا به جایی با 
یک دور گردش سوپرت طولی را نشان دهید . 
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25-  حلقه‌ي مدرج و تقسیمات سوپرت عرضی را به طور ساده ترسیم کنید و میزان جا به جایی 10 خط این سوپرت را 
بنویسید . 

26-  مشخصات سوپرت فوقانی را به طور کامل شرح دهید و شکل ساده‌ی آن را ترسیم کنید .
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 27- مقدار جا به جایی یک خط و 5 خط روي حلقه مدرج سوپرت فوقاني را مشخص کنید .

28-  نکات ایمنی و حفاظتي برای عملیات تراشك‌اري را بنویسید .

29-  روش بستن رنده جهت پیشانی تراشی قطعه کار را با ذکر دلیل شرح دهید .

30-  حرکت رنده جهت براده برداری قطعه و چگونگی صفر کردن ورنیه‌ی سوپرت را شرح دهید .
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31-  عمليات پيشاني تراشي مطابق شكل را به طور كامل شرح دهید .

32- روش تنظیم دستگاه تراش برای حرکت خودکار را بنویسید .

33- پرداخت کاری سطوح از لحاظ تجربی چگونه است؟

34-  کیفیت سطح قطعه کار را چگونه می توان تشخیص داد ؟
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35-  لبه‌ي قطعه ای باید به اندازه ی 2× 45 پلیسه گیری شود ، چگونگی پخ زدن لبه‌ي تیز قطعه کار یا پلیسه گیری 
لبه‌‌هاي تیز  این قطعه را به طور کامل شرح دهید و ترسیم کنید . 

36-  عمق بار و تعداد دور در خشن کاری و پرداخت کاری سطح قطعات چه تاثیری دارد ؟
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32 - نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.
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فعالیت فوق برنامه

1- کار براده برداری در شکل مقابل را به طور کامل شرح دهید .

2- متن زیر را به فارسی روان برگردانید.

The lathe is a machine tool which is used for producing components that

  are symmetrical about an axis.It can be used for machining cylindrical

 surfaces, both external and internal, and also for the turning of conical

surface or tapers.
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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سوراخ‌کاری 
6
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نام دستگاه مقابل و کاربرد آن را بنویسید . 	-1

مکانیزم حرکت دستگاه مرغک چگونه‌ است ؟  	-2

چگونگی به کارگیری اهرم های موجود روی دستگاه مرغک را شرح دهید . 	-3

تعداد پیچ های موجود در روی دستگاه مرغک و کاربرد این پیچ ها را بنویسید . 	-4
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مکان های روغن کاری را روی دستگاه مرغک مشخص کنید . 	-5

آيا مرغک دستگاه تراشی که کار می کنید ، مدرج است ؟ آیا دستگاه مرغک دارای ورنیه است ؟ دقت آن ها را  	-6
شرح دهید .

7-	 چگونگی استفاده از دستگاه مرغک جهت مرکز کردن رنده های تراشك‌اري را بنویسید .

چگونگی جداکردن و جازدن مرغک از روی دستگاه مرغک را شرح دهید . 	-8
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9 - چگونگي استفاده از سه نظام مته روي دستگاه مرغك را شرح دهيد.

شکل ساده ی مته مرغک را پس از مشاهده ی آن در کارگاه ترسیم کنید و قطر و جنس مته مرغک را مشخص  	-10
کنید .

11-	 روش بستن و بازکردن مته مرغک به سه نظام و وسایل مورد نیاز برای این کار را بنویسید .
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12-	 دلیل مته مرغک زدن قطعات چیست ؟ 

13-	 نحوه ی انتخاب دور مناسب برای مته مرغک زدن چگونه است ؟

14-	 مراحل مته مرغک زدن روی قطعه کار را بنویسید .

15-	 روش تنظیم اهرم های دستگاه مرغک هنگام مته مرغک زدن چگونه است ؟ 
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16-	 کدام یک از سوراخ‌هاي ایجاد شده توسط مته مرغک در اشکال زیر مناسب و کدام نامناسب است ؟ دلیل بیاورید .

                                        

               

نکات ایمنی و حفاظتی در مته مرغک زدن کدام اند ؟ 	-17
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نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.
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فعالیت فوق برنامه

الف : باز و بسته کردن مته‌ها با دنباله ی مخروطی و وسایل استفاده شده را به طور کامل شرح دهید .

ب : اصطلاحات زير را به فارسي برگردانيد .

انگلیسیفارسی

Part chuck

Drill bit chuck

Work piece

Twist drill

Center drill

Tail stock assembly
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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7
تراشک‌اری قطعات بلند
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1-	 تفاوت تراشك‌اري قطعات کوتاه و بلند چیست ؟

به چه نوع قطعاتی " بلند" می  گویند ؟ 	-2

روش های بستن قطعات بلند کدام اند ؟  	-3

چگونگی جلوگیری از تاب برداشتن قطعات بلند ، هنگام تراشك‌اري را شرح دهید . 	-4
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5-	 براده برداری از قطعات بلند را شرح دهید .

6-	 روش بستن قطعه کار بین دو مرغک را به کمک هنرآموز محترم شرح دهید .

با راهنمایی هنرآموز محترم ، نام وسایل لازم را برای بستن قطعه کار بین دو مرغک ، بنویسید . 	-7

وسیله ای که در شکل رو به رو نشان داده شده است ، چه نام دارد ؟  	-8
روش بستن و استفاده از این وسیله در دستگاه تراش را بنویسید .
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تصویر گیره قلبی را تهیه کنید و در کادر زیر بچسبانید .کاربرُد آن را نیز شرح دهید . 	-9

10-	 تصویر صفحه مرغک را تهیه کنید و در کادر زیر بچسبانید . کابرد آن را نیز شرح دهید .
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نتیجه گیری و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید . 	-11
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فعالیت فوق برنامه

برای موضوع گزارش خود در اینترنت و سایر منابع مطالب و تصویرهای مرتبط را جست و جو کنید . 
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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8

ساخت قطعه کار مطابق نقشه
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1-	 چگونگی آماده سازی و کنترل همه ی جوانب کار پیش از تراشك‌اري را بنویسید .

نکات ایمنی رعایت شده برای ساخت قطعه کار کدام اند ؟ 	-2

نکات حفاظتی جهت و ساخت قطعه را بنویسید . 	-3
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4- مراحل ساخت قطعه‌ی مطابق شکل زیر را با اندازه مشخص نشان دهید.
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ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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5 - در حین تراشك‌اري و ساخت قطعه ، لبه‌ي برنده‌ي ابزار چند دفعه کند و نیاز به تیز کردن داشت ، دلایل آن را 
بنویسید .

6-  دورهای مختلفی که در تراش این قطعه تنظیم شده اند و دلایل استفاده از این دورها را بنویسید .

7-  بیش‌ترین و کم‌ترین مقدار عمق بار در ساخت این قطعه کدام‌اند ؟ 

8-  آیا در اندازه‌های به دست آمده پس از ساخت قطعه ، نسبت به نقشه اختلافی وجود دارد ؟ دلایل این اختلاف اندازه 
کدام اند ؟ 
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9- دورهایی را که برای هر مته انتخاب کرده‌اید را بنویسید. 

10- روش اندازه‌گیری سوراخ ایجاد شده و شیوه‌ی تنظیم عمق سوراخ‌ها را بنویسید.

 
11- کیفیت سطح کار را بررسی کرده و یادداشت نمایید .

   

12- شما پس از براده برداری و ساخت قطعه چه تجربیات مفیدی کسب کرده اید ؟
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32 - نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.



89گزارش كار شماره  )1(

ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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11 - قطر و جنس مته‌های استفاده شده را مشخص کنید .

چگونگی انتخاب این مته‌ها و دلیل آن را بنویسید . 	-12

روش بستن این مته‌ها به سه نظام در دستگاه مرغک چگونه است ؟ 	-13
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دورهای انتخاب شده جهت سوراخ کاری با هر مته را بنويسيد ؟ 	-14

15-	 دلیل استفاده از مواد خنک کاری در هنگام براده برداری چیست ؟

16-	 روش اندازه گیری سوراخ های ایجاد شده توسط مته و شیوه ی تنظیم عمق سوراخها را بنویسید .

17-	 اشکالاتی را که هنر آموز محترم بعد از ساخت قطعه به شما اشاره کرده است را بنویسید ؟

18-	 دلیل این اشکال‌ها چیست ؟
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19 - نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.
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الگوی گزارش بازدید
 

گزارش بازدید شامل دو قسمت است.:
موارد عمومی 	-1

موارد تخصصی  	-2
گزارش بازدید باید دست کم در 5 برگ  A4 تنظیم شود و به دفتر گزارشك‌ار و فعالیت های کارگاهی ضمیمه گردد .

الف( موارد عمومی
نام محل مورد بازدید را بنویسید .  	-1

فعالیت هایی که در محل بازدید صورت می گیرد ، کدام اند ؟  	-2
تعداد کارگاه ها و نام هر یک از آن ها را بنویسید .  	-3

ساختار نیروی انسانی از نظر تعداد ، سطح تحصیلات و سابقه ی کار چگونه است ؟  	-4
بلوک دیاگرام ارتباط کارگاه ها با یک دیگر را رسم کنید .  	-5

برای بهتر شدن شرایط کارگاه از نظر نیروی انسانی ، محیط کار و بهره وری چه پیشنهادهایی دارید ؟ 	-6
از محصول این کارگاه در کجا استفاده می شود ؟ 	-7

قیمت محصولات  تولید شده در مقایسه با نوع مشابه خارجی چه وضعی دارد ؟ 	-8
فضای کارگاه ها از نظر نور و وسایل گرمایشی و سرمایشی چگونه است ؟ 	-9

از دست اندرکاران آموزشی محیط مورد بازدید چه مطالبی آموخته اید ؟ 	-10

ب( موارد تخصصی 
1- دستگاه های موجود درکارگاه تا چه حد با رشته ی شما ارتباط دارند ؟ شرح دهید . 

2- آیا در کارگاه مورد بازدید از تکنولوژی رباتیک استفاده شده است ؟ شرح دهید . 
3- چیدمان دستگاه ها در کارگاه به چه صورت می باشد ؟

4- نام دستگاه هایی که محصول خاصی را تولید می کنند ، چیست ؟
5- نقش اپراتور دستگاه در دقت محصول دستگاه چه قدر است ؟

6- دقت دستگاه ها در عملیاتی که انجام می دهند ، چه قدر است ؟
7- سرعت تولید و تعداد قطعات انجام شده با دستگاه در دقیقه چه قدر است ؟   

8- تعمیر و نگه داری دستگاه های موجود در کارگاه به چه صورت است ؟
9- محل مورد بازدید تا چه حد توانسته است دیدگاه شما را نسبت به رشته ی خود تغییر دهد ؟ شرح دهید .

10- سایر مواردی را که به نظرتان می رسد ، بنویسید ؟



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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آج زني

9



97گزارش كار شماره  )10(

1- دلیل آج زنی روی قطعات چیست ؟

2- نام ابزار آج زني را بنويسيد .

3- نام وسایل آج زنی زیر را بنویسید .

                               
                                                                                                                                       

4- نام فرم آج های زیر را بنویسید .
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5- اساس انتخاب فرم قرقره های آج زنی چیست ؟ 

6- چگونگی بستن و تنظیم ابزار آج زنی را شرح دهید .

7- میزان باردهی و عوامل وابسته به آن در آج زنی را بنویسید .

8- عوامل مؤثر انتخاب تعداد دوران برای آج زنی را شرح دهید . 

9- تفاوت آج زنی قطعات کوتاه با قطعات بلند چیست ؟ 
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10-	 هنگام عملیات آج زنی در شکل های زیر چه اشکالاتی ممکن است پیش آید ؟.

11.  آج زنی یک قطعه کار را به طور کامل شرح دهید .           
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12-	 دلیل روی هم قرار گرفتن و لهیدگی آج ها چیست ؟

13-	 برس سیمی در آج زنی چه کاربردی دارد ؟

تاثیر روغن‌کاری در هنگام آج زنی را بنویسید. 	-14
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15- نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.
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فعالیت فوق برنامه

الف : اصطلاحات زير را از انگليسي به فارسي برگردانيد.

انگليسيفارسي

 Chuck

Knurling tool

Top slide

ب : با جست و جو در اینترنت ، گزارش خود را به طور مستند کامل تر کنید .
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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مراحل ساخت برج میلاد مطابق نقشه

10
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1- پنج قطعه از نقشه‌ی برج میلاد را مشاهده کنید. .

.

نکات ایمنی جهت تراشك‌اري قطعه ی ترسیمی را بنویسید . 	-2

مراحل آماده سازی ) شرایط دستگاه ، قطعه ، ابزارهای مورد نیاز و.... ( را به طور کامل شرح دهید . 	-3
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برای ساخت قطعه شماره‌ی 1 زیر جدول را کامل کنید . 	-4

ترسیم مراحلشرح کار
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برای ساخت قطعه شماره‌ی 2 زیر، جدول را کامل کنید 	-5

ترسیم مراحلشرح کار



دفتر گزارش کار و فعالیت های کارگاهی 108

برای ساخت قطعه شماره‌ی 3 زیر جدول را کامل کنید 	-6

ترسیم مراحلشرح کار
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برای ساخت قطعه شماره‌ی 4 زیر، جدول را کامل کنید 	-7

ترسیم مراحلشرح کار
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8 - از چه رنده هایی استفاده شده است ؟

تعداد دورهای استفاده شده در مراحل ساخت را بنویسید . 	-9

10-	 در حین تراشك‌اري و ساخت قطعه ، لبه برنده ابزار چند بار کند و نیاز به تیز شدن داشت ، دلایل آن را بنویسید .

11- با ترسیم رنده‌ی شیار درنده‌ی برش استفاده شده در کار، زوایای ایجاد شده روی آن‌ها را مشخص کنید.
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کیفیت سطح بدست آمده بعد از ساخت چگونه است ؟ شرح دهید . 	-12

13-	 تجربیات مفید به دست آمده بعد از ساخت قطعه را بنویسید .

هنرآموز محترم بعد از تمیز کاری دستگاه چه تذکراتی داده است ؟ بنویسید . 	-14

نکات حفاظتی برای ساخت قطعه کدام اند ؟  	-15
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16-اندازه‌ی قطعات ساخته شده با نقشه‌ی داده شده چه اختلافاتی دارد ؟ 

بعد از مونتاژ این قطعات چه اشکالاتی را مشاهده کردید ؟  	-17

18-دلیل این اشکال را بنویسید ؟ 

تجربیات مفیدی که در ساخت و مونتاژ بدست آورده اید را بنویسید ؟  	-19
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فعالیت فوق برنامه

در مورد ساخت قطعه در اینترنت  یا منابع دیگر جست و جو کنید و اطلاعات حاصل را به صورت یک گزارش مستند 
بنویسید . 

20-نتیجه گیری و خلاصه‌ی گزارش کار را در زیر بنویسید ؟ 
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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مخروط تراشي

11
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1- کاربرد مخروط را با ذکر مثال بنویسید .

2- تفاوت مخروط کامل و ناقص را با ترسیم ساده نشان دهید و قسمت های مختلف آن ها را نام گذاری کنید .

3- کاربرد سوپرت فوقانی و سوپرت عرضی را در ایجاد مخروط کوتاه با شیب زیاد ، شرح دهید. 
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4 - سوپرتي را كه در مخروط تراشي نقش دارد، به طور كامل شرح دهيد.

5 - در استفاده از سوپرت‌ها در مخروط تراشي به چه نكته‌اي بايد توجه كرد؟

6 - مخروط تراشي با روش انحراف سوپرت فوقاني را شرح دهيد.

 7-  مزایا و معایب مخروط تراشی با روش انحراف سوپرت را بنویسید .
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8- مزیت و محدودیت مخروط تراشی با روش انحراف مرغک چیست ؟ قسمتهای مختلف تصویر زیر را به فارسی 
برگردانید .

محاسبه و تنظیم انحراف سوپرت فوقانی برای ساخت مخروط های زیر را شرح دهید .  	-9

10-	 تراشك‌اري مخروط های بالا را به طور کامل شرح دهید .
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11-	 زاویه‌ی تنظیم سوپرت برای مخروط تراشی قطعه ی زیر را محاسبه کنید .
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12-	 نکات ایمنی و حفاظتی در مخروط تراشی را با مطالعه کتاب تراشکاری 1 بنویسید .



121گزارش كار شماره 

13-	 نتیجه گیری و خلاصه گزارش را در یک صفحه بنویسید .
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فعالیت فوق برنامه

الف : چه راه‌هایی برای پرداخت سطح در مخروط تراشی وجود دارد ؟ بررسی کنید . 

ب : در مورد مخروط و مخروط تراشی در اینترنت یا منابع دیگر جست و جو کنید و اطلاعات به دست آمده را به طور 
مستند بنویسید .
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.



هدف کلی گزارش کار:

نام و نام خانوادگی:

نام هنرستان:
رشته:
تاریخ انجام کار:

وسایل مورد نیاز: 

گزارش کار شماره ی 
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پیچ تراشی

12
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نقشه‌ی قطعه کار زیر را جهت پیچ تراشی در نظر بگیرید. 	-1

نکات ایمنی جهت تراشك‌اري قطعه کار را بنویسید . 	-2

شرح کامل مراحل آماده سازی ) شرایط دستگاه ، قطعه ، ابزارهای مورد نیاز و ... ( را به طور کامل شرح دهید . 	-3
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جدول زیر را جهت ساخت قطعه ی مطابق با نقشه ی ترسیمی با دستگاه تراش تکمیل نمایید.  . 	-4

ترسیم مراحلشرح کار
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ترسیم مراحلشرح کار
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5 - رنده و ابزارهای برشی استفاده شده را نام ببرید .

7-  در حین تراشك‌اري و ساخت قطعه ، لبه برنده ابزار چند بار کند و نیاز به تیز شدن داشت ، دلایل آن را بنویسید .

8- دورهای مختلف استفاده شده در مراحل مختلف تراشك‌اري و در مرحله‌ی پیچ‌تراشی را مشخص کنید .

9- کلیه‌ی مراحل تنظیم اهرم‌های دستگاه جهت پیچ تراشی با گام مشخص شده را مطابق جدول دستگاه تراش شرح دهید .

10- چگونگی استفاده از ورنیه‌ی سوپرت و تنظیم ورنیه جهت تراشیدن پیچ را بنویسید.

11- نکاتی که در پیچ تراشی در هنگام برگشت به ابتدای قطعه کار جهت باردهی مجدد را بنویسید.

12- تفاوت شابلون رنده و شابلون دنده در چیست؟



129گزارش كار شماره 

6- شکل ساده ‌ای از رنده‌ی پیچ تراشی را جدول زیر ترسیم کنید. 

12- کیفیت سطح پیچ ایجاد شده و قسمت های مختلف قطعه را شرح دهید .

13- تجربیات مفید به دست آمده بعد از ساخت قطعه را بنویسید .

14- تذکراتی را که هنرآموز محترم بعد از تمیز کاری دستگاه داده است ، بنویسید .

15- نکات حفاظتی برای ساخت قطعه کدام اند ؟ 
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نتيجه‌گيري و خلاصه گزارش را در كي صفحه بنويسيد.
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فعالیت فوق برنامه

اصطلاحات زیر را از فارسی به انگلیسی و از انگلیسی به فارسی برگردانید .

معادل انگلیسینام فارسی

Rough Turning

داخل تراشي

Groove Turning

روتراشي

Recess Turning

Thread Turning

پیشاني تراشي

Spot Drilling

پرداخت كاري

Chamfering
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ارزش یابی

نمره ی عنوانردیف
پیش نهادی

نمره ی 
کسب شده

تاریخ بررسی و امضای هنرآموز محترم

2مرتب بودن لباس کارانضباط1

2مرتب بودن محیط کار

1رعایت نظم در کارگاه

2پرهیز از جابه جایی بی مورد

1بهداشت فردی

*2

1استفاده ی صحیح از دستگاه2

1استفاده ی صحیح از ابزار3

2تنظیم گزارش کار4

1میزان مشارکت و همکاری5

1رعایت نکات ایمنی و بهداشتی6

4صحت اطلاعات گزارش7

20جمع ارزش یابی پایانی گزارش کار8

*همکار گرامی 
فضای خالی مربوط به قسمت انضباط را با صلاح دید خود ارزش یابی کنید.
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منابع

فارسي
رشید زاد، حسین . تراشکاری 1 ،کد 359/74 سال دوم  رشته‌ی ساخت و تولید، شرکت چاپ و نشر کتابهای 

درسی ایران ، 1388

وب‌سايت‌ها
1-	 www.mfg.mtu.edu

2-	 www. Efunda.com

3-	 www. Glue.it.com

4-	 www.nzdl.org

5-	 www. Custompartnet .com




