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دوم[/ بازسازى ]وىراىش   ــ  هداىى على اصغر  رشىدزاد،  مؤلفان: حسىن  تولىد/  و  ساخت  	کارگاه 
و تجدىدنظر: کمىسىون برنامه رىزى و تألىف رشتهٔ ساخت و تولىد ــ تهران: شرکت چاپ و نشر کتابهاى 

درسى اىران، 1392
: مصور ــ )آموزش فنى و حرفه اى؛ شمارهٔ درس 1552( 152 ص

متون درسى رشتهٔ ساخت و تولىد، زمىنهٔ صنعت
اىران وزارت آمـوزش   و  ب 1 تولىد ــ فرآىندها 2 صنعت ــ کارگاهها الف هداىى،على اصغر

فروست پـرورش کمىسىون بـرنـامـه رىـزى و تـألىف رشتهٔ ساخت و تـولـىد ج عنوان د
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وزارت آموزش و پرورش  
سازمان پژوهش و برنامه رىزى آموزشى 

برنامه رىزى محتوا و نظارت بر تألىف: دفتر برنامه رىزى و تألىف آموزشهاى  فنى و حرفه اى و کاردانش
نام کتاب : کارگاه ساخت و تولىد ـ 474/4

مؤلفان: مهندس حسىن رشىدزاد، مهندس على اصغر هداىـى
آماده سازى و نظارت بر چاپ و توزىع: ادارۀ کلّ  نظارت بر نشر و توزیع مواد آموزشی 

تهران: خىابان اىرانشهر شمالى ـ ساختمان شمارۀ 4 آمـوزش و پـرورش )شهىد موسوى(
تلفن: 9ـ88831161، دورنگار: 88309266، کدپستى: 1584747359،

 www.chap.sch.ir :وب ساىت
رسام: محمد خواجه حسىنى
صفحه آرا: تبسّم ممتحنى

طراح  جلد : طاهره حسن زاده
ناشر : شرکت چاپ و نشر کتاب هاى درسى اىران  : تهران ـ کىلومتر 17 جادۀ  مخصوص کرج ـ خىابان 61 )دارو پخش( 

 ـ 44985161، دورنگار: 44985160، صندوق پستى : 139ـ37515  تلفن : 5  
چاپخانه : نادر

سال انتشار : 1392
 حقّ چاپ محفوظ است.

ISBN   964-05-0221-9 شابک  0221-9 -964-05 	

ـ واحدى در آذرماه سال 1379 توسط کمىسىون تخصصى برنامه رىزى  اىن کتاب با توجه به برنامهٔ سالى ـ
و تألىف رشتهٔ ساخت و تولىد بازسازى و تجدىدنظر گردىد

همکاران محترم و دانش آموزان عزىز:
نشانى  به  کتاب  اىن  محتواى  دربارۀ  را  خود  و  نظرات  پىشنهادات 
تهران   ـ صندوق پستى شمارۀ  4874/15 دفتر برنامه رىزى و تألىف آموزشهاى 

فنى و   حرفه اى و کاردانش ، ارسال فرماىند.
info@tvoccd.sch.ir پىام  نگار)اىمىل(	
www.tvoccd.sch.ir وب گاه )وب ساىت(	



ىکى از ىاران امام نقل کرده است که وقتى امام از ترکىه به عراق منتقل 
شدند، نامه اى به اىشان نوشتم. 

امام در نامه اى که در جواب من فرستادند، نوشته بودند: 
»دولت اىران مى خواست که در ترکىه به من بد بگذرد، اما ملت ترکىه 

به من احترام کردند. خوش گذشت«.
معلوم شد افرادى که در بورسا )شهرى در ترکىه( امام را شناخته بودند، 

خىلى به امام احترام گذاشته بودند و به امام »بابا« مى گفتند.



3 ساعت از آن صرف  9 ساعت درسى منظور شده که  زمان لازم براى آموزش هرىک از بخشها )فرز کارى ـ صفحه تراشى( 
6 ساعت باقىمانده، انجام عملىات کارگاهى است آموزش تئورى و 

اىن مدّت شامل راه اندازى ماشىن و ساخت قطعه کار مى باشد هنرآموزان محترم، دانش آموزان کلاس را به دو گروه A و B تقسىم 
 A 6 ساعت عملىات فرزکارى انجام مى دهند و در نىم ترم گروه 6 ساعت صفحه تراشى و گروه B مدت زمان  مى کنند گروه A مدت زمان 
1 نمره است که 4 نمره تئورى و 6 نمره به عملىات کارگاهى اختصاص دارد و B با هم جا به جا مى شوند نمره اختصاصى هر بخش برابر 

در امر آموزش فرزکارى مهمترىن مسأله، آگاهى از تکنولوژى تراشکارى و علوم رىاضىات و فىزىک و شناخت مواد صنعتى و 
رسم فنى است؛ بوىژه انجام محاسبات فنى و رىاضى در آموزش فرزکارى تأثىرى به سزا دارد؛ از اىن رو توصىه مى شود بر اىن امر دقت 
شود و هنرآموزان محترم حتماً گزارش کارکرد از دانش آموزان براى جلسات کارگاهى، طلب نماىند و از آنان خواسته شود مراحل انجام 

کار کارگاهى را به طور کامل با محاسبات لازم گزارش نماىند
بدىهى است آموزش فرزکارى در اىن زمان اندک ممکن نىست و هدف، آگاهى از الفباى فرزکارى است که اِن شاءاللهّ در سالهاى 

چهارم و پنجم تعلىمات فرزکارى براى داوطلبان رشته ماشىن افزار ادامه خواهد ىافت تا مهارت لازم را در اىن حرفه کسب نماىند
با تشکر: مؤلفان
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