
« qB�Ë
Ò

vJ¹d²J
« ”u� UÐ È—U�Å‘uł ‡‡ ‰≥

±‡‡± U�bI� Ë n¹—UFð ‡‡≥

±‡‡±‡‡±vJ¹d²J�« —«b� ‡‡≥

≤‡‡±‡‡±ÊU¹dł  bý ‡‡¥

≥‡‡±‡‡±˛U²�Ë ‡‡¥

¥‡‡±‡‡±« ‡‡Ô˛U²�Ë X�µ

µ‡‡ÅÅ±‡‡±»ËUM²� Ë rOI²%� ÊU¹dł ‡‡

®                    AC Ë DC©µ

∂‡‡ÅÅ±‡‡±f*U+d� ‡‡µ

∑‡‡±‡‡±”u/ ˛U²�Ë Ë “UÐ —«b� ˛U²�Ë ‡‡∑

≤‡‡±v²Ýœ œËd²J�« UÐ vJ¹d²J�« ”u/ œU−¹« ‡‡∑

≥‡‡±È—U+Å‘uł ÈU¼ÅsOýU� ‡‡∏

±‡‡≥‡‡± ÈU¼ÅsOýU� ‡‡ac∏

≤‡‡≥‡‡± bý Êœd+ÅÅuÝÅp¹ Ë Áœ“UÐ ‰d²M+ ‡‡

ÊU¹dł                             ±±

≥‡‡≥‡‡±d¹U� v²+— ‡‡±≤

¥‡‡≥‡‡±ò È—U+Å‘uł ÈU¼ÅsOýU� ‡‡DCå±≥

µ‡‡ÅÅ≥‡‡±È—U+Å‘ułÅ—œ dá�¬ÅË ÅX�ËÅÅÈÅtDÐ«— ‡‡±¥

∂‡‡ÅÅ≥‡‡±® È—U+Å‘uł ÈU¼ÅVD/ ‡‡Polarity©±µ

∑‡‡≥‡‡±È—U+Å‘uł ÈU¼ÅsOýU�  UBEA� ‡‡±∂

∏ÅÅÅ‡‡ÅÅÅ≥‡‡±È—U+Å‘uł ÅqÐU+ ‡‡±∑

π‡‡≥‡‡±È—U+Å‘uł qÐU+ ÈU¼Å‰UMO�dð ‡‡±π

±∞‡‡≥‡‡±ÈÅÁbMM+ÅeOLð —«eÐ« Ë ÁU~²Ýœ ‡‡

‘ułÅÅÅ               ≤∞

±±‡‡≥‡‡±dOÖœËd²J�« U¹ œËd²J�« d³*« ‡‡

Electrode holder≤±

±≤‡‡≥‡‡±È—U+Å‘uł pÝU� ‡‡≤±

 —«œÅgýuÄ ÈU¼œËd²J
« ‡‡ ÂËœ qB�SMAW≤¥

±‡‡≤œËd²J�« È—«œÅt~* ‡‡≤µ

≤‡‡≤È—U+Å‘uł —œ f+ö� gI* ‡‡≤∂

≥‡‡≤gýuÄ ÿU×� “« U¼œËd²J�« ÈbMÐÅÁËdÖ ‡‡

v¹UOLOý    ≤∂

±‡‡≥‡‡≤ÈbO%+« ÈU¼œËd²J�« ‡‡≤∑

≤‡‡≥‡‡≤ÈbOÝ« ÈU¼œËd²J�« ‡‡≤∑

≥‡‡≥‡‡≤vK¹UðË— ÈU¼œËd²J�« ‡‡≤∑

¥‡‡≥‡‡≤Èe�uKÝ ÈU¼œËd²J�« ‡‡≤∑

µ‡‡ÅÅ≥‡‡≤ÅÈ“UÐÅÈU¼œËd²J�«ÅÅ‡‡Low hydrogen≤∑

¥‡‡≤ÈU¼˛UO�¬ Ë œôu� ÈU¼œËd²J�« ÈbMÐÅtI³Þ ‡‡

Èœôu�ÅÅÅÅ   ≤∑

µ‡‡ÅÅ≤œôu� ÈU¼˛UO�¬ Ë œôu� ‡‡≤π

±‡‡µ‡‡ÅÅ≤œôu� ÈU¼˛UO�¬ ‡‡≥∞

≤‡‡µ‡‡ÅÅ≤+ ‡‡ÔÈU¼œôu� v¹UÝUMý e�— U¹ b

È˛UO�¬Å              ≥±

≥‡‡µ‡‡ÅÅ≤U¼œôu� v¹UÝUMý ‡‡≥≥

vML¹« Ë XþUHŠ ‡‡ ÂuÝ qB�≥∂

±‡‡≥t*Uš—U+ Ë ÁUÖ—U+ jO×� —œ v�uLŽ vML¹« ‡‡≥∂

≤‡‡≥vBEý vML¹«  «Ëœ« Ë ”U³� ‡‡≥∂

≥‡‡≥ÁUÖ—U+ jO×� È—«œÅt~* ‡‡≥∑

¥‡‡≥È“uÝÅgð¬  «dDš ‡‡≥∑

µ‡‡ÅÅ≥sOýU� “« výU*  «dDš ‡‡≥∑

V
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∂‡‡ÅÅ≥œËœ Ë „Uš Ë œdÖ ‡‡≥∏

∑‡‡≥ÁU~²Ýœ vÝ—“UÐ ‡‡≥π

∏ÅÅ‡‡ÅÅÅ≥Ê«Ë«—UÄ ‡‡¥∞

π‡‡≥g+«u¼ ‡‡¥∞

±∞‡‡≥vML¹« bMÐdL+ ‡‡¥∞

±±‡‡≥È—U+Å‘uł ÈU¼ÅsOýU� vML¹« j¹«dý ‡‡¥∞

”u� UÐ È—U�Å‘uł —œ vM�  UJ1 ‡‡ Â—UNÇ qB�

v²Ýœ       ¥≤

±‡‡¥È—U+Å‘uł ÁU~²Ýœ »UE²*« ‡‡¥≤

≤‡‡¥È—U+Å‘uł ÁU~²Ýœ rOEMð Ë È“«b*«ÅÁ«— ‡‡¥≤

≥‡‡¥œËd²J�« `O×] »UE²*« ‡‡¥¥

¥‡‡¥v²Ýœ œËd²J�« UÐ vJ¹d²J�« ”u/ œU−¹« ‡‡¥¥

µ‡‡ÅÅ¥‘uł ÁdN� œU−¹« ‡‡¥µ

∂‡‡ÅÅ¥‘uł Êœd+ÅeOLð ‡‡¥∑

”u� UÐ È—U�Å‘uł d~¹œ ÈU¼Å‘Ë— ‡‡ r−MÄ qB�

vJ¹d²J
«     ¥∏

±‡‡µ U¹ ÊuÖ—¬ ‘uł ‡‡ÅÅGTAW¥∏

±‡‡±‡‡µk�U×� ÈU¼“UÖ ‡‡ÅÅ¥π

≤‡‡±‡‡µÊuÖ—¬ “UÖ UÐ È—U+Å‘uł qFA� ‡‡ÅÅµ∞

≥‡‡±‡‡µqFA� ‰“U* U¹ p¼ö+ ‡‡ÅÅµ±

≤Å‡‡µ È—U+Å‘uł ‘Ë— ‡‡ÅÅGMAWµ±

±‡‡≤‡‡µ‘Ë— —œ v�dB� ÈU¼“UÖ ‡‡ÅÅ

GMAW      µ±

≤‡‡≤‡‡µÈ—U+Å‘uł —œ œËd²J�« ‰u²H� ‡‡ÅÅ

ÅÅGMAW              µ≤

v².ËUI. ‘uł ‡‡ rAý qB�µ∏

±‡‡∂‘uł ÈÅtDI* ‡‡ÅÅµ∏

±‡‡±‡‡∂‘uł ÈÅtDI* —œ œËd²J�« ‡‡ÅÅµπ

≤‡‡±‡‡∂‘uł ÈÅÁbMM+Å‰d²M+ ÈU¼d²�«—UÄ ‡‡ÅÅ

‘uł ÈÅtDI* v²�ËUI�              ∂∞

≥‡‡±‡‡∂ÊU¹dł  bý ‡‡ÅÅ∂±

¥‡‡±‡‡∂v²�ËUI� ‘uł —œ —UA� r²%OÝ ‡‡ÅÅ∂≥

µ‡‡ÅÅ±‡‡∂‘uł ÈÅtDI* —uðU�—uH%*«dð ‡‡ÅÅ

v²�ËUI�               ∂¥

∂‡‡ÅÅ±‡‡∂‘uł ÈÅtDI* rOEMð ‡‡ÅÅ∂µ

≤‡‡∂vJ²Kž ‘uł U¹ v²�ËUI� ‘uł “—œ ‡‡ÅÅ

ÅÅ®ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅRSEW©∂µ

≥‡‡∂dÝ tÐ dÝ t*uÖ˛«Ë ‘uł ‡‡ÅÅ

 Upset Welding® UW©∂∑

¥‡‡∂® ‘uł ‘ö� ‡‡ÅÅFW ©Flash Welding∂∏

”u� UÐ È—U�Å‘uł vKLŽ ÈU¼Ås¹dLð ‡‡ r²H¼ qB�

v²Ýœ     ∑∞

±‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡±Ë vJ¹d²J�« ”u/ œU−¹« ‡‡ 

œôu� ‚—Ë ÈË— ÁUðu+ È«ÅÁdO−*“ Êœ«œÅ‘uł         

sÐd+ r+   ∑±

±‡‡±‡‡∑v�uLŽ ŸöÞ« ‡‡∑±

≤‡‡±‡‡∑È—U+Å‘uł pOMJð ‡‡∑±

≥‡‡±‡‡∑vÝ—“UÐ ‡‡∑±

¥‡‡Å±‡‡Å∑—U+ È«dł« ‘Ë— Ë tAI* ‡‡Å∑¥

≤‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡≤ÈÅÁœdÖ Êœ«œ ‘uł ‡‡

s¼¬ ‚—Ë ÈË— —œ bMKÐ ‰uÞ UÐ È«ÅÁdO−*“ÅÅ         ∑¥

≥‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡≥t²�UÐ ÈÅÁœdÖ Êœ«œ ‘uł ‡‡

·U] ‚—Ë ÈË— ©¯«e~¹“®ÅÅÅ         ∑∑

¥‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡¥ÈË— ÈÅt³� “—œ Êœ«œÅ‘uł ‡‡

v×DÝ X�UŠ —œ r¼          ∏∞

µ‡‡ÅÅ∑ Á—ULý —U+ ‡‡µÈ«Åt³� “—œ È—U+Å‘uł ‡‡ÅÅ∏≥

∂‡‡ÅÅ∑ Á—ULý —U+ ‡‡∂ÈÅÁœUÝ “—œ Êœ«œÅ‘uł ‡‡ÅÅ

dÝ tÐÅÅÅdÝ aÄ ÊËbÐÅ          

®Å          Single - Square - groove weld©∏∂

∑‡‡∑ Á—ULýÅÅ—U+ ‡‡∑ËÅÅÈ«ÅtýuÖÅÅ‰UBð«ÅÅÈ—U+Å‘uł ‡‡

 T® qJý Corner or T-joint SMAW©∏∏

∏‡‡ÅÅÅ∑ Á—ULýÅ—U+ ‡‡∏vł—UšÅÈÅt¹Ë«“ÅÊœ«œÅ‘uł ‡‡ÅÅÅ

® vžUMł “—œ U¹ÅÅÅÅÅ     ÅÅ    Outside cornertÐ ©

V+d� ÁœdÖ ÈÅtKOÝË                   π±



π‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡πdÝÅtÐ dÝ ‰UBð« È—U+Å‘uł ‡‡

 v×DÝ X�UŠ —œ          Flat Positionπ≥

±∞‡‡∑Á—ULýÅ—U+ ‡‡±∞XOKÄÅÈË—Åt�u�ÅÊœ«œÅ‘uł ‡‡

”UÄ p¹ —œ rzU/ l{Ë —œ ·U]            π∏

±±‡‡∑ÅÁ—ULýÅ—U+Å‡‡±±È«ÅÁdO−*“ÅÁœdÖÅÊœ«œÅ‘ułÅÅ‡‡

vI�« X�UŠ —œ ·U] ‚—Ë ÈË— —œ     ÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅÅ 

Horizantal Welding-Position±∞∞

±≤‡‡∑rzU/ l{Ë —œ È—U+Å‘uł ‡‡±∞≥

±≥‡‡∑ Á—ULýÅ—U+ ‡‡±≤È«ÅÁdO−*“ÅÁdN�ÅÊœ«œÅ‘ułÅÅ‡‡

‚—Ë ÈË— sO¹UÄ tÐ ôUÐ “« rzU/ X�UŠ —œ            

·U]            ±∞µ

±¥‡‡∑ÅÅÁ—ULýÅ—U+ ‡‡±≥‡‡ÅÅÈdáÝÅ‰UBð«ÅÊœ«œÅ‘ułÅ‡‡

—œ dÝ tÐ dÝ ‰UBð« Ë r¼ ÈË— t³� ‰UBð«Å                    

ôUÐ tÐ sO¹UÄ “« rzU/ X�UŠÅ     ±∞∑

±µ‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡±¥—œ dÝ ÈôUÐ È—U+Å‘uł ‡‡

            Ëœ·U] `DÝ 

ÅÅÅÅÅÅÅÅÅ®Å     ÅÅoverhead welding position©±∞π

±∂‡‡∑ÁœUH²Ý« UÐ Èœôu� ÈU¼Åt�u� È—U+Å‘u‡ł ‡‡

 ‘Ë— “«ÅÅ           SMAW±±≤

±∑‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡±µ t�u� È—U+Å‘uł ‡‡

  
2

′′1
2

 XOF{Ë —œÅÅÅ          ÅÅÅ ′′ 1 ′′G±±∂

±∏‡‡∑ Á—ULý —U+ ‡‡±∂“UÖ vA+Åt�u� ‡‡±±∏

cšP. Ë lÐUM.±≤≤


