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توانايي چوبسا و سوهان‌كاري
 قطعات چوبي

واحد كار یازدهم

فراگير پس از آموزش اين واحد کار، قادر خواهد بود:

 انواع چوبسا را شرح دهد و چوبساي مناسب را به كار گيرد.

 انواع سوهان را شرح دهد و سوهان مناسب را به كار گيرد.

 انواع مختلف چوبسا و سوهان را نام ببرد.

 اصول رعايت نكات ايمني ضمن سوهان‌كاري و چوبسا‌كاري را بيان كند.

 اصول چوبسا زدن و سوهان‌كاري را شرح دهد.

 اصول تميز كردن چوبسا و سوهان را شرح دهد.
ساعت آموزش

جمععملینظری
145
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پيش آزمون 11

1ـ آیا می‌دانید فرق سوهان و چوبسا در چيست؟

2ـ سوهان و چوبسا، چگونه براده‌برداري و پوشال‌برداري مي‌كنند؟

3ـ زبري سطح سوهان با چوبساي چه فرقی دارد؟

4ـ آیا می‌دانید مفهوم آج در سوهان یا چوبسا به چه معناست؟

5ـ آیا می‌دانید چوبسا زدن درجهت الياف، چه تفاوتی با چوبسا زدن در جهت خلاف الياف دارد؟

6ـ چند نوع سوهان مي‌شناسيد؟ نام ببريد.
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ج( س�وهان و چوبسای گرد: مقطع اين چوبسا و سوهان، 
كاملًا گرد اس��ت؛ یعنی مانند میله‌ای هستند که پوشيده از آج 

مي‌باشند )شكل 4ـ11(.

شكل 4ـ11ـ چوبسا و سوهان گرد.

د( سوهان دم كاردي با مقطع لوزي: مقطع اين سوهان، 
به ش��كل لوزي بوده و داراي چهار س��طحی است كه همگی 

آج‌دار مي‌باشند )شكل 5ـ11(.

شكل 5ـ11ـ سوهان دم كاردي با مقطع لوزي.

هـ( س�وهان و چوبس�اي دُم موش�ي )قاش�قي(: چوبس��ا 
و س��وهان قاشقي، در قسمت س��ر، دارای فرم‌هاي مختلفي به 
صورت منحني و خميده بوده و قسمت وسط، به عنوان دسته، 

فاقد آج مي‌باشند )شكل 6ـ11(.

شل 6ـ11ـ چوبسا و سوهان قاشقي )دُم موشي(.

1ـ11ـ آشنايي با سوهان و چوبسا، و انواع آنها

در س��اخت مصنوعات چوبي، علاوه ب��ر ابزارهاي برقي و 
ماشين‌آلات، برای پرداخت و فرم دادن لبه‌هاي كار و گرد كردن 
گوشه‌ی قطعات، به وسايلي مانند سوهان و چوبسا نیاز مي‌باشد.

1ـ1ـ11ـ سوهان و چوبسا  از نظر فرم

س��وهان و چوبسا را از نظر فرم و شکل مقطع، به انواع زیر 
تقسیم میک‌نند:

الف( س�وهان و چوبس�اي تخت: در اندازه‌هاي مختلفی 
ساخته شده دارای مقطع مستطیل‌شکل بوده، و داراي دسته‌اي 

متناسب با اندازه‌ی آنها است )شكل 1ـ11(.

شكل 1ـ11ـ الف( سوهان تخت ب( چوبساي تخت.

نوعی ديگر از چوبسا و سوهان تخت وجود دارد كه نیمی 
از آن چوبسا و نیم ديگرش سوهان مي‌باشد )شكل 2ـ11(.

شكل 2ـ11ـ سوهان ـ چوبساي تخت.

ب( س�وهان و چوبس�اي نيمگ�رد: مقط��ع اين چوبس��ا و 
سوهان، به‌صورت نيم‌دايره است؛ یعنی يك طرف آن سوهان 
یا چوبس��ای گرد و طرف ديگرش، سوهان یا چوبساي تخت 

مي‌باشد            )شكل 3ـ11(.

شكل 3ـ11ـ سوهان و چوبساي نيمگرد.
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ال�ف( بدنه: بدنه‌ی س��وهان و چوبسا، از دو قسمت بدنه و 
دنباله تش��كيل ش��ده كه دنباله، در داخل دسته قرار مي‌گيرد و 

بدنه داراي آج مي‌باشد.

ب( دس�ته: از جنس چوب يا پلاس��تيك است كه دنباله‌ی 
بدن��ه را در خود ج��اي مي‌دهد. دس��ته، از نظر ف��رم، طوري 
طراحي مي‌ش��ود كه به‌راحتي در داخل دس��ت جاي گرفته و 

دست، احساس راحتي داشته باشد )شكل 9ـ11(.

شكل 9ـ11ـ دسته‌ی سوهان و چوبسا.

3ـ11ـ آشنايي با كاربرد انواع چوبسا و سوهان

چوبس��ا و س��وهان، ب��ا توجه به فرم��ی که دارن��د، دارای 
کاربردهای مختلفی می‌باشند.

1ـ3ـ11ـ سوهان و چوبساي تخت

از اين س��وهان و چوبس��ا، براي براده‌ب��رداري و پرداخت 
قطعات مسطح استفاده مي‌شود )شكل 10ـ11(.

شكل 10ـ11ـ كاربرد سوهان تخت.

2ـ1ـ11ـ سوهان و چوبسا، از نظر تعداد آج 

سوهان و چوبسا، دارای کیسری دندانه به نام آج می‌باشند 
که اغلب به‌صورت زاویه‌ای قرار می‌گیرند. این آج‌ها، درجه‌ی 
زبری را تعیین میک‌نند، و به طور کلی به س��ه نوع اصلی نشان 

داده شده  در شکل 7ـ11 تقسیم می‌شوند.

شكل 7ـ11ـ چند نوع آج چوب‌سا.

براي ساخت سوهان، فولادهاي آلياژي )ابزارسازي( را به 
روش آهنگري، به فرم دلخواه درآورده و با ماشين‌هاي مخصوص 
آج‌دار مي‌كنند. زبري و نرمي سوهان را بر حسب تعداد آج‌ها در 
1 سانتي‌متر مربع مي‌سنجند و با شماره‌هايي مشخص مي‌نمايند 
ك��ه دو صف��ر زبرترين و ش��ماره‌ی 8 نرم‌ترين آنها مي‌باش��د.

 توجه: آج‌هاي چوبس��ا را معمولاً با قلم يا ماش��ين، روي 
قطعه‌ی فولادي ايجاد مي‌كنند )شکل 8ـ11(. 

شكل 8ـ11ـ تعداد آج در 1 سانتي‌متر

اگ��ر تعداد آج‌ها در 1 س��انتي‌متر مربع، بين 13 تا 18 عدد 
باش��د، چوبسا را ظريف؛ اگر بين 9 تا 12 عدد باشد، چوبسا را 
متوسط؛ و اگر کمتر از 10عدد باشد، چوبسا را خشن مي‌نامند.

2ـ11ـ قسمت‌هاي مختلف چوبسا و سوهان

چوبسا و سوهان، از دو قس��مت اصلي دسته و بدنه ساخته 
شده است.
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4ـ3ـ11ـ سوهان و چوبساي دم موشي )قاشقي(

س��وهان و چوبس��اي قاش��قي، بيش��تر در جاهايي استفاده 
مي‌ش��ود كه از چوبس��ا و س��وهان‌هاي معمولي نتوان استفاده 

كرد؛ مانند قوس‌هاي داخلي و خارجي )شكل 13ـ11(.

شكل 13ـ11ـ كاربرد چوبساي دُم موشي.

5ـ3ـ11ـ سوهان چهارگوش

ب��راي س��وهان‌كاري و براده‌ب��رداري  ا��ین س��وهان،  از 
س��وراخ‌هاي چهارگوش يا ش��يارهايي كه به‌صورت زاويه‌ی 

قائمه درآمده‌اند، استفاده مي‌شود )شكل 14ـ11(.

شكل 14ـ11ـ كاربرد سوهان چهارگوش.

6ـ3ـ11ـ سوهان سه‌گوش

از اين س��وهان، ب��راي تيز ك��ردن دندانه‌های تيغ��ه اره و 
همچنين فرم دادن ش��يارهاي كنگره‌اي و مثلث‌ش��كل استفاده 

مي‌شود       )شکل 15ـ11(.

2ـ3ـ11ـ سوهان و چوبساي نیمگرد

از اين س��وهان و چوبس��ا، براي پرداخت و براده‌برداري از 
قطعات محدب و مقعر استفاده مي‌شود )شكل 11ـ11(.

شكل 11ـ11ـ كاربرد چوبساي نيمگرد.

3ـ3ـ11ـ سوهان و چوبساي گرد

از سوهان و چوبساي گرد براي سایيدن، پرداخت و گشاد 
كردن س��وراخ‌هاي گرد و بيضي، ش��يارهاي ق��وس‌دار، و... 

استفاده مي‌شود )شكل 12ـ11(.

شكل 12ـ11ـ كاربرد سوهان گرد.
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و  زدن  چوبسا  ضمن  ايمني  نكات  اصول   ـ 4ـ11
سوهانك‌اري

رعايت نكات ايمن��ي در هرگونه فعاليت كارگاهي و كار 
عملي، لازم و ضروري است.

دستورالعمل رعايت نكات ايمني

ـ س��وهان و چوبسا، حتماً بايد داراي دسته باشند، تا هنگام 
كار، دنباله‌ی تيز آنها به دست صدمه‌اي نزند )شكل 17ـ11(.

شكل 17ـ11ـ داشتن دسته‌ی مناسب در چوب‌سا و سوهان.

ـ براي آنكه آج‌هاي چوبس��ا و س��وهان به دس��ت آسيب 
نرساند، باید از دستكش حفاظتي استفاده نمود.

ـ باید از محكم بودن دس��ته‌ی چوبس��ا و سوهان در دنباله، 
اطمينان حاصل کرد.

ـ هرگز نباید از س��وهان و چوبس��ا، ب��راي كوبيدن ميخ، یا 
اهرم كردن وسيله‌اي استفاده کرد )شكل 18ـ11(.

شكل 18ـ11ـ عدم استفاده از سوهان و چوب‌سا به‌عنوان اهرم.

ـ هنگام جا زدن دسته‌ی چوب‌سا و سوهان، باید طوري عمل 
کرد که به دست صدمه‌اي نرسد )شكل‌های 19ـ11 و 20ـ11(.

شكل 15ـ11ـ كاربرد سوهان سه‌گوش.

7ـ3ـ11ـ سوهان دم كاردي

از س��وهان دم كاردي، براي تيز كردن دندانه‌های اره‌هاي 
دس��تي و همچنين پرداخت و براده‌برداري از داخل شيارهاي 

باريك استفاده مي‌شود )شكل 16ـ11(.

شكل 16ـ11ـ كاربرد سوهان دُم كاردي.
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شكل 22ـ11ـ دسته‌ی شكسته‌ی چوب‌سا و سوهان را تعويض كنيد.

5ـ11ـ اصول چوبسا زدن و سوهانك‌اري

براي يادگيري اصول چوبس��ا زدن و سوهان‌كاري، نياز به 
تمرين و ممارست است كه با انجام دستورالعمل‌هاي لازم، اين 

امر محقق مي‌گردد.

دستورالعمل چوبسا زدن و سوهانك‌اري

الف( بر اس��اس نوع كار، چوبس��ا يا سوهان مناسب از نظر 
نوع آج را انتخاب كنيد )شكل 23ـ11(.

شكل 23ـ11ـ آج چند نوع چوب‌سا و سوهان.

ب( قطع��ه كار را داخ��ل گيره‌ی مي��ز كار، محكم ببندید           
)شكل 24ـ11(.

شكل 19ـ11ـ جاگذاري غيراصولي دسته‌ در دنباله‌ی سوهان.

شكل 20ـ11ـ شكل جا زدن دسته‌ی چوب‌سا و سوهان.

ـ ب��راي درآوردن دس��ته از بدنه‌ی س��وهان، طبق ش��كل 
21ـ11عمل كنيد.

شكل 21ـ11ـ روش درآوردن سوهان از دسته.

ـ دسته‌ی چوبسا و سوهان را، در صورت معيوب یا شكسته 
بودن، بايد تعويض كرد تا آسيبي به دست نزند )شكل 22ـ11(.
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شكل 26ـ11ـ دو روش هدايت چوب‌سا و سوهان روي قطعه كار.

ه��ـ( به‌طور صحيح در كنار ميز بايس��تيد؛ به‌طوري‌كه پاي 
چپ به اندازه‌ی عرض شانه‌ها جلوتر قرار گيرد. اين حالت در 

حفظ تعادل، به شما كمك خواهد كرد )شكل 27ـ11(.

شكل 27ـ11ـ طرز صحيح ايستادن هنگام استفاده از چوبسا و سوهان.

شكل 24ـ11ـ قطعه كار، داخل گيره‌ی ميز كار محکم شود.

ج( ارتف��اع قطعه كار را مطابق ش��كل 25ـ11 تنظيم كنيد؛ 
به‌ط��وري كه ارتفاع گيره، حدود 5 تا 8 س��انتي‌متر پایين‌تر از 

وضعيت آرنج قرار بگیرد.

شكل 25ـ11

د( ب��راي هدايت بهتر چوبس��ا یا س��وهان روي قطعه كار، 
دسته‌ی آنرا در دست راست گرفته )طوري كه انگشت شست، 
روي دس��ته و چهار انگشت ديگر زیر دسته را گرفته باشد(، با 
كف دس��ت چپ، انتهاي چوبسا يا س��وهان را بگیرید و روي 

قطعه كار هدايت نمایيد )شكل 26ـ11(.
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دستورالعمل تميز كردن چوبسا و سوهان

الف( در چوبس��ا كاري چوب‌هاي سوزني‌برگ كه اغلب 
حاوي صمغ يا رزين هس��تند، مشاهده مي‌شود كه آج چوبسا، 
با پودر چوب آغش��ته به رزين پر شده است؛ و يا در مواردي، 
چس��ب چوب به‌كار رفته در اتصالات، هنوز خش��ك نشده و 
چوبسا زدن موجب پر ش��دن آج چوبسا توسط پودر چوب و 
چسب ش��ده است. در اين موارد، بهتر اس��ت چوبسا را داخل 
ظرف محت��وي آب جوش ي��ا بخار آب جوش ق��رار داده تا 

ذرات، نرم شده و سپس با برس، داخل آج‌ها تميز شود.

ب( پس از تمیز شدن آج‌ها، باید با پارچه‌ی آغشته به نفت 
يا روغن، س��وهان و چوبس��ا را تميز كرد تا خيس��يِ آبِ روي 

بدنه‌ی سوهان و چوبسا، زنگ‌زدگي ايجاد نكند.

ج( در پايان كار، باید چوبسا و سوهان را به‌طور اصولي در 
موقعيت‌هاي مشابه شكل 30ـ11، نگه‌داري نمود.

شكل 30ـ11

7ـ11ـ دس�تورالعمل ساخت و پرداخت قطعهك‌ار 
به كمك چوبسا و سوهان

برای س��اخت قطعات چوبی به کمک چوبس��ا و سوهان، 
مانند مراحل زیر عمل کنید:

ال��ف( قطعه كاری مطابق ش��كل 31ـ11 موردنظر اس��ت. 
طرح آن‌ را، با مقياس M:1:1، روي كاغذِ رسم، ترسیم نمایید.

و( اگر ارتفاع ميز كار بلند باشد، مي‌توانید از تخته‌ی پالتي 
به‌عنوان زير پايي استفاده كنيد )شكل 28ـ11(.

شكل 28ـ11ـ استفاده از زيرپايي، هنگام سوهان‌كاري يا چوب‌سا زدن.

ز( نيروي وارده از طرف چوبس��ا يا س��وهان به قطعه كار، 
بايد در تمام طول مسير يكسان و يكنواخت باشد.

6ـ11ـ اصول تميز كردن چوبسا و سوهان

هنگام كار با چوبس��ا و سوهان، احتمال فرو رفتن پوشال و 
پ��ودر چوب يا براده‌ی فلزات )هنگام فل��زكاري( بين آج‌ها و 
پر ش��دن آنها وجود دارد؛ که در این حالت، چوبسا و سوهان، 
روي قطعه كار سُر ‌خورده و عمل براده‌برداري یا پوشال‌برداري 
صحيح انجام نمي‌گيرد. براي رفع اين عیب، بايد این وسایل را 
در پايان كار روزانه با برس موئي و س��پس با اسفنج، تميز کرد 

)شكل 29ـ11(.

شكل 29ـ11ـ تميز كردن سوهان با برس.
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ج( قطعه كار را داخل گيره‌ی ميز كار ببندید و با اس��تفاده 
از چوبساي مناسب، اقدام به چوبسا‌كاري کنید )شكل 34ـ11(.

شكل 34ـ11ـ بستن قطعه كار به گيره و فرم دادن آن با چوب‌سا.

مناس��ب،  و  مختل��ف  س��وهان‌هاي  از  اس��تفاده  ب��ا  د( 
پرداخت‌كاري نمایید )شكل 35ـ11(.

شكل 35ـ11

هـ( شكل فرم داده شده‌ی قطعه كار، در شكل 36ـ11 نشان 
داده شده است.

شكل 36ـ11

شكل 31ـ11ـ رسم قطعه كار موردنظر و اندازه‌هاي آن.

ب( ب��ا اس��تفاده از كاربن يا روش‌هاي ديگ��ر، طرح را به 
قطعه كار انتقال دهيد )شكل 32ـ11(.

شكل 32ـ11ـ انتقال طرح از طريق كاربن.

 توجه: در روش ديگر، با دوربرُی نقش��ه‌ی ترسیم شده و 
چسباندن آن روي چوب مطابق ش��كل 33ـ11، مي‌توانيد این 

عمل را انجام دهید.

شكل 33ـ11



تکنولوژی فرآورده‌های چوبی262

آزمون پاياني 11

1ـ تعداد آج‌هاي چوبسا و سوهان در چه واحدي محاسبه مي‌شود؟

د( دهم متر مربع ج( ميلي‌متر مربع	 ب( اينچ مربع	 الف( سانتي‌متر مربع  	

2ـ چوبسا را از نظر زبری، بر چه اساسي درجه‌بندي مي‌كنند؟

د( طول چوبسا ج( عمق آج	 الف( عرض چوبسا   ب( تعداد آج	

3ـ شكل زیر، چه نوع سوهانی را نشان مي‌دهد؟

ب( نيمگرد الف( سه پهلو	

د( قاشقي ج( دم كاردي	

4ـ تفاوت سوهان و چوبسا در چيست؟

ب( در نحوه‌ی كار آنها 		 الف( در طول آنها

د( تفاوتي ندارد. ج( در نوع آج و كاربرد آنها	

5ـ چوبساي گرد در چه مواردي استفاده مي‌شود؟

الف( براي گشادتر كردن سوراخ‌هاي مختلف

ب( براي سطوح شيب‌دار

ج( براي سطوح صاف

د( براي گرد كردن لبه‌هاي كار

6ـ چوب‌سا و سوهان را چگونه تميز مي‌كنند؟

ب( با برس 		 الف( با درفش

ج( با سنگ نفت	                                  د( هنگام كار كردن تميز مي‌شود
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7ـ جنس سوهان چيست و دندانه‌هاي روي سطح آنرا چه مي‌نامند؟

ب( آهن ـ تيغه 		 الف( چدن ـ شيار

ج( آلياژي ـ دندانه	                                  د( فولاد ابزار ـ آج

8ـ اگر تعداد آج‌ها در 1 سانتي‌متر مربع 13 تا 18 باشد چوبسا را ............... و اگر 9 تا 12 عدد باشد آن را .............. نامند.

ب( ظريف ـ متوسط 		 الف( خشن ـ متوسط

د( خشن ـ ظريف 		 ج( ظريف ـ خشن

9ـ هنگام چوبسا‌كاري كدام پا عقب‌تر قرار مي‌گيرد و فاصله‌ی پاها از همديگر چقدر است؟

ب( راست ـ 50 تا 30 سانتي‌متر الف( چپ ـ 30 تا 50 سانتي‌متر	

د( راست ـ عرض شانه‌ها ج( چپ ـ عرض شانه‌ها	

10ـ شكل زیر چه نوع چوبسايی را نشان مي‌دهد؟

د( تخت ج( زرگري	 ب( نيمگرد	 الف( دُم موشي	
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توانايي سوراخ‌كاري با انواع دريل دستي

واحد كار دوازدهم

فراگير پس از آموزش اين واحد کار،  قادر خواهد بود:

 انواع دريل‌هاي دستي مورد استفاده در صنايع چوب را نام برده و كاربرد آنها را شرح دهد.

 انواع سرمته‌ها را نام برده و كاربرد آنها را شرح دهد.

 عمليات سوراخ‌كاري با انواع دريل‌هاي دستي را انجام دهد.

 عمليات خط‌كشی و علامت‌گذاري را روي قطعه كار انجام دهد.

 فولادهاي مناسب براي ساخت مته را نام ببرد.

 قسمت‌هاي مختلف دريل‌هاي دستي را توضيح دهد.

 عمليات حفاظتي و ايمني را در موقع سوراخ‌كاري به كار برد.

ساعت آموزش
جمععملينظري

358
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پيش آزمون 12

1ـ اتصال چوب، با پيچ محكم‌تر است يا ميخ؟ چرا؟

2ـ آيا مي‌توان پيچ را مانند ميخ داخل چوب كوبيد؟

3ـ آیا به نظر شما، ضخامت بدنه‌ی پيچ در طول آن يكسان است؟ چرا؟

4ـ براي سوراخ‌كاري روي چوب، چه وسيله‌اي را پيشنهاد مي‌كنيد؟

5ـ آيا وسيله‌ی سوراخ‌كاري، حتماً بايد برقي باشد؟

6ـ يك وسيله‌ی سوراخ‌كاري چه ويژگي‌هايي بايد داشته باشد؟

7ـ به نظر شما، آيا سرمته‌ی مخصوص فلزات، براي سوراخ‌كاري چوب‌ها نيز مناسب است؟

8ـ به نظر شما، آيا سرمته‌ی مخصوص چوب‌ها، براي سوراخ‌كاري فلزات كارآيي دارد؟

9ـ آیا می‌دانید سرمته‌ی مخصوص چوب، چه مشخصاتي بايد داشته باشد؟

10ـ با اينكه دريل‌هاي برقي سال‌ها قبل توليد شده‌اند، دريل‌هاي دستي كماكان كاربرد دارند. چرا؟
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1ـ12ـ آشنايي با دريل‌هاي دستي و انواع آن

يكي از وسايلي كه براي سوراخ‌كاري استفاده مي‌شود، دريل 
دس��تي اس��ت که به كمك آن، مي‌توان انواع سوراخ‌ها را ايجاد 

نمود. دريل‌هاي دستي، انواع مختلفي به شرح زیر دارند.

1ـ1ـ12ـ دريل شتر گلو

اين دريل‌ها، س��اده‌ترين و در حقيقت قديمي‌ترین نوع دریل 
محس��وب مي‌شوند؛ که براي س��وراخ‌كاري‌هاي عمودي و افقي 
مورد اس��تفاده قرار می‌گیرند. اين دريل، داراي بدنه‌اي U ش��كل 

است که نمونه‌ای از آن، در شكل 1ـ12 نشان داده شده است.

ش��كل1ـ12ـ قسمت‌های مختلف دریل ش��تر گلو، همراه با چند سر مته با 

دنباله‌های مختلف.

مطابق شکل بالا، قسمت‌های مختلف این وسیله، به شرح زیر است:
الف( تنه‌ی دريل: جنس تنه، از فولاد است و همان‌طوركه 

گفته شد، به شكل U مي‌باشد.

همان‌طوركه در شكل نشان داده شده است، در  ب( مشتي: 
از  قسمت،  این  مي‌باشد.  قارچ  به شكل  و  قرار گرفته  تنه  انتهاي 
جنس چوب يا پلاستيك بوده و در هنگام عمليات سوراخ‌كاري، 

روي آن فشار وارد مي‌شود.

ج( دسته: دسته، كه روي بدنه‌ی U شكل وصل شده، از جنس 
چوب يا پلاستيك است که به‌وسيله‌ی دست گرفته می‌شود و با 
چرخاندن آن، بدنه حول محور افقي می‌چرخد و در نتیجه، باعث 

چرخش خواهد شد.

د( ضامن: براي تنظيم مته به حالت چپ‌گرد يا راست‌گرد و 
يا ثابت، از ضامن مخصوص استفاده مي‌شود. لازم به ذكر است 
که به كمك ضامن، مي‌توان چرخش نيم دور را نیز ايجاد نمود.

هـ( سه نظام: محل قرار گرفتن مته مي‌باشد.

 نکت�ه: براي عمليات سوراخ‌كاري گوشه‌هاي كار، كه فضاي 
لازم براي گردش تنه‌ی دريل وجود ندارد، از دريل‌هاي شترگلو 

مخصوص )شكل 2ـ12( استفاده می‌شود.

شكل2ـ12ـ دریل شتر گلو، مخصوص گوشه کار.

2ـ1ـ12ـ دريل معمولي

اين دريل‌ها، به دو دس��ته‌ی گيربكسی و چرخ‌دنده‌اي تقسيم 
مي‌شوند.

تغيير  قابليت  دريل‌ها،  اين  گيربكسی:   دريل‌هاي  الف( 
براي  مي‌توان  و  بوده  دارا  آن(  دسته  محل  تغيير  )با  را  مته  دور 
چوب‌هاي نرم و سخت، تعداد دور مناسب را تنظيم نمود. شكل 

3ـ12  نمونه‌اي از اين دريل‌ها را نشان مي‌دهد.
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شكل3ـ12

اين دريل، از قسمت‌هاي زير تشكيل شده است:

ـ تكيه‌گاه: در انتهاي دريل جای داش��ته و محل فشار دست به 
منظور فرورفتن مته در داخل چوب می‌باشد.

ـ محورهاي س��رعت تند وكُن��د: براي تنظيم تع��داد دور مته 
می‌باشد. اگر دسته‌ی چرخش، به محور چرخ دنده‌ی عقب وصل 
شود، با چرخاندن دس��ته‌ی چرخش سرعت افزايش مي‌يابد و در 
صورت اتصال محور چرخش به محور چرخ‌ دنده‌ی جلو، سرعت 

)تعداد دور مته( کاهش مي‌يابد )شكل4ـ12(.

شكل4ـ12ـ قرار گرفتن دسته دریل در پایین )قدرت زیاد(.

ـ دس��ته‌ی ثابت دريل: اين دسته، برای استقرار مناسب مته در 
محل سوراخ‌كاري مي‌باشد که در قسمت جانبي دريل قرار دارد. 
باتوجه به قرار گرفتن دس��ته‌ی چرخش، می‌توان محل قرارگيري 

آنرا تغيير داد.

ـ محل گريس‌كاري: به منظور س��الم ماندن و حركت س��اده 
و روان چرخ‌دنده‌ها، محل��ي براي گريس‌كاري گيربكس وجود 

دارد كه از طريق آن، گريس‌كاري صورت مي‌پذيرد.

ـ س��ه نظام: محل قرارگيري سر مته است. این وسیله مي‌تواند 
مته‌هاي تا قطر 13 ميلي‌متر را در خود محكم بگیرد.

ب( دريل چرخ‌دنده‌اي:شكل 5ـ12، کی دريل چرخ‌دنده‌اي 
را نشان مي‌دهد.

شكل5ـ12

همان‌طور كه ملاحظه مي‌ش��ود، اين دريل‌ها فقط شامل کی 
جفت چرخ‌دنده هس��تند. از اين دريل‌ها، براي سوراخ‌هايی افقي 
و عمودي، و البته ظريف برای نصب يراق‌آلات استفاده مي‌شود. 
قسمت‌هاي مختلف اين دريل‌، با توجه به شکل 6ـ12 عبارتند از:

ـ دسته‌ی اصلي: در انتهاي دريل قرار گرفته است.

ـ چ��رخ دنده‌ی كوچك: در محور اصل��ي دريل قرار گرفته، 
حركت افق��ي چرخ‌دنده‌ی بزرگ را به حرك��ت عمودي تبديل 

مي‌كند و آنرا به محور اصلي انتقال مي‌دهد.
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شكل6ـ12

ـ دس��ته‌ی چرخش��ی: با چرخاندن اين دس��ته، چ��رخ دنده‌ی 
بزرگ، چرخ دنده‌ی سه‌نظام شروع به چرخیدن میک‌نند.

ـ چ��رخ دنده‌ی بزرگ: اي��ن چرخ‌دنده، ب��ه دو چرخ‌دنده‌ی 
كوچك روي محور دس��تگاه متصل بوده و دسته‌ی چرخشي نيز 

به آن متصل است.

ـ دسته‌ی ثابت: براي استقرار دقيق مته روي سوراخ موردنظر، 
از اين دسته استفاده مي‌شود.

ـ س��ه‌نظام: براي استقرار س��ر مته اس��ت و مته‌هاي با دنباله‌ی 
استوانه‌اي يا چهارگوش، در آن محكم مي‌شوند.

3ـ1ـ12 دريل فشاري

به اين دريل‌ها، پيچ‌گوش��تي فشاري هم مي‌گويند؛ که قابليت 
اس��تفاده از س��ر مته براي ايجاد س��وراخ‌هاي ظريف را داش��ته و 
همچنين با قرار دادن ميله‌ی پيچ‌گوش��تي، ب��راي پيچاندن پيچ نیز 

مورد استفاده قرار می‌گیرد )شكل 7ـ12(.

شكل7ـ12ـ قسمت‌های مختلف یک دریل فشاری.

همانطور كه در ش��كل 7ـ12 نش��ان داده ش��ده، قس��مت‌هاي 
مختلف اين دريل‌ها، شامل موارد زير است:

فشردن  با  و  بوده  پلاستيك  يا  از جنس چوب  الف( دسته:  
دسته به سمت پایين، اعمال نيرو صورت مي‌گيرد.

ب( ضامن:  اين دريل‌ها، داراي يك ضامن مي‌باشند که اگر 
در وسط قرار گيرد، مانند پيچ‌گوشتي معمولي بوده و اگر پایين 
باشد، براي پيچاندن پيچ و محكم كردن آن استفاده می‌شود، و 
اگر در بالا قرار گيرد، حركت پيچ‌گوشتي چپ‌گرد را پیدا کرده 

و براي باز كردن پيچ به کار خواهد رفت.

ج( محفظه‌ی جاي فنر: در اين محفظه، فنري قوي جاي دارد 
و اين قابليت را به دريل مي‌دهد كه هنگام جمع شدن، بتوان از آن 

به عنوان يك پيچ‌گوشتي معمولي استفاده نمود.

د( سه‌نظام يا محل قرار گرفتن پيچ‌گوشتي: با فشار دادن قسمت 
آج‌دار نوک دریل به عقب، مي‌توان سر مته يا پيچ‌گوشتي دريل را 
آزاد كرد، سر مته‌ی ديگري را در آن، ‌جاي داد و با رها كردن همان 
8ـ12(. )شكل  کرد  ثابت  خود  جای  در  را  سرمته  آج‌دار  قسمت 
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شكل8ـ12ـ محکم کردن نوک دریل فشاری.

در شكل 9ـ12 نمونه‌ی س��اده‌تري از این دريل‌ها نشان داده شده 
است.

شكل9ـ12

 نکته: نوعي دريل‌ دس��تي ـ ش��ارژي وجود دارد ب��ا باطري قابل 
ش��ارژ، که عمليات سوراخ‌كاري يا پيچ كردن، با آن به راحتي انجام 
مي‌شود. در شكل 10ـ12 نمونه‌اي از اين دريل‌ها را مشاهده مي‌كنيد.

شكل 10ـ12ـ دریل دستی شارژی.

2ـ12ـ انواع مته‌هاي چوب و كاربرد آنها

ش��كل 11ـ12 نمونه‌ه��اي مختلفي از مته‌ها را ك��ه در صنايع 
چوب مورد استفاده قرار مي‌گيرد، نشان مي‌دهد.

شكل11ـ12ـ انواعی از سر مته‌های مخصوص چوب.

1ـ2ـ12ـ سر مته‌ی حلزوني

اين مته، براي س��وراخ‌ كردن جاي پيچ و ميخ به كار رفته 
و عمدتاً به‌وس��يله‌ی دريل شترگلو مورد استفاده قرار مي‌گيرد                  

)شكل 12ـ12(.

شكل12ـ12ـ سر مته‌ی حلزونی.

نوع ديگري از مته‌ی حلزوني در ش��كل 13ـ12 نشان داده 
ش��ده كه دس��تي بوده و با پيچاندن آن، سوراخ‌هاي ظريف را 

مي‌توان ايجاد نمود.
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شكل13ـ12ـ مته حلزونی دستی.
2ـ2ـ12ـ سر مته‌ی تخت

هداي��ت اوليه‌ی اين مته در داخل چوب، به‌وس��يله‌ی ضربه زدن 
چكش بر روي دس��ته‌ی آن مي‌باشد؛ و پس از نفوذ آن در چوب، با 
پيچاندن آن مي‌توان سوراخ‌هاي ظريف را ايجاد نمود )شكل 14ـ12(.

شكل14ـ12ـ سر مته‌ی تخت.

3ـ2ـ12ـ سر مته‌ی خزينه

 اين نوع س��ر مته‌ها، براي افزايش قطر سوراخ در سطح چوب 
ب��ه‌كار مي‌‌رود، ت��ا گل پيچ در داخل چوب ق��رار گرفته و با کل 

سطح يكنواخت شود )شكل 15ـ12(.

شكل15ـ12

اين سر مته‌ها، معمولاً دو نوع ثابت و متغير دارند:
موردنظر  سوراخ  ابتدا  ثابت:  خزينه‌ی  مته‌ی  سر  الف( 
خزينه‌ی  مته‌ی  سر  با  آنگاه  مي‌شود،  زده  معمولي  مته‌ی  توسط 
می‌گیرد                      انجام  کردن  خزینه  گل‌پیچ،  قطر  با  متناسب  ثابت، 

)شكل 16ـ12(.

شكل16ـ12

ب( سر مته‌ی خزينه‌ی متغير: این دسته از مته‌ خزینه‌ها، متنوع 
بوده و بنابراین باید متناسب با نوع کار و پیچ مورد نظر، مته‌ خزینه‌ی 
مناسب را انتخاب کرد، و سپس مته مارپیچ متناسب با سوراخ وسط 
مته خزینه را در آن جای داد و با پیچ کوچکی که روی مته خزینه 
انجام  سوراخ‌كاري  ابتدا  ترتيب،  بدین  نمود.  محکم  آنرا  هست، 
شده و آنگاه به‌وسيله‌ی سرمته خزينه، لبه‌ی اوليه‌ی سوراخ گودتر 

می‌گردد تا گل‌پيچ در آن جاي گيرد )شكل 17ـ12(.

شكل17ـ12ـ سر مته خزینه‌ی متغیر.

4ـ2ـ12ـ سر مته‌ی برگي

 اين نوع مته‌ها، داراي لبه‌ی برنده‌ی پهني هس��تند كه به همين 
دلیل، به آنها برگي گفته مي‌ش��ود. این مته‌ها داراي دو نوع ثابت 
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و متغير مي‌باشند:
پهن  لبه‌ای  و  باريك  بدنه‌اي  ثابت:  برگي  مته‌ی  سر  الف( 
دارند كه داراي يك نيش مركزي و دو نيش در طرفين می‌باشند 

)شكل 18ـ12(.

شكل18ـ12ـ سرمته‌ی برگی ثابت.

نيش وس��طي اين مته‌ها، در مركز سوراخ قرار دارد و دو نيش 
ديگر، پيرامون س��وراخ را مي‌برُند؛ بنابراین پوشال را از كف كار 
برم��ي‌دارد. اي��ن مته‌ها داراي پهن��اي مختلفي ب��وده و تا قطر 75 

ميلي‌متر نیز وجود دارند )شكل 19ـ12(.

شكل19ـ12ـ نحوه‌ی کار سر مته‌ی برگی ثابت.

ب( سر مته‌ی برگي متغير: شكل 20ـ12 دو سرمته‌ی برگي 
متغير را نشان مي‌دهد.

شكل20ـ12ـ سر مته‌ی برگی متغیر.

همانطور كه ملاحظه می‌ش��ود، لبه‌ی برن��ده‌ی اين مته )برگ 
م��درج(، در جاي��گاه خود متغير بوده و با شُ��ل ك��ردن پيچ آن، 
مي‌توان آنرا براي قطرهاي مختل��ف تنظيم کرد. این مته‌ها، برای 

سوراخک‌اری تا قطر 75 ميلي‌متر قابل تنظيم مي‌باشند.

5ـ2ـ12ـ مته‌ی مارپيچ

 اين مته‌ها، براس��اس نوع مارپيچ روي مته و نام سازنده‌ی آن، 
به انواع مختلفي تقسيم شده‌اند كه به قرار زیر می‌باشند:

لبه‌ی  در  نيش  دو  داراي  دو‌گلاس:  مدل  مته‌ی  سر  الف( 
مركز  در  مرکزی،  نیش  که  است،  مركز  در  نيش  يك  و  برنده 
 23 تا   3 قطر  از  مته،  این  21ـ12(.  )شكل  مي‌گيرد  قرار  سوراخ 

میلی‌متر موجود است.

شكل21ـ12ـ سر مته‌ی مدل دو گلاس.

ب( سر مته‌ی مدل کوكس: داراي يك نيش پيچي در مركز 
می‌باشد و لبه‌هايي كه به طرف بالاي مته برگشته است. این مته 
براي سوراخ‌كاري گونه‌هاي سخت و سرچوب مناسب می‌باشد 

)شكل 22ـ12(.
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شكل22ـ12ـ سر مته‌ی مدل کوکس.

ج‌( سر مته‌ی مدل ايروين: اين سر مته، داراي ميله‌اي است 
كردن  خارج  و  شده  پيچيده  آن  دور  مانندي  مستطيل  نوار  كه 
پوشال با آن، به‌راحتي صورت مي‌گيرد )شكل 23ـ12(. قطر این 

مته‌ها از 4 تا 40 میلی‌متر می‌باشد.

شكل23ـ12ـ سر مته‌ی مدل ایروین.

د( مت�ه‌ی مدل لوئيز: س��اختمان اين مت��ه، از يك مارپيچ 
توخالي و نيش برنده‌ی مارپيچي تش��كيل ش��ده اس��ت. ديواره‌ی 
س��وراخ شده با اين سرمته، صاف و تميز مي‌باشد )شكل 24ـ12(. 

این مدل مته، دارای قطرهایی از 4 تا 30 میلی‌متر است.

شكل24ـ12ـ سر مته‌ی مدل لوئیز.

و( مته‌ی مارپيچ معمولي:  اين مته، داراي نوك برنده‌‌اي است 
براي  مناسب  زاويه‌ی  است؛  شده  تيز  خاصی  زاويه‌ی  تحت  كه 
عمليات سوراخ‌كاري چوب، 80 درجه مي‌باشد. با اين مته كه در 
انواع سوراخ‌كاري‌هاي  است، مي‌توان  رايج  بسيار  صنايع چوب 
لازم جهت كُم كندن، پيچ و ... را با قطرهاي مختلف انجام داد 

)شكل25ـ12(.

شكل25ـ19

6ـ2ـ12ـ سر مته‌ی مرکزی

از این مته‌ها برای درآوردن جاي قفل‌هاي سویيچي‌ كمدها و 
يا انواع سوراخ‌هاي ديگراستفاده مي‌شود. این مته‌ها، داراي نيشی 

در مركز و لبه‌هايی برنده در کف مي‌باشد )شكل 26ـ12(.

شكل26ـ12ـ سر مته‌ی مرکزی و کاربرد آن.

7ـ2ـ12ـ سر مته‌ی گره زنی

همان‌طور که از نامش پيداس��ت، براي خارج كردن گره‌ها از 
چوب به كار مي‌رود )شكل 27ـ12(.

شكل27ـ12 

8ـ2ـ12ـ سر مته‌ی گردبرُ

از اين مته، براي درآوردن سوراخ‌هاي گرد با قطرهاي متفاوت 
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استفاده مي‌شود. این س��ر مته، داراي يك مته‌ی مركزي معمولي 
اس��ت و يك تيغه اره‌ی گ��رد كه حول مته ق��رار گرفته و در اثر 
دَوَران مت��ه، چرخيده، عمليات س��وراخ‌كاري را به‌صورت برش 

انجام مي‌دهد )شكل 28ـ12(.

شكل28ـ12ـ سر مته‌ی گردبر و کاربرد آن.

3ـ12ـ آشنايي با جنس و قسمت‌هاي مختلف مته

جن��س مته‌ها، از فولاد ابزار ب��وده و داراي آلياژهاي مختلفي 
اس��ت تا در برابر گرماي ناشي از عمليات سوراخ‌كاري، مقاومت 

لازم را داشته باشند.

آلياژهاي��ي كه در ف��ولاد مته وجود دارند عبارتن��د از: ولفرام، 
موليبدن، واناديم، كبالت و غيره كه مقاومت مته را در برابر حرارت 

و سايش افزايش داده و نیز قدرت برندگي مته را بالا می‌برد.

 توجه: ولفرام، باعث مي‌شود كه مته در حرارت 550 درجه‌‌ی 
سانتي‌گراد سختي و استحكام خود را حفظ كند.

مته‌، از قسمت‌هاي مختلفی تشكيل شده كه به شرح زیر است:

1ـ3ـ12ـ دنباله‌ی مته

به انتهاي مته كه در داخل س��ه‌نظام دريل قرار مي‌گيرد، دنباله 
گفته مي‌ش��ود. دنباله‌ی مته‌ها، به شكل‌هاي استوانه‌اي، مخروطي 
ي��ا هرمي بوده ك��ه در قطرها و اندازه‌هاي مختلف��ی وجود دارند           

)شكل 29ـ12(.

شكل29ـ19ـ چند نوع دنباله‌ی مته.

2ـ3ـ12ـ شيار مته

براي حرك��ت روان مته در داخل چ��وب و همچنين بهتر جدا 
ش��دن پوش��ال و براده از روي قطعه كار در طرفي��ن بدنه‌ی مته‌ها، 
شياري مارپيچي وجود دارد که همان شیار مته است )شكل 30ـ12(.

شكل30ـ12ـ شیار مته.

3ـ3ـ12ـ فاز مته

در كنار شيار مته‌ها، برجستگي مارپيچي نازكي وجود دارد كه به 
نام فاز مته معروف است. فاز، براي كاهش اصطكاك و سطح تماس 
بدنه‌ی مته با قطعه كار ايجاد شده است. براي اندازه‌گيري قطر مته‌ها با 

كوليس، بايد فاز مته را نيز به حساب آورد )شكل 31ـ12(.

شكل31ـ12ـ فاز مته.
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4ـ3ـ12ـ پيچ هدايت )مركزي(

در بعض��ي از مته‌هاي مخصوص چ��وب، پيچي نوك تيز در 
وس��ط مته قرار گرفته كه هنگام كار، قبل از قسمت‌هاي ديگر در 

داخل چوب فرو مي‌رود )شكل 32ـ12(.

شكل32ـ12

5ـ3ـ12ـ لبه‌هاي برنده

لبه‌هاي برنده، در واقع همان پخ زاويه‌ی برنده‌ی مته مي‌باش��د 
كه در مته‌هاي مارپيچ كاملًا مشاهده مي‌شود )شكل 33ـ12(.

شكل33ـ12ـ لبه‌های برنده.

4ـ 12ـ اصول سوراخك‌اري

سوارخ‌كاري بايد طبق دستورالعمل زير انجام شود:

الف( براس��اس نقش��ه‌ی كار، نقاط��ي را كه باي��د روي آنها 
سوراخ‌كاري شود، مشخص نماييد )شكل 34ـ12(.

شكل34ـ12

ب( سرمته‌ی مناسب و مطابق با سوراخ را انتخاب نموده و در 
داخل سه‌نظام دريل، محكم نمایيد )شكل 35ـ12(.

شكل35ـ12ـ بستن سر مته به دریل.

ج( مراكز س��وراخ‌ها را به‌وسيله‌ی س��نبه، نشانه‌گذاري نمایيد 
)شكل 36ـ12(.

شكل36ـ12
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د( نوك مته را در محل مركز س��وراخ، كه با س��نبه گود شده 
اس��ت قرار داده و باتوجه به نوع دريل، ب��ه طور صحيح عمليات 

سوراخ‌كاري را انجام دهيد )شكل 37ـ12(.

شكل37ـ12ـ قرار دادن نوک سر مته روی کار و چرخاندن دریل.

هـ( هنگام س��وراخ‌كاري، به منظور جلوگيري از شكس��تگي 
و جدا ش��دن الياف در قسمت پشت س��وراخ، بهتر است از قطعه 

چوب كمكي در پشت آن استفاده نمایيد )شكل 38ـ12(.

شكل38ـ12ـ استفاده از چوب زاید یا کمکی.

و( ب��راي كنترل عمق س��وراخ جهت دس��تيابي ب��ه اندازه‌ی 
موردنظر، از وس��ايل كنترل‌كننده اس��تفاده كنيد )شكل 39ـ12(. 

اين وسايل، می‌توانند از جنس‌ها و فرم‌هاي مختلف باشد.

شكل39ـ12ـ چند نوع عمق‌سنج دریل.

ز( در سوارخ‌كاري‌هاي سري و دقيق، برای ایجاد سوراخ‌هایی 
با فاصله‌های مشخص، از شابلون استفاده کنید )شكل 40ـ12(.

شكل40ـ12ـ استفاده از شابلن.

دستورالعمل كارگاهي )استفاده از دريل شترگلو(

پ��س از در اختیار گرفتن دريل ش��ترگلو، س��رمته، قطعه كار 
)نمونه چوب(، پيچ‌دستي، و گونيا مراحل زير را انجام دهيد:

الف( لباس كار مناسب بپوشيد.

ب( سر مته‌ی مناسب براي كار را انتخاب كنيد.

ج( س��ه نظ��ام دريل را با دس��ت بچرخانيد ت��ا دهانه‌ی آن به 
اندازه‌ی قطر مته باز شود.

د( سرمته را در داخل س��ه نظام قرار داده و آنرا كاملًا محكم 
نماييد )شكل 41ـ12(.
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شكل41ـ12ـ بستن و محکم کردن سر مته در داخل دریل.

ه��ـ( روي قطع��ه كار، محل‌هايي را كه بايد س��وراخ ش��ود، 
علامت‌گذاري نماييد )بااستفاده از گونيا، خط‌كش و ...(.

و( قطعه كار را داخل گيره‌ی ميز كار محكم کنید.

ز( ن��وك مته‌ی متصل به دريل را، روي محل علامت‌گذاري 
شده قرار دهيد )شكل 42ـ12(.

شكل42ـ12ـ قرار دادن نوک دریل روی قطعه کار و کنترل آن با 

گونیا.

ح( به‌وس��يله‌ی گونيا، صحت گونيايي ق��رار گرفتن دريل را 
بررسي كنيد.

ط( با دس��ت چپ، روي مشتي دريل فشار بیاورید، و با دست 
راس��ت، دريل را بچرخانید تا عمل سوراخ‌كاري صورت پذيرد. 
ب��رای چرخش اين دريل، به فضایي مع��ادل 200 تا 300 ميلي‌متر 

احتياج مي‌باشد )شكل 43ـ12(.

شكل43ـ12

ی( برای جلوگيري از شكستگي الياف )لاشه شدن( در انتهاي 
سوراخ )پشت س��وراخ(، باید قطعه چوبي را با پيچ‌دستی به پشت 

قطعه كار محكم کرد )شكل 44ـ12(.

شكل44ـ12
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ک) بهتر است به منظور سوراخ‌كاري دقيق، محل سوراخ، از 
پشت مشخص شود.

ل( براي جلوگيري از لاش��ه ش��دن پش��ت س��وراخ، مي‌توان 
س��وراخ‌كاري را به گونه‌اي انجام داد که نوك تيز مته از قسمت 
پش��تي بيرون بزند و آنگاه س��وراخ‌كاري را از طرف ديگر انجام 

داد )شكل 45ـ12(.

شكل45ـ12ـ سوراخک‌اری از دو طرف.

دستورالعمل كارگاهي )استفاده از دريل گيربكسي(

پس از آماده کردن دريل گيربكسي، سرمته، گونيا و پيچ‌دستي 
مراحل زير را انجام دهيد:

الف( سرمته‌ی مناسب را به سه‌نظام دريل محكم نماييد.

ب( محلي را كه بايد س��وراخ‌كاري در آنج��ا انجام گيرد، با 
گونيا خط‌كشي کنید.

ج( قطعه كار را داخل گيره‌ی ميز كار محكم كنيد.

د( نيش سر مته را روي محل موردنظر قرار دهيد.

هـ( دس��ت چپ را روي تكيه‌گاه دريل قرار داده و با دس��ت 
راس��ت، دس��ته‌ی دريل را در جهت عقربه‌هاي ساعت به حركت 

درآوريد )شكل 46ـ12(.

شكل46ـ12ـ قراردادن نیش.

 نكته1: بعد از خط‌كش��ي روي قطع��ه كار، محلي را كه بايد 
س��وراخ شود، به‌وسيله‌ی سنبه مشخص نماييد تا نوك مته از روي 

كار سُر نخورد )به‌خصوص چوب‌هاي سخت(.

 نكته 2: مانند دستورالعمل قبل، براي جلوگيري از لاشه شدن 
قطعه كار، در زير آن، قطعه چوب کمکی قرار دهيد.

 نكت�ه 3: براي صح��ت گونيايي قرار گرفت��ن دريل در روي 
قطعه كار، از گونيا استفاده كنيد )شكل 47ـ12(.

شكل47ـ12ـ آزمایش گونیایی قرار گرفتن دریل.
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دستورالعمل كارگاهي )استفاده از دريل چرخ دنده‌اي(

دري��ل چرخ‌دنده‌اي، مته، خط‌كش تيره‌دار و قطعه كار )قطعه 
چوب( را آماده کنید و مراحل زير را انجام دهيد:

الف( سرمته را در داخل سه‌نظام محكم کنید.

ب( خط‌كش��ي را مطابق اصول فني، روي قطعه كار )چوب( 
انجام دهيد )شكل 48ـ12(.

شكل48ـ12

ج( قطعه كار را داخل گيره‌ی ميز كار محكم كنيد.
د( با استفاده از سنبه، محل موردنظر را مشخص كنيد.

ه��ـ( ن��وك س��ر مت��ه را روي مح��ل موردنظ��ر ق��رار دهيد                   
)شكل 49ـ12(.

شكل49ـ12

و( دس��ته‌ی اصلي دريل را با دس��ت چپ بگيريد و با دس��ت 
راست، دس��ته‌ی چرخش را در جهت حركت عقربه‌های ساعت 

به حركت درآوريد.

نكت�ه: از اين دريل، ب��راي س��وراخ‌كاري در حالت افقي نيز 
استفاده مي‌شود )شکل 50ـ12(.

شكل50ـ12
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آزمون پاياني 12

1ـ به منظور هم‌سطح كردن سرپيچ‌ها با سطح چوب، از چه سر مته‌اي استفاده مي‌شود؟

ب( سرمته‌ی مارپيچ الف( سرمته‌ی حلزوني 	
د( سرمته‌ی تخت 		 ج( سرمته‌ی خزينه

2ـ به چه علت، چوب‌هايي را كه بايد ميخ شوند، با مته سوراخ مي‌كنند؟

ب( به علت ترك نخوردن چوب 		 الف( به علت زيبايي

د( هيچ‌كدام ج( به علت استحكام زياد بعد از كار	

3ـ به چه دليل بايد تنه‌ی مته به صورت عمود بر كلاهك قرار گيرد؟

الف( مته‌ لنگ نزند. 	                                  ب( مته‌ روي قطعه كار سر نخورد.

د( آب مته گرفته نشود. ج( ‌مته‌ زياد گرم نشود.	

4ـ شكل زیر با چه سر مته‌اي ايجاد شده است؟

ب( سرمته‌ی پولك‌برُ 		 الف( سرمته‌ی برگي

د( ‌سرمته‌ی مارپيچ 		 ج( سرمته‌ی خزينه

5ـ براي اينكه نوك مته روي كار نلغزد چه كار كنيم؟

ب( روي كار را سنبه بزنيم. الف( روي كار علامت بزنيم.	

د( هيچ‌كدام. ج( روي كار را بتراشيم.	

6ـ كدام يك از مته‌هاي زير جزء مته‌هاي مخصوص چوب نمي‌باشد؟

د( مته‌ی الماسه ج( مته‌ی حلزوني	 ب( مته‌ی‌ پولك‌برُ	 الف( مته‌ی برگي	
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7ـ براي جلوگيري از كندگي و لاشه شدن الياف پشت چوب هنگام سوراخ‌كاري، بايد ...................

الف( در پشت قطعه كار از چوب كمكي استفاده كرد.

ب( روي كاغذ علامت‌گذاري كرد.

ج( از قطعه كنترل عمق استفاده كرد.

د( قطعه كار را داخل گيره محكم كرد.

8ـ به‌وسيله‌ی كدام يك از سرمته‌هاي زير، مي‌توان سوراخ‌هايي با قطرهاي مختلف ايجاد نمود؟

د( سرمته‌ی مارپيچ ج( سرمته‌ی حلزوني	 ب( مته‌ی برگي	 الف( مته‌ی گره‌زن	

9ـ شكل زیر كدام سرمته را نشان مي‌دهد؟

ب( برگي متغير الف( برگي ثابت	
د( حلزوني ج(‌ پولك‌برُ	

19 از دريل فشاري، علاوه بر سوراخ كردن، براي ................... نيز استفاده مي‌شود.

الف( خزينه كردن چوب‌ها	                     ب(‌ باز و بسته كردن پيچ‌ها                

ج( گود کردن قطعه کار                                                    د( باز کردن مهره‌های کوچک
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توانايي اتصال قطعات چوبي به‌وسيله‌ی
 ميخ و پيچ‌هاي مخصوص چوب

واحد كار سیزدهم

فراگير پس از آموزش این واحد کار، قادر خواهد بود:

 انواع ميخ را نام ببرد.

 موارد كاربرد انواع ميخ را بيان كند.

 اتصال قطعات چوبی توسط میخ را انجام دهد.

 انواع پيچ را نام ببرد.

 موارد كاربرد انواع پيچ را بيان كند.

 اتصال قطعات چوبی به‌وسيله‌ی پیچ را انجام دهد.

 انواع پيچ و مهره را نام ببرد.

 موارد كاربرد انواع پيچ و مهره را شرح دهد.

 اتصال قطعات چوبي به‌وسيله‌ی پيچ و مهره را انجام دهد.

 اتصال قطعات چوبي به‌وسيله‌ی پيچ را انجام دهد.

 نكات ايمني و حفظ و نگه‌داري قطعه كار را رعايت كند.

ساعت آموزش
جمععملینظری
105060
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پيش آزمون 13

1ـ شكل زير چه چيزي را نشان مي‌دهد؟

2ـ چگونه دو چوب را با پيچ به يكديگر متصل مي‌كنند؟

3ـ قدرت نگه‌داري پيچ بيشتر است يا ميخ؟

4ـ آيا مي‌توان دو قطعه چوب را به‌وسيله‌ی رول‌پلاك به يكديگر متصل كرد؟

5ـ آیا می‌دانید اختلاف پیچ مخصوص چوب و پیچ و مهره در چیست؟
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شكل3ـ13

ج( ميخ س�ر عدسي: داراي سری عدسي شکل بوده و سر 
آن در كار مشخص مي‌باشد )شكل 4ـ13(.

شكل 4ـ13

د( ميخ گرد س�يمي با س�ر خزينه‌اي: اي��ن نوع ميخ‌ها، به 
راحتي در چوب فرو مي‌روند )شكل 5ـ13(.

شكل 5ـ13

هـ( ميخ س�ر گنبدي سيمي: به اين ميخ‌ها، اصطلاحاً ميخ 
شيشه نیز مي‌گويند )شكل 6ـ13(.

شكل 6ـ13

1ـ 13ـ انواع ميخ و کاربرد آنها

س��اده‌ترين نوع اتص��ال قطعات چوبي، اتصال به‌وسی��له‌ی 
ميخ اس��ت. اس��تحكام ميخ در چوب، به فرم و اندازه‌ی ميخ و 
همچنين به نوع چوب )س��ختي و نرمي( بس��تگي دارد. به طور 
كلي، اس��تفاده از ميخ براي كارهاي باارزش توصيه نمي‌ش��ود 
زيرا به مرور زمان امكان شُ��ل ش��دن آن وجود دارد؛ اما براي 
كارهاي س��اده مي‌توان از آن اس��تفاده نم��ود به‌خصوص در 
جاهايي كه در معرض ديد نباشد. در گذشته، ميخ را از آهن و 
به‌روش كوره‌كاري تهيه ميک‌ردند كه به شكل چهارگوش و 

نوك تيز ساخته مي‌شد )شكل 1ـ13(.

شكل1ـ13ـ ميخ كوره كاري شده.

ام��ا ام��روزه، تولي��د مي��خ به ص��ورت صنعتي ب��وده و از 
مفتول‌هاي مناسب ساخته مي‌شود که داراي انواع مختلف زیر 

مي‌باشد.

ال�ف( ميخ گرد س�يمي با س�ر آجدار: س��رِ اي��ن ميخ‌ها، 
داراي آج مي‌باشد تا هنگام کوبیده شدن، چکش از روی آنها 

سُرنخورد )شكل 2ـ13(.

شكل2ـ13

ب( ميخ با مقطع چهارگوش و سر آجدار خزينه‌اي: اين 
نوع ميخ‌ها، داراي گير زيادی در كار مي‌باشند )شكل 3ـ13(.
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شكل3ـ13

ج( میخ سـر عدسي: داراي سری عدسي شکل بوده و سر 
آن در کار مشخص مي باشد )شکل 4�13(.

شكل 4ـ13

د( میخ گرد سـیمي با سـر خزینه اي: ای��ن نوع میخ ها، به 
راحتي در چوب فرو مي روند )شکل 5�13(.

شكل 5ـ13

هـ( میخ سـر گنبدي سیمي: به این میخ ها، اصطلاحاً میخ 
شیشه نیز مي گویند )شکل 6�13(.

شكل 6ـ13

1ـ 13ـ انواع میخ و کاربرد آنها

س��اده ترین نوع اتص��ال قطعات چوبي، اتصال به وس��یله ی 
میخ اس��ت. اس��تحکام میخ در چوب، به فرم و اندازه ی میخ و 
همچنین به نوع چوب )س��ختي و نرمي( بس��تگي دارد. به طور 
کلي، اس��تفاده از میخ براي کارهاي باارزش توصیه نمي ش��ود 
زیرا به مرور زمان امکان شُ��ل ش��دن آن وجود دارد؛ اما براي 
کارهاي س��اده مي توان از آن اس��تفاده نم��ود به خصوص در 
جاهایي که در معرض دید نباشد. در گذشته، میخ را از آهن و 
به روش کوره کاري تهیه مي کردند که به شکل چهارگوش و 

نوك تیز ساخته مي شد )شکل 1�13(.

شكل1ـ13ـ ميخ كوره كاري شده.

ام��ا ام��روزه، تولی��د می��خ به ص��ورت صنعتي ب��وده و از 
مفتول هاي مناسب ساخته مي شود که داراي انواع مختلف زیر 

مي باشد.

الـف( میخ گرد سـیمي با سـر آجدار: س��رِ ای��ن میخ ها، 
داراي آج مي باشد تا هنگام کوبیده شدن، چکش از روی آنها 

سُرنخورد )شکل 2�13(.

شكل2ـ13

ب( میخ با مقطع چهارگوش و سر آجدار خزینه اي: این 
نوع میخ ها، داراي گیر زیادی در کار مي باشند )شکل 3�13(.

ی( میـخ با بدنه ی پیچي )میخ پیـچ(: بدنه ی این میخ ها، 
مانند پیچ، داراي رزوه بوده و باعث اتصال قوي تری درچوب 

مي شود )شکل 11�13(.

شكل11ـ13

2ـ13ـ اصول اتصال قطعات چوبي توسط میخ

پس از تهیه ی میخ مناسب، دو قطعه چوب و یك چکش، 
مراحل زیر را انجام دهید:

الف( لباس کار مناسب بپوشید.

ب( دو قطعه چوب موردنظر را، کاملًا گونیا کنید.

ج( محل مناس��ب میخ خ��وردن را علامت گذاري نمایید؛ 
براي این کار، مي توانید از درفش استفاده کنید )شکل 12�13(.

شكل12ـ13

د( برای جلوگیري از شکاف احتمالي، بهتر است میخ ها به 
طور زیگزاگ کوبیده شوند )شکل 13�13(.

و( میـخ سـرتخت )میخ روکـش کاري(: داراي نوك تیز 
و ساقه ای چهارگوش هس��تند که براي رویه کوبي مبل و غیره 

استفاده مي شود )شکل 7�13(.

شكل7ـ13

ز( میخ بي سـر: در کاره��اي ظریف و در مواقعي که نباید 
سر میز پیدا باشد از آن استفاده مي شود )شکل 8�13(.

شكل8ـ13

ح( میخ هاي ردیفي یا شـانه اي )ماشـیني سرتخت(: این 
میخ ها، عمدتاً به وس��یله ی میخ کوب ه��اي پنوماتیکي کوبیده 
مي شوند. این میخ ها، به وسیله ی چسب هاي مخصوص در کنار 

یکدیگر چسبیده می شوند )شکل 9�13(.

شكل9ـ13

ط( میـخ آجدار: این میخ، داراي بدنه ای آجدار اس��ت و 
باعث درگیري بیشتر میخ در چوب مي شود )شکل 10�13(.

شكل10ـ13
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ی( مي�خ با بدنه‌ی پيچي )ميخ پي�چ(: بدنه‌ی اين ميخ‌ها، 
مانند پيچ، داراي رزوه بوده و باعث اتصال قوي‌تری درچوب 

مي‌شود )شكل 11ـ13(.

شكل11ـ13

2ـ13ـ اصول اتصال قطعات چوبي توسط ميخ

پس از تهیه‌ی میخ مناسب، دو قطعه چوب و کی چكش، 
مراحل زير را انجام دهید:

الف( لباس كار مناسب بپوشيد.

ب( دو قطعه چوب موردنظر را، كاملًا گونيا کنید.

ج( محل مناس��ب ميخ خ��وردن را علامت‌گذاري نمایيد؛ 
براي اين كار، مي‌توانيد از درفش استفاده کنید )شكل 12ـ13(.

شكل12ـ13

د( برای جلوگيري از شكاف احتمالي، بهتر است ميخ‌ها به 
طور زيگزاگ كوبيده شوند )شكل 13ـ13(.

و( مي�خ س�رتخت )ميخ روك�شك‌اري(: داراي نوك تيز 
و ساقه‌ای چهارگوش هس��تند که براي رويه‌كوبي مبل و غيره 

استفاده مي‌شود )شكل 7ـ13(.

شكل7ـ13

ز( ميخ بي‌س�ر: در كاره��اي ظريف و در مواقعي كه نباید 
سر ميز پيدا باشد از آن استفاده مي‌شود )شكل 8ـ13(.

شكل8ـ13

ح( ميخ‌هاي رديفي يا ش�انه‌اي )ماش�يني سرتخت(: اين 
ميخ‌ها، عمدتاً به‌وس��يله‌ی ميخ‌كوب‌ه��اي پنوماتيكي كوبيده 
مي‌شوند. این میخ‌ها، به‌وسيله‌ی چسب‌هاي مخصوص در كنار 

يكديگر چسبیده می‌شوند )شكل 9ـ13(.

شكل9ـ13

ط( مي�خ آجدار: اين ميخ، داراي بدنه‌ای آجدار اس��ت و 
باعث درگيري بيشتر ميخ در چوب مي‌شود )شكل 10ـ13(.

شكل10ـ13
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شكل3ـ13

ج( میخ سـر عدسي: داراي سری عدسي شکل بوده و سر 
آن در کار مشخص مي باشد )شکل 4�13(.

شكل 4ـ13

د( میخ گرد سـیمي با سـر خزینه اي: ای��ن نوع میخ ها، به 
راحتي در چوب فرو مي روند )شکل 5�13(.

شكل 5ـ13

هـ( میخ سـر گنبدي سیمي: به این میخ ها، اصطلاحاً میخ 
شیشه نیز مي گویند )شکل 6�13(.

شكل 6ـ13

1ـ 13ـ انواع میخ و کاربرد آنها

س��اده ترین نوع اتص��ال قطعات چوبي، اتصال به وس��یله ی 
میخ اس��ت. اس��تحکام میخ در چوب، به فرم و اندازه ی میخ و 
همچنین به نوع چوب )س��ختي و نرمي( بس��تگي دارد. به طور 
کلي، اس��تفاده از میخ براي کارهاي باارزش توصیه نمي ش��ود 
زیرا به مرور زمان امکان شُ��ل ش��دن آن وجود دارد؛ اما براي 
کارهاي س��اده مي توان از آن اس��تفاده نم��ود به خصوص در 
جاهایي که در معرض دید نباشد. در گذشته، میخ را از آهن و 
به روش کوره کاري تهیه مي کردند که به شکل چهارگوش و 

نوك تیز ساخته مي شد )شکل 1�13(.

شكل1ـ13ـ ميخ كوره كاري شده.

ام��ا ام��روزه، تولی��د می��خ به ص��ورت صنعتي ب��وده و از 
مفتول هاي مناسب ساخته مي شود که داراي انواع مختلف زیر 

مي باشد.

الـف( میخ گرد سـیمي با سـر آجدار: س��رِ ای��ن میخ ها، 
داراي آج مي باشد تا هنگام کوبیده شدن، چکش از روی آنها 

سُرنخورد )شکل 2�13(.

شكل2ـ13

ب( میخ با مقطع چهارگوش و سر آجدار خزینه اي: این 
نوع میخ ها، داراي گیر زیادی در کار مي باشند )شکل 3�13(.

ی( میـخ با بدنه ی پیچي )میخ پیـچ(: بدنه ی این میخ ها، 
مانند پیچ، داراي رزوه بوده و باعث اتصال قوي تری درچوب 

مي شود )شکل 11�13(.

شكل11ـ13

2ـ13ـ اصول اتصال قطعات چوبي توسط میخ

پس از تهیه ی میخ مناسب، دو قطعه چوب و یك چکش، 
مراحل زیر را انجام دهید:

الف( لباس کار مناسب بپوشید.

ب( دو قطعه چوب موردنظر را، کاملًا گونیا کنید.

ج( محل مناس��ب میخ خ��وردن را علامت گذاري نمایید؛ 
براي این کار، مي توانید از درفش استفاده کنید )شکل 12�13(.

شكل12ـ13

د( برای جلوگیري از شکاف احتمالي، بهتر است میخ ها به 
طور زیگزاگ کوبیده شوند )شکل 13�13(.

و( میـخ سـرتخت )میخ روکـش کاري(: داراي نوك تیز 
و ساقه ای چهارگوش هس��تند که براي رویه کوبي مبل و غیره 

استفاده مي شود )شکل 7�13(.

شكل7ـ13

ز( میخ بي سـر: در کاره��اي ظریف و در مواقعي که نباید 
سر میز پیدا باشد از آن استفاده مي شود )شکل 8�13(.

شكل8ـ13

ح( میخ هاي ردیفي یا شـانه اي )ماشـیني سرتخت(: این 
میخ ها، عمدتاً به وس��یله ی میخ کوب ه��اي پنوماتیکي کوبیده 
مي شوند. این میخ ها، به وسیله ی چسب هاي مخصوص در کنار 

یکدیگر چسبیده می شوند )شکل 9�13(.

شكل9ـ13

ط( میـخ آجدار: این میخ، داراي بدنه ای آجدار اس��ت و 
باعث درگیري بیشتر میخ در چوب مي شود )شکل 10�13(.

شكل10ـ13
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شكل15ـ14

و  چوب  مخصوص  مهره‌ی  و  پيچ  انواع  3ـ13ـ 
كاربرد آنها

معمولاً براي انجام اتصالات جداش��دني، از پيچ اس��تفاده 
مي‌ش��ود. اتصال با پي��چ، به‌مراتب از ميخ قوي‌تر اس��ت و در 
صورت لزوم، مي‌توان كالاهاي س��اخته ش��ده ب��ا پيچ را باز و 
قطع��ات را، به‌راحت��ي حمل نم��ود. كابينت‌هاي آش��پزخانه، 

به‌وسيله‌ی پيچ سر هم مي‌شوند )شكل 16ـ13(.

شكل16ـ13

شكل13ـ13

هـ( فاصله‌ی ميخ‌ها، نبايد خیلی نزديك هم باشند.

و( براي كوبيدن ميخ، از چكش مناسب استفاده كنيد.

 توجه: برای ضربه زدن صحیح، باید انتهاي دس��ته چكش 
را گرفته و آنرا نسبت به ميخ، کاملًا گونیایی فرود بیاورید.

ز( ب��راي كوبيدن ميخ در مقطع چوب )در اتصال دو قطعه 
چوب( بهتر اس��ت آن��را كمي مايل بكوبيد ت��ا اتصال، قوي‌تر 

صورت پذيرد )شكل 14ـ13(.

شكل14ـ13

ح( براي كوبي��دن ميخ در چوب‌هاي ن��ازك، و به‌منظور 
جلوگي��ري از ترك برداش��تن چوب، بهتر اس��ت چوب را با 
مته‌ای به قطر   ضخامت ميخ س��وراخ كرد و سپس ميخ 

را كوبيد.

ط( براي ميخ كوبي چوب‌هاي سخت نیز، بهتر است جاي 
ميخ را با مته‌اي به قطر  قطر س��وراخ، سوراخ‌كاي نمود 

)شكل 15ـ13(.
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شكل15ـ14

و  چوب  مخصوص  مهره ی  و  پیچ  انواع  3ـ13ـ 
کاربرد آنها

معمولاً براي انجام اتصالات جداش��دني، از پیچ اس��تفاده 
مي ش��ود. اتصال با پی��چ، به مراتب از میخ قوي تر اس��ت و در 
صورت لزوم، مي توان کالاهاي س��اخته ش��ده ب��ا پیچ را باز و 
قطع��ات را، به راحت��ي حمل نم��ود. کابینت هاي آش��پزخانه، 

به وسیله ی پیچ سر هم مي شوند )شکل 16�13(.

شكل16ـ13

شكل13ـ13

ه�( فاصله ی میخ ها، نباید خیلی نزدیك هم باشند.

و( براي کوبیدن میخ، از چکش مناسب استفاده کنید.

 توجه: برای ضربه زدن صحیح، باید انتهاي دس��ته چکش 
را گرفته و آنرا نسبت به میخ، کاملًا گونیایی فرود بیاورید.

ز( ب��راي کوبیدن میخ در مقطع چوب )در اتصال دو قطعه 
چوب( بهتر اس��ت آن��را کمي مایل بکوبید ت��ا اتصال، قوي تر 

صورت پذیرد )شکل 14�13(.

شكل14ـ13

ح( براي کوبی��دن میخ در چوب هاي ن��ازك، و به منظور 
جلوگی��ري از ترك برداش��تن چوب، بهتر اس��ت چوب را با 
مته ای به قطر   ضخامت میخ س��وراخ کرد و سپس میخ 

را کوبید.

ط( براي میخ کوبي چوب هاي سخت نیز، بهتر است جاي 
میخ را با مته اي به قطر  قطر س��وراخ، سوراخ کاي نمود 

)شکل 15�13(.

پرمصرف ترین پیچ ها در کارهای صنایع چوبی، عبارتند از:

الف( پیچ هاي سرگرد: سر این پیچ ها گرد بوده و به همین 
علت، از س��طح کار بی��رون مي ماند. این پیچ ه��ا، براي نصب 
ی��راق آلات فلزي ک��ه گل پیچ جنبه ی تزیین��ي دارد و یا براي 

اتصال قطعات نازکی که امکان خزینه ندارد، به کار می روند.

ب( پیچ هاي مسـطح: این پیچ ها، سر مخروطي با زاویه ی 
تخت دارند که با س��طح تخته یا یراق هم س��طح مي گردند. از 
این پیچ، بیش��تر براي اتص��ال بدنه ها به س��قف و کف، کف 
صندلي ها، رویه ی میزها، قفل، لولا و سایر یراق آلات استفاده 

مي شود        )شکل 19�13(. 

شكل19ـ13

ج( پیچ هاي سـر عدسي: اين پيچ ها كه به سر بادامي نيز 
معروفند، تركيبي از پيچ هاي سرخزينه )مسطح( و گرد بوده، 
ــرخزينه را با كيفيت تزييني پيچ  و قوه ی گيراييِ زيادِ پيچِ س

سرگرد همراه دارند.

د( پیچ سـوراخ دار با گل پیچ )سرپوش دار تزییني(: این 
نوع پیچ ها، ش��بیه پیچ هاي معمولي براي چوب هس��تند با این 
تفاوت که سر این پیچ ها س��وراخ  دارند تا پین پولك مربوطه 
ک��ه داراي طرح ها و رنگ هاي مختلفی مي باش��ند، بتوانند در 
داخل آن قرار گرفته، س��طح )گل پیچ( را بپوش��انند و جنبه ی 

تزییني داشته باشند )شکل 20�13(.

1ـ3ـ13ـ پيچ هاي مخصوص چوب

پیچ ه��اي چوب، از جنس ه��اي مختلفي مانن��د فولاد کم 
کربن، برنج یا مس ساخته شده و از قسمت هایي از قبیل سر یا 

گُل ، ساق، دندانه )رزوه( و نوك پیچ تشکیل شده اند.

س��اق پی��چ، مي توان��د اس��توانه اي کامل، مخروط��ي و یا 
مخروط ناقص باش��د؛ و دندانه هاي پی��چ، به صورت مارپیچي 
دور مغزي پیچ پیچیده ش��ده اند ک��ه باعث راندن پیچ به داخل 

چوب مي شود )شکل 17�13(.

شكل17ـ13

س��ر پیچ هاي چوب، معمولاً به ش��کل هاي مسطح، عدسي 
و گرد مي باش��ند؛ و ش��کاف س��ر آنها، ممکن است تخت یا 

چهارسو باشند )شکل 18�13(.

شكل18ـ13

 توجه: برای باز کردن و بستن پیچ ها، اغلب از پیچ گوشتی 
استفاده می ش��ود؛ مگر در مواردی که س��رِ پیچ ها، آچارخور 

باشند.
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شكل15ـ14

و  چوب  مخصوص  مهره ی  و  پیچ  انواع  3ـ13ـ 
کاربرد آنها

معمولاً براي انجام اتصالات جداش��دني، از پیچ اس��تفاده 
مي ش��ود. اتصال با پی��چ، به مراتب از میخ قوي تر اس��ت و در 
صورت لزوم، مي توان کالاهاي س��اخته ش��ده ب��ا پیچ را باز و 
قطع��ات را، به راحت��ي حمل نم��ود. کابینت هاي آش��پزخانه، 

به وسیله ی پیچ سر هم مي شوند )شکل 16�13(.

شكل16ـ13

شكل13ـ13

ه�( فاصله ی میخ ها، نباید خیلی نزدیك هم باشند.

و( براي کوبیدن میخ، از چکش مناسب استفاده کنید.

 توجه: برای ضربه زدن صحیح، باید انتهاي دس��ته چکش 
را گرفته و آنرا نسبت به میخ، کاملًا گونیایی فرود بیاورید.

ز( ب��راي کوبیدن میخ در مقطع چوب )در اتصال دو قطعه 
چوب( بهتر اس��ت آن��را کمي مایل بکوبید ت��ا اتصال، قوي تر 

صورت پذیرد )شکل 14�13(.

شكل14ـ13

ح( براي کوبی��دن میخ در چوب هاي ن��ازك، و به منظور 
جلوگی��ري از ترك برداش��تن چوب، بهتر اس��ت چوب را با 
مته ای به قطر   ضخامت میخ س��وراخ کرد و سپس میخ 

را کوبید.

ط( براي میخ کوبي چوب هاي سخت نیز، بهتر است جاي 
میخ را با مته اي به قطر  قطر س��وراخ، سوراخ کاي نمود 

)شکل 15�13(.

پرمصرف ترین پیچ ها در کارهای صنایع چوبی، عبارتند از:

الف( پیچ هاي سرگرد: سر این پیچ ها گرد بوده و به همین 
علت، از س��طح کار بی��رون مي ماند. این پیچ ه��ا، براي نصب 
ی��راق آلات فلزي ک��ه گل پیچ جنبه ی تزیین��ي دارد و یا براي 

اتصال قطعات نازکی که امکان خزینه ندارد، به کار می روند.

ب( پیچ هاي مسـطح: این پیچ ها، سر مخروطي با زاویه ی 
تخت دارند که با س��طح تخته یا یراق هم س��طح مي گردند. از 
این پیچ، بیش��تر براي اتص��ال بدنه ها به س��قف و کف، کف 
صندلي ها، رویه ی میزها، قفل، لولا و سایر یراق آلات استفاده 

مي شود        )شکل 19�13(. 

شكل19ـ13

ج( پیچ هاي سـر عدسي: اين پيچ ها كه به سر بادامي نيز 
معروفند، تركيبي از پيچ هاي سرخزينه )مسطح( و گرد بوده، 
ــرخزينه را با كيفيت تزييني پيچ  و قوه ی گيراييِ زيادِ پيچِ س

سرگرد همراه دارند.

د( پیچ سـوراخ دار با گل پیچ )سرپوش دار تزییني(: این 
نوع پیچ ها، ش��بیه پیچ هاي معمولي براي چوب هس��تند با این 
تفاوت که سر این پیچ ها س��وراخ  دارند تا پین پولك مربوطه 
ک��ه داراي طرح ها و رنگ هاي مختلفی مي باش��ند، بتوانند در 
داخل آن قرار گرفته، س��طح )گل پیچ( را بپوش��انند و جنبه ی 

تزییني داشته باشند )شکل 20�13(.

1ـ3ـ13ـ پيچ هاي مخصوص چوب

پیچ ه��اي چوب، از جنس ه��اي مختلفي مانن��د فولاد کم 
کربن، برنج یا مس ساخته شده و از قسمت هایي از قبیل سر یا 

گُل ، ساق، دندانه )رزوه( و نوك پیچ تشکیل شده اند.

س��اق پی��چ، مي توان��د اس��توانه اي کامل، مخروط��ي و یا 
مخروط ناقص باش��د؛ و دندانه هاي پی��چ، به صورت مارپیچي 
دور مغزي پیچ پیچیده ش��ده اند ک��ه باعث راندن پیچ به داخل 

چوب مي شود )شکل 17�13(.

شكل17ـ13

س��ر پیچ هاي چوب، معمولاً به ش��کل هاي مسطح، عدسي 
و گرد مي باش��ند؛ و ش��کاف س��ر آنها، ممکن است تخت یا 

چهارسو باشند )شکل 18�13(.

شكل18ـ13

 توجه: برای باز کردن و بستن پیچ ها، اغلب از پیچ گوشتی 
استفاده می ش��ود؛ مگر در مواردی که س��رِ پیچ ها، آچارخور 

باشند.
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پرمصرف‌ترین پیچ‌ها در کارهای صنایع چوبی، عبارتند از:

الف( پيچ‌هاي سرگرد: سر اين پيچ‌ها گرد بوده و به همين 
علت، از س��طح كار بي��رون مي‌ماند. این پیچ‌ه��ا، براي نصب 
ي��راق‌آلات فلزي ك��ه گل‌پيچ جنبه‌ی تزیين��ي دارد و یا براي 

اتصال قطعات نازكی كه امكان خزينه ندارد، بهک‌ار می‌روند.

ب( پيچ‌هاي مس�طح: اين پيچ‌ها، سر مخروطي با زاويه‌ی 
تخت دارند كه با س��طح تخته يا يراق هم‌س��طح مي‌گردند. از 
اين پيچ، بيش��تر براي اتص��ال بدنه‌ها به س��قف و كف، كف 
صندلي‌ها، رويه‌ی ميزها، قفل، لولا و ساير يراق‌آلات استفاده 

مي‌شود        )شكل 19ـ13(. 

شكل19ـ13

ج( پيچ‌هاي س�ر عدسي: اين پيچ‌ها كه به سر بادامي نيز 
معروفند، تركيبي از پيچ‌هاي سرخزينه )مسطح( و گرد بوده، 
و قوه‌ی گيرایيِ زيادِ پيچِ س��رخزينه را با كيفيت تزیيني پيچ 

سرگرد همراه دارند.

د( پيچ س�وراخ‌دار با گل پيچ )سرپوش‌دار تزیيني(: اين 
نوع پيچ‌ها، ش��بيه پيچ‌هاي معمولي براي چوب هس��تند با اين 
تفاوت كه سر این پيچ‌ها س��وراخ ‌دارند تا پين پولك مربوطه 
ك��ه داراي طرح‌ها و رنگ‌هاي مختلفی مي‌باش��ند، بتوانند در 
داخل آن قرار گرفته، س��طح )گل پيچ( را بپوش��انند و جنبه‌ی 

تزییني داشته باشند )شكل 20ـ13(.

1ـ3ـ13ـ پيچ‌هاي مخصوص چوب

پيچ‌ه��اي چوب، از جنس‌ه��اي مختلفي مانن��د فولاد كم 
كربن، برنج يا مس ساخته شده و از قسمت‌هایي از قبيل سر يا 

گُل‌، ساق، دندانه )رزوه( و نوك پيچ تشكيل شده‌اند.

س��اق پي��چ، مي‌توان��د اس��توانه‌اي كامل، مخروط��ي و يا 
مخروط ناقص باش��د؛ و دندانه‌هاي پي��چ، به صورت مارپيچي 
دور مغزي پيچ پیچیده ش��ده‌اند ��که باعث راندن پيچ به داخل 

چوب مي‌شود )شكل 17ـ13(.

شكل17ـ13

س��ر پيچ‌هاي چوب، معمولاً به ش��كل‌هاي مسطح، عدسي 
و گرد مي‌باش��ند؛ و ش��كاف س��ر آنها، ممكن است تخت يا 

چهارسو باشند )شكل 18ـ13(.

شكل18ـ13

 توجه: برای باز کردن و بستن پیچ‌ها، اغلب از پیچ‌گوشتی 
استفاده می‌ش��ود؛ مگر در مواردی که س��رِ پیچ‌ها، آچارخور 

باشند.
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شكل15ـ14

و  چوب  مخصوص  مهره ی  و  پیچ  انواع  3ـ13ـ 
کاربرد آنها

معمولاً براي انجام اتصالات جداش��دني، از پیچ اس��تفاده 
مي ش��ود. اتصال با پی��چ، به مراتب از میخ قوي تر اس��ت و در 
صورت لزوم، مي توان کالاهاي س��اخته ش��ده ب��ا پیچ را باز و 
قطع��ات را، به راحت��ي حمل نم��ود. کابینت هاي آش��پزخانه، 

به وسیله ی پیچ سر هم مي شوند )شکل 16�13(.

شكل16ـ13

شكل13ـ13

ه�( فاصله ی میخ ها، نباید خیلی نزدیك هم باشند.

و( براي کوبیدن میخ، از چکش مناسب استفاده کنید.

 توجه: برای ضربه زدن صحیح، باید انتهاي دس��ته چکش 
را گرفته و آنرا نسبت به میخ، کاملًا گونیایی فرود بیاورید.

ز( ب��راي کوبیدن میخ در مقطع چوب )در اتصال دو قطعه 
چوب( بهتر اس��ت آن��را کمي مایل بکوبید ت��ا اتصال، قوي تر 

صورت پذیرد )شکل 14�13(.

شكل14ـ13

ح( براي کوبی��دن میخ در چوب هاي ن��ازك، و به منظور 
جلوگی��ري از ترك برداش��تن چوب، بهتر اس��ت چوب را با 
مته ای به قطر   ضخامت میخ س��وراخ کرد و سپس میخ 

را کوبید.

ط( براي میخ کوبي چوب هاي سخت نیز، بهتر است جاي 
میخ را با مته اي به قطر  قطر س��وراخ، سوراخ کاي نمود 

)شکل 15�13(.

پرمصرف ترین پیچ ها در کارهای صنایع چوبی، عبارتند از:

الف( پیچ هاي سرگرد: سر این پیچ ها گرد بوده و به همین 
علت، از س��طح کار بی��رون مي ماند. این پیچ ه��ا، براي نصب 
ی��راق آلات فلزي ک��ه گل پیچ جنبه ی تزیین��ي دارد و یا براي 

اتصال قطعات نازکی که امکان خزینه ندارد، به کار می روند.

ب( پیچ هاي مسـطح: این پیچ ها، سر مخروطي با زاویه ی 
تخت دارند که با س��طح تخته یا یراق هم س��طح مي گردند. از 
این پیچ، بیش��تر براي اتص��ال بدنه ها به س��قف و کف، کف 
صندلي ها، رویه ی میزها، قفل، لولا و سایر یراق آلات استفاده 

مي شود        )شکل 19�13(. 

شكل19ـ13

ج( پیچ هاي سـر عدسي: اين پيچ ها كه به سر بادامي نيز 
معروفند، تركيبي از پيچ هاي سرخزينه )مسطح( و گرد بوده، 
ــرخزينه را با كيفيت تزييني پيچ  و قوه ی گيراييِ زيادِ پيچِ س

سرگرد همراه دارند.

د( پیچ سـوراخ دار با گل پیچ )سرپوش دار تزییني(: این 
نوع پیچ ها، ش��بیه پیچ هاي معمولي براي چوب هس��تند با این 
تفاوت که سر این پیچ ها س��وراخ  دارند تا پین پولك مربوطه 
ک��ه داراي طرح ها و رنگ هاي مختلفی مي باش��ند، بتوانند در 
داخل آن قرار گرفته، س��طح )گل پیچ( را بپوش��انند و جنبه ی 

تزییني داشته باشند )شکل 20�13(.

1ـ3ـ13ـ پيچ هاي مخصوص چوب

پیچ ه��اي چوب، از جنس ه��اي مختلفي مانن��د فولاد کم 
کربن، برنج یا مس ساخته شده و از قسمت هایي از قبیل سر یا 

گُل ، ساق، دندانه )رزوه( و نوك پیچ تشکیل شده اند.

س��اق پی��چ، مي توان��د اس��توانه اي کامل، مخروط��ي و یا 
مخروط ناقص باش��د؛ و دندانه هاي پی��چ، به صورت مارپیچي 
دور مغزي پیچ پیچیده ش��ده اند ک��ه باعث راندن پیچ به داخل 

چوب مي شود )شکل 17�13(.

شكل17ـ13

س��ر پیچ هاي چوب، معمولاً به ش��کل هاي مسطح، عدسي 
و گرد مي باش��ند؛ و ش��کاف س��ر آنها، ممکن است تخت یا 

چهارسو باشند )شکل 18�13(.

شكل18ـ13

 توجه: برای باز کردن و بستن پیچ ها، اغلب از پیچ گوشتی 
استفاده می ش��ود؛ مگر در مواردی که س��رِ پیچ ها، آچارخور 

باشند.
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شكل15ـ14

و  چوب  مخصوص  مهره ی  و  پیچ  انواع  3ـ13ـ 
کاربرد آنها

معمولاً براي انجام اتصالات جداش��دني، از پیچ اس��تفاده 
مي ش��ود. اتصال با پی��چ، به مراتب از میخ قوي تر اس��ت و در 
صورت لزوم، مي توان کالاهاي س��اخته ش��ده ب��ا پیچ را باز و 
قطع��ات را، به راحت��ي حمل نم��ود. کابینت هاي آش��پزخانه، 

به وسیله ی پیچ سر هم مي شوند )شکل 16�13(.

شكل16ـ13

شكل13ـ13

ه�( فاصله ی میخ ها، نباید خیلی نزدیك هم باشند.

و( براي کوبیدن میخ، از چکش مناسب استفاده کنید.

 توجه: برای ضربه زدن صحیح، باید انتهاي دس��ته چکش 
را گرفته و آنرا نسبت به میخ، کاملًا گونیایی فرود بیاورید.

ز( ب��راي کوبیدن میخ در مقطع چوب )در اتصال دو قطعه 
چوب( بهتر اس��ت آن��را کمي مایل بکوبید ت��ا اتصال، قوي تر 

صورت پذیرد )شکل 14�13(.

شكل14ـ13

ح( براي کوبی��دن میخ در چوب هاي ن��ازك، و به منظور 
جلوگی��ري از ترك برداش��تن چوب، بهتر اس��ت چوب را با 
مته ای به قطر   ضخامت میخ س��وراخ کرد و سپس میخ 

را کوبید.

ط( براي میخ کوبي چوب هاي سخت نیز، بهتر است جاي 
میخ را با مته اي به قطر  قطر س��وراخ، سوراخ کاي نمود 

)شکل 15�13(.

پرمصرف ترین پیچ ها در کارهای صنایع چوبی، عبارتند از:

الف( پیچ هاي سرگرد: سر این پیچ ها گرد بوده و به همین 
علت، از س��طح کار بی��رون مي ماند. این پیچ ه��ا، براي نصب 
ی��راق آلات فلزي ک��ه گل پیچ جنبه ی تزیین��ي دارد و یا براي 

اتصال قطعات نازکی که امکان خزینه ندارد، به کار می روند.

ب( پیچ هاي مسـطح: این پیچ ها، سر مخروطي با زاویه ی 
تخت دارند که با س��طح تخته یا یراق هم س��طح مي گردند. از 
این پیچ، بیش��تر براي اتص��ال بدنه ها به س��قف و کف، کف 
صندلي ها، رویه ی میزها، قفل، لولا و سایر یراق آلات استفاده 

مي شود        )شکل 19�13(. 

شكل19ـ13

ج( پیچ هاي سـر عدسي: اين پيچ ها كه به سر بادامي نيز 
معروفند، تركيبي از پيچ هاي سرخزينه )مسطح( و گرد بوده، 
ــرخزينه را با كيفيت تزييني پيچ  و قوه ی گيراييِ زيادِ پيچِ س

سرگرد همراه دارند.

د( پیچ سـوراخ دار با گل پیچ )سرپوش دار تزییني(: این 
نوع پیچ ها، ش��بیه پیچ هاي معمولي براي چوب هس��تند با این 
تفاوت که سر این پیچ ها س��وراخ  دارند تا پین پولك مربوطه 
ک��ه داراي طرح ها و رنگ هاي مختلفی مي باش��ند، بتوانند در 
داخل آن قرار گرفته، س��طح )گل پیچ( را بپوش��انند و جنبه ی 

تزییني داشته باشند )شکل 20�13(.

1ـ3ـ13ـ پيچ هاي مخصوص چوب

پیچ ه��اي چوب، از جنس ه��اي مختلفي مانن��د فولاد کم 
کربن، برنج یا مس ساخته شده و از قسمت هایي از قبیل سر یا 

گُل ، ساق، دندانه )رزوه( و نوك پیچ تشکیل شده اند.

س��اق پی��چ، مي توان��د اس��توانه اي کامل، مخروط��ي و یا 
مخروط ناقص باش��د؛ و دندانه هاي پی��چ، به صورت مارپیچي 
دور مغزي پیچ پیچیده ش��ده اند ک��ه باعث راندن پیچ به داخل 

چوب مي شود )شکل 17�13(.

شكل17ـ13

س��ر پیچ هاي چوب، معمولاً به ش��کل هاي مسطح، عدسي 
و گرد مي باش��ند؛ و ش��کاف س��ر آنها، ممکن است تخت یا 

چهارسو باشند )شکل 18�13(.

شكل18ـ13

 توجه: برای باز کردن و بستن پیچ ها، اغلب از پیچ گوشتی 
استفاده می ش��ود؛ مگر در مواردی که س��رِ پیچ ها، آچارخور 

باشند.
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قطعات اتصالي بس��تگي داش��ته و نيروي وارد ب��ر آنها نيز، در 
تعيين پيچ و مهره موثر مي‌باشد )شكل 22ـ13(.

شكل22ـ13

ب( پيچ اتاقي با س�رگرد و مهره‌ی چهارگوش: اين پيچ، 
ب��راي محكم ك��ردن دره��ا و اتاق‌هاي چوبي و غي��ره به كار 

مي‌رود )شكل 23ـ13(.

  شکل 23ـ13

  ج( پي�چ و مه�ره‌ی رو پي�چ: اين پيچ، ب��راي مبل‌هاي 
رويه‌كوب��ي ش��ده، صندلي‌هاي گ��ردان، قفس��ه‌ها و اتصال 
پايه‌ه��اي چوبي و غيره به كار م��ي‌رود. مزیت اين پيچ، آن 
اس��ت كه هميشه در جاي خود محكم بوده و اگر شُل شود، 
دوباره می‌ت��وان آنرا محكم کرد بدون آنك��ه به قدرت پيچ 

لطمه‌اي وارد شود )شكل 24ـ13(.

شكل24ـ13ـ پیچ و مهره‌ی رو پیچ.

شكل20ـ13

ه�ـ( پي�چ MDF: رزوه‌ی اين پيچ‌ها، تمام طول س��اقه را 
دربرمي‌گيرد و در مقايسه با پيچ‌هاي معمولي، دارای گام بيشتر 
و زاويه‌ی رزوه‌هاي تندتری هس��تند؛ بنابراین اس��تفاده از اين 
پيچ‌ها براي اتصال دو قطعه MDF س��بب مي‌شود كه گيرايي 
آن در داخل MDF بيشتر و اتصال محكم‌تري را داشته باشند          

)شكل 21ـ13(.

شکل 21ـ13

2ـ3ـ13ـ انواع پيچ و مهره

برای اتصالات قطعات چوبي به يكديگر، و قسمت‌هايي كه 
نبايد به يكديگر چس��ب شوند، از پيچ و مهره استفاده مي‌شود. 
به طور كل��ي، امروزه در كارهاي جداش��دني، از پيچ و مهره 

استفاده مي‌گردد كه چند نوع آن در ادامه معرفي مي‌شوند.

الف( پيچ و مهره‌ی س�رگرد با مه�ره‌ی چهارگوش: اين 
پيچ، بيش��تر در مي��ز و صندلي‌هاي فلزي با ك��ف و صفحه‌ی 
چوبي به‌كار مي‌رود. قط��ر و طول آنها، به بزرگي و كوچكي 
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قطعات اتصالي بس��تگي داش��ته و نیروي وارد ب��ر آنها نیز، در 
تعیین پیچ و مهره موثر مي باشد )شکل 22�13(.

شكل22ـ13

ب( پیچ اتاقي با سـرگرد و مهره ی چهارگوش: این پیچ، 
ب��راي محکم ک��ردن دره��ا و اتاق هاي چوبي و غی��ره به کار 

مي رود )شکل 23�13(.

  شكل 23ـ13

ــراي مبل هاي    ج( پیـچ و مهـره ی رو پیـچ: اين پيچ، ب
ــه ها و اتصال  ــردان، قفس ــده، صندلي هاي گ ــي ش رويه كوب
ــي رود. مزيت اين پيچ، آن  ــاي چوبي و غيره به كار م پايه ه
ــت كه هميشه در جاي خود محكم بوده و اگر شُل شود،  اس
ــه به قدرت پيچ  ــوان آنرا محكم كرد بدون آنك دوباره می ت

لطمه اي وارد شود )شكل 24ـ13(.

شكل24ـ13ـ پيچ و مهره ی رو پيچ.

شكل20ـ13

هــ( پیـچ MDF: رزوه ی این پیچ ها، تمام طول س��اقه را 
دربرمي گیرد و در مقایسه با پیچ هاي معمولي، دارای گام بیشتر 
و زاویه ی رزوه هاي تندتری هس��تند؛ بنابراین اس��تفاده از این 
پیچ ها براي اتصال دو قطعه MDF س��بب مي شود که گیرایي 
آن در داخل MDF بیشتر و اتصال محکم تري را داشته باشند          

)شکل 21�13(.

شكل 21ـ13

2ـ3ـ13ـ انواع پيچ و مهره

برای اتصالات قطعات چوبي به یکدیگر، و قسمت هایي که 
نباید به یکدیگر چس��ب شوند، از پیچ و مهره استفاده مي شود. 
به طور کل��ي، امروزه در کارهاي جداش��دني، از پیچ و مهره 

استفاده مي گردد که چند نوع آن در ادامه معرفي مي شوند.

الف( پیچ و مهره ی سـرگرد با مهـره ی چهارگوش: این 
پیچ، بیش��تر در می��ز و صندلي هاي فلزي با ک��ف و صفحه ی 
چوبي به کار مي رود. قط��ر و طول آنها، به بزرگي و کوچکي 

در ش��کل 26�13 ن��وع دیگ��ری از ای��ن رول پلاك ها را 
مشاهده مي کنید.

شكل26ـ13

ب( رول پلاك مخصوص بسـتن چهارچوب در و پنجره 
به دیوار: ب��راي اتصال قوي چهارچوب در یا پنجره به دیوار، 

از این رول پلاك ها استفاده مي شود )شکل 27�13(.

شكل27ـ13

ج( رول پلاك هـاي لبـه دار: مخص��وص بس��تن ان��واع 
قلاب پیچ های متحرك براي طناب کش��ي و یا نصب کردن و 

آویختن چیزي به دیوار مي باشد )شکل 28�13(.

شكل28ـ13

4ـ13ـ رول پلاك، پیچ ها و انواع آنها

به طور کل��ي، از رول  پلاك براي مص��ارف )اتصال هاي( 
غیرچوبي استفاده مي شود و در چوب ماسیو، به جهت نگه داري 
ق��وي خود پیچ در چ��وب کاربرد ندارد؛ لیک��ن در اتصالات 
صفحات فشرده ی چوبي )تخته هاي کمپوزیت( از قبیل نئوپان 
و فیب��ر که قدرت نگه داري پیچ در آن کم اس��ت، می توان از 
رول پلاك اس��تفاده کرد. در ضمن، ب��راي نصب کابینت هاي 
آشپزخانه یا حتي زیرسري هاي طبقات )مثل کتابخانه( استفاده 
از رول پلاك ضرروي اس��ت. جنس رول پلاك ها مي تواند از 
نوع پلاس��تیکي، فل��زي، کنفي و فیبري باش��د؛ اما عمده ترین 

آنها، از نوع پلاستیکي است.

1ـ4ـ13ـ انواع رول پلاك

رول پلاك ها، تنوع زیادی نداشته و مهم ترین آنها به شرح 
زیرند: 

الـف( رول پلاك پلاسـتیکي: از اين رول پلاک، در انواع 
ــتفاده  ــاختماني و يا در صفحات مركب چوبي اس مصالح س

مي شود )شكل 25ـ13(.

شكل25ـ13
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قطعات اتصالي بس��تگي داش��ته و نیروي وارد ب��ر آنها نیز، در 
تعیین پیچ و مهره موثر مي باشد )شکل 22�13(.

شكل22ـ13

ب( پیچ اتاقي با سـرگرد و مهره ی چهارگوش: این پیچ، 
ب��راي محکم ک��ردن دره��ا و اتاق هاي چوبي و غی��ره به کار 

مي رود )شکل 23�13(.

  شكل 23ـ13

ــراي مبل هاي    ج( پیـچ و مهـره ی رو پیـچ: اين پيچ، ب
ــه ها و اتصال  ــردان، قفس ــده، صندلي هاي گ ــي ش رويه كوب
ــي رود. مزيت اين پيچ، آن  ــاي چوبي و غيره به كار م پايه ه
ــت كه هميشه در جاي خود محكم بوده و اگر شُل شود،  اس
ــه به قدرت پيچ  ــوان آنرا محكم كرد بدون آنك دوباره می ت

لطمه اي وارد شود )شكل 24ـ13(.

شكل24ـ13ـ پيچ و مهره ی رو پيچ.

شكل20ـ13

هــ( پیـچ MDF: رزوه ی این پیچ ها، تمام طول س��اقه را 
دربرمي گیرد و در مقایسه با پیچ هاي معمولي، دارای گام بیشتر 
و زاویه ی رزوه هاي تندتری هس��تند؛ بنابراین اس��تفاده از این 
پیچ ها براي اتصال دو قطعه MDF س��بب مي شود که گیرایي 
آن در داخل MDF بیشتر و اتصال محکم تري را داشته باشند          

)شکل 21�13(.

شكل 21ـ13

2ـ3ـ13ـ انواع پيچ و مهره

برای اتصالات قطعات چوبي به یکدیگر، و قسمت هایي که 
نباید به یکدیگر چس��ب شوند، از پیچ و مهره استفاده مي شود. 
به طور کل��ي، امروزه در کارهاي جداش��دني، از پیچ و مهره 

استفاده مي گردد که چند نوع آن در ادامه معرفي مي شوند.

الف( پیچ و مهره ی سـرگرد با مهـره ی چهارگوش: این 
پیچ، بیش��تر در می��ز و صندلي هاي فلزي با ک��ف و صفحه ی 
چوبي به کار مي رود. قط��ر و طول آنها، به بزرگي و کوچکي 

در ش��کل 26�13 ن��وع دیگ��ری از ای��ن رول پلاك ها را 
مشاهده مي کنید.

شكل26ـ13

ب( رول پلاك مخصوص بسـتن چهارچوب در و پنجره 
به دیوار: ب��راي اتصال قوي چهارچوب در یا پنجره به دیوار، 

از این رول پلاك ها استفاده مي شود )شکل 27�13(.

شكل27ـ13

ج( رول پلاك هـاي لبـه دار: مخص��وص بس��تن ان��واع 
قلاب پیچ های متحرك براي طناب کش��ي و یا نصب کردن و 

آویختن چیزي به دیوار مي باشد )شکل 28�13(.

شكل28ـ13

4ـ13ـ رول پلاك، پیچ ها و انواع آنها

به طور کل��ي، از رول  پلاك براي مص��ارف )اتصال هاي( 
غیرچوبي استفاده مي شود و در چوب ماسیو، به جهت نگه داري 
ق��وي خود پیچ در چ��وب کاربرد ندارد؛ لیک��ن در اتصالات 
صفحات فشرده ی چوبي )تخته هاي کمپوزیت( از قبیل نئوپان 
و فیب��ر که قدرت نگه داري پیچ در آن کم اس��ت، می توان از 
رول پلاك اس��تفاده کرد. در ضمن، ب��راي نصب کابینت هاي 
آشپزخانه یا حتي زیرسري هاي طبقات )مثل کتابخانه( استفاده 
از رول پلاك ضرروي اس��ت. جنس رول پلاك ها مي تواند از 
نوع پلاس��تیکي، فل��زي، کنفي و فیبري باش��د؛ اما عمده ترین 

آنها، از نوع پلاستیکي است.

1ـ4ـ13ـ انواع رول پلاك

رول پلاك ها، تنوع زیادی نداشته و مهم ترین آنها به شرح 
زیرند: 

الـف( رول پلاك پلاسـتیکي: از اين رول پلاک، در انواع 
ــتفاده  ــاختماني و يا در صفحات مركب چوبي اس مصالح س

مي شود )شكل 25ـ13(.

شكل25ـ13
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در ش��كل 26ـ13 ن��وع ديگ��ری از اي��ن رول‌پلا‌كها را 
مشاهده مي‌كنيد.

شكل26ـ13

ب( رول‌پلاك مخصوص بس�تن چهارچوب در و پنجره 
به ديوار: ب��راي اتصال قوي چهارچوب در يا پنجره به ديوار، 

از اين رول‌پلا‌كها استفاده مي‌شود )شكل 27ـ13(.

شكل27ـ13

ج( رول‌پلاك‌ه�اي لب�ه‌دار: مخص��وص بس��تن ان��واع 
قلاب‌پيچ‌های متحرك براي طناب‌كش��ي و يا نصب كردن و 

آويختن چيزي به ديوار مي‌باشد )شكل 28ـ13(.

شكل28ـ13

4ـ13ـ رول‌پلاك، پيچ‌ها و انواع آنها

به طور كل��ي، از رول‌‌پلاك براي مص��ارف )اتصال‌هاي( 
غيرچوبي استفاده مي‌شود و در چوب ماسيو، به جهت نگه‌داري 
ق��وي خود پيچ در چ��وب كاربرد ندارد؛ ليك��ن در اتصالات 
صفحات فشرده‌ی چوبي )تخته‌هاي كمپوزيت( از قبيل نئوپان 
و فيب��ر كه قدرت نگه‌داري پيچ در آن كم اس��ت، می‌توان از 
رول‌پلاك اس��تفاده کرد. در ضمن، ب��راي نصب كابينت‌هاي 
آشپزخانه يا حتي زيرسري‌هاي طبقات )مثل كتابخانه( استفاده 
از رول‌پلاك ضرروي اس��ت. جنس رول‌پلا‌كها مي‌تواند از 
نوع پلاس��تيكي، فل��زي، كنفي و فيبري باش��د؛ اما عمده‌ترين 

آنها، از نوع پلاستيكي است.

1ـ4ـ13ـ انواع رول‌پلاك

رول‌پلاک‌ها، تنوع زیادی نداشته و مهم‌ترین آنها به شرح 
زیرند: 

ال�ف( رول‌پلاك پلاس�تيكي: از این رول‌پلاك، در انواع 
مصالح س��اختماني و يا در صفحات مركب چوبي اس��تفاده 

مي‌شود )شكل 25ـ13(.

شكل25ـ13
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د( مت��ه‌ی 6 ميلي‌مت��ري را به دريل ببند��ید و آنگاه مركز 
سوراخ‌ها را سوراخ‌كاري کنید )شكل 31ـ13(.

شكل31ـ13

هـ( پيچ ش��ماره‌ی 6 را داخل سوراخ‌ها کرده و به‌وسيله‌ی 
مه��ره، دو قطع��ه چوب را به هم ببندید و برای محکم ش��دن، 

مهره را با آچار مربوطه سفت نمایيد )شكل 32ـ13(.

شكل32ـ13

و  حفظ  و  ايمني  نكات  رعايت  اصول  6ـ13ـ 
نگه‌داري قطعه كار، ضمن اتصال قطعات به‌وسيله‌ی 

ميخ و پيچ

ـ چكش مورد اس��تفاده براي كوبيدن ميخ، بايد متناس��ب 
با اندازه‌ی ميخ باش��د؛ یعنی براي ميخ‌ه��اي بزرگ از چكش 

د( رول‌پالك بلن�د: ا��ین رول‌پلاك، با پي��چ و گل پيچ 
مخصوص، برای بستن دو لايه‌ی چوب به ديوار مورد استفاده 
قرار می‌گیرد؛ و پس از بسته شدن نیز، شكاف سرپيچ به‌وسيله‌ی 

گل پيچ پلاستيكي، پوشیده مي‌شود )شكل 29ـ13(.

شكل29ـ14

5ـ13ـ اصول اتصال قطعات چوبي به‌وسيله‌ی پيچ 
و مهره

پ��س از تهیه و آماده کردن لوازمی از قبیل دو قطعه چوب 
مربع ش��كل به ابعاد حدود 2×10×10 سانتی‌متر، گونيا، دريل، 

و پيچ و مهره‌‌ی شماره 6، مراحل زير را انجام دهيد:

الف( لباس كار مناسب بپوشيد.

ب( قطعات چوبي گفته ش��ده را، گونيايي کرده و علامت 
بزنيد.

ج( مركز دو قطعه چوب را به‌دست آوريد؛ براي اين كار، 
باید دو قطر چوب را رسم نمایيد )شكل 30ـ13(.

شكل30ـ13
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د( مت��ه ی 6 میلي مت��ري را به دریل ببندی��د و آنگاه مرکز 
سوراخ ها را سوراخ کاري کنید )شکل 31�13(.

شكل31ـ13

ه�( پیچ ش��ماره ی 6 را داخل سوراخ ها کرده و به وسیله ی 
مه��ره، دو قطع��ه چوب را به هم ببندید و برای محکم ش��دن، 

مهره را با آچار مربوطه سفت نمایید )شکل 32�13(.

شكل32ـ13

و  حفظ  و  ایمني  نکات  رعایت  اصول  6ـ13ـ 
نگه داري قطعه کار، ضمن اتصال قطعات به وسیله ی 

میخ و پیچ

� چکش مورد اس��تفاده براي کوبیدن میخ، باید متناس��ب 
با اندازه ی میخ باش��د؛ یعنی براي میخ ه��اي بزرگ از چکش 

د( رول پـلاك بلنـد: ای��ن رول پلاك، با پی��چ و گل پیچ 
مخصوص، برای بستن دو لایه ی چوب به دیوار مورد استفاده 
قرار می گیرد؛ و پس از بسته شدن نیز، شکاف سرپیچ به وسیله ی 

گل پیچ پلاستیکي، پوشیده مي شود )شکل 29�13(.

شكل29ـ14

5ـ13ـ اصول اتصال قطعات چوبي به وسیله ی پیچ 
و مهره

پ��س از تهیه و آماده کردن لوازمی از قبیل دو قطعه چوب 
مربع ش��کل به ابعاد حدود 2×10×10 سانتی متر، گونیا، دریل، 

و پیچ و مهره  ی شماره 6، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( لباس کار مناسب بپوشید.

ب( قطعات چوبي گفته ش��ده را، گونیایي کرده و علامت 
بزنید.

ج( مرکز دو قطعه چوب را به دست آورید؛ براي این کار، 
باید دو قطر چوب را رسم نمایید )شکل 30�13(.

شكل30ـ13

� در صورت خراب شدن ش��کاف پیچ ها، امکان پیچاندن 
آن توس��ط پیچ گوشتي س��خت بوده و گاهی مقدور نمي باشد            

)شکل 36�13(.

شكل36ـ13

به  توجه  با  چوبي  قطعات  اتصال  اصول  7ـ13ـ 
کاربرد آن

همانطور که گفته ش��د، برای اتصالاتی که به چس��ب نیاز 
ندارند، از پیچ یا پیچ و مهره استفاده می شود.

.
چوب  قطعه  دو  گوشه اي  اتصال  ساخت  1ـ7ـ13ـ 

به وسيله ی پيچ 

ابت��دا، م��واد و اب��زار لازم را ک��ه عبارتند از گونی��ا، متر، 
خط کش تیره دار، س��نبه، مته خزینه، دریل، پیچ گوش��تي، پیچ 
و دو قطعه چوب تهیه کنید و سپس مراحل زیر را انجام دهید:

الف( لباس کار مناسب بپوشید.

ب( دو قطع��ه چ��وب 15×500×600 میلی متری را مطابق 
ش��کل 37�13، روی هم قرار داده، با مداد خط بکشید و سپس 

آن خط را، با گونیا دور کنید )شکل 38�13(.

شكل37ـ13

سنگین و براي میخ کوچك از چکش سبك استفاده شود.

� سر چکش، باید در جاي خود کاملًا محکم باشد.

� هنگام میخ کوبي، باید مراقب بود که چکش با انگش��تان 
دست برخورد نکند )شکل 33�13(.

شكل33ـ13

� ب��راي پیچاندن پیچ، باید آچار پیچ گوش��تي مناس��ب با 
شکاف سر پیچ انتخاب گردد )شکل 34�13(.

شكل34ـ13

� سر پیچ گوشتي را نباید سنگ زد زیرا از حالت استاندارد 
خارج مي شود. 

� در ص��ورت پیچان��دن پیچ هاي کوچك با پیچ گوش��تي 
بزرگ، امکان بریده شدن پیچ وجود دارد )شکل 35�13(.

شكل35ـ13
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ـ در صورت خراب شدن ش��كاف پيچ‌ها، امكان پيچاندن 
آن توس��ط پيچ‌گوشتي س��خت بوده و گاهی مقدور نمي‌باشد            

)شكل 36ـ13(.

شكل36ـ13

به  توجه  با  چوبي  قطعات  اتصال  اصول  7ـ13ـ 
كاربرد آن

همانطور که گفته ش��د، برای اتصالاتی که به چس��ب نیاز 
ندارند، از پیچ یا پیچ و مهره استفاده می‌شود.

.
چوب  قطعه  دو  گوشه‌اي  اتصال  ساخت  1ـ7ـ13ـ 

به‌وسيله‌ی پيچ 

ابت��دا، م��واد و اب��زار لازم را ��که عبارتند از گوني��ا، متر، 
خط‌كش تيره‌دار، س��نبه، مته خزينه، دريل، پيچ‌گوش��تي، پيچ 
و دو قطعه چوب تهیه کنید و سپس مراحل زير را انجام دهيد:

الف( لباس كار مناسب بپوشيد.

ب( دو قطع��ه چ��وب 15×500×600 میلی‌متری را مطابق 
ش��كل 37ـ13، روی هم قرار داده، با مداد خط بکشید و سپس 

آن خط را، با گونيا دور کنید )شكل 38ـ13(.

شكل37ـ13

سنگين و براي ميخ كوچك از چكش سبك استفاده شود.

ـ سر چكش، بايد در جاي خود كاملًا محكم باشد.

ـ هنگام ميخ كوبي، باید مراقب بود که چكش با انگش��تان 
دست برخورد نکند )شكل 33ـ13(.

شكل33ـ13

ـ ب��راي پيچاندن پيچ، باید آچار پيچ‌گوش��تي مناس��ب با 
شكاف سر پيچ انتخاب گردد )شكل 34ـ13(.

شكل34ـ13

ـ سر پيچ گوشتي را نبايد سنگ زد زيرا از حالت استاندارد 
خارج مي‌شود. 

ـ در ص��ورت پيچان��دن پيچ‌هاي كوچك با پيچ‌گوش��تي 
بزرگ، امكان بريده شدن پيچ وجود دارد )شكل 35ـ13(.

شكل35ـ13
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د( مت��ه ی 6 میلي مت��ري را به دریل ببندی��د و آنگاه مرکز 
سوراخ ها را سوراخ کاري کنید )شکل 31�13(.

شكل31ـ13

ه�( پیچ ش��ماره ی 6 را داخل سوراخ ها کرده و به وسیله ی 
مه��ره، دو قطع��ه چوب را به هم ببندید و برای محکم ش��دن، 

مهره را با آچار مربوطه سفت نمایید )شکل 32�13(.

شكل32ـ13

و  حفظ  و  ایمني  نکات  رعایت  اصول  6ـ13ـ 
نگه داري قطعه کار، ضمن اتصال قطعات به وسیله ی 

میخ و پیچ

� چکش مورد اس��تفاده براي کوبیدن میخ، باید متناس��ب 
با اندازه ی میخ باش��د؛ یعنی براي میخ ه��اي بزرگ از چکش 

د( رول پـلاك بلنـد: ای��ن رول پلاك، با پی��چ و گل پیچ 
مخصوص، برای بستن دو لایه ی چوب به دیوار مورد استفاده 
قرار می گیرد؛ و پس از بسته شدن نیز، شکاف سرپیچ به وسیله ی 

گل پیچ پلاستیکي، پوشیده مي شود )شکل 29�13(.

شكل29ـ14

5ـ13ـ اصول اتصال قطعات چوبي به وسیله ی پیچ 
و مهره

پ��س از تهیه و آماده کردن لوازمی از قبیل دو قطعه چوب 
مربع ش��کل به ابعاد حدود 2×10×10 سانتی متر، گونیا، دریل، 

و پیچ و مهره  ی شماره 6، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( لباس کار مناسب بپوشید.

ب( قطعات چوبي گفته ش��ده را، گونیایي کرده و علامت 
بزنید.

ج( مرکز دو قطعه چوب را به دست آورید؛ براي این کار، 
باید دو قطر چوب را رسم نمایید )شکل 30�13(.

شكل30ـ13

� در صورت خراب شدن ش��کاف پیچ ها، امکان پیچاندن 
آن توس��ط پیچ گوشتي س��خت بوده و گاهی مقدور نمي باشد            

)شکل 36�13(.

شكل36ـ13

به  توجه  با  چوبي  قطعات  اتصال  اصول  7ـ13ـ 
کاربرد آن

همانطور که گفته ش��د، برای اتصالاتی که به چس��ب نیاز 
ندارند، از پیچ یا پیچ و مهره استفاده می شود.

.
چوب  قطعه  دو  گوشه اي  اتصال  ساخت  1ـ7ـ13ـ 

به وسيله ی پيچ 

ابت��دا، م��واد و اب��زار لازم را ک��ه عبارتند از گونی��ا، متر، 
خط کش تیره دار، س��نبه، مته خزینه، دریل، پیچ گوش��تي، پیچ 
و دو قطعه چوب تهیه کنید و سپس مراحل زیر را انجام دهید:

الف( لباس کار مناسب بپوشید.

ب( دو قطع��ه چ��وب 15×500×600 میلی متری را مطابق 
ش��کل 37�13، روی هم قرار داده، با مداد خط بکشید و سپس 

آن خط را، با گونیا دور کنید )شکل 38�13(.

شكل37ـ13

سنگین و براي میخ کوچك از چکش سبك استفاده شود.

� سر چکش، باید در جاي خود کاملًا محکم باشد.

� هنگام میخ کوبي، باید مراقب بود که چکش با انگش��تان 
دست برخورد نکند )شکل 33�13(.

شكل33ـ13

� ب��راي پیچاندن پیچ، باید آچار پیچ گوش��تي مناس��ب با 
شکاف سر پیچ انتخاب گردد )شکل 34�13(.

شكل34ـ13

� سر پیچ گوشتي را نباید سنگ زد زیرا از حالت استاندارد 
خارج مي شود. 

� در ص��ورت پیچان��دن پیچ هاي کوچك با پیچ گوش��تي 
بزرگ، امکان بریده شدن پیچ وجود دارد )شکل 35�13(.

شكل35ـ13
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شكل40ـ13

هـ( مركز س��وراخ‌ها را با س��نبه، علامت‌گ��ذاري کرده و 
آن��گاه با مته و خزينه، محل نش��انه‌گذاري ش��ده را س��وراخ 
نمایيد؛ طوری که مته از س��طح ديگر قطعه چوب خارج شود. 
ايجاد خزينه، سبب قرار گرفتن گل پيچ در داخل سوارخ و در 
نتيجه هم سطح شدن آن با سطح چوب خواهد شد )شكل‌های 

41ـ13 و 42ـ13(.

شكل41ـ13

شكل42ـ13

شكل38ـ13

ج( اندازه‌ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسيم كنيد و خط آنرا روي سطح 

چوب در جهت عرضي ترسیم نمایید )شكل39ـ13(.

شكل39ـ13

د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي‌متر جدا کنید تا محل 
سوراخ‌هاي ابتدا و انتها مشخص مي‌شود )شکل 40ـ13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي‌متر، يك س��وراخ جهت پيچ 
در نظر گرفته شود.
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شكل40ـ13

ه�( مرکز س��وراخ ها را با س��نبه، علامت گ��ذاري کرده و 
آن��گاه با مته و خزینه، محل نش��انه گذاري ش��ده را س��وراخ 
نمایید؛ طوری که مته از س��طح دیگر قطعه چوب خارج شود. 
ایجاد خزینه، سبب قرار گرفتن گل پیچ در داخل سوارخ و در 
نتیجه هم سطح شدن آن با سطح چوب خواهد شد )شکل های 

41�13 و 42�13(.

شكل41ـ13

شكل42ـ13

شكل38ـ13

ج( اندازه ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسیم کنید و خط آنرا روي سطح 

چوب در جهت عرضي ترسیم نمایید )شکل39�13(.

شكل39ـ13

د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي متر جدا کنید تا محل 
سوراخ هاي ابتدا و انتها مشخص مي شود )شکل 40�13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي متر، یك س��وراخ جهت پیچ 
در نظر گرفته شود.

ح( بدی��ن ترتیب، اتصال مورد نظر، مطابق ش��کل 45�13 
به دست مي آید.

شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول پلاك

پس از آماده کردن خط ک��ش تیره دار، گونیا، دریل، مته، 
رول پلاك، پیچ، نئوپان و چوب، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( یك قطعه تخته خرده چوب به ابعاد 200 × 200 و به 
ضخام��ت 16 میلي متر، و یك قطعه چوب به ابعاد 200 × 200 

میلي متر آماده کنید.

ب( در وسط صفحه ی تخته خرده چوب، به وسیله ی گونیا 
خطي سرتاس��ري بکش��ید؛ به طوری که طول آن به دو قسمت 

مساوي تقسیم شود)شکل 46�13(. 

شكل46ـ13

ج( به وسیله ی خط کش تیره دار، از دو لبه ی صفحه ی تخته 
خ��رده چوب، به ان��دازه ی 50 میلي متر علام��ت بزنید تا محل 

سوراخ ها پیدا شود )شکل 47�13(.

و( قطعه چوب دیگر را به طور عمودي داخل گیره ببندید 
و چوبي را که س��وراخ کرده اید، روي کله ی آن قرار داده، و 
پس از همرو شدن دقیق آن دو، با مته ی مناسب، محل سوراخ 
را روي کله ی چوب مشخص و باتوجه به طول پیچ و قطر آن، 

سوراخ را ادامه دهید )شکل 43�13(. 

 یـادآوری: براي درگیري بهتر پی��چ با چوب، قطر مته ی 
مورد استفاده، باید به اندازه ی قطر پیچ بدون دندانه )جان پیچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 میلي متر بیشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به کمك پیچ گوش��تي، و یا با استفاده از دریل شارژي، 
که سرمته ی مناسب )دوسو یا چهارسو( دارد، پیچ ها را محکم 

نمایید )شکل 44�13(.

شكل44ـ13
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آن��گاه با مته و خزینه، محل نش��انه گذاري ش��ده را س��وراخ 
نمایید؛ طوری که مته از س��طح دیگر قطعه چوب خارج شود. 
ایجاد خزینه، سبب قرار گرفتن گل پیچ در داخل سوارخ و در 
نتیجه هم سطح شدن آن با سطح چوب خواهد شد )شکل های 
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ج( اندازه ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسیم کنید و خط آنرا روي سطح 

چوب در جهت عرضي ترسیم نمایید )شکل39�13(.

شكل39ـ13

د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي متر جدا کنید تا محل 
سوراخ هاي ابتدا و انتها مشخص مي شود )شکل 40�13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي متر، یك س��وراخ جهت پیچ 
در نظر گرفته شود.

ح( بدی��ن ترتیب، اتصال مورد نظر، مطابق ش��کل 45�13 
به دست مي آید.

شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول پلاك

پس از آماده کردن خط ک��ش تیره دار، گونیا، دریل، مته، 
رول پلاك، پیچ، نئوپان و چوب، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( یك قطعه تخته خرده چوب به ابعاد 200 × 200 و به 
ضخام��ت 16 میلي متر، و یك قطعه چوب به ابعاد 200 × 200 

میلي متر آماده کنید.

ب( در وسط صفحه ی تخته خرده چوب، به وسیله ی گونیا 
خطي سرتاس��ري بکش��ید؛ به طوری که طول آن به دو قسمت 

مساوي تقسیم شود)شکل 46�13(. 
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ج( به وسیله ی خط کش تیره دار، از دو لبه ی صفحه ی تخته 
خ��رده چوب، به ان��دازه ی 50 میلي متر علام��ت بزنید تا محل 

سوراخ ها پیدا شود )شکل 47�13(.

و( قطعه چوب دیگر را به طور عمودي داخل گیره ببندید 
و چوبي را که س��وراخ کرده اید، روي کله ی آن قرار داده، و 
پس از همرو شدن دقیق آن دو، با مته ی مناسب، محل سوراخ 
را روي کله ی چوب مشخص و باتوجه به طول پیچ و قطر آن، 

سوراخ را ادامه دهید )شکل 43�13(. 

 یـادآوری: براي درگیري بهتر پی��چ با چوب، قطر مته ی 
مورد استفاده، باید به اندازه ی قطر پیچ بدون دندانه )جان پیچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 میلي متر بیشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به کمك پیچ گوش��تي، و یا با استفاده از دریل شارژي، 
که سرمته ی مناسب )دوسو یا چهارسو( دارد، پیچ ها را محکم 

نمایید )شکل 44�13(.
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آن��گاه با مته و خزینه، محل نش��انه گذاري ش��ده را س��وراخ 
نمایید؛ طوری که مته از س��طح دیگر قطعه چوب خارج شود. 
ایجاد خزینه، سبب قرار گرفتن گل پیچ در داخل سوارخ و در 
نتیجه هم سطح شدن آن با سطح چوب خواهد شد )شکل های 

41�13 و 42�13(.

شكل41ـ13

شكل42ـ13

شكل38ـ13

ج( اندازه ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسیم کنید و خط آنرا روي سطح 

چوب در جهت عرضي ترسیم نمایید )شکل39�13(.

شكل39ـ13

د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي متر جدا کنید تا محل 
سوراخ هاي ابتدا و انتها مشخص مي شود )شکل 40�13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي متر، یك س��وراخ جهت پیچ 
در نظر گرفته شود.

ح( بدی��ن ترتیب، اتصال مورد نظر، مطابق ش��کل 45�13 
به دست مي آید.

شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول پلاك

پس از آماده کردن خط ک��ش تیره دار، گونیا، دریل، مته، 
رول پلاك، پیچ، نئوپان و چوب، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( یك قطعه تخته خرده چوب به ابعاد 200 × 200 و به 
ضخام��ت 16 میلي متر، و یك قطعه چوب به ابعاد 200 × 200 

میلي متر آماده کنید.

ب( در وسط صفحه ی تخته خرده چوب، به وسیله ی گونیا 
خطي سرتاس��ري بکش��ید؛ به طوری که طول آن به دو قسمت 

مساوي تقسیم شود)شکل 46�13(. 

شكل46ـ13

ج( به وسیله ی خط کش تیره دار، از دو لبه ی صفحه ی تخته 
خ��رده چوب، به ان��دازه ی 50 میلي متر علام��ت بزنید تا محل 

سوراخ ها پیدا شود )شکل 47�13(.

و( قطعه چوب دیگر را به طور عمودي داخل گیره ببندید 
و چوبي را که س��وراخ کرده اید، روي کله ی آن قرار داده، و 
پس از همرو شدن دقیق آن دو، با مته ی مناسب، محل سوراخ 
را روي کله ی چوب مشخص و باتوجه به طول پیچ و قطر آن، 

سوراخ را ادامه دهید )شکل 43�13(. 

 یـادآوری: براي درگیري بهتر پی��چ با چوب، قطر مته ی 
مورد استفاده، باید به اندازه ی قطر پیچ بدون دندانه )جان پیچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 میلي متر بیشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به کمك پیچ گوش��تي، و یا با استفاده از دریل شارژي، 
که سرمته ی مناسب )دوسو یا چهارسو( دارد، پیچ ها را محکم 

نمایید )شکل 44�13(.

شكل44ـ13
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ج( اندازه ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسیم کنید و خط آنرا روي سطح 
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د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي متر جدا کنید تا محل 
سوراخ هاي ابتدا و انتها مشخص مي شود )شکل 40�13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي متر، یك س��وراخ جهت پیچ 
در نظر گرفته شود.
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شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول پلاك
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 یـادآوری: براي درگیري بهتر پی��چ با چوب، قطر مته ی 
مورد استفاده، باید به اندازه ی قطر پیچ بدون دندانه )جان پیچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 میلي متر بیشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به کمك پیچ گوش��تي، و یا با استفاده از دریل شارژي، 
که سرمته ی مناسب )دوسو یا چهارسو( دارد، پیچ ها را محکم 

نمایید )شکل 44�13(.

شكل44ـ13
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ح( بدي��ن ترتيب، اتصال مورد نظر، مطابق ش��كل 45ـ13 
به‌دست مي‌آيد.

شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول‌پلاك

پس از آماده کردن خط‌ك��ش تيره‌دار، گونيا، دريل، مته، 
رول‌پلاك، پيچ، نئوپان و چوب، مراحل زير را انجام دهید:

الف( يك قطعه تخته خرده چوب به ابعاد 200 × 200 و به 
ضخام��ت 16 ميلي‌متر، و يك قطعه چوب به ابعاد 200 × 200 

ميلي‌متر آماده كنيد.

ب( در وسط صفحه‌ی تخته خرده چوب، به‌وسيله‌ی گونيا 
خطي سرتاس��ري بكش��يد؛ به‌طوریک‌ه طول آن به دو قسمت 

مساوي تقسيم شود)شكل 46ـ13(. 

شكل46ـ13

ج( به‌وسیله‌ی خطک‌ش تیره‌دار، از دو لبه‌ی صفحه‌ی تخته 
خ��رده چوب، به ان��دازه‌ی 50 ميلي‌متر علام��ت بزنيد تا محل 

سوراخ‌ها پيدا شود )شكل 47ـ13(.

و( قطعه چوب ديگر را به طور عمودي داخل گيره ببنديد 
و چوبي را كه س��وراخ کرده‌اید، روي كله‌ی آن قرار داده، و 
پس از همرو شدن دقيق آن دو، با مته‌ی مناسب، محل سوراخ 
را روي كله‌ی چوب مشخص و باتوجه به طول پيچ و قطر آن، 

سوراخ را ادامه دهيد )شکل 43ـ13(. 

 ی�ادآوری: براي درگيري بهتر پي��چ با چوب، قطر مته‌ی 
مورد استفاده، باید به اندازه‌ی قطر پيچ بدون دندانه )جان پيچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 ميلي‌متر بيشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به كمك پيچ‌گوش��تي، و يا با استفاده از دريل شارژي، 
که سرمته‌ی مناسب )دوسو يا چهارسو( دارد، پيچ‌ها را محكم 

نمایيد )شكل 44ـ13(.

شكل44ـ13
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شكل40ـ13

ه�( مرکز س��وراخ ها را با س��نبه، علامت گ��ذاري کرده و 
آن��گاه با مته و خزینه، محل نش��انه گذاري ش��ده را س��وراخ 
نمایید؛ طوری که مته از س��طح دیگر قطعه چوب خارج شود. 
ایجاد خزینه، سبب قرار گرفتن گل پیچ در داخل سوارخ و در 
نتیجه هم سطح شدن آن با سطح چوب خواهد شد )شکل های 

41�13 و 42�13(.

شكل41ـ13

شكل42ـ13

شكل38ـ13

ج( اندازه ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسیم کنید و خط آنرا روي سطح 

چوب در جهت عرضي ترسیم نمایید )شکل39�13(.

شكل39ـ13

د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي متر جدا کنید تا محل 
سوراخ هاي ابتدا و انتها مشخص مي شود )شکل 40�13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي متر، یك س��وراخ جهت پیچ 
در نظر گرفته شود.

ح( بدی��ن ترتیب، اتصال مورد نظر، مطابق ش��کل 45�13 
به دست مي آید.

شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول پلاك

پس از آماده کردن خط ک��ش تیره دار، گونیا، دریل، مته، 
رول پلاك، پیچ، نئوپان و چوب، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( یك قطعه تخته خرده چوب به ابعاد 200 × 200 و به 
ضخام��ت 16 میلي متر، و یك قطعه چوب به ابعاد 200 × 200 

میلي متر آماده کنید.

ب( در وسط صفحه ی تخته خرده چوب، به وسیله ی گونیا 
خطي سرتاس��ري بکش��ید؛ به طوری که طول آن به دو قسمت 

مساوي تقسیم شود)شکل 46�13(. 

شكل46ـ13

ج( به وسیله ی خط کش تیره دار، از دو لبه ی صفحه ی تخته 
خ��رده چوب، به ان��دازه ی 50 میلي متر علام��ت بزنید تا محل 

سوراخ ها پیدا شود )شکل 47�13(.

و( قطعه چوب دیگر را به طور عمودي داخل گیره ببندید 
و چوبي را که س��وراخ کرده اید، روي کله ی آن قرار داده، و 
پس از همرو شدن دقیق آن دو، با مته ی مناسب، محل سوراخ 
را روي کله ی چوب مشخص و باتوجه به طول پیچ و قطر آن، 

سوراخ را ادامه دهید )شکل 43�13(. 

 یـادآوری: براي درگیري بهتر پی��چ با چوب، قطر مته ی 
مورد استفاده، باید به اندازه ی قطر پیچ بدون دندانه )جان پیچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 میلي متر بیشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به کمك پیچ گوش��تي، و یا با استفاده از دریل شارژي، 
که سرمته ی مناسب )دوسو یا چهارسو( دارد، پیچ ها را محکم 

نمایید )شکل 44�13(.

شكل44ـ13
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شكل40ـ13

ه�( مرکز س��وراخ ها را با س��نبه، علامت گ��ذاري کرده و 
آن��گاه با مته و خزینه، محل نش��انه گذاري ش��ده را س��وراخ 
نمایید؛ طوری که مته از س��طح دیگر قطعه چوب خارج شود. 
ایجاد خزینه، سبب قرار گرفتن گل پیچ در داخل سوارخ و در 
نتیجه هم سطح شدن آن با سطح چوب خواهد شد )شکل های 

41�13 و 42�13(.

شكل41ـ13

شكل42ـ13

شكل38ـ13

ج( اندازه ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسیم کنید و خط آنرا روي سطح 

چوب در جهت عرضي ترسیم نمایید )شکل39�13(.

شكل39ـ13

د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي متر جدا کنید تا محل 
سوراخ هاي ابتدا و انتها مشخص مي شود )شکل 40�13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي متر، یك س��وراخ جهت پیچ 
در نظر گرفته شود.

ح( بدی��ن ترتیب، اتصال مورد نظر، مطابق ش��کل 45�13 
به دست مي آید.

شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول پلاك

پس از آماده کردن خط ک��ش تیره دار، گونیا، دریل، مته، 
رول پلاك، پیچ، نئوپان و چوب، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( یك قطعه تخته خرده چوب به ابعاد 200 × 200 و به 
ضخام��ت 16 میلي متر، و یك قطعه چوب به ابعاد 200 × 200 

میلي متر آماده کنید.

ب( در وسط صفحه ی تخته خرده چوب، به وسیله ی گونیا 
خطي سرتاس��ري بکش��ید؛ به طوری که طول آن به دو قسمت 

مساوي تقسیم شود)شکل 46�13(. 

شكل46ـ13

ج( به وسیله ی خط کش تیره دار، از دو لبه ی صفحه ی تخته 
خ��رده چوب، به ان��دازه ی 50 میلي متر علام��ت بزنید تا محل 

سوراخ ها پیدا شود )شکل 47�13(.

و( قطعه چوب دیگر را به طور عمودي داخل گیره ببندید 
و چوبي را که س��وراخ کرده اید، روي کله ی آن قرار داده، و 
پس از همرو شدن دقیق آن دو، با مته ی مناسب، محل سوراخ 
را روي کله ی چوب مشخص و باتوجه به طول پیچ و قطر آن، 

سوراخ را ادامه دهید )شکل 43�13(. 

 یـادآوری: براي درگیري بهتر پی��چ با چوب، قطر مته ی 
مورد استفاده، باید به اندازه ی قطر پیچ بدون دندانه )جان پیچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 میلي متر بیشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به کمك پیچ گوش��تي، و یا با استفاده از دریل شارژي، 
که سرمته ی مناسب )دوسو یا چهارسو( دارد، پیچ ها را محکم 

نمایید )شکل 44�13(.

شكل44ـ13
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شكل40ـ13

ه�( مرکز س��وراخ ها را با س��نبه، علامت گ��ذاري کرده و 
آن��گاه با مته و خزینه، محل نش��انه گذاري ش��ده را س��وراخ 
نمایید؛ طوری که مته از س��طح دیگر قطعه چوب خارج شود. 
ایجاد خزینه، سبب قرار گرفتن گل پیچ در داخل سوارخ و در 
نتیجه هم سطح شدن آن با سطح چوب خواهد شد )شکل های 

41�13 و 42�13(.

شكل41ـ13

شكل42ـ13

شكل38ـ13

ج( اندازه ی مش��خص شده را که در واقع ضخامت چوب 
است، به دو قسمت مساوي تقسیم کنید و خط آنرا روي سطح 

چوب در جهت عرضي ترسیم نمایید )شکل39�13(.

شكل39ـ13

د( از ابتدا و انتهاي چوب، 5 س��انتي متر جدا کنید تا محل 
سوراخ هاي ابتدا و انتها مشخص مي شود )شکل 40�13(.

توجه: به ازاي هر 20 س��انتي متر، یك س��وراخ جهت پیچ 
در نظر گرفته شود.

ح( بدی��ن ترتیب، اتصال مورد نظر، مطابق ش��کل 45�13 
به دست مي آید.

شكل45ـ13

قطعه  يك  به  چوب  قطعه  يك  اتصال  2ـ7ـ13ـ 
نئوپان، توسط پيچ و رول پلاك

پس از آماده کردن خط ک��ش تیره دار، گونیا، دریل، مته، 
رول پلاك، پیچ، نئوپان و چوب، مراحل زیر را انجام دهید:

الف( یك قطعه تخته خرده چوب به ابعاد 200 × 200 و به 
ضخام��ت 16 میلي متر، و یك قطعه چوب به ابعاد 200 × 200 

میلي متر آماده کنید.

ب( در وسط صفحه ی تخته خرده چوب، به وسیله ی گونیا 
خطي سرتاس��ري بکش��ید؛ به طوری که طول آن به دو قسمت 

مساوي تقسیم شود)شکل 46�13(. 

شكل46ـ13

ج( به وسیله ی خط کش تیره دار، از دو لبه ی صفحه ی تخته 
خ��رده چوب، به ان��دازه ی 50 میلي متر علام��ت بزنید تا محل 

سوراخ ها پیدا شود )شکل 47�13(.

و( قطعه چوب دیگر را به طور عمودي داخل گیره ببندید 
و چوبي را که س��وراخ کرده اید، روي کله ی آن قرار داده، و 
پس از همرو شدن دقیق آن دو، با مته ی مناسب، محل سوراخ 
را روي کله ی چوب مشخص و باتوجه به طول پیچ و قطر آن، 

سوراخ را ادامه دهید )شکل 43�13(. 

 یـادآوری: براي درگیري بهتر پی��چ با چوب، قطر مته ی 
مورد استفاده، باید به اندازه ی قطر پیچ بدون دندانه )جان پیچ( 

در نظر گرفته شود.

شكل43ـ13

 نکته: عمق سوراخ را باید حدود 2 میلي متر بیشتر از طول پیچ 
در نظر گرفت.

ز( به کمك پیچ گوش��تي، و یا با استفاده از دریل شارژي، 
که سرمته ی مناسب )دوسو یا چهارسو( دارد، پیچ ها را محکم 

نمایید )شکل 44�13(.

شكل44ـ13
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و( ب��ا همان خط‌كش تيره‌داری كه به اندازه‌ی 50 ميلي‌متر 
تنظيم كرده بوديد، از دو سر چوب، دو علامت بزنيد تا با برخورد 
با خط طولي، دو مركز س��وراخ به‌دس��ت آيد )شكل 50ـ13(.

شكل50ـ13

ز( به‌وس��يله‌ی دريل و مته‌ی 5، دو سوراخ روي محل‌هاي 
علامت‌گذاري شده ايجاد كنيد؛ به‌طوري‌كه، مته از آن طرف 

چوب، با احتياط خارج شود )شكل 51ـ13(.

شكل51ـ13

ح( مته خزينه را به دريل بس��ته و س��وراخ‌هاي ايجاد شده 
روي چوب را خزينه كنيد تا سر پيچ، پس از بسته شدن، كاملًا 

با سطح چوب همرو شود )شكل 52ـ13(.

شكل52ـ13

شكل47ـ13

د( به‌وس��يله‌ی دريل و مته‌ی 5، دو سوراخ روي محل‌هاي 
علامت‌گذاري شده ايجاد كنيد؛ عمق اين دو سوراخ، نباید از 

10 ميلي‌متر بیشتر باشد )شكل 48ـ13(.

شكل48ـ13

هـ( وس��ط ضخامت چوب، به‌وس��يله‌ی خط‌كش تيره‌دار، 
يك خط طولي بكش��يد تا چوب به دو قسمت مساوي تقسيم 

شود )شكل 49ـ13(. 

شكل49ـ13
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ط( داخ��ل ه��ر س��وراخ، يك ع��دد رول‌پكال� پيچي 
پلاس��تيكي مخصوص، كه طول آن 10 ميلي‌متر اس��ت، قرار 
دهيد و آنرا كاملًا با سطح چوب مماس كنيد )شكل 53ـ13(.

شكل53ـ13

ی( به‌وس��يله‌ی يك پيچ‌گوشتي مناسب، پيچ‌ها را بپيچانيد 
تا كاملًا سفت شوند )شكل 54ـ13(. 

 توجه: اين كار، مي‌تواند در نصب زير س��ري طبقه، و به 
طور مثال در كمد دي��واري و كمدهاي چوبي و حتي امروزه 
به عن��وان اتصال بدنه به كف يا س��قف و غي��ره، در مبل‌هاي 

جداشدني به كار رود.

شكل54ـ13
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آزمون پاياني 13

1ـ چهار نوع ميخ سيمي )مفتولي( نام ببريد؟

2ـ شكل زير چه نوع ميخي را نشان مي‌دهد؟

ب( ميخ پيچ الف( ميخ كوره‌كاري شده	

د( ميخ سر گرد 		 ج( ميخ سرتخت

3ـ براي جعبه‌هايي كه نخواهند باز شوند، از كدام ميخ استفاده مي‌شود؟

د( ميخ سرگنبدي ج( ميخ بي‌سر	 ب(‌ ميخ پيچ	 الف( ميخ توفال	

4ـ كدام پيچ است كه به كمك چكش در سر چوب كوبيده شده و به كمك پيچ‌گوشتي باز مي‌شود؟

د( پيچ ميخ ج( ميخ سرعدسي	 ب( ميخ سرگرد	 الف( پيچ سرتخت	

5ـ ميخ را چگونه در سر چوب مي‌كوبند؟

6ـ براي بستن پيچ، چوب را به چه اندازه سوراخ مي‌كنند؟

7ـ در چوب‌هاي نازك، جاي ميخ را به اندازه‌ی ................... قطر ميخ، با مته سوراخ مي‌كنند.

8ـ پيچ اتاقي با سر گرد و مهره‌ی چهارگوش، براي محكم كردن .................... به كار مي‌رود.

9ـ رول‌پلاك لبه‌دار، براي بستن انواع ................... به كار مي‌رود.

10ـ علت كج كوبيدن ميخ بر سر چوب چیست؟
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توانايي تيز كردن انواع
 تيغه‌هاي درودگري

واحد چهاردهم

فراگير پس از آموزش اين واحد كار، قادر خواهد بود:

 ابزارهاي تيز كردن تيغه ارّه و مشخصات آنها را توضيح دهيد.
 عمليات تيز كردن تيغه‌هاي ارّه را با ابزار مناسب انجام دهد.

 ماشين سنگ سنباده و قسمت‌هاي مختلف آنرا شرح دهد.
 عمليات تنظيم و راه‌اندازي ماشين سنگ سنباده را انجام دهد.

 عمليات تيز كردن تيغه‌هاي درودگري را با ماشين سنگ سنباده انجام دهد.
 انواع چپ و راست كن‌هاي ارّه را شرح دهد.

 عمليات چپ و راست كردن تيغه ارّه را انجام دهد.
 وسايل حفاظت و ايمني هنگام تيز كردن تيغه‌ ارّه را شرح دهد.

 مسايل ايمني ضمن تيز كردن تيغه‌هاي درودگري را بداند و به كار گيرد.

ساعت آموزش
جمععملینظری
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