
دستورکار

رعايت اصول سوراخ‌كاري دستي )با دريل سبك و نيمه‌سنگين(

* به صورت گروهي جدول زير يا جداولي از اين دست را در ابعاد كاغذ A3 تهيه و در تابلوي اطلاعات و اعلانات كارگاه 
نصب كنيد.

نوع حركت ابزار برشسطح يا سطوح مورد ماشين‌كاري
قطعه‌كار
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چرخش قطعه‌كار
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* با رعايت احتياط و پس از گردآوري اطلاعاتي در زمينة روش كار با دستگاه دريل دستي و ستوني زير نظر مربي خود، قطعات 
خط‌كشي‌ش��دة س��اده از جنس چوب، برنج، فولاد، آلومينيم و چدن را با اس��تفاده از مته‌هاي تيپ H و N و W س��وراخ‌كاري، 

عكس‌برداري و نتايج را به صورت جدول مقايسه كيفيت و سرعت به صورت گروهي ارائه دهيد.
در گزارش خود از تصاوير و واژگان ترجمه‌ش��دة قطعات نش��ان داده‌ش��ده در تصوير مقابل اس��تفاده كنيد و آنها را به 

صورت مرحله به مرحله مرتب كنيد.
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* ان��واع س��وراخ‌هاي راه‌ بدر، ك��ور و متقاطع را بر روي 
قطعات استاندارد اما مستعمل مكانيكي ايجاد و ارائه دهيد. 
در مورد سوراخ‌هاي كور )پايلوت( بايد گزارشي از كنترل 

عمق سوراخ و صحت نتيجة كار ارائه كنيد.

* در تمرينِ كنترلِ خروج بي‌خطرِ مته هنگام سوراخ‌كاري 
س��وراخ‌هاي راه ‌بدر، پروفيل‌هاي چهارپر )قوطي( و لوله 
را در ابعاد 100mm برش ‌زده و سوراخ‌كاري يك‌سويه و 
دوس��ويه كنيد. بايد از ايدة خود در چگونگي كنترل نوك 
خارج‌شدة مته هنگام سوراخ‌كاري، دفاع كنيد. مته نبايستي 

به هيچ‌وجه با گيره يا ميز برخورد كند.
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 ، 50×50mm ب��ا تهية دو يا س��ه مكع��ب آلومينيم��ي *
س��وراخ‌هايي به قطر mm 10ـ8 را با اس��تفاده از مته‌هاي 
كهن��ه و نو و با يا بدون اس��تفاده از ماي��ع خنك‌كننده در 
س��رعت كم و زياد، در آنها ايجاد كرده و سپس قطعات را 
برش متقارن بزنيد. آن��گاه با تهية گزارش و جداول كامل 
از ش��رايط كار، به همراه تصاوي��ر  نتيجة فعاليت‌ها، آن را 
به‌عن��وان پروژة )37( ش��مارة »37« كارگاه فلزكاري ارائه 

دهيد.



* بر روي قوطي )چهارپر( يا پروفيل ناوداني، سه يا چهار 
اثر سنبه‌زده را تهيه و پس از تأييد فاصله آنها توسط مربي، 
ب��ا تدبير خاص و ابتكار خود، از گيره اس��تفاده كرده آنها 
را بر روي ميز دريل س��توني ببنديد و سوراخ‌كاري مطابق 
شكل را در آنها ايجاد كنيد. اگر از مربي تربيت بدني خود 
كم��ك بگيريد اي��ن پروژه با كمي دس��تكاري مي‌تواند به 
س��اخت ميل بارفيكس متغير براي آزم��ون پاياني ورزش 
در هنرس��تان، منجر شود )جوشكاري‌هاي لازم را به مربي 

خود بسپاريد(.

* بر روي يك قطعه‌كار چوبي يا فلزي سوراخ كور و راه 
بدر را با ابعاد از پيش تعيين شده ايجاد و ارائه دهيد.

* با برش تسمه‌هاي نازك فلزي كه روي آنها سوراخ‌هايي 
را در يك خط مستقيم ايجاد كرده‌ايد، طوري كه سوراخ‌ها 
كاملًا از وسط نصف ش��وند، ساخت شابلون‌ها را تمرين 
كني��د. با تغيير قطر مته ش��ابلون خود را ب��راي اندازه‌زني 

سريع قطر مفتول‌هايي با ابعاد متفاوت، توسعه دهيد.
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* به صورت گروهي، ايده‌اي را براي ثابت نگه‌داشتن دريل به هنگام سوراخ‌كاري دستي روي كاغذ پياده و به استاد ارائه كنيد. 
آيا ايده شما قابل ساخت و اقتصادي1 است؟

1. Bankable
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*در اجراي پروژة ش��مارة 38 از كتاب فلزكاري، مطابق تصاوير بعدي، س��طح دايره‌اي از ورق ضخيم )پليت( آلومينيمي را 
كه حداقل قطر آن mm100 باش��د به 8، 16 يا تعداد بيش��تري از قسمت‌هاي مساوي تقسيم و بر فراز هر شعاع دايره روي 
محيط آن‌كه با پرگار فلزي مش��خص ش��ده است، به صورت يكي در ميان س��وراخي به قطر mm 8ـ6 ايجاد كنيد. سپس 
دايرة مذكور را با كمان‌ارّه يا ارّه نواري عمودي برش ‌زده و مطابق تصوير با ش��كيبايي طي س��ه جلسه كارگاهي، دندانه‌هاي 

چرخ‌دندة آلومينيمي را كامل كنيد. لازم به ذكر است كه چرخ‌دنده‌هاي واقعي به اين روش ساخته نمي‌شوند.
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ارزشيابي پاياني

نظري ◄◄
1. در مورد تصوير مقابل كدام گزينه صحيح است؟

ب( هر دو سوراخ اين قطعه كور هستند. الف( تنها سوراخ اين قطعه كور است.	
د( هر دو سوراخ اين قطعه راه ‌بدر هستند.  ج( تنها سوراخ اين قطعه راه ‌بدر است. 	

2. در ساخت قطعة تصوير مذكور از چه ابزار يا ابزارهايي استفاده شده است؟
ب( فقط مته 			  الف( فقط ارّه

د( مته، برقو و ابزار خان 		 ج( ارّه، مته و سوهان
3. منظور از فاز مته كدام است؟

ب( موضوع مته 			  الف( قطر مته
د( لبة برندة مته 			  ج( دنبالة مته

4. مته‌ها را در سه تيپ: ...... و ......... و ......... مي‌سازند.
5. زاوية رأس مته براي سوراخ‌كاري فولاد نرم ................... است.

6. با تغيير زاوية رأس مته، قطر سوراخ ايجادشده توسط آن كم مي‌شود يا زياد؟ آيا ثابت مي‌ماند؟
7. اگر رأس مته تيزشده از محور مته  خارج شده باشد، تأثيري بر سوراخ زده‌شده نخواهد داشت.

 نادرست 			   درست
8. در تصوي��ر زير، كدام‌يك اثر نامس��اوي‌بودن زواياي نوك مت��ه در دو طرف و كدام‌يك اثر خارج از مركز بودن رأس مته 

است؟

9. براي ايجاد سوراخي به قطر 50mm در قطعة گردي به قطر 65mm چه ابزار يا روشي را پيشنهاد مي‌كنيد؟
10. براي پيشگيري از برخورد مته به گيره و ميز كار پس از خروج از سوراخ راه ‌بدر ايجادشده، چه پيشنهادي داريد؟
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واحدك ار هشتم: توانايی رزوه‌کاری )رزوه‌تراشی داخلی و 

خارجی(

قلاویزکاری و حدیده زنی هدف کلی: ◄◄

عنوان توانايي
زمان

جمععملينظري

204464توانايی قلاویزکاری و رزوه‌زني
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توانايي تهية رزوه‌کاری )رزوه‌تراشی داخلی و خارجی(

◄◄ پس از آموزش این توانایی، از فراگیر انتظار می‌رود:
ـ انواع پيچ را از نظر كاربرد نام ببرد.

ـ روش‌هاي مختلف رزوه‌كاري در صنعت را بيان كند.
ـ روش قلاويزكاري براي رزوه‌زني سوراخ‌هاي كوچك را تشريح كند.

ـ لقمه‌هاي مختلف يك قلاويز را شناسايي كرده وظيفة هريك را بيان كند.
ـ انواع قلاويز و روش كار هريك را بيان كند.

ـ با اس��تفاده از قلاويزي با ش��مارة مناسب يك سوراخ به قطر 8 يا 10 را قلاويززني كرده و نكات حفاظتي قلاويز و قطعه 
را رعايت كند.

ـ حديده و شيوة عمل آن را شرح دهد.
ـ انواع حديده را نام ببرد و تفاوت شكل ظاهري آنها را بيان كند.

ـ با استفاده صحيح از حديده و گونيا‌كردن آن ميله‌اي به قطر 10 يا 12 را حديده‌زني كند.
ـ با استفاده از قلاويز پيچ درآر يا چپ‌گرد، يك پيچ شكسته را از سوراخ مهره خارج كند. )يا روش كار را توضيح دهد.(

ـ از عهدة انجام پروژه‌هاي مختلف سوراخ‌كاري همراه با قلاويززني يا حديده‌كاري برآيد. 
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پیش‌آزمون

 
1. تنها روش ساخت پيچ در صنعت استفاده از حديده است.

 نادرست 			   درست
2. پيچ‌هايي كه به روش براده‌برداري ساخته مي‌شوند از استحكام بيشتري نسبت به محصول روش‌هاي بدون براده‌برداري برخوردارند.

 نادرست 			   درست
3. از پيچ‌ها در صنعت به چه منظوري استفاده مي‌شود؟

ب( اتصال و انتقال حركت 					    الف( اتصال
د( اتصال، انتقال حركت، قدرت و آب‌بندي 		 ج( اتصال، انتقال حركت و قدرت

4. منظور از قلاويز »ميانرو«:
الف( بهترين نوع قلاويز است.

ب( قلاويزي است كه رزوة متوسطي را به‌وجود آورد.
ج( دومين لقمه )سري( از سه لقمة يك شماره قلاويز است.

د( قلاويزي است كه بتواند قسمت مياني سوراخ‌ها را رزوه كند.
5. در قلاويزكاري يك سوراخ:

ب( نيازي به گونياكردن قلاويز نيست. الف( نيازي به استفاده از آب صابون نيست.	
د( نيازي به چرخش معكوس قلاويز در هر دور نيست. ج( نيازي به استفاده از روغن روانساز نيست.	

6. از »حديده« براي ............... استفاده مي‌شود.
ب( رزوه‌كردن لوله 			  الف( رزوه‌كردن سوراخ‌ها

د( همة موارد 			  ج( روزه‌كردن لوله و ميله
7. قطر »حديده« مورد نياز براي رزوه‌كاري يك قطعه 

ب( حتماً بايد از قطر آن ميله كمتر باشد. الف( حتماً بايد از قطر آن ميله بيشتر باشد.	
د( بايد با قطر داخلي سوراخ برابر باشد. 			  ج( بايد با قطر ميله برابر باشد.

8. قطر داخلي يك پيچ:
ب( با قطر خارجي مهرة آن برابر است. 		 الف( با قطر داخلي مهرة آن برابر است.

د( هيچ‌كدام 			  ج( با قطر خارجي آن برابر است.
9. از حديدة شش‌گوش براي چه مواردي استفاده مي‌شود؟
10. از قلاويز چپ‌گرد براي چه مواردي استفاده مي‌شود؟


