
توانايي روش ترسیم سوراخ هاي مته مرغك

پس از آموزش اين توانايي از فراگیر انتظار مي رود: ◄ 
ل  كاربرد سوراخ هاي مته مرغك را توضيح دهد.

ل  مته مرغك را بشناسد.
ل  انواع مرغك را معرفي كند.

ل  انواع سوراخ هاي مته مرغك را در حالت برش و اختصاري ترسيم كند.

ساعات آموزش

جمععملينظري

۱۲۳
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پیش آزمون

۱.  در چه زماني از مته مرغك استفاده مي شود؟
۲.  دستگاه مرغك را توضيح دهيد وانواع آن را نام ببريد.

۳.  استاندارد )ISO 6411- 1962 )E(  معرف چيست؟ توضيح دهيد.
4.  آيا مي توان سوراخ هاي جاي مته مرغك را در حالت برش رسم كرد؟

5.  شکل روبرو را نام برده و كاربرد آن را توضيح دهيد.

۶.  در رابطه ISO 6411-Bd/D  حرف d معرف چيست؟
7.  در رابطه ي ISO 6411- Ad/D   حرف A را توضيح دهيد.

8.  در مورد مشخصات و علائم نشان داده شده در طرفين ميله شکل زير توضيح دهيد.

9.  دسته بندي انواع مته مرغك را بنويسيد.
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سوراخ هاي مته مرغك طبق استاندارد
ISO  6411- 1982)E( 

از سوراخ هاي مته مرغك براي تراشيدن ميله ها با طول زياد 
و يا براي قطعاتي كه بايسللتي بين دو مرغك ماشين كاري 

شوند به كار گرفته مي شوند. 
سللوراخ هاي مته مرغك توسللط مته هاي مخصوصي به نام 
 B و A به فرم هاي ISO 6411 مته مرغك طبق اسللتاندارد
وR ايجاد مي شود. اندازه ي سوراخ مته مرغك بايد با وزن 
قطعه كار و همچنين نيروي براده برداري تطبيق داده شود.
سللوراخ هاي مته مرغك روي بيش تر شللفت ها ومحورها 
كه احتمال تراشللکاري يا سنگ زني آتي براي آن ها وجود 

داشته باشد، باقي مي مانند. 

شللکل زير يك نمونلله از مته مرغك و همچنين سللوراخ 
مته مرغك را در برش موضعي نشان مي دهد.

مرغك
وسيله اي است كه براي بستن يا نگهداري ميله ها يا شفت ها 
با طول بلند در هنگام تراشکاري و يا مخروط تراشي مورد 
اسللتفاده قرار مي گيرد. مرغك ها در دو نوع ثابت و گردان 

موجود هستند. 
در شللکل زيللر مرغك هاي ثابللت و گللردان را ملاحظه 

مي كنيد.

نمايش كامل سوراخ هاي مته مرغك
سوراخ هاي مته مرغك با توجه به نوع كاربرد آن ها در سه 
نللوع B و A و R  به صورت بللرش موضعي نمايش داده 

مي شود.  مته مرغك

سوراخ مته مرغك

مرغك ثابت

مرغك گردان
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جدول زير روش ترسيم سوراخ هاي مته مرغك، جزئيات و مشخصات كامل آن ها را نشان مي دهد.

نوع مته مرغكمعرفی )با يك مثال(نمايش حقيقی در برش

R با فرم قوسی

مته مرغك طبق استاندارد 

ISO 2541

A بدون دوره محافظ

مته مرغك طبق استاندارد

ISO 866 

B با دوره محافظ

مته مرغك طبق استاندارد 

 ISO 2540 
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 R,A,B مشخصات و موارد مصرف سوراخ هاي مته مرغك
به شرح زير است.

۱-  مته مرغك نوع R با فرم قوسللي طبق استاندارد 2541 
براي مخروط تراشللي با انحراف مرغك مناسللب است و 

به كار گرفته مي شود.
۲- مته مرغللك نوع A طبق اسللتاندارد ISO 866 فاقد پخ 
محافظ است كه بيش تر در كارهاي معمولي كاربرد دارد. 

فرم
d  اندازه ي  اسمي

TISO 2540 طبقtISO 866 طبق فرمطبق R
ISO 2541

5/006/1)5/0(

6/032/1)63/0(

7/070/1)8/0(

9/015/39/012/212/20/1

1/141/165/265/2)25/1(

4/154/135/335/36/1

8/13/68/125/425/40/2

2/282/230/53/55/2

8/2108/270/67/615/3

5/35/125/350/85/80/4

4/4164/460/106/10)0/5(

5/5185/520/132/133/6

0/74/220/700/170/17)0/8(

7/8287/820/212/210/10

۳-  مته مرغك نوع B طبق اسللتاندارد  ISO 2540  داراي 
پخ محافط است و بيش تر زماني به كار مي رود كه بخواهيم 
سوراخ مته مرغك روي قطعه كار نهايي باقي بماند. داشتن 
پللخ محافظ باعث مي شللود كه قطعه كار بللر اثر ضربات 
احتمالللي صدملله نبيند. جللدول زير مشللخصات ابعاد و 
اندازه هاي سللوراخ هاي مته مرغك نوع R,A,B را با توجه 

به اندازه ي اسمي )d( آن ها نشان مي دهد.
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نكته
۳-  نمايللش اختصاري سللوراخ هاي مته مرغك در نقشلله 
نمايش كامل سللوراخ هاي مته مرغك باعث شلوغي نقشه 
مي شود و نيز مشکلاتي را براي سازنده دربرخواهد داشت، 
به همين دليل اسللتاندارد ISO نمايش اختصاري سوراخ ها 
را جهت سادگي نمايش تصوير معرفي كرده  است كه اين 

معرفي، موارد زير را شامل مي شود:
ISO 6411 ۱-  ذكر شماره ي استاندارد يعني

R,A,B ۲-  تعيين نوع مته مرغك يعني يکي از سه حرف
۳- اندازه ي اسللمي مته مرغك )قطر نوك مته مرغك( كه با 

حرف d نشان داده مي شود.

4-  قطللر بزرگ مته مرغللك كه با حللرف D نمايش داده 
مي شود.

جدول زير روش درج علائم مذكور در نقشلله و همچنين 
محل دقيق سوراخ هاي مته مرغك ها و ويژگي هاي آن ها را 

به صورت اختصاري نشان مي دهد.

علائم ذكر شللده به صللورت ISO 6411-Ad/D روي 
نقشه قرار داده مي شود.

مورد نیازنمايشمشخصات

جاي مته مرغك بايستي روي كار 
تمام شده باقي بماند

جاي مته مرغك ممکن است باقي 
بماند يا از بين برود.

جاي مته مرغك نبايستي روي 
قطعه ي تمام شده باقي بماند.

مثال 1: شللکل زير نقشلله ي محور يك مکانيزم را نشان مي دهد.  با توجه به جدول و مطالب گفته شده، ابعاد و مشخصات 
سوراخ هاي مته مرغك طبق استاندارد ISO 6411 به شرح زير است:

ل مته مرغك از نوع B داراي پخ محافظ است.
ل جاي مته مرغك )سوراخ مته مرغك( بايستي روي كار تمام شده، باقي بماند.

ل  اندازه ي اسمي )قطر نوك مرغك(
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 d = 2.5 ميلي متر.
ل  قطر بزرگ مخروط )قطر بزرگ مرغك(

D = 5.4 ميلي متر

مثال ۲: در شللکل زير نقشلله ي محور يك مکانيزم ديده مي شود. ابعاد و مشخصات سوراخ هاي مته مرغك بنابر استاندارد 
ISO 6411 به شرح زير است:

ل  سوراخ هاي مته مرغك از نوع B با پخ محافظ است.
ل  سوارخ مته مرغك در سمت راست محور در قطعه كار نهايي بايد از بين برود.

ل   ممکن است سوراخ مته مرغك درسمت چپ محور در قطعه كار نهايي باقي بماند يا از بين برود.
ل اندازه ي اسمي مته مرغك

 d = 2.5 ميلي متر
ل  قطر بزرگ مرغك

D3 = 8 ميلي متر
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نكته

۱- در مللورد مقللدار انللدازه ي t به جللدول ابعاد و 
اندازه هللاي مته مرغك ها توجه شللود. مقللدار L به 
درازاي نللوك مته مرغللك بسللتگي دارد. درهرحال 

نبايستي از مقدار t كوچك تر باشد.

۲-  علائم نشان داده شده در جدول بايستي با خطي 
به ضخامت  مشخص شوند.

ضخامت ايللن خطوط حللدود ۱/۱0 بلندي h يعني 
ارتفاع حروف موجود در نقشه است.

اعداد و حروف بزرگ به كار رفته براي مشللخصات 
اضافي سللوراخ هاي مته مرغك با ضخامت  نوشللته 
شللود. اندازه هللاي به كاربرده شللده بللراي علائم و 

مشخصات اضافي در جدول زير آمده است.

كم تريللن فضاي بيللن خطوط مجللاور بايسللتي مبتني بر 
اسللتاندارد ISO 128 و ISO 6428 باشد. توصيه مي شود 

اين فضا كم تر از 0/7 ميلي متر باشد.
علائم به كار برده شده بايد مطابق شکل زير باشد.

خط اصلي۲/8۲۱/4۱0/70/5

۲0۱4۱075۳/5
بلندي اعداد 

و حروف

۲۱/4۱0/70/50/۳5
ضخامت خط 
براي علامت

بلندي ۲8۲0۱/4۱075
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۱.  مسللتطيلي به ابعاد ۱50×۶0 ميلي متر با خط نازك رسم 
كنيد.

مراحل ترسیم

۲.  پخي به ابعاد ۱05× ˚45 در طرفين آن ايجاد كنيد.

۳.  نقشلله را اندازه گذاري و پررنگ كنيد و سللپس كيفيت 
آن را مشخص سازيد.

4.  مركللز سللوراخ هاي مته مرغللك را به صللورت علائم 
اختصاري مشخص كنيد.

 
نكته

براي رسم محور استوانه اي شکل، كافي است آن را در نماي اصلي ترسيم كنيد.

دستوركار شماره 1

هدف: چگونگي ترسیم علائم اختصاري سوراخ هاي مته مرغك در نقشه

مشللخصات: سوراخ مته مرغك با مشللخصات زير را در طرفين )پيشللاني( يك محور به ابعاد 150×60 ميلي متر به صورت 
اختصاري طبق استاندارد ISO 6411 نمايش دهيد.

۱-  براي سوراخ هاي طرفين، از مته مرغك نوع A با اندازه اسمي d = 2.5 استفاده كنيد.
۲-  سوراخ مته مرغك در سمت راست از بين برود، اما در سمت چپ مي تواند باقي بماند يا از بين برود.

۳- تمامي سطوح محور با كيفيت 0.8 پرداخت شود.
ل  ابتدا قطعه بزرگ سوراخ مته مرغك فرم A را با توجه به اندازه ي اسمي d = 2.5 از جدول استخراج كنيد.                                                                       

ل  كاغذ A4 را به صورت افقي ببنديد و سپس كادر و جدول آن را رسم كنيد.
ل  با توجه به ابعاد و اندازه،  جاي مناسب نماي اصلي محور را در درون كادر تعيين كنيد.

)۲0 دقيقه(



ارزشیابي پاياني

۱.  مته مرغك را تعريف كنيد.
۲.  مرغك را توضيح دهيد.

۳.  كاربرد سوراخ هاي مته مرغك را بنويسيد.
4.  انواع سوراخ هاي مته مرغك را نام ببريد و مشخصات هر يك را بنويسيد.

5. هر يك از اجزاء علائم اختصاري سوراخ مته مرغك ISO 6411-A4/8.5 را توضيح دهيد.
۶.  مقصود از مته مرغك نوع R چيست و در كجا مورد استفاده قرار مي گيرد.

7. هدف از معرفي علائم اختصاري سوراخ هاي مته مرغك توسط استاندارد ايزو چيست؟ توضيح دهيد.
8. علامت اختصاري در شکل زير را به طور كامل توضيح دهيد.

9.  محور شکل زير كه با مقياس 1:1 رسم شده است را پس از رسم روي يك برگ كاغذ A4 رسم كنيد و سپس سوراخ هاي 
مته مرغك طرفين آن را طبق استاندارد ISO6411 با مشخصات زير و به كمك علائم اختصاري نشان دهيد

.

 D = 12.5 ميلي متر و d = 4 يا اندازه ي اسمي B ۱-   نوع مته مرغك
۲-  سوراخ هاي مته مرغك در قطعه كار نهايي باقي بماند.



توانايي نحوه ي نمايش استانداردها و علائم جوشكاري و پرچ كاري

پس از آموزش  اين توانايي از فراگیر انتظار مي رود: ◄ 
-  جوشکاري را تعريف كند.

-  علائم اصلي جوشکاري را معرفي كند.
-  علائم شماتيك جوشکاري را بشناسد.

-  علائم اختصاري و تصويري جوشکاري را در نقشه ترسيم كند.

ساعات آموزش

جمععملينظري

۲/۳04۶/۳0
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پیش آزمون

۱.  در چه موقع از اتصال جوشکاري استفاده مي شود؟
۲.  جوشکاري را تعريف كنيد.

۳.  جوش جناغي يك طرفه را در حالت تصوير رسم كنيد.
4.  جوش درز گلويي را در حالت تصوير با رسم شکل توضيح دهيد.

5.  حرف a وz در شکل روبه رو را توضيح دهيد.

۶.  شکل روبه رو علامت اختصاري و حالت تصوير نوعي جوش را نشان مي دهد.
 نام جوش را بنويسيد.

7.  با توجه به شللکل زير اولاً نام اتصال جوش را بنويسلليد و ثانياً در مورد مشللخصات c و n وL وe به طور كامل توضيح 
دهيد.

8.  در مورد نوع اتصال جوش، جزئيات و مشخصات شکل روبه رو به طور كامل توضيح دهيد.

9.  اعداد و علائم شکل روبه رو معرف چيست؟
 در مورد اين اعداد و علائم هر چه مي دانيد، بنويسيد.

درز جوش
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جوشكاري
اتصال بين دو قطعه ي هم جنس در حالت خميري يا مذابي 
موضعي را جوشکاري گويند. بنابراين جوشکاري يکي از 
روش هللاي اتصال دائم بين قطعات اسللت كه كاربردهاي 

فراواني در صنعت دارد.
 بنابراين براي سللوار كردن قطعاتي كه قبلًا سللاخته شده 
و آماده ي مونتاژ هسللتند، مي توان قطعات را به وسلليله ي 

اتصالات جوش نسبت به هم جوش داده و مونتاژ كرد. 
بدون وجللود روش هللاي جوشللکاري، امکان سللاخت 
سللاختمان هاي فلللزي و پل هللاي عظيم فلللزي، تانکرها، 
سللازه هاي دريايي، پالايشللگاه ها و خطللوط نفت و گاز، 
مخازن تحت فشار، نيروگاه ها و صدها مورد ديگر مشکل 

و يا غيرممکن است.

 نماي��ش علائ��م و اتص��الات جوش��كاري در 
ISO 2553 نقشه كشي طبق استاندارد

با توجلله به تعداد زيللاد فرآيندهاي جوشللکاري و انواع 
گوناگون اتصالات، به نقشلله هايي نياز اسللت تا سللازنده 
بتواند بر اساس علائم و مشخصات جوش، طبق استاندارد 
نقطه نظرات و خواسته هاي طراح را براي ساخت يك سازه 

اعمال كند. 
در اين مبحث سعي شده  شما را با علائم اصلي )تصويري( 
اتصالات جوشللکاري، نحوه ي نمايش علائم شماتيك در 
نقشه كشللي و همچنين روش ترسلليم نقشه هاي اتصالات 
جوشکاري طبق اسللتاندارد )ISO 2553- )E تا حدودي 

آشنا سازيم.

علائم اصلي
اتصال دو قطعه در جوشکاري به نوع طرح و كاربرد قطعات 
بسللتگي دارد كه مي توان از يکي از انواع اتصالات جوشللي 
موجود در جدول استفاده كرد. هر اتصال جوشي داراي علامت 

مخصوص به خود است كه به شکل درز جوش بستگي دارد. 
با انجام كار روي درز جوش ها، شکل دلخواه درز جوش ايجاد 

مي شود.
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 جدول زير علائم شماتيکي ، فرم درز و مقطع درز جوش را در انواع اتصالات جوش نشان مي دهد.

علامتتصويرنوع جوش

جوش لب به لب )ذوب دو لبه ي برآمده باعث اتصال دو 
جسم مي شود(

جوش لب به لب با مقطع مربع

جوش جناغي يك طرفه

جوش نيم جناغي يك طرفه 

جوش جناغي يك طرفه با ريشه

جوش نيم جناغي يك طرفه با ريشه 

جوش U )لاله اي( )ناوداني( يك طرفه با ريشه

جوش J )نيم لاله اي( يك طرف با ريشه

جوش پشت

جوش گوشه اي 

جوش شکافي )پرچي( 

نقطه جوش )جوش نقطه اي(

درز جوش

جوش مايل 

جوش يك طرفه ي مايل

جوش لبه 
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علائم مركب
در صورت نياز به جوشللکاري در دو طرف و درز جوش از علائم مركب اسللتفاده مي شللود. جدول زير نمونه هايي از اين 

نوع علائم را نشان می دهد.

علامتتصويرنوع جوشرديف

۱)X( جوش جناغي دوطرفه

جوش نيم جناغي دوطرفه ۲

جوش جناغي دوطرفه با ريشه۳

جوش نيم جناغي دوطرفه با ريشه4

جوش U )لاله اي( )ناوداني( دوطرفه5

جوشکاري سنگ زده شود، با خط مستقيم )-( و 000 نشان 
داده مي شوند، مورد استفاده قرار مي گيرند. جدول هاي زير 
علائم كمکي و كاربرد آن ها را در درز جوش ها نشان مي دهد.

علامتتصويرنوع جوشرديف

جوش جناغي يك طرفه با سطح تخت۱

جوش جناغي دوطرفه با سطح محدب۲

جوش گوشه اي مقعر۳

جوش جناغي يك طرفه با جوش پشت 4
داراي سطح تخت

جوش جناغي يك طرفه با ريشه و جوش پشت5

جوش جناغي يك طرفه با سطح ۶

علائم كمكي
علائم كمکي براي خط جوش هايي كه سللطح رويي آن ها 
(به صورت محدب)    ( يا خط جوش هايي كه بايد پس از 
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علامتتوضيحرديف

سطح تخت۱

محدب۲

مقعر۳

سطح  همگن4

پشت بند دايم5

پشت بند موقت۶

قطعات جوشکاري در محل لبه توسط درزهاي جوش به يك 
قطعه واحد تبديل مي شوند. لبه قطعات بدون درنظر گرفتن 
فرم اتصال با يك خط درز جوش نمايش داده مي شللوند.

نحوه ي نمايش علائم شماتیكي جوش و قطعه )لبه 
قطعات(

براي نشان دادن علائم شماتيکي جوشکاري از نشانه اي با 
مشخصات زير استفاده مي گردد.

درز جوش = محل اتصال دو قطعه )لبه قطعات(

=  خط پیكان )خط راهنما( ◄ 1
خط پيکان )خط راهنما( نسللبت به لبه جوش بايد به طور 

مايل رسم شود.

= خط مرجع ◄ a 2

خط مرجع خط نازك ممتدي است كه بايد نسبت به خط 
درز جوش )وضعيت اصلي نقشلله( به صورت افقي و در 

صورت لزوم عمودي كشيده شود.
b 2= خللط مرجللع كه به صللورت نقطه چين نشللان داده 

مي شود.
= علامت شماتیكي جوش ◄ 3

طرز قرارگرفتن اين علامت به شرح زير است.

ل  علامت جوش بللالاي خط مرجع = اگر اين خط پيکان 
سللطح روي اتصال جوش را نشللان دهد اتصال قابل ديد 

است. )شکل روبه رو(
ل  علامت جوش روي خط چين= اگر علامت جوش روي 
خط چين باشللد، منظور اين است كه عمليات جوشکاري 
روي طرف مقابل خط راهنما انجام مي شللود و به عبارتي 
اتصال قابل ديد نيسللت. در شکل روبه رو علامت جوش 

روي خط چين قراردارد.

ل  اتصال متقارن = اگر اتصال متقارن باشد خط مرجع نديد 
حذف مي گردد. شکل روبه رو نحوه ي قرارگرفتن علامت 

جوش را نشان مي دهد.
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نكته

در شکل هاي زير چگونگي قرارگرفتن اين علائم روي درزهاي جوش را ملاحظه مي كنيد.

اندازه ي جوش ها
هريللك از جوش هللا داراي ابعللاد و اندازه هللاي مختلفي 
هستند. اين ابعاد و اندازه ها بايد طبق دستورالعمل خاصي 

روي نقشه نوشته شوند. 
بللراي مثال به ابعللاد و اندازه هاي جوش گوشلله اي )درز 
گلويي( كه در شکل هاي زير نشان داده شده، توجه كنيد.

a = ارتفاع جوش )ارتفاع وارد بر وتر مثلث(
Z = طول قاعده )طول ضلع زاويه ي قائمه(

بين اندازه هاي z و a رابطه ي زير برقرار است.  

   
چنان چه به نفوذ جوش نياز باشد، آن را با s نشان مي دهند. 

در شکل روبه رو اندازه ي S را ملاحظه كنيد.
S = a+e                                                        

مقطللع جللوش به صللورت يللك مثلللث 
متساوي الساقين است.

سمت درزجوش

خط پيکان روي درزجوشخط پيکان طرف مقابل

درزجوشطرف مقابل

A=درزجوش
Aطرف مقابل درزجوش

Bطرف مقابل درزجوش

Bطرف مقابل درزجوش

طرف مقابل درزجوش
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اندازه گذاري ابعاد و اندازه هاي جوش
همان طور كه توضيح داده شللد، در هنگام ترسلليم نقشه، 
به رسللم مقطع جوش، طللول و يا پخ آن نيازي نيسللت. 
به جاي رسم مقطع جوش از علامت شماتيکي آن استفاده 
مي شللود. براي آشنايي با اندازه گيري ابعاد جوش به شکل 
زير كه علامت شللماتيکي مقطع يك جوش گوشلله اي را 

نشان مي دهد، توجه كنيد.

۱-  انللدازه ي ارتفللاع جوش بايد پيللش از علامت جوش 
قرار گيرد.

۲-  انللدازه ي طول جوش )l( بايللد بعد از علامت جوش 
نوشته شود.

۳-  در صورت لزوم بايد تمام طول درز جوش، جوشکاري 
شود )جوشکاري ممتد( و دراين صورت به نوشتن اندازه ي 

طول جوش نيازي نيست.

4- در جوشکاري غير ممتد، اندازه هاي L, n و e بايد بعد 
از علامت جوش قرار گيرند.

خط پيکان مي تواند در هر يك از حالت هاي لازم قرارگيرد، 
در حالي كلله خط مرجع بايللد موازي با خط افق يا موازي 
با خطوطي كه در آن جهت نقشلله خوانده  مي شللود، رسم 

گردد.
شکل هاي زيرطرز قرارگرفتن خطوط مرجع را نشان مي دهند.

در صورتي كه پخ يا فرم درزجوش روي يکي از دو قطعه 
ايجاد شود، در اين صورت خط پيکان بايد در جهتي رسم 

شود كه برروي فرم درز جوش مشخص شود.

n = تعداد تکه جوش ها
l = طول تکه جوش غير ممتد )ناپيوسته(

e = فاصله ي دو تکه جوش است كه بايد در داخل 
پرانتز نوشته شود.
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در جدول زير شکل هاي سه بعدي كه فرم درز جوش ها را نشان مي دهد و همچنين طرز قرارگرفتن خطوط پيکان همراه با 
علائم شماتيکي جوش را ملاحظه مي كنيد.

مثال هايي از علائم شماتیكي درز جوش

تصويرهاي سه بعدي شكل درز جوش نحوه ي قرارگرفتن علادم شماتیكي جوش
نمابرش
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كاربرد علائم شماتیكي در نقشه

نماي افقي- نماي 
سطحي

رديفنوع جوشتوضیحات

S= حداقل اندازه از سطح قطعه تا سطح 

پاييني كه جوش نفوذ دارد.

جوش جناغي يك طرفه ي V شکل )لب به لب(

۱

S = حداقل اندازه از سطح قطعه تا 

سطح پاييني كه جوش نفوذ دارد.

لب به لب

۲

S = حداقل اندازه از سطح شروع جوش 

تا سطحي كه جوش نفوذ دارد.

جوش لب به لب )دولب برآمده(

۳

a= ارتفاع وارد بر وتر مثلث )مقطع 

جوش(
z= طول قاعده )طول ضلع زاويه ي 

جوش گوشه اي ممتدقائمه(

4
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كاربرد علائم شماتیكي  جوش در نقشه

رديفنوع جوشتوضیحاتنماي اصلي- نماي سطحي

L = طول تکه جوش ها

e = فاصله بين دو تکه جوش

n = تعداد تکه جوش ها

a = ارتفاع جوش )ارتفاع وارد بر وتر 
جوش گوشه اي منقطعمثلث

5

a= ارتفاع جوش 

z =طول قاعده
L =طول تکه جوش

e=فاصله بين دو تکه جوش

n =تعداد تکه جوش ها
Z= علامت زيکزاك

جوش گوشه اي منقطع زيکزاك
V = فاصله ي لبه ي نقطه جوش تا 

لبه ي كار

۶

d = قطعه جوش نقطه اي
e = فاصله ي مركز تا مركز نقطه جوش

n = تعداد نقطه جوش
v = فاصله ي مركز نقطه جوش تا لبه ي 

كار

7

c = عرض نوار جوش
L = طول نوار جوش

e = فاصله ي بين دو نوار جوش

جوش نواري منقطع

8

نقطه جوش
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علائم تكمیلي
علائم و حروفي هسللتند كه در نقشلله هاي جوشللکاري 
براي ارائه اطلاعات بيش تر به سللازنده مورد استفاده قرار 
مي گيرند. براي آشللنايي با اين علائم بلله توضيحات زير 

توجه كنيد.

جوشكاري محیطي )دورتادور( ◄ 
علامت دايره در خط نشللانه )خط پيکان( شللکل روبه رو 
معرف آن است كه دورتادور محل خط نشانه با مشخصات 

داده شده، جوشکاري شود.

جوشكاري در محل نصب ◄ 
علامت پرچم گون در شللکل روبه رو بدين معني است كه 

جوشکاري بايد در محل نصب انجام شود.

فرآيند جوشكاري ◄ 
براي مشللخص كللردن فرآيند جوشللکاري از اعدادي كه 
مطابق شکل روبه رو در انتهاي خط مرجع قرار مي گيرند، 
اسللتفاده مي شللود. براي هريك از فرآيندهاي جوشکاري 

عدد خاصي كه بنابر استاندارد ISO 4063 مشخص شده، 
نشان داده مي شود.

به عنوان مثال اگر در انتهاي خط مرجع از عدد ۱ اسللتفاده 
شللود، منظور اين است كه جوشکاري بايد توسط يکي از 

روش هاي جوشکاري قوس الکتريکي انجام گيرد.

در صورت نياز به توصيه يا توضيحاتي علاوه بر موارد  ◄ 
فوق، مي توان با نوشتن حرف يا عدد داخل يك مستطيل، 
آن توضيحات را با نام بيان شللده در مسللتطيل به صورت 

توضيح يا برگ عمل كننده آورد.
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دستوركار شماره 1

هدف: مونتاژ قطعات يك چرخ لنگر به وسیله ي جوشكاري

در زير نقشه ي قطعات ساخته شده اي )4 قطعه( از يك چرخ لنگر را مشاهده مي كنيد.
نقشه ي مونتاژي )سوار شونده( اين قطعات را براي مونتاژ به وسيله ي جوشکاري با مشخصات زير در كارگاه ساخت روي 

يك برگ كاغذ A4 با مقياس ۱:۱0 رسم كنيد.

نحوه ي عملیات مونتاژ در كارگاه ساخت

۱-  قطر خارجي قطعه ي З در وسط سوراخ داخلي قطعه ي 1 بايد به وسيله ي جوش گوشه اي محيطي با
 مشخصات جوشکاري و مونتاژ شود.

۲-  قطر خارجي بوش شللماره ي 2 بايد از وسللط به طور متقارن در درون سوراخ داخلي ديسك شماره ي 3 با 
مشخصات                                جوشکاري شود.

تذكر: AK-DIN 8543 T3 مشخصات فرآيند جوشکاري را نشان مي دهد.
۳- تيغه ي شماره ي 4 )۱۲ تيغه( بايد در طرفين چرخ )هر طرف ۶ عدد با زاويه های مساوی ۶0 درجه( با مشخصات

                           به ديسك شماره 3 جوشکاری می شوند.
4- تيغه ي شماره ي 4 )۱۲ تيغه( بايد در طرفين چرخ با مشخصات           به چرخ شماره ي 1 و بوش 

شماره ي 2 جوشکاري شوند.

)۶0 دقيقه(
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در زير نقشه ي قطعات چرخ لنگر با كادر و جدول و مشخصات آن معرفي شده است.
براي قطعات كادر و جدول مركب رسم شود.

۱ )چرخ(

۳ )ديسك(

۲ )بوش(

4 )۱۲ تيغه(
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مراحل ترسیم

۱-  قطعه ي شماره ي ۱ را در دو نماي اصلي، در حالت برش و جانبي با مقياس 1:10 رسم كنيد.

۲-  قطعه ي ۳ را در وسط سوراخ داخلي قطعه ي شماره در حالت برش رسم كنيد.


