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هدف های رفتاری  : پس از فراگیری این فصل از هنرجو انتظار می رود:

ــ عملیات سوار کردن )مونتاژ( و پیاده کردن )دمونتاژ( را تعریف کند.

ــ وسایل و ابزارهای سوار کردن قطعات سادۀ مکانیکی را معرفی کند.

ــ قطعات ساخته شده را طبق نقشه سوار کند.

ــ عملکرد صحیح هر یک از قطعات بعد از سوار کردن را کنترل کند.

ــ وسایل و ابزارهای دستی سوار کردن را با روش صحیح به کار برد.

ــ نکات ایمنی و حفاظتی در سوار کردن را رعایت کند.

مقدمه
سوار کردن      

اصول و نکات فنی سوار کردن
اصلاح قطعات جهت سوار کردن )خوراندن(

پیاده کردن
اصول پیاده کردن

وسایل و تجهیزات سوار و پیاده کردن 
وسایل و تجهیزات اتصال

نکات ایمنی و حفاظتی در سوار کردن
پرسش های پایانی  
فعالیت کارگاهی  

پژوهش
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آیا با مونتاژ غلط یکی از اجزای دستگاه، عملکرد نهایی آن دچار مشکل می شود؟ چرا؟

..............................................................................................

..............................................................................................

..............................................................................................

مقدمه
تعدادی  از  اغلب  داریم  آنها سروکار  با  ما  که  وسایلی 
قطعه تشکیل شده و هر قطعه  وظیفهٔ خاصی را انجام می دهد. 
یک خودکار را در نظر بگیرید می بینید از چند جزء تشکیل شده 
از هم جدا کرده و  را  به راحتی قطعات آن  و شما می توانید 

 ـ  8). سپس روی هم سوار کنید )شکل1

راحتی قابل جدا کردن  به همین   آیا همه مجموعه ها 
تعویض  به  اقدام  تاکنون  آیا  هستند؟  مجدد  سوارکردن  و 
علی رغم  این کار  کرده اید؟  خود  منزل  آب  شیر  واشرهای 
تعویض  برای  قطعات  و  وسایل  برنامه  ریزی،  به  نیاز  سادگی 
دارد.ضمناً در حین کار ممکن است با اشکالاتی مواجه شوید، 
مثلًا احتمال دارد به علت خرابی قسمت آچارخور پیچ، نتوانید 
آن را باز کنید و یا در حین کار پیچ یا سایر قطعات آسیب دیده 
و قابل استفاده نباشند. لذا ضروری است تدابیر لازم در این 

مورد اندیشیده شود )شکل2ـ   8).

 ـ  8   ــ پیاده کردن قطعات خودکار شکل 1ـ

 ـ  8   ــ پیاده کردن قطعات شیر آب شکل 2ـ

سوارکردن
یک  اجزای  بستن  هم  به  از  است  عبارت  کردن  سوار 

مجموعه به طوری که به خوبی وظیفهٔ مورد نظر انجام شود.
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با مراجعه به سایر منابع و پایگاه اطلاعات جهانی ) اینترنت(، تصاویر مونتاژ و دمونتاژ یک ماشین را تهیه کرده و در کلاس برای 

همکلاسی های خود ارائه دهید.

..............................................................................................

..............................................................................................

اصول و نکات فنی سوار کردن

1ــ اگر قطعات برای اولین بار سوار می شوند، باید پلیسه گیری کامل شده و اندازه های همهٔ قطعات کنترل و بررسی شود  
که آیا پیچ و مهره ها به راحتی بسته می شوند یا نه؟ و در صورت نیاز روغن کاری گردند.

2ــ استقرار قطعات نسبت به هم تحت فشار نباشند تا روی هم کج قرار نگیرند و کارایی آنها دچار مشکل نشود.
3ــ اگر قرار است در اتصال قطعات از اتصالات دائم استفاده شود طوری قطعات نسبت به هم قرار گیرند که 
پس از اتصال، دقت و کارایی قطعهٔ مونتاژشده دچار مشکل نشود و در صورت امکان با  گیره مخصوص موقعیت آنها 

نسبت به هم ثابت شده  و سپس عمل اتصال انجام شود.
4ــ نیروی اعمال شده در موقع اتصال ممکن است باعث آسیب دیدن قطعات ، هرزشدن پیچ و مهره ها،خراب 

شدن شیار سرپیچ  و یا کله گی آن شود، لذا مقدار نیرو باید متناسب با نوع کارانتخاب شود.
5   ــ اگر برای مونتاژ، قطعات به گیره بسته می شوند از لب گیرهٔ مناسب جهت جلوگیری از زخمی شدن قطعات 

استفاده شود.
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اگر به هنگام مونتاژ اجزا نتوانستید دو جزء را به هم مرتبط کنید اولین تصمیمی که می گیرید چیست؟ برای رفع آن چه کارهایی 

را انجام می دهید؟

..............................................................................................

..............................................................................................

اصلاح قطعات جهت سوار کردن 
هم دیگر  به  نسبت  قطعه  دو  شدن  سوار  عدم  صورت  در 
زیر  روش های  از  قطعه،  اندازه  و  تماس  سطوح  شکل  برحسب 

برای اصلاح قطعات و خوراندن آنها استفاده می شود: 
1ــ روش درز نوری: این روش برای کنترل دو قطعه با 
ضخامت کم )نازک( به کار می رود. دو قطعه را به هم منطبق کرده 
و جلوی نور می گیرند و از میزان نور عبوری دقت کار تشخیص 
داده می شود. هرچه نور کمتر عبور کند یا اصلاً نوری رد نشود 
کار دقیق تر است. برای سهولت کار می توان قطعات را روی یک 
صفحهٔ شیشه ای یا روی جعبهٔ نور قرار داد و آنها را به هم فشرد 
تا سهولت کنترل و دقت کار افزایش یابد. با مشخص شدن نقاط 
کامل  انطباق  تا  کرد  سوهان کاری  را  نقاط  آن  می توان  درگیری 

 ـ 8(. شود )شکل3ـ
با  قطعات  بـرای  روش  این  فشاری:  نقاط  روش  2ــ 
درگیری،  نقاط  کردن  می رود.مشخص  کـار  بـه  زیاد  ضخامت 
با فشار انجام می شود.  به وسیلهٔ حرکت  دادن دو قطعه روی هم 
نقاط فشار )نقاط درگیری( به صورت لکه های صاف و براق نمایان 
انطباق  به  می توان  نقاط،  شابر زنی  یا  سوهان کاری  با  و  می شوند 

 ـ 8(. لازم دست  یافت )شکل4ـ
با  را  قطعه  سطح  روش  این  در  سایه زنی:  روش  3ــ 
دوده  مالی یا کات  کبودرنگ می کنند و سپس آن را روی صفحه 
صافی حرکت می دهند. رنگ قسمت های برجسته پاک می شود. 

این نقاط را شابر یا سوهان می زنند.
در  خـوراندن،  هم   بـه   روش  از  خوراندن:  روش  4ــ 
ساخت شابلون های فـرم، انطباق سنبه و مـاتریس ، اشکـال خاص 

 ـ  8(. و… استفاده می شود)شکل5   ـ

 ـ  8   ــ روش درز نوری شکل 3ـ

قطعۀ متقابل
نقاط درگیری مشخص شده اند

درز نور که بزرگتر از اندازه نشان داده  شده

قطعه کار
علامت گذاری

 ـ 8   ــ روش نقاط فشاری شکل 4ـ

نقاط شفاف = نقاط درگیری ابتدا انتها

 ـ  8   ــ سوار کردن قطعات مختلف به روش خوراندن شکل5  ـ

شابلون اندازه 12

شابلون متقابل
سنبۀ برش

)قطعۀ متقابل(
صفحۀ راهنما

چهار پهلو



191

فعالیت

اگر در حین سوار و پیاده کردن مجموعه ها قطعه ای تخریب یا گم  شود چه می کنید؟ 

..............................................................................................

..............................................................................................

..............................................................................................

مثال: سوار کردن قطعات قلاویزگردان: تصاویر زیر 
اجزای یک قلاویز گردان را نشان می دهد که می خواهیم آنها را 
و  کردن  سوار  کردن،  روش  سوار  کنیم.مراحل  سوار  هم  روی 

آزمایش مجموعه بعد از مونتاژ به شرح زیر است.

 ـ  8   ــ اجزای قلاویزگردان شکل 6  ـ
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قبل از سوار کردن اجزای قلاویزگردان، لازم است محل 
هر قطعه را شناسایی، اولویت سوارکردن آن را مشخص کرده و 

سپس مطابق زیر عمل می شود:
را  متحرک(  و دسته  رابط فک  )پیچ   6 قطعهٔ شمارهٔ  1ــ 

روی قطعهٔ شمارهٔ 3 )دسته متحرک( سوار می کنیم.
قطعهٔ  شکاف  در  را  متحرک(  4  )فک  شمارهٔ  قطعهٔ  2ــ 
شمارهٔ 1 )بدنه( طوری قرار می دهیم که سوراخ قلاویز شده آن به 

سمت چپ باشد.
3ــ در حالی که قطعهٔ شمارهٔ 4 را بسمت چپ می فشاریم 
قطعهٔ شمارهٔ 3 را در سمت چپ بدنه سوار می کنیم. در پایان این 

مرحله، قطعهٔ شمارهٔ 4 نیز به قطعهٔ شماره6ٔ وصل شده است.
4ــ قطعهٔ شمارهٔ 5 )فک ثابت ( را در سمت راست شکاف 
بدنه طوری قرار می دهیم که شکاف90 درجه آن در سمت چپ 
قرار گرفته و سوراخ های 5 میلی متری آن در مقابل سوراخ های 

قلاویز شده M5 بدنه قرار گیرد.
5 ــ دو عدد پیچ مغزی زبانه دار با انتهای مخروطی شکل 

)M5( را در سوراخ های مربوطه روی بدنه سوار می کنیم.
6  ــ قطعهٔ شمارهٔ 2 )دسته ثابت( را در سمت راست بدنه 

 ـ 8(. سوار می کنیم )شکل7ـ
از درستی  نموده  کنترل  را یک بار  ٧ــ عملکرد مجموعه 

مونتاژ اطمینان حاصل کنیم.

پیاده کردن
جدا سازی اجزای یک مجموعه را بدون اینکه به قطعات 

آن آسیب وارد شود، پیاده کردن گویند.

آیا ترتیب  و مراحل پیاده و سوارکردن اجزای یک دستگاه یکسان است چرا؟
..............................................................................................

..............................................................................................

..............................................................................................

 ـ  8   ــ قلاویزگردان شکل 7ـ
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یک گروه دو نفری تشکیل داده و فیلمی از پیاده کردن و سوارکردن یک مجموعه صنعتی تهیه کرده و سپس در کلاس برای 

همکلاسی های خود نمایش داده و پیرامون آن بحث و نتیجه گیری کنید.
..............................................................................................

..............................................................................................

کردن،  تمیز  طرزکار،  اجزا،  شناخت  منظور  به  کار  این 
تعویض ویا تعمیر قطعات انجام می شود.

در پیاده کـردن مجموعه هـای محدود مانند گیره ،روغن دان 
دستـی ،  قـلاویزگـردان ،  پـولـی کش  ،   پـرگـار ، کـولیس   ،   میکرومتر

و...،  قبل از پیاده کردن باید آنها را به خوبی بررسی کرده؛ اجزای 
تشکیل دهنده  قطعات  گرفته،  یاد  را  آن  کار  طرز  شناخته،  را  آن 
قطعات  اتصال  چگونگی  و  قطعه  هر  وظیفهٔ  داده،  تشخیص  را 
را  جداسازی  داده،مراحل  قرار  شناسایی  مورد  را  به همدیگر 

اولویت بندی کرده و سپس اقدام به پیاده کردن کنید.
دستگاه ،   در   درک،  ترکیبی  انفجاری  ،  نقشه  نقشهٔ  وجود 
شناخت، تشخیص وظایف و طرز کــار مجموعـه و برنامـه ریزی 

پیاده کردن و سوارکردن آن بسیار مؤثر خواهد بود.

اصول پیاده کردن 
نیستند  متصل  به  جایی  که  دستگاه هایی  بازکردن  در  1ــ 
ببندید  گیره  در  را  آنها  کار،  سهولت  برای  هستند،  نیز  سبک  و 
به گونه ای که اولاً آسیب نبینند، ثانیاً بازکردن اجزای آن به راحتی 
مناسب  کمکی  وسیلهٔ  یا  گیره  لب  از  نیاز  در صورت  میسر شود 

استفاده شود.
دستگاه،  اجزای  شدن  گم  از  جلوگیری  منظور  به  2ــ 
قطعات  است  ضروری  لذا  دارد  اساسی  نقش  کاری  انضباط 
و  گرفته  قرار  کار  میز  روی  سرهم  پشت  و  منظم  به طور  بازشده 

اگر قطعه ای گم  که  توجه شود  نکته  این  به  شماره گذاری شوند. 
شود مجموعه قابل استفاده نخواهد بود.

3ــ برخی از قطعات، شکننده هستند و در اثر اعمال نیروی 
زیاد و یا افتادن آسیب دیده یا دقت خود را از دست می دهند، لذا 
آنها خودداری  به  اضافی  نیروی  و  هرگونه ضربه  کردن  وارد  از 

شود.
4ــ نیروی اضافه در بازکردن قطعات، ممکن است باعث 
پیاده کردن  عمل  در  اضافی  مشکلات  و  شده  پیچ ها  بریده شدن 

قطعات به وجود آورد.
5  ــ هرزشدن و آسیب شیار کله گی سرپیچ ها یا خود پیچ ها 
از مشکلاتی هستند که در بازکردن مجموعه ها ممکن است پیش 

آید که نیاز به تدبیر جهت ادامه کار دارد.
با  رفته  کار  به  فشاری  فنر  آنها  در  که  مجموعه هایی  6  ــ 
حذف نیرو در حین پیاده کردن و یا سوارکردن موجب پرتاب فنر و 
قطعات مجاور شده ضمن ایجاد سانحه؛ گم شدن قطعات را نیز در 

پی خواهد داشت.
نیز احتمال دررفتن و  بازکردن خارهای فنری  7ــ هنگام 

شکستن آنها وجود دارد.
سنبه  از  انطباق،  و  اتصال  پین های  خروج  برای  8   ــ 
پین های  در  شود،  استفاده  چکش  آهسته  ضربات  با  کف تخت 
مخروطی ابتدا قطر کوچک و بزرگ آن را تشخیص داده و ضربه 

از سمت قطر کوچک وارد شود.
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در پیاده کردن اجزای یک دستگاه کدام  یک از اجزای اتصال ممکن است آسیب ببینند؟ چرا؟
..............................................................................................
..............................................................................................
..............................................................................................

مثال:پیاده کردن قطعات پولی کش
و   ـ  8  8   ـ )شکل  پولی کش  اجزای  پیاده کردن  از  قبل 
اولویت بندی  شناسایی شده،  قطعه  هر  است   ـ  8(، لازم  9ـ شکل 
پیاده کردن اجزا را مشخص کرده و سپس مطابق زیر عمل شود:

1ــ باز کردن دو عدد پین شمارهٔ 6 و جداسازی دو عدد 
بازوی شمارهٔ 5

2ــ جدا کردن پیچ شماره 2
3ــ جدا کردن دسته شماره 1

4ــ باز کردن مهرهٔ آج دار شمارهٔ 4 و درنتیجه جدا شدن 
پیچ شمارهٔ 3 )بدنه(

 ـ  8   ــ اجزای پولی کش شکل 9ـ

 ـ  8   ــ پولی کش      شکل 8   ـ
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چه شباهت ها و تفاوت هایی در عملکرد اجزای یک دستگاه و تیم یک باشگاه ورزشی وجود دارد؟
.............................................................................................
.............................................................................................
.............................................................................................

وسایل و تجهیزات سوار و پیاده کردن
بر حسب شکل قطعات و اتصالات به کار رفته می توان از 

ابزار ها و وسایل زیر استفاده نمود.
گوشتی،  پیچ  آچار  از  می توان  نیاز  به  توجه  با  ابزارها: 
بلبرینگ کش، خار کش  پولی کش،  پین کش،  آلن،  رینگی،  تخت، 
)خار جمع کن  خار باز کن(،  سنبه کف تخت و... استفاده نمود.

اجزای  کردن  تمیز  برای  کردن:  تمیز  مواد  و  وسایل 
برای  قلم مو  قطعات،  شستن  برای  نفت  و  گازوئیل  از  دستگاه 
خشک کردن  برای  تنظیف  پارچه  و  پنبه  براده ها،  نخ  دورکردن 

قطعات استفاده می شود.
روغن دان  از  روغن کاری  برای  روغن کاری:  وسایل 

دستی، گریس پمپ دستی و پمپ روغن دستی استفاده شود.
وسایل جازدن قطعات و اعمال نیرو: از چکش چوبی، 
پلاستیکی، سربی،  برنجی، آهنی، پرس دستی، جک و ... برای 

تسهیل و اعمال نیرو در عمل جازدن می توان استفاده کرد.

وسایل و تجهیزات اتصال
بـاز  و  بسته  بـه  نیاز  کــه  مـواردی  در  دائم:  اتصالات 
کردن قـطـعـات نـــمـــی باشد از روش هــای جـوش کـــاری هـا ،
لحیم کـــاری ،   پرچ کـــــاری، خم کــــاری )مفتول پیچ  کـــردن،

فرنگی پیچ  کردن(،چسبانیدن و... استفاده می شود.
کار  به  مواردی  در  موقت  اتصال  موقت:  اتصالات 
بتوان  آسیب،  بدون  و  باشد  قطعات  جدایش  به  نیاز  که  می رود 
جدایش و اتصال مجدد را انجام داد. از پیچ و مهره، خار، گوُه، 
فرم دار  محورهای  شکل  ،   T دم چلچله ،  راهنمای  راهنمای  پین، 
دیگر  انواع  از  می شود  استفاده  اتصال  نوع  این  در  هزارخارها  و 
اتصال موقت می توان اتصال اصطکاکی مانند اتصال مخروطی )در 
ابزارهای دنباله مخروطی(، اتصال انطباقی مانند سوارکردن بلبرینگ 
روی محور، اتصال انطباقی حرارتی )انقباضی و انبساطی( مانند 

سوارکردن بلبرینگ روی محور با سفتی بیشتر را نام برد.



196 می
مو

ک ع
انی

مک
اه 

ارگ
ک

فعالیت

چنانچه شما به جای کارگر خط مونتاژ یک کارخانه باشید و قطعه ای را اشتباه مونتاژ کنید. فکر می کنید دیگران در مورد شما 
چه قضاوتی خواهند کرد.

..............................................................................................

..............................................................................................

1ــ اندازهٔ دهانهٔ آچار باید به اندازهٔ مهره یا سرپیچ باشد در غیر این صورت آچار روی مهره  یا سرپیچ نکات ایمنی 
و حفاظتی لغزیده و باعث خرابی آنها می شود.

 2ــ طول دستهٔ هر آچار برای محکم کردن سرپیچ یا مهره ای که برای آن ساخته شده کافی است. هرگز نباید با 
استفاده از لوله و یا وسایل دیگر طول دسته آچار را بلندتر کرد.

3ــ از ضربه زدن به آچار باید خودداری کرد.
4ــ آچار را نباید به جای چکش یا اهرم به کار برد.

5  ــ هیچ گاه نباید از آچارهای اینچی برای باز و بسته کردن پیچ و مهره های میلی متری یا برعکس استفاده کرد.
6  ــ چنانچه مقدار نیروی اتصال قطعات مهم باشد می توان از آچار گشتاور سنج)ترکمتر( استفاده کرده و مقدار نیرو 

را کنترل نمود.
7ــ اعمال نیروی اضافی ممکن است به ابزار و سرپیچ و یا مهره آسیب برساند، مانند بازکردن یک پیچ خیلی 

سفت با آچار آلن که باعث پیچش آچار یا هرزشدن سر درگیر آن با پیچ شود.
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فعالیت

به نظر شما افرادی که در خط مونتاژ کارخانه مشغول به کار می شوند باید چه ویژگی هایی داشته باشند؟
..............................................................................................
..............................................................................................
..............................................................................................

8  ــ افتادن قطعات روی دست وپا مخصوصاً قطعات سنگین  مانند اجزای گیره باعث ایجاد حادثه خواهد شد. 
لذا دقت شود؛ قطعات به گونه ای تحت کنترل باشند که در اثر بازکردن آنها و جدایش از مجموعهٔ اصلی، احتمال افتادن 

یا چرخش آنها از بین برود.
9ــ در قطعاتی که از فنر فشاری استفاده شده، در هنگام باز یا بستن آنها با حذف ناگهانی نیرو؛ قطعات مجاور و خود 
فنر پرتاب می شود که برخورد آنها با چشم، سر و صورت ممکن است باعث آسیب شود. لذا در صورت احتمال وقوع 

چنین حادثه ای از حفاظ مناسب استفاده شود.
10ــ احتمال دررفتن آچار، پیچ گوشتی، در حین اعمال نیرو، جهت بازکردن پیچ ها یا بستن آنها وجود دارد، 

دقت لازم به کار رود.
11ــ وجود پلیسه های تیز در قطعات جدا شده و برخورد آنها با دست، احتمال ایجاد جراحت را در پی دارد.

12  ــ بازکردن خارهای فنری به کمک ابزار مخصوص )خارکش( و اعمال نیروی مناسب انجام شود.
13  ــ در مواردی که از چکش برای اعمال نیرو استفاده می شود از محکم بودن سر چکش در دسته اطمینان 

حاصل شود.
14ــ درصورتی که برای تمیز کردن قطعات پیاده شده از گازوئیل، نفت و … استفاده می کنید با توجه به آتش زا 

بودن این مواد مراقب باشید در محیط کار شعله و احتمال جرقه وجود نداشته باشد.
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پرسش های پایانی

1ــ عمل مونتاژ )سوارکردن( را تعریف کنید.
2ــ چهار مورد از اصول سوارکردن را نام ببرید.

3ــ دمونتاژ )پیاده کردن( به چه منظوری انجام می شود؟
4ــ قبل از پیاده کردن قطعات چه مقدماتی لازم است؟

5  ــ چهار نمونه از اصول پیاده کردن قطعات را نام ببرید.
6  ــ خوراندن را تعریف کرده و نقش آن را در سوارکردن قطعات شرح دهید.

7ــ روش درز نوری به کمک شیشه چیست؟
8   ــ دو نمونه از کاربردهای خوراندن را نام ببرید.

9ــ چهار مورد از نکاتی که در به کاربردن آچارها باید در نظر گرفته شود را، نام ببرید.
10ــ چهار مورد از نکات ایمنی و حفاظتی در پیاده و سوارکردن قطعات را شرح دهید.

11ــ اثرات نقشهٔ انفجاری دستگاه ها در عمل سوارکردن و پیاده کردن را بنویسید.
12ــ چهار مورد از مشاغلی که در آنها عملیات مونتاژکاری وجود دارد را نام ببرید.
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هدف
 سوارکردن قطعات قاب عکس

مشخصات قطعه کار 
قاب عکس شامل
1ــ صفحه اصلی

2ــ دو عدد نگه دارنده طلق 
3ــ دو عدد پیچ سرخزینه M6 به طول کل20میلی متر

4ــ طلق های به هم پرچ شده

وسایل و ابزارهای مورد نیاز
1ــ سوهان تخت 

2ــ پیچ گوشتی دوسو
3ــ وسایل تمیزکردن گیره

دستورکار سوارکردن  قطعات قاب عکس

فعالیت کارگاهی یکفـصل8

شروع

دریافت قطعات کار و وسایل

آیا
شماره قطعات کار 

صحیح است

بستن نگه دارنده طلق ها صفحه اصلی قاب عکس

قرار دادن طلق ها طبق نقشه

تحویل قاب عکس

تکمیل  کار برگ گزارش فعالیت کارگاهی

پایان

تحویل قطعات کار
خیر

تمیز و مرتب کردن وسایل و تحویل آنها

بله

 ـ 8   ــ نقشۀ قاب عکس شکل 10ـ
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دستورکار سوار کردن قطعات قاب عکس

فعالیت کارگاهی یک

مراحل انجام کار
1ــ قطعات و وسایل مورد نیاز را تحویل بگیرید.

2ــ پلیسه گیری همهٔ قطعات و کنترل اندازهٔ آنها، تطبیق با نقشه و تشخیص انحراف اندازه ها و اینکه اختلاف 
اندازه، مانع مونتاژ صحیح نباشد.

3ــ کنترل راحت بسته شدن پیچ ها در قطعات قلاویزشده، و روغن کاری آنها.
4ــ بستن نگهدارنده های طلق روی صفحهٔ اصلی به طوری  که سطوح بزرگ نگهدارنده، موازی لبه قطعهٔ اصلی 

باشد.
5  ــ استقرار طلق ها  در محل مربوطه طبق نقشه .

6  ــ قراردادن دو عدد کاغذ سفید به منظور گرفتن لقی و نمای بهتر مابین صفحات طلق.
٧ــ میزکار و وسایل کار را مرتب کرده و تحویل دهید.

8   ــ قاب عکس را تحویل دهید.
9ــ موارد خواسته شده در کاربرگ گزارش کار فعالیت کارگاهی را پاسخ دهید.

10ــ به دوستان خود در انجام مراحل بالا کمک کنید.
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فصل هشتم
کاربرگ گزارش فعالیت کارگاهی سوار کردن قطعات قاب عکسفعالیت کارگاهی یک

نام و نام خانوادگی:

زمان کل )ساعت(زمان انجام کار )ساعت(ساعت پایانساعت شروعتاریخ انجام
1ـ

2ـ

201201

مشاهدات :
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

مشکلات و علل آن :
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

روش های بهبود :
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

اگر قرار باشد این فعالیت کارگاهی را دوباره انجام دهید چه مواردی را در آن مورد توجه قرار می دهید؟
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

سایر موارد:
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................
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دستورکار پیاده و سوار کردن شیر آب

فعالیت کارگاهی دو

هدف: پیاده و سوارکردن اجزای شیر آب

نیاز  ،  مورد  ابزارهای  و  قطعه  ،    وسایل  مشخصات   : توجه 
نمودار مراحل اجرای کار ، مراحل اجرای کار و ... توسط 

هنرجو نوشته شود.

مشخصات شیر آب
................................................
................................................
................................................
................................................
................................................

وسایل و ابزارهای مورد نیاز
................................................
................................................
................................................
................................................

محل کشیدن نمودار مراحل انجام کار

شکل اجزای شیر آب
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دستورکار پیاده و سوار کردن شیر آب

فعالیت کارگاهی دو

مراحل انجام کار :
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فصل هشتم
کاربرگ گزارش فعالیت کارگاهی پیاده و سوار کردن شیر آبفعالیت کارگاهی دو

نام و نام خانوادگی:

زمان کل )ساعت(زمان انجام کار )ساعت(ساعت پایانساعت شروعتاریخ انجام
1ـ

2ـ
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مشاهدات :
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

مشکلات و علل آن :
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

روش های بهبود :
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

اگر قرار باشد این فعالیت کارگاهی را دوباره انجام دهید چه مواردی را در آن مورد توجه قرار می دهید؟
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................

سایر موارد:
...............................................................................................
...............................................................................................
...............................................................................................
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یکی از ابزارهای براده برداری دستی، شابر است. با مراجعه به کتابخانهٔ هنرستان در مورد آن تحقیق کرده و 
نتایج را برای همکلاسی های خود شرح دهید.

پـــژوهـش
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