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مقدمه 
به نام خداوندى که دانش، تلاش و معرفت را آفرىد. 

فرآىند رىخته گرى در تولىد قطعات صنعتى از قدمتى چندهزار ساله برخوردار است. اىن روش 
نىز همگام با گسترش و توسعه صناىع، در مسىر تکاملى دستخوش تحولاتى خود شده است، به گونه اى 

که امروزه به صورت مجموعه اى از علوم و تکنولوژى درآمده است. 
محصولات  مىزان  روزافزون  افزاىش  صنعتى،  قطعات  تولىد  جهانى  آمارهاى  به  مراجعه  با 

رىخته گرى در مقاىسه با محصولات ساخته شده از طرىق ساىر روش ها به خوبى مشهود است. 
کتاب حاضر تلاشى است در راستاى هدف هاى دوره ى پنج ساله نظام جدىد آموزش متوسطه، 
که به منظور آشنا کردن دانش آموزان رشته ى متالورژى با اصول اولىه تکنولوژى رىخته گرى تدوىن ىافته 
است. لازم به ىادآورى است که حجم و محتواى مطالب با توجه به وىژگى هاى برنامه آموزشى رشته ى 

متالورژى در نظام جدىد و موقعىت دانش آموز در اىن برنامه رىزى، تنظىم شده است. 
کتاب اصول تکنولوژى در نه فصل تدوىن  شده است که در فصل اول ابتدا دانش آموزان با 
تارىخچه و موقعىت صنعت رىخته گرى آشنا مى شوند. سپس در فصل هاى بعدى با مواد، ابزار و تجهىزات 

قالب گىرى و ماهىچه سازى و نىز تکنولوژى تولىد قطعات رىخته گرى را فرامى گىرند. 
هرچند در نگارش اىن کتاب سعى شده است تا به همراه کتاب به کارگاه رىخته گرى، اصول اولىه 
تکنولوژى رىخته گرى به دانش آموزان تفهىم شود با وجود اىن، ىقىناً خالى از اشکال نىست. لذا از 
مدرسان محترم انتظار مى رود تا با ارائه ى نظرات اصلاحى خود، مؤلفان را در رفع نقاىص راهنماىى کنند. 
مؤلفّان 



هدف کلى 

آشناىى با اصول کلى رىخته گرى از نقطه نظر فرآىندهاى تولىد 


