
پــرچ ها براي اتصال دائمــي ورق ها يا قطعات به همديگر به 
كار مي روند . قطعاتي كه توسط ميخ پرچ به يكديگر متصل 
مي شــوند براي مقاصد و اهداف گوناگوني مورد اســتفاده 
قــرار مي گيرنــد كه از آن جمله مي توان به ســه نوع اتصال 

زير اشاره كرد : 
 	 ، فلــزي  هــاي  ســاختمان  در   : محكــم  اتصــال 

خودروسازي و ...
اتصال محكم و آب بندي : در مخازن ومنبع سازي	 
 اتصال آب بندي : در ورق هاي نازك. 	 

       در پــرچ كاري ، قطعــات مورد اتصال ، پس از ســوراخ 
كاري توســط ميخ پرچ به روش دســتي يا ماشــيني ، به هم 

متصل مي شوند.
در اين فصل با نحوه نمايش برخی از ميخ پرچ ها در نقشــه  ها 

آشنا می شويم.

نقشه خوانی اجزای ماشین 

پرچ فصل 2

بخش 4

پسازآموزشاینفصلازهنرجوانتظارمیرود:

 اندازه های مهم در اتصالات ميخ پرچ را نام ببرد.

 انواع اتصالات با ميخ پرچ را نام ببرد.

     ميخ پرچ را در نقشه شناسايی كند.
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       ميخ پرچ ها از لحاظ شكل ظاهري بسيار متتنوع اند ، اما 
آن ها معمولاً در دو گروه  توپر  يا  توخالي  مشترك اند. ميخ 
پرچ هاي توپرُ فولادي به لحاظ شكل كلگي متداول اند و در 
سازه هاي فولادي و ديگ سازي مورد استفاده قرار مي گيرند. 
برخي از انواع متداول آن ها در تصاوير زير معرفي شده اند .

)الف( سر نيم گرد ) براي سازه هاي فولادي (
)ب( سر خزينه دار ) براي سازه هاي فولادي (

)پ( سر نيم گرد
)ت(سر خزينه دار

)ث( سرعدسي 
)ج( سر عدسي تخت

       ميخ پرچ هاي ســر نيم گرد)مطابق شكل مقابل(بيشتر از 
ساير پرچ ها در ماشين سازي كاربرد دارند.

يك ميخ پرچ خام از ميله اي به قطر d  به نام تنه ) ســاق ( و 
سرپرچ ) كلگي نشست ( ، تشكيل شده است .

كلگی نشستتنه

تنه

كلگی نشست

)الف( )ب( )پ( )ت( )ث( )ج(
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روندانجامكار
            روش پرچ كاري مطابق مراحل جدول زير انجام مي گيرد:

7

            

6

54            3        

2      1

الف ب
d 1- انتخاب ميخ پرچ مورد نظر با قطر

d1 2- سوراخ كاري با مته اي به قطر

 قرار گرفتن ميخ پرچ داخل سوراخ

 قراردادن سر 
 ميخ پرچ داخل

 تكيه گاه و قرار 
دادن ساق ميخ پرچ 
درون سوراخ قلم 

تنظيم براي جاگيري 
صحيح ميخ پرچ و 
فشرده شدن قطعات 

كار به همديگر.

برداشتن قلم تنظيم و زدن ضربات آهسته 
با چكش

در نهايت قرار گرفتن )تا انتهاي ميخ پرچ لبه دار شود.( 
يك قلم پرچ كاري

 ) كه قسمت سر آن 
 داراي فرورفتگي 

هم اندازه با سر ميخ پرچ 
است ( بر روي قسمت 
انتهايي ميخ پرچ و زدن 
ضربات چكش بر روي 
قلم ) تا فرُم كلگي قفل 
ميخ پرچ شكل گيرد(. 

آماده شدن اتصال

1d d 1mm+

كلگی نشست

كلگی قفل

كلگی نشست

=
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خطــوط شكســتگي دســتي ) از نــوع خــط نازك دســتي ( 
بــه مفهوم آن اســت كــه قطعــه ازاين قســمت ادامــه دارد ، 
امــا به دليــل افزايش طــول ، همة آن را ترســيم نمــي كنند .

قرار گرفتن دو قطعه وتعيين موقعيت سوراخ كاري و قرار گرفتن ميخ پرچ
سوراخ كاري .

ميخ پرچ هاي توپر جزء اســتثنائات برش اســت ، بنابراين در برش طولي هاشــور زده نمي شــوند، اما در برش 
عرضي مقطع ساق آن ها هاشور مي خورد.

مسيربرش در امتداد ميخ پرچ است.مسير برش در امتداد ميخ پرچ نيست

ميــخ پرچ اگر در مســير برش قرار نگيرد ، مي توانيم ســاق آن 
را در حالت نديد ترســيم كنيم)شــكل الف (. در صورت لزوم 

مي  توانيم همزمان از برش موضعي نيز استفاده كنيم
)شكل ب (. 

F

صحيح غلط

اتصال آماده 

 F ديد

نحوهنمایشمیخپرچدراتصال

الف ب

به صــورت مقطع هاشــور   -1
خــورده ) قطر دايره ها به اندازه 

قطرd  است( 

3-  به صورت قطرD كلگي 
ميخ پرچ

2- به صورت دوخط نازك عمود 
برهم)در مواردي كه نقشه با مقياس 

كوچك ترسيم مي  شود(

اگر جهت ديد عمود برمحور ميخ پرچ باشد ، تصوير ميخ پرچ را در سه 
حالت زير مي توانيم نشان دهيم:

ديد از بالا
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میخپرچهايسرنیمگرد
ميخ پرچ هاي سر نيم گرد فولادي به دو گروه عمده تقسيم مي شوند:

الف ( ميخ پرچ هاي سازه هاي فولادي: باهدف اتصال ثابت 
ب ( ميخ پرچ هاي ديگ سازي: با هدف اتصال ثابت و آب بندي

اندازههايمهمیكمیخپرچسرنیمگرد: 
 D :  قطر سرميخ پرچ 
 d : قطر تنة ميخ پرچ 

 *تمامي اندازه هاي يك اتصال پرچي بســتگي به قطر 
تنه پرچ دارد ) انتخاب d تقريبا ًمعادل دو برابر قســمت 

ورق است.( 
      d1=d+1mm  قطر سوراخ ميخ  پرچ : d1

 K : ارتفاع سرميخ پرچ
 S : ضخامت قطعات پرچ شونده) طول درگيري( 

 F : طولي كه بايد پرچ كاري شود. 
   F / d1 5

 
 L : طول ميخ پرچ 

1.5  ) طول ميخ پرچ متناســب با قطر و فرم ســوراخ ميخ 
L S F= + پرچ انتخاب مي شود ( .

در  پــرچ  ميــخ  ســوراخ 
ســازه هاي فــولادي فقط 
بــه مقدار جزئــي پخ زده 
مي شود و پخ آن در برش 

نمايش داده نمي شود.

 
ايجاد پخ بــه آب بندي مطمئــن اتصال در 

)a مخازن كمك مي كند )عمق خزينه

مشخصة يك ميخ پرچ سر نيم گرد براي مخازن مشخصة يك ميخ پرچ سر نيم گرد براي سازه هاي فولادي

ميخ پرچ سرنيم گرد )براي مخازن(ميخ پرچ سر نيم گرد )براي سازه هاي فولادي(

ميخ پرچ كوبيده نشده
كلگي قفل

سوراخ كاري دو ورق
 نكتــه: كلگــي ميخ پرچ هاي ســازه فــولادي از كلگي ميخ 	

پرچ هاي ديگ سازي )مخازن(كوچك تر است.

گــردي  شــعاع 
عمق  با  پرچ  تنة 
خزينه  ســوراخ 
)a( برابر است .

جنسجنس
طول ميخ پرچ

L=40mm 
طول ميخ پرچ

L=40mm d=16mm قطر ميخ پرچd=16mm قطر ميخ پرچ

شمارة استاندارد
شمارة استاندارد

ميخ پرچ كوبيده نشده ميخ پرچ كوبيده شده

تنه
تنه

( )r a

1 2S S S= +

 ميخ پرچ كوبيده شده

كلگي قفل
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انواعاتصالدرمیخپرچها
اتصالات پرچي از نظر قرار گرفتن ميخ پرچ ها به دو روش: 
روي هم )شكل الف ( و لب به لب )شكل ب (ساخته مي شوند.

الف(اتصالرويهم
همــان طور كه از نام اتصال مشــخص اســت ، در اين نوع 
 اتصــال لبة يــك قطعه روي قطعــة ديگر قــرار مي گيرد و 

پرچ كاري انجام مي شود. )تصاوير پايين(

نكته: پــرچ ها را براي اتصــال مطابق با نيــروي لازم ، به 
صورت يك رديفه يا چند رديفه طراحي مي كنند:

1- اتصال روي هم يك رديفه) شكل 1(
2- اتصال روي هم دو رديفه ) شكل 2(

3- اتصال روي هم چند رديفه ) شكل 3(

*ترتیبقرارگیريپرچها:

وقتي دو يــا چند رديف پرچ مورد نياز باشــد ، ترتيب قرار گيري 
پرچ ها مي تواند »زنجيره اي « يا »زيگزاگ«  باشد. 

       - اگــر ميــخ پرچ ها در مقابل هم قرار داشــته باشــند، اتصال را 
"موازي" يا "زنجيره اي" مي نامند)شكل هاي 2 و 3 (. 

       - در غير اين صورت اتصال را "زيگزاگ" مي نامند
      ) شكل هاي 4 و 5 (.

)شكل -1 ()شكل -2 (

)شكل -3 (

)شكل -4 ()شكل-5 (

            

       

      

 )الف(

 )ب(
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در اين قسمت شما اتصال لب به لب دو رديفه، يك وصله ای، 
)زيگزاگ( را طراحی و آن را با دست آزاد ترسيم كنيد.

اتصال لب به لب يك رديفه، يك وصله ای اتصال لب به لبه يك رديفه، دو وصله ای

اتصال لب به لب دو رديفه /)موازی(، دو وصله ای 

اتصال لب به لب دو رديفه )زيگزاگ(،دو وصله ای 

اتصال لب به لب دورديفه )موازی(،يك وصله ای 

ب(اتصاللببهلب
)اتصالوصلهاي(

در اتصــال لب به لــب ، لبه هاي 
دو قطعه به هم جفت مي شــوند و 
يك قطعه ورق ) يا تسمه فلزي ( به 
صورت وصله ، زير يا روي محل 
اتصال دو قطعه قــرار مي گيرد و 

وصله: پرچ كاري مي شود .
قطعه  5 و4

وصله: 
قطعه2

وصله2

وصله1

وصله1وصله2

يك 
وصله


