
از هنر آموز کارگاه بپرسید و اشرها یا دو کفشک که در طرفین تیغه اره مجموعه ای، موقع بستن و سوار کردن 
آن قرار می گیرد، برای چیست؟جواب را گزارش کنید و با اندازه گیری کفشکهای روی تیغه اره ماشین و قطر 

میله محور ماشین )با کولیس(، جدول 8-3را تکمیل نمایید.

پاسخ:

قطعه ای که پشت تیغه اره در شکل قرار دارد چه نامیده میشود و فاصله آن تا اره چه اندازه باید باشد،  و این  	-2
قطعه چه کاربردی در اره مجموعه ای دارد.

پاسخ:

از افلاطون:
»فقط عدالت است که می  تواند موجب خوشبختی شود.«

جدول 8-3- رابطه قطر تیغه اره با کفشک نگهدارنده و استاندارد شافت

به دو تصویر زیر که حالتهایی از تنظیم و بستن تیغه اره مجموعه ای را نشان میدهد به دقت نگاه کنید و گزارش کنید:
جهت باز و بسته کردن پیچ محکم کننده و ثابت کننده تیغه اره را روی شافت مشخص کنید، و تعیین نمایید  	-1

پیچ مذکور چپ گرد است یا راست گرد.

نام قطعهتیغه اره مجموعه ایکفشک طرفین تیغهقطر سوراخ وسط تیغهقطر میله محور )شافت(

mm اندازه به

طبق استاندارد

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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4-3- تنظیم گونیا و صفحه ماشین اره مجموعه ای:
فرض‌کنید میخواهیدبرای انجام برش دقیق طولی و عرضی در یک صفحه چوبی از اره مجموعه ای مجهز به دو 

گونیا مانند شکل زیر استفاده کنید )یا ماشین موجود در کارگاه که دو گونیا داشته باشد(  نحوه تنظیم گونیا و 
عملیات برش را به ترتیب گزارش نمایید.

از امام محمد تقی )ع(:
»هر که کار زشتی را تحسین کند، در عقاب آن شریک می باشد.«

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

گزارش نحوه استفاده از گونیاهای ماشین اره مجموعه‌ای برای برش انواع صفحه‌های چوبی مانند mdf تخته خرده چوب و...
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پاسخ:

12پاسخ:
3
5

4

5-3- تنظیم زاویه و ارتفاع تیغه اره مجموعه ای
در ساخت بعضی پروژه های چوبی با توجه به نقشه پروژه واتصالاتی که قرار است در آن بکار برده شود باید از 
اره ای که دارای امکانات انجام برش، تحت زوایای غیر از 90 درجه نیز باشد، استفاده کرد .با توجه به اینکه در اغلب 
کارگاههای آموزش صنایع چوب ماشین های اره مجموعه ای که دارای قابلیت تنظیم زاویه تیغه وصفحه است ،موجود 

می باشد ؛با در نظر گرفتن چگونگی عملیات برشکاری با این ماشین ها به سوالات زیر پاسخ دهید.
آیا صفحه ماشین اره مجموعه ای کارگاه کج شونده است ؟تا چه زاویه ای و چگونه آنرا تنظیم می کنید؟ 	-1

آیا تیغه ماشین اره مجموعه ای اره کارگاه قابل تنظیم در زوایای مختلف می باشد؟ چگونه این تنظیم را می کنید؟ 	-2

برای تنظیم ارتفاع تیغه اره چگونه عمل می کنید؟ 	-3

ارتفاع تیغه اره نسبت به ضخامت صفحه در موقع برشکاری را چه اندازه ای تنظیم می کنید؟ 	-4

تنظیم تیغه را در موقع روشن بودن یا خاموش بودن ماشین انجام می دهید؟ چرا؟ 	-5

به نظر شما اگر تیغه اره در موقع برش خیلی داغ شود چه اشکالی ایجاد می کند و کارخانه های سازنده تیغه های  	-6
اره برای خنثی کردن این اشکال، تیغه اره را از نظر ظاهری چگونه می سازند؟

در شکل زیر اسامی قطعات و اندازه مربوطه را بنویسید. 	-7

از امام علی )ع(:
»هر که از خود راضی باشد بدگویان او زیاد خواهد شد.«

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

123

4
5
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6-3- کنترل و تنظیم حفاظ روی تیغه:
حفاظ های مختلف ماشین اره مجموعۀ کدام یک از قسمتهای ماشین را پوشش می دهد؟ آن ها را شرح  	-1
دهید. چنانچه ماشین فاقد این نوع حفاظ باشد و یا هنرجو در موقع کار به آن توجه نکند و بدون حفاظ با ماشین کار 

نماید، چه خطرهایی او را تهدید می کند؟

اسامی قطعاتی که درشکل مقابل نقش حفاظ ماشین را دارند، بنویسید. 	-2

با گرفتن  با مراجعه به فروشگاه های ماشین های صنایع چوب  یا  از طریق اینترنت و 
عکس از ماشین ها و یا با استفاده از تصاویر کاتالوگها چند تصویر حفاظ ماشین اره را 
ضمیمه دفتر گزارش کار خود نمایید و نکات مثبت هر حفاظ را نسبت به حفاظ مدل 

دیگر تجزیه و تحلیل نمایید.

 فعـــــــــالیت
فــــــوق بـرنامه

-1

-2

-3

-4

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

آموزگار كرماني
عالم همه پرده ایست پر نقش و نگار      هر نقش و نگارش بود نقش نگار
زين عالم پر نقش و نگار چون گذري     بيني ز پس پرده رخ نقش نگار
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7-3- تنظیم و کنترل میز کشویی کنار ماشین
اهمیت و لزوم استفاده از میز کشویی کنار ماشین اره مجموعه ای دورکن را تشریح نمائید. چنانچه ماشین کارگاه 
آموزشی شما دارای این امکانات می باشد، نحوه تنظیم و استفاده از آنرا در موقع دور کردن صفحات و انجام برش 

تحت زوایای مختلف ،را به ترتیب بنویسید.

از علی ابن ابیطالب )ع(:
»برترین زهد، پنهان داشتن زهد است.«

چوب هدایت کننده

نحوه استفاده از شابلون کمکی

MDF  8-3- برشکاری صفحات تخته خرده چوب و
اگر صفحه بزرگ MDF یا تخته خرده چوب را بخواهید برش بزنید بطوریکه فاصله گونیا تا اره حداقل 15 سانتیمتر  	-1

باشد دست های خود را چگونه برای اعمال نیرو و هدایت عمل برش قرار می دهید که کمتر خطر داشته باشد؟

چه موقع برای انجام برش از شابلون کمکی شکل مقابل استفاده می کنید. آیا در کارگاه شما این شابلون وجود دارد؟ 	-2

پاسخ:

آمـــــــــوزش  برشــــکاری

 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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به تصویر شکل مقابل با دقت نگاه کنید و بگوئید متعلق به کدام ماشین است؟ 	-3

آیا در کارگاه ماشینی وجود دارد که چنین تیغه هایی داشته باشد؟ 	-4
) اسم ماشین و مارک و مشخصات فنی آنرا بنویسید.(

منظور از تیغه خط زن در ماشین اره مجموعه ای چیست و چه عملی انجام می دهد؟ 	-6
پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

صفحه ای که یک روی آن روکش شده راچگونه با  ماشین فاقد تیغه خط زن،برش می زنید؟ 	-7

9-3- کنشکاف و دو راهه زدن قطعات و زهوارهای چوبی
چگونه با ماشین اره مجموعه ای در لبه صفحه ایجاد دو راهه می کنید؟پاسخ خودرا شرح دهید. 	-1

منظور از تیغه اره لنگ چیست؟ 	-2

از امیرالمومنین علی )ع(:
»گناه نکردن آسان تر از طلب توبه است.«

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

نموده ودرگزارش خود  تیغه دریک راستا است؟ دلیل آنرا تحقیق  درشکل فوق آیا جهت حرکت هر دو  	-5
بنویسید.
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آیا تاکنون یک و اشر مخصوص لنگ کردن تیغه اره را به اره نصب و تنظیم کرده اید؟ نحوه نصب آن را شرح دهید. 	-3

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

چگونه با تیغه اره معمولی و تیغه اره لنگ در روی یک قطعه شکاف ایجاد می کنید؟ 	-4

با سفارشاتی که به شما شده است  و تجربه ای که عملًا به دست آورده اید،در هنگام برش  دستان خود را  	-5
حداکثر چند سانتیمتر به تیغه اره نزدیک می کنید؟

قطعات نازک و باریک و کوتاه راکه نیاز به عملیات برشکاری  بااره مجموعه ای دارند با استفاده از چه وسائلی  	-6
کمکی برش می دهید تا دستان شما از خطر اره در امان بماند؟ وسیله کمکی را نام برده و تصاویر آنها را با دست آزاد بکشید.

آیا تاکنون با استفاده از خلاقیت و نوآوری خود یک وسیله حفاظتی کمکی که در عملیات برش کاربرد داشته  	-7
باشد را،طراحی وتولیدکرده اید؟ شرح آن را بنویسید.

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

مولوی:
57منگر به هر گدایی که تو خاص از آن مایی             مفروش خویش ارزان که تو بس گران بهایی 



10-3- دوربری قطعات 
در تصاویر شماره 1 و 2و 3 و 4 برای عملیات برشکاری از تعدادی ابزارهای حفاظتی و مهار کننده  فیکسچر 

استفاده شده است. در مورد نحوه عملکرد هر کدام مختصری توضیح دهید.

نام و عملکردابزارنشان داده شده در تصویر شماره1 	-1

از امام جواد )ع(:
»سربلندی مومن در بی نیازی او از مردم است.«

نام و عملکردابزارنشان داده شده در تصویر شماره2 	-2

نام و عملکردابزارنشان داده شده در تصویر شماره 3 	-3

) 1() 2()3()4(

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف

نام و عملکردابزارنشان داده شده در تصویر شماره 4 	-4
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11-3- پاسخ به نمونه های سئوالات خودآزمائی ارزشیابی پایان فصل را در جدول زیر بنویسید :

انیشتن:
»پول نمی تواند کاروان بشری را به سوی ترقی رهبری بنماید، حتی اگر در دست فداکارترین فرد بشر باشد.«

ف
دی

ر

نمره شرحسؤال آزمون
هنرآموز کارگاه

نام قطعه نشان داده شده در شکل 75-3 کتاب کارگاه 1
تولید

 شیار روی صفحه کمکی اره2

نکات اصلی قبل از شروع کار با اره3

4d2=?   باشد d1 =150mm و   n2 = 5000    و n١ =3000 اگر

تفسیر شکل 76-3 کتاب کارگاه تولید5

PS یا kw موتور چقدر است اگر d2 =300mm باشد )تحقیق(6

تحقیق و پاسخ7

دلیل تمیز بودن کفشک ها8

پیچ روی تیغه اره چپ گرد یا راست گرد است؟9

دلیل حفاظتی تیغه فنری پشت تیغه اره10

میزان دقت پیچ فرعی روی گونیای اره11

مورد استفاده از نقاله گونیای اره12

خطر تنظیم تیغه در حال روشن بودن13

ارتفاع لبه تیغه از روی صفحه درهنگام برش14

تمرین عملی برش طولی چوب را چگونه انجام دادید؟15

برش صفحه با زاویه 25 درجه	 را چگونه انجام دادید؟16

ایجاد کنشکاف در نر چوب را چگونه انجام دادید؟17

ایجاد دو راهه در نر چوب را چگونه انجام دادید؟18

تنظیم گونیای طولی ماشین نسبت به تیغه19

قطر کفشک چه نسبتی با قطر اره دارد؟20

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
 3با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی(

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف
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12-3- ارزشیابی عملیات برشکاری )کار با اره مجموعه ای(

12-3- با مراجعه به یکی از موتورهای جستجو و وارد کردن کلمات مختلف از قبیل 
circular saw یا squaring circular saw with blade تصاویر مختلف اره مجموعه ای را 

جمع آوری و در یک CD تحویل هنرآموز خود نمائید.

 فعـــــــــالیت
فــــــوق بـرنامه

تاریخ بررسی و امضاءنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انضباط1

1حضور به موقع در کارگاه

1داشتن اتیکت هنرجوئی

1مرتب بودن میزکار

1رعایت نظم در کارگاه

1اجرای فرمانهای آموزشی از طرف هنر آموز

1استفاده صحیح از ابزار، مواد و ماشین ها2

3تنظیم به موقع و صحیح گزارش کار3

1میزان مشارکت و همکاری4

2رعایت نکات ایمنی و حفاظتی5

6صحت و نحوه اجرای عملیات آموزشی در کارگاه6

1فعالیت فوق برنامه7

20جمع نهایی نمرات آزمون عملیات کار با اره مجموعه ای8

از رسول الله )ص(:
»رعایت حُرمت همسایه ها همانند احترام مادر لازم است.«

آمـــــــــوزش  برشــــکاری
با اره مجمـوعه ای )ماشـین اره گردمیزی( 3 

ره
ما

شـ
ت 

الی
ــ

عـ
ف
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61

آمــــــوزش
 عمـلیات رندیدن و 
گنــدگی کـردن 

این فعالیت شامل:
 نحوه عملکرد ماشین رنده و گندگی

کنترل و تنظیم قسمتهای مختلف ماشین رنده
 راه اندازی صحیح ماشین

عملیات رنده کاری
ارزشیابی رنده کاری

کنترل و تنظیم قسمت های مختلف گندگی
گندگی کردن

تاریخ اجرای آموزش و تولید: .............................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 4



هدف کلی از رندیدن و گندگی کردن را شرح دهید.

آموزش صنایع چوب همانطوریکه تاکنون ملاحظه نموده اید تئوری و عملی با هم می باشد و شما را توانمند و دانا می سازد چون 
شاعر عارف و بزرگوار سعدی شیرازی می فرماید:

»علم چندان که بیشتر خوانی                                       چون عمل در تو نیست ، نادانی«

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد ماشین دوکاره رنده و گندگی را بنویسید:

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد کاربرد ماشین رنده را بنویسید.

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   4 
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روی قسمت های مختلف ماشین دوکاره رنده گندگی شکل زیر شماره گذاری کنید و اسم هر کدام را طبق 
شماره بنویسید.

امام حسین)ع(:
»دانش ریشه شناخت و معرفت است.«

-1

-2

-3

-4

-5

-6

-7

-8

-9

-10

-11

-12

روی قسمت های مختلف ماشین رنده شکل زیر،نام هر قطعه را بنویسید.

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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جدول 1-4- اسامی و کاربردقسمت های مختلف ماشین رنده گندگی رادرجدول زیربنویسید.  

از امیرالمومنین)ع(:
»علم و ادب بهای جان توست، پس در آموختن آن دو کوشا باش و هر چه بر علم و ادبت افزوده گردد قدر و ارزشت بیشتر 

می شود.«

تشریح عملکردنامردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14 

جملات فنی انگلیسی زیر را ترجمه کنید و از طریق موتورهای جستجو در اینترنت انواع ماشینهای رنده و گندگی و قطعات آنها را 
تحقیق کنید .نتیجه تحقیق خودرا برای معرفی به سایر هنرجویان به هنرآموز گارگاه ارائه کنید.

 فعـــــــــالیت
فــــــوق بـرنامه

Wood working machines -1
Wood working combination machine -2

Planer/thicknesser -3
Table size mm -4
Technical data -5

Planning knives -6
Plane shaft rpm -7

Feed speed -8
Thicknessing table size -9
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M.D.F 1-4- رندیدن نر صفحات تخته خرده چوب  یا
اگردر شروع آموزش و کار با ماشین روی قطعه یا قطعاتی از پروژه خود رندیدن را تمرین نموده اید به سئوالات 

زیر پاسخ دهید.

از رسول الله )ص(:
»برترین ایمان آن است که بدانی خداوند هر کجا باشی با توست.«

آموزش کار با ماشین رنده به صورت گروهی است یا فردی؟ نحوه آنرابه صورت مختصر شرح دهید. 	-1

با توجه به آموزش هایی که در مورد ماشینهای اره و رنده به شما داده شده است، در چه شرایطی ماشین رنده  	-2
اولین ماشین خواهد بود که برای کار روی صفحات یا قطعات ساخت یک پروژه استفاده می شود؟

آیا هنگام آموزش برای تمرین، روی قطعه یا  صفحه کار عملیات رندیدن را انجام دادید؟ شرح دهید. 	-3

ارتفاع میز ماشین رنده چه اندازه بود؟ آیا به آن برای رندیدن تسلط داشتید؟ پیشنهاد شما چیست؟ 	-4
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2-4- نحوه کنترل و تنظیم صفحات ماشین رنده
مشخصات ظاهری ماشین رنده خود را کنترل کنید و در جدول زیر بنویسید:

جدول 3-4- مشخصات ماشین رنده

از امام صادق )ع(:
»از همنشینی با صاحب منصبان و دنیا پرستان بپرهیزید که این همنشینی دین شما را برده و نفاق می  آورد؟«

ابعاد ماشین )طول– عرض- ارتفاع( و میزان محیط عمل مورد نیاز برای آن را بنویسید. 	-1
2-	 توپی رنده چند تیغه است. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

تیغه ها در توپی رنده مستقیم )موازی لبه صفحه رنده( نصب شده یا زاویه دار )مارپیچ(. 	-3
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

لبه تیغه های نصب شده روی توپی رنده تا لبه صفحه ماشین رنده چند میلیمتر فاصله دارد؟ 	-4
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

لبه صفحه ماشین که نزدیک توپی قرار دارند ساده هستند یا شانه ای؟ 	-5
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

تغییر ارتفاع صفحات ماشین برای تنظیم و تغییر صفحات پوشال در موقع رنده کردن چگونه انجام می شود؟ 	-6
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

آیا ماشین رنده کارگاه شاخصی برای نشان دادن ضخامت پوشالبرداری دارد؟ 	-7
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

پوشال های رنده شده از ماشین چگونه و با چه مکانیسمی خارج می شود؟ 	-8
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

در شروع کار برای ایمن بودن از خطرات احتمالی برق گرفتگی چه عملی را انجام دادید. 	-9
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
حرکت پدید آمده ازالکتروموتور ماشین چگونه و با چه مکانیسمی به توپی منتقل می شود - - - -  	 -10

 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
مشخصات جدول روی الکتروموتور را بنویسید. 	-11

 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  KW یا HPقدرت موتور
 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - I/RPM یا U/min سرعت موتور
- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - COSΦ بازده موتور

 - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  A شدت جریان لازم بر حسب
تیپ ماشین و تک فاز یا سه فازبودن آن - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 

n تعداد دور توپی رنده را محاسبه کنید. dn
d
×

= 1 1
2

2

12- با استفاده از فرمول
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3-4- کنترل توپی ماشین رنده )مقر تیغه رنده(
چنانچه توپی رنده ماشین کارگاه طبق شکل باشد جدول زیر را تکمیل کنید:

جدول 3-4- مشخصات توپی و تیغه رنده

 بودا:
»نه در هوا، نه در قعر دریا، نه در سینه کوهها، جائی نیست که انسان گریبان خود را از اعمالش رها کند.«

ف
دی

ر

پاسخ سئوالسئوال

1	?=α زاویه آزاد تیغه در توپی

2?=β زاویه گوه تیغه در توپی 

3	?=α زاویه حمله تیغه در توپی

4?=δ زاویه برش تیغه در توپی

عرض حداقل و حداکثر تیغه =؟5

ضخامت تیغه در توپی =؟6

فاصله برآمدگی لبه تیغه از توپی=؟7

تعداد تیغه در توپی=؟8

خشونت سطح مطلوب چند میکرون است=؟9

سیستم محکم کردن تیغه ها در توپی رنده10

تعداد پیچ های محکم کننده هر تیغه در توپی11

شماره پیچ محکم کننده تیغه12

سیستم بالا دهنده تیغه در شیار مقر آن در توپی13

زاویه گوه تیغه حداقل  و حداکثر14

تعداد دور مناسب توپی رنده15

تعداد یاتاقانهای استقرار توپی16

سیستم روان سازی و تعداد گریس خور یاتاقانها17

نحوه کنترل و اطمینان از سالم بودن یاتاقانها18

فاصله لبه تیغه از
گوه با محیط توپی

گوه نگهدارنده
پیچ محکم کننده

فنر زیر تیغهتیغه رنده

شماره پیچ
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معایب و محاسن برای تنظیم صفحات و توپی رنده تصاویر جدول زیر را با دقت نگاه کنید و  وضعیت هر کدام 
را تجزیه و تحلیل نموده گزارش نمائید، بهترین وضعیت تنظیم صفحات رنده نسبت به توپی را تحقیق و معرفی کنید.

جدول 4-4- جدول تنظیم صفحات ماشین رنده

حضرت محمد )ص(:
»بخیل ترین مردم کسی است که بر مردم مسلمان گذر کند و سلام نکند.«

وضعیت تنظیم شدهوضعیت قطعه رندیده شدهردیف

1

2 

3

4

5

قطعه کار

قطعه کار

قطعه کار

قطعه کار

صفحات در یک ردیف هستند

صفحه کارگیر صفحه کارده

صفحه جلو

صفحه جلو

صفحه جلو

صفحه جلو

توپی رنده

تیغه

صفحه عقب ماشین رنده کج تنظیم گردیده

صفحه عقب ماشین رنده بالاتر از لبه تیغه قرار گرفته است

مقطع تیغه ها )توپی رنده(

صفحه عقب ماشین رنده پایین تر از لبه تیغه قرار گرفته است

صفحه جلو به اندازه ضخامت پوشال پایین تر از صفحه عقب می باشد

صفحه عقب

صفحه عقب

صفحه عقب

صفحه عقب

توپی رنده

توپی رنده
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4-4- تنظیم تیغه های روی توپی ماشین رنده
هنرجوی عزیز اکنون متوجه شده ایدکه عمل تنظیم رنده در ایجاد سطح صاف چقدر مهم می باشد، بطوریکه 
اگر یک تیغه حتی چند صدم میلیمتر بالاتر و پائینتر از تیغه های دیگر تنظیم شود کارکرد خودش یا تیغه های دیگر 
را از بین می برد. حال با دقت گزارش نمائیدکه چگونه به کمک ابزار دقیق و یا به صورت سنتی، با استفاده از قطعه 

چوب، تیغه های رنده را تنظیم می کنید.

سعدی:
»زبان در دهان ای خردمند چیست
»چو در بسته باشد چه داند کسی

کلید در گنج صاحب هنر«
که جوهر فروش است یا پیله ور«

گزارش تنظیم عملی تیغه رنده
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

5-4- کنترل و تنظیم گونیای ماشین رنده
به سوالات زیر پس از انجام عملیات تنظیم گونیای ماشین رنده پاسخ دهید.

گونیای ماشین رنده کارگاه از جنس چدن است یا سایر فلزات؟ آیا برای تنظیم می توانید به آن ضربه بزنید؟ 	-1

گونیای ماشین رنده کارگاه چگونه نسبت به لبه صفحه ماشین عقب و جلو برده می شود؟ 	-2

برای تنظیم زاویه 90 درجه گونیا نسبت به سطح میز ماشین چگونه عمل می کنید؟ 	-3

آیا گونیای ماشین را در زوایای غیر از 90 درجه نیز تنظیم می نمائید؟ چگونه زاویه آنرا کنترل می کنید؟ 	-4

وضعیت گونیای ماشین رنده نسبت به تیغه های رنده چگونه باید باشد؟ 	-5

وضعیت گونیای ماشین رنده نسبت به حفاظ روی تیغه رنده چگونه باید باشد؟ 	-6

6-4- کنترل و تنظیم حفاظ روی ماشین رنده
حفاظ روی تیغه رنده برای چیست و اهمیت آنرا شرح دهید؟ 	-1

چند نوع حفاظ برای روی تیغه ماشین رنده می شناسید آنها را نام ببرید؟ 	-2

حفاظ فنری چیست؟ 	-3

از امیرالمومنین علی )ع(:
»کسی که خود را موظف به رعایت ادب کند بدیهایش کاستی می گیرد.«
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

7-4- راه اندازی صحیح ماشین
برای انجام عملیات رنده کاری، ماشین رنده را چگونه راه اندازی می کنید. بطور مختصر شرح دهید.

در موقع راه اندازی ماشین رنده، توجه به نکات زیر و اطمینان یافتن از صحت عمل آنها را چگونه انجام دادید.
توجه به وضعیت ظاهری ماشین. 	-1

کنترل و توجه به وضعیت الکتریکی ماشین. 	-2

اطمینان از صحت عمل قسمت های مختلف ماشین )گونیا- توپی- تیغه ها- حفاظ- مکنده و ...( 	-3

4- توجه به ضایعات ریخته شده و نظافت اطراف ماشین.

توجه و کنترل الکترو موتور ماشین. 	-5

توجه به نحوه خاموش و روشن کردن ماشین و کلید ستاره و مثلث 	-6

از امیرالمومنین علی )ع(:
»بنده خدا تا دروغ را چه به شوخی و چه جدی ترک نکند طعم ایمان را نمی چشد.«
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

8-4- یک رو و یک نر رندیدن چوب ها
اکنون شرح دهید چگونه عملیات  اید.  تنظیم و کنترل و آماده کار کرده  را  قسمت های مختلف ماشین رنده 

رندیدن را انجام داده اید.
چگونه نر صفحات تخته خرده چوب یا M.D.Fو ... را رندیده اید؟ 	-1

سطح چوب های مورد نیاز خود را چگونه رندیده اید؟ 	-2

چگونه چوب ها یا صفحات را با زاویه غیر از 90 درجه رندیده اید؟ 	-3

آیا چوب های بزرگ را با استفاده از حفاظ روی تیغه و شابلون کمکی رندیده اید یا خیر؟ در صورت مثبت  	-4
بودن دلایل آن را شرح دهید.

اگر لازم باشد فقط وسط چوبی را برندید چگونه عمل می کنید. 	-5

برای رندیدن سر چوب چگونه عمل کرده اید. 	-6

برای چوب های کوتاه از چه وسیله ای جهت رندیدن  بی خطر استفاده کردید. شکل کوچک آنرا با دست آزاد بکشید. 	-7

برای رندیدن زهوارهای کم عرض از چه شابلونهایی استفاده می کنید. 	-8

برای رندیدن بی خطر سطح چوب های نازک چگونه عمل کرده اید. 	-9
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مثنوی مولوی:
گر مراقب باشی و بیدار تو                                 هردمی بینی جزای کار تو
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بوستان سعدی:
خدا بینی از خویشتن بین مخواه« 			  »بزرگان نکردند در خود نگاه 
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یک ماشین دوکاره رنده گندگی را در شکل ملاحظه می کنید که  	-1
مجهز به مکنده است. اهمیت مکنده را روی ماشینهای عمومی شرح دهید و نحوه 
مکش ضایعاتی مانند خرده های چوب و پوشال و خاک ارّه در کارگاه شما 
چگونه می باشد ؟وضعیت مثبت و منفی بودن حفظ محیط زیست کارگاه را از 

این نظر در کادر زیر تشریح نمایید.
آیا تاکنون فیلتر دستگاه مکنده و کیسه ضایعات آنرا تمیز یا خالی کرده اید؟ 	-2

حتماً این کار را حداقل یک بار انجام دهید و نحوه انجام آنرا شرح دهید.
مشخصات فنی دستگاه مکنده را ترجمه کنید و در کادر زیر بنویسید. 	-3

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
کـــردن گنـــــــدگی  و  رندیدن   

L/W/hmm 1/090/580/2/090 
Air capacity m3/h 3000 
Filter surface m3 2/2 
Filling capacity L 175 
Hose connection   mm 160 
Motor 230-240V/50 HZ
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9-4 ارزشیابی عملیات رنده کاری:

حضرت محمد )ص(:
»هر که مومنی را آزار دهد مرا آزرده است.«

عنوانردیف
نمره ی

تاریخ بررسی و امضای مربی
کسب شدهپیشنهادی

1رعایت نظم و مقرارت کارگاه1

 1صحت و کیفیت توضیحات تئوری2

1فعالیت های فوق برنامه3

1طراحی و ارائه وسائل حفاظتی و شابلونها4

١راه اندازی صحیح ماشین رنده5

٣رعایت نکات ایمنی6

1رعایت نظافت محیط کار7

1توجه به مسائل اقتصادی و صرفه جوئی8

1مشارکت در کار گروهی9

1رعایت اخلاق حرفه ای10

1تنظیم دقیق تیغه های رنده11

1تنظیم دقیق صفحات ماشین رنده12

1صحیح رندیدن نر کار13

1صحیح پخ زدن قطعات با ماشین رنده14

1صحیح رندیدن چوبهای نازک و کوتاه15

1صحیح رندیدن زهوارهای باریک16

2تنظیم صحیح و ارائه به موقع گزارش کار17

20نمره نهایی عملیات رنده کاری18
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آموزش راه اندازی و کار با گندگی
هدف کلی از آموزش کار با ماشین گندگی را بنویسید.

از امیر المومنین علی )ع(:
»نیازهایتان را با عزت نفس و آقایی طلب کنید چرا که برآورده شدن آنها به دست خداست.«

خلاصه توضیحات هنرآموز کارگاه در مورد ماشین گندگی را بنویسید.

جدول مشخصات ماشین گندگی

تاریخ اجرای آموزش: ..............................................

پاسخ:

ترجمه مشخصات فنی ماشین گندگی را بنویسیدمشخصات فنی ماشین گندگی را ترجمه کنید

Max Work width 630 mm -1

Max work Height -2

Max cutting depth 8 mm -3

Feed speed/min 7-14  mm -4 

Number of knives =4 -5

Cutterblock rotation speed 5600 r.p.M -6

Motor power 5/5(4) HP (KW)-7

Table size 995×655 mm-8

Net Weight 720 kgs.-9
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

9-4- کنترل و تنظیم صفحه ماشین گندگی
برای آماده کردن ماشین گندگی و به یک ضخامت کردن قطعات کار چگونه عمل نموده اید.

قطع جریان برق از ماشین را چگونه انجام دادید؟ 	-1

آیا حفاظ روی ماشین را برداشتید، چگونه؟ 	-2

صحت حرکت صفحه ماشین را چگونه کنترل نمودید؟ 	-3

آیا ماشین گندگی کارگاه مجهز به غلتکهای بالانس یا تعادل دهنده می باشد؟ حرکت روانی آنها را امتحان  	-4
کردید؟ نحوه آموزش چگونه بود؟

طراز بودن غلتک های بالانس را با چه وسیله ای امتحان کردید و چگونه؟ 	-5

وضعیت استقرار غلتک های بالانس در قسمت فوقانی و تحتانی ماشین گندگی نسبت به هم چگونه بود؟ 	-6

غلتک شیاردار در قسمت فوقانی ویا تحتانی می باشد، وظیفه آن چیست؟ 	-7

غلتک های تحتانی در چه وضعیتی نسبت به صفحه ماشین باید باشند؟ چگونه آنها را تنظیم کردید؟ 	-8

دقت تنظیم غلتک های تحتانی را با چه وسیله ای اندازه گرفتید؟ 	-9

مولوی:
کار خود کن کار بیگانه نکن« 				   »در زمین دیگران خانه مکن 
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پاسخ:

10-4- کنترل و تنظیم توپی ماشین گندگی
نام قسمت های مختلف اجزای فوقانی و تحتانی ماشین گندگی که در شکل زیر آورده شده است را با توجه به 

شماره های آن بنویسید.

کاربرد ماشین گندگی و اجزای آن را شرح دهید

پیامبر)ص(:
»خوارترین مردم کسی است که مردم را خوار کند.«

تشریح عملکرد اجزای فوقانی و تحتانینام اجزاءردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

9
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جدول 5-4- نحوه عملکرد اجزای فوقانی و تحتانی ماشین گندگی
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11-4- کنترل و تنظیم تیغه های روی توپی ماشین گندگی
1 میلیمتر می باشد ایجاب می کند نهایت 

200
رعایت دقت تنظیم تیغه های توپی رنده در ماشین گندگی که تا 

سعی خود را بکار بندید تا سطح مطلوب با خشونت سطح تا 500 میکرون به دست آورید. در قسمت زیر چگونگی 
تنظیم تیغه های توپی گندگی را که انجام داده ایدگزارش نمایید.

گزارش نحوه تنظیم تیغه های گندگی

از رسول الله )ص(:
»از نادانی است که هر چه می دانی باز می گویی.«
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به نتیجه ای که  از تنظیم تیغه ها به دست آورده اید تا چه حد مطمئن هستید؟ چگونه به این اطمینان رسیدید؟

سنائی:	
علم بی کار پای بند بود« 				   »علم با کار سودمند بود

آیا تیغه های رنده در توپی گندگی را تاکنون بوسیله چوب رندیده شده تنظیم نموده اید؟ چگونگی آنرا بنویسید.

در شکل زیر چه عملی انجام می گیرد؟ آنرا شرح دهید.

در مورد ابزارهای  دقیق اندازه گیری که بتوان از آنها در تنظیم تیغه رنده در توپی 
ماشین گندگی استفاده نمود تحقیق کنید و نام آنها را بنویسید.

 فعـــــــــالیت
فــــــوق بـرنامه
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

12-4- کنترل و تنظیم غلتک های ماشین گندگی:
در شکل مقابل مکانیسم حرکت غلتک های ماشین گندگی نشان داده شده است، 

به سئوالات زیر در مورد شکل پاسخ دهید:
غلتک شماره1 دور خود را چگونه بدست می آورد و چه رابطه ای بین  	-1

حرکت گرداننده و گردانده شده وجود دارد؟ فرمول آنرا نیز بنویسید.

قطعه شماره 2 چیست و چگونه تنظیم می شود و چه رابطه ای با قطعه شماره 3 دارد؟ 	-2

در مورد قطعه شماره 2 و 3 و مکانیسم عمل آنها بر روی چوب در حال گندگی شدن تحقیق کنید و بنویسید  	-3
کدام قسمت ها یا قطعات در ماشین رنده وظیفه عمل آنها را برعهده دارد؟

با حرکت  بین حرکت گرداننده  از کدام غلتک گرفته است و چه رابطه ای  را  غلتک شماره 4 دور خود  	-4
گردانده شده وجوددارد؟ فرمول آنرا بنویسید.

غلتک شماره 5 از نظر تنظیم چه رابطه ای با غلتک شماره 4 دارد و آیا یک شکل هستند؟ 	-5

قطعه شماره 6 چیست؟ و برای اطمینان از تنظیم آن چگونه عمل می کنید؟ 	-6

آیا غلتکهای شماره 7 را در مباحث قبلی تنظیم کرده اید؟ دور آنها چگونه تامین می شود. 	-7

بوستان سعدی:
که در چشم طفلان نمایی بلند« 			  »اگر کوتهی پای چوبین ببند
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

در مورد چرخ زنجیر شماره 8 به سئوالات زیر پاسخ دهید:
چرخ زنجیر شماره 8 چه رابطه ای با جعبه دنده دارد؟ جعبه دنده چه عملی انجام می دهد؟   	-8

الف: چرخ زنجیر 8 چه رابطه ای با جعبه دنده یا گیربکس ماشین دارد؟

ب: اصولاً جعبه دنده یا گیربکس چه عملی انجام می دهد؟

ج: دستور کارخانه سازنده برای استفاده صحیح از گیربکس در ماشین کار چیست؟

د: آیا تاکنون روغن گیربکس را تعویض نموده اید؟ از چه روغنی استفاده کرده اید، شماره آن چه بوده است؟

ه: چنانچه روغن گیربکس بموقع تعویض نشود و یا روغن گیربکس تمام شود و متوجه نشوید چه اتفاقی می افتد؟

آیا تا به حال الکتروموتور ماشین گندگی کارگاه را کنترل کرده اید؟ به سوالات زیر در این مورد پاسخ دهید. 	-9
الف: تعداد دور الکتروموتور چند دور در دقیقه است؟ 

ب: تعداد دوری را که پولی الکتروموتور به پولی غلتک شماره 1 منتقل می کند با فرمول محاسبه و اعلام کنید.

ج: قدرت الکتروموتور روی جدول آن چقدر است؟ و عملًا قدرت مفید در ماشین گندگی چگونه است؟

د: برق مورد نیاز الکتروموتور چند فاز است؟ یک فاز یا سه فاز؟

از محمد )ص(:
»آنچه برای خود می خواهی برای مردم بخواه«
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و  دارای کارت سرویس  ماشینها  همه  ماشین آلات  ازاستهلاک  برای جلوگیری  مدرن  های  کارگاه  اغلب  در 
نگهداری و دلایل از کارافتادگی هستند مانند جدول زیر آن را تکمیل کنید و یا جدول جدید بنویسید.

جدول 6-4 وضعیت سرویس، تعمیر و نگهداری ماشین گندگی

بوستان سعدی:
مگر روزی افتد به سختی کشی« 			  »نداند کسی قدر روز خوشی

مشخصاتنامردیف
دلیل ایرادایراد بوجود آمدهفنی

تاریخ راه ـ 
اندازی و نوع 

سرویس

تسمه پروانه1
- پاره شدن تسمه پروانه

- هرز گشتن تسمه پروانه در 
پولی

- کهنگی ناشی از 49 ماه 
کارکردن

- سائیدگی و کم عرض شدن 
تسمه پروانه

 بلبرینگ توپی2

غیر قابل تیز کردن مجددتیغه رنده	3
کم شدن عرض از حد استاندارد 
به علت تیز کردن مکرر و 28 ماه 

کارکردن

پیچ محکم کردن 4
هرز شدن پیچتیغه در گوه

شانه فلزی حفاظت 5
برخورد با جسم سخت که در شکستن قطعات شانهکننده

چوب بوده است.

یاتاقان6

لنگ زدن و ایجاد ناموزونیمیله بالانس تحتانی7
در سطح قطعه گندگی شده

8

9

10

11

12

13

الکتروموتور14

400V و 
50hzو سه 
فاز kw37و  
RPM 2800

- نیم سوز شدن الکتروموتور
- سوختن الکتروموتور

- تک فاز شدن برق موقع کارکرد 
بعد از 6 سال کار 

- کارکردن با بار بیش از 
استاندارد موتور

1380/2/3
1389/6/5
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13 -4- كنترل و تنظيم شانه حفاظتي:
شانه حفاظتي ماشين گندگي را كنترل و تنظيم كنيد و صحت كاركرد آن را با كي قطعه چوب، حداقل به طول 

حدود 20 سانتي متر امتحان كنيد و طريقه آزمايش و نتيجه آن را در گزارش خود بنويسيد.
نتيجه آزمايش صحت عمل شانه حفاظتي

14-4- آزمايش سرعتهاي مختلف ماشين گندگي:
با توجه به شكل فوق  و شماره قسمت هاي آن شرح دهيد چگونه كي صفحه  را در سرعت هاي مختلف با 

استفاده از فرمول                  گندگي مي كنيد؟ وچگونه دقت و سرعت آن را اندازه گیری می کنید؟

سوره حجر، آيه 49:
»هان اي پيامبر، به بندگانم خبر بده كه من خود بسيار آمرزنده و مهربانم.«

1

2

3

8

7
6
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15-4- كنترل ترمز:
در چه شرايطي موقع گندگي كردن كي قطعه چوب يا صفحات چوبي ممكن است مجبور شويد آن را سريع  	-1

متوقف كنيد؟
ك	دام كي از قسمتهاي ماشين گندگي به شما امكان ترمز ناگهاني و سريع را مي دهد؟ -2

در شرايط معمولي اگر ماشين گندگي را براي توقف خاموش كنيد چند ثانيه طول مي كشد تا توپي ماشين  	-3
از حركت بايستد؟

ترمز ماشين گندگي كدام غلتك را از حركت باز مي دارد و  ارتباط دوراني آن را از كدام قسمت ماشين قطع  	-4
مي كند؟

پاسخ سئوالات فوق را عملًا در ماشين گندگي به دست آوريد و در جدول زير بنويسيد.

امام حسين )ع(:
»خدا متكبران را دوست ندارد.«

16-4- راه اندازي صحيح ماشين گندگي:
با توجه به آموزش هايي كه داشته ايد و گزارش كارهايي كه قبلًا نوشته ايد مراحل راه اندازي ماشين گندگي 

را بنويسيد.

پاسخ سئوالات مربوط به ترمز كردن سريع در ماشين گندگيردیف

1

2 

3

4

4 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

17-4- گندگي كردن )به كي ضخامت نمودن چوبهاي بريده شده(
بعد از انجام عمليات قبلي كه گزارش كرديد، ماشين گندگي براي عمليات گندگي كردن قطعات بزرگ و كوچك 

چوب و صفحات پروژه آماده شده است. اكنون قطعات مختلف را گندگي كنيد و طريقه گندگي آنها را گزارش نمائيد. 
براي گندگي كردن قطعات بعد از روشن نمودن ماشين و نصب مكنده چگونه پشت ماشين براي كاركردن قرار مي گيريد. 	-1

چگونه از منحرف شدن قطعه يا قطعات موقع گندگي كردن جلوگيري كرديد؟ 	-2

هدايت صفحات بزرگ و داخل كردن آنها در دهانه ماشين چه تفاوتي با قطعات كوچك دارد؟ 	-3

بعد از داخل كردن قطعات و شروع به گندگي كردن كدام قسمت ماشين خطر ايستادن دارد؟ چرا؟ 	-4

اگر چوب در حال گندگي خيلي بلند بود و شما تنهايي مشغول گندگي كردن بودیداز چه وسيله كمكي  	-5
استفاده مي كنيد؟

اگر 100 عدد چوب به عرض 10 سانتيمتر و ضخامت 8 ميليمتر داريد و مي خواهيد بدون خطر انحراف در موقع گندگي  	-6
كردن از عرض آنها كم نمائيد و سريع گندگي كنيد چگونه عمل می کنیدكه ايمني لازم نيز رعايت شود؟

آيا چوبهاي با ارتفاع مختلف را مي توانيد با هم داخل ماشين نموده و گندگي كنيد، دليل آن چيست؟ 	-7

در چه شرايطي مي توانيد چند چوب را كه ارتفاع آنها چند ميليمتر با هم متفاوت باشد كيجا و تواماً گندگي كنيد؟ 	-8

مولوي:
چو داروي تلخست دفع مرض« 				   »نصيحت كه خالي بود از غرض

4 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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18 -4- ارزشيابي عمليات گندگي كردن قطعات كار

امام باقر )ع(:
»هيچ جهادي پر ارج تر از جهاد با نفس نيست.«

امضاء هنرآموزنمره کسب شدهنمره پیشنهادیعنوانردیف

انضباط1

1استفاده مرتب از لباس كار تميز

1نظافت كردن محل كار

1مرتب بودن ميز كار و قفسه ابزار

1رعایت نظم عمومي در کارگاه

1اجراي به موقع دستورات آموزشي هنر آموز

2استفاده صحیح از ابزار و ماشین آلات2

3تنظیم و ارائه به موقع گزارش کار3

2میزان مشارکت و همکاری در كارهاي گروهي كارگاه4

3رعایت نکات ایمنی 5

4صحت، دقت و سرعت در عمليات گندگي6

1فعالیت فوق برنامه7

20نمره نهايي آزمون عمليات كار با ماشين گندگي8

4 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

عمــلیات آمــــــــــــوزش  
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آموزش جـور كردن 
روکـــــش       ها	

این فعالیت شامل:
جور کردن روکش ها
 اندازه بری روکش ها

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 5
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هدف كلي از جور كردن روكش ها را شرح دهيد:

بوستان سعدي:
ك			ه با حق نكو بود و با خلق بد«   »نخورد از عبادت بر، آن بي خرد

خلاصه توضيحات هنرآموز كارگاه در مورد روكش كاري طبيعي  و مصنوعي را بنويسيد.

تصاوير زير در ارتباط با روكش هاي طبيعي بيانگر چه نوع كاري و چگونه مي باشد؟ برداشت خود را از آنها بنويسيد.

ــــش  ها	 آمــوزش جــور كردن  روك 5 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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1-5- جور كردن روكش ها:
جور كردن روكش هاي طبيعي را براي عمليات پرسكاري نياز داريد. ممكن است در ساخت پروژه هاي خود 
از صفحات با روكش مصنوعي مانند M.D.F یا تخته خرده چوب كه قبلًا روكش شده اند استفاده كنيد، دركارهاي 
هنري با ارزش هنوز از روكش هاي طبيعي كه در كنار هم با رنگهاوطرح های زيبا خوب جور شده استفاده مي شود 
چنانچه براي ساخت پروژه خود بصورت فردي يا گروهي روكش هاي طبيعي را انتخاب و با هم جور كرده ايد نحوه 

عمل خود را گزارش كنيد.
گزارش جور كردن روكش طبيعي

نام روكش هاي طبيعي داخلي و خارجي مهم چوب هاي صنعتي مناسب براي ساخت مبلمان را حدس بزنيد ودر   
زيرهر شکل بنويسيد.

امام علي )ع(:
»با كودكان خانواده ات مهربان باش و بزرگان خانواده ات را احترام بگذار.«

ــــش  ها	  5آمــوزش جــور كردن  روك
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

2- 5- اندازه بري روكش ها
برای برش روكش از راه طول و راه عرض از چه وسيله اي استفاده می شود؟ 	-1

نحوه بكارگيري ابزارهاي روكش بري را شرح دهيد. 	-2

ضخامت روكش هايي كه جور كرده و اندازه بري كرده ايد را با كوليس اندازه گيري كنيد و 5 نمونه را در  	-3
زير يادداشت كنيد.

3-5- درز كردن و چسباندن روكش ها )دوخت(
درز كردن چه عملي است و كاربرد آن در صنايع چوب چيست؟ 	-1

نوار چسب كاغذي كه براي درز كردن روكش ها استفاده كرده ايد چه خصوصياتي دارد؟ كاربرد آن را  	-2
شرح دهيد.

دوخت روكش ها را به وسيله دستگاه دوخت دستي چگونه انجام داده ايد؟ 	-3
پاسخ:

از بوستان سعدي:
تكبر بخاك اندر اندازدت« 					    »تواضع سر رفعت افرازدت

در مورد انواع ماشينهاي درزكن و دوخت در كارهاي توليد انبوه و يا تخته چند لا یي 
سازي تحقيق كنيد و نام و شكل آنها را ضميمه گزارش خود به هنرآموز كارگاه بدهيد. 
اين كار را مي توانيد با بازديد از كارخانجات صنايع چوب يا مطالعه كاتالوگهاي ماشين 

آلات صنايع چوب فارسي يا خارجي و يا از طريق سايت هاي اينترنتي انجام دهيد.

 فعـــــــــالیت
فــــــوق بـرنامه

ــــش  ها	 آمــوزش جــور كردن  روك 5 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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آمــــــوزش 
زهـــوار چسباني

این فعالیت شامل:
چسب زدن زهوارها	

چسب زدن و آماده کردن تنگ و پیچ دستی	
تنظیم و کنترل قسمتهای مختلف پرس	

ماشین لبه چسبان	

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ..................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 6

91



هدف كلي از آموزش اين مبحث كار عملي چيست؟

امام علي )ع(:
»با مهرباني به ديگران است كه رحمت خدا فرود مي آيد.«

مناسب  رفتار  و  اي  اخلاق حرفه  كار،  نحوه  مورد  در  كارگاه  هنرآموز  نصايح  و  توضيحات  تذكرات  خلاصه 
شهروندي را بنويسيد.

در اشكال زيرنوارهای لبه چسبان و زهوار و انواع صفحات نشان داده شده است در مورد كاربرد آنها نظر خود 
را مختصر زیر تصاویر بنويسيد.

آمـــــــوزش زهـــوار چسباني 6 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

1-6- چسب زدن زهوارها:
آيا به لبه قطعات يا صفحاتي كه در پروژه هاي كارگاهي داشته ايد تاكنون زهوار چسبانده ايد؟ چگونه؟ 	-1

براي چسباندن زهوار از چه چسب هايي استفاده كرده ايد؟ 	-2

چسب سرد كازئين را چگونه رقيق كرديد؟ 	-3

حرارت مناسب محيط براي مصرف چسب سرد كازئين معمولاً چند درجه است؟ 	-4

از چه وسائلي براي چسب زدن به زهوار استفاده كرديد؟ 	-5

2-6- چسب زني نرصفحات
براي استحكام در چسباندن زهوار به نر تخته خرده چوب آيا به نر تخته خرده چوب نيز چسب زده ايد؟ چرا   	-1

و چگونه؟

آيا از قطعات ميخ  و فيبر در چسباندن زهوار به نر تخته خرده چوب استفاده كرديد؟ چرا  و چگونه؟ 	-2

3-6- آماده كردن تنگ و پيچ دستي:
دليل نياز به استفاده از تنگ و پيچ دستي را در ساخت كارهاي چوبي مختصر شرح دهيد.

 6آمـــــــوزش زهـــوار چسباني
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

سنایی:
93تو به گوهر ورای دو جهانی                               چه کنم قدر خود نمی دانی



با توجه به اشكال آورده شده در جدول كاربرد آنها را شرح دهيد.
جدول 1-5 كاربرد تنگ و پيچ دستي

تشریح موارد مصرفنام و تصویرردیف

1

2 

3

4

5

6

7

گیره قفسه

C گیره به فرم

گیره فنری

گیره چوبی دستی

تنگ

گیره پروفیل و قاب )تسمه ای( گیره اتصال فارسی

فک های مناسب 
فشار در زوایای

مختلف

گیره با پیچ دستی بلند

میله ثابت کننده

آمـــــــوزش زهـــوار چسباني 6 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

مولوی:
هر که از ما کند به نیکی یاد                            یادش اندر جهان به نیکی باد 94



4-6- تنظيم و كنترل پرس پنوماتكي زهوار چسبان:
چنانچه در بازديدهاي فني انجام شده از كارخانجات توليد فرآورده هاي چوبي موفق به ديدن پرس هاي پنوماتكي 

براي چسباندن زهوارونوارهای لبه چسبان به نر صفحات چوبي  و تخته خرده چوب شده ايد گزارش نمائيد.

حضرت فاطمه )س(:
»خداوند نماز را براي پاك شدن از تكبر قرار داد.«

5-6- استقرار صفحات و زهوارها بين تنگ و پيچ دستي
به چسباندن  يا گروهي موفق  چنانچه در آموزش هاي عملي صنايع چوب و در ساخت پروژه بصورت فردي 

زهوار به صفحات چوبي شده ايد نحوه استقرار صفحه بين گيره و تنگ را بصورت عمودي يا افقي شرح دهيد.

پاسخ:

پاسخ:

پاسخ:

6-6- اعمال فشار مناسب و چسباندن زهوار به صفحات
منظور از اعمال فشار تا 15 بار معادل چند آتمسفر و چند kg/cm2 )کیلوگرم بر سانتیمترمربع (مي باشدو با چه 

وسائلي اين فشار براي چسباندن زهوار به صفحات اعمال مي شود.

7-6- كنترل مرغوبيت زهوارهاي چسبانده شده به دور صفحات:
براي كنترل مرغوبيت زهوارهاي چسبانده شده  چه اعمالي را انجام مي دهيد و چگونه رفع عيب احتمالي مي كنيد.

 6آمـــــــوزش زهـــوار چسباني
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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8-6- ماشين لبه چسبان
اسامي ماشين، دستگاه و وسائل زير را بنويسيد و نحوه كاربرد آنها را با توجه به توضيحات هنر آموز كارگاه شرح دهيد.

آمـــــــوزش زهـــوار چسباني 6 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

امیر المومنین علی )ع(
آفت دانش به کار نبستن آن و آفت کار دلبستگی نداشتن به آن است 96



پرســــــكاري
قطـــعات كابينت	

این فعالیت شامل:
آماده کردن چسب

 چسب زدن و آماده کردن روکش ها
کنترل و تنظیم قسمتهای مختلف پرس	

استقرار صفحات روکش شده بین طبقات پرس	
روشن کردن و فشردن صفحات پرس	

تشخیص معایب پرسکاری	
ارزشیابی عملیات پرسکاری	

تاریخ اجرای آموزش و تولید: ........................................

فعــــــــــــــــــــالیت شــــــماره 7
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هدف كلي از پرسكاري را شرح دهيد.

حضرت محمد )ص(:
»خدا لعنت كند رشوه دهنده و رشوه گيرنده و واسطه ميان آن دو را«

در شروع آموزش پرسكاري برداشتهاي خود را از توضيحات هنر آموز كارگاه بنويسيد.

شكل زير را با دقت نگاه كنيد و اسامي قسمتهاي مختلف پرس هيدرولكي سه طبقه گرم را بنويسيد.
جدول نام قسمتهاي مختلف پرس هيدروليك

نامردیف

1

2 

3

4

5

6

7

8

1

8

2
3

4

5

6

7

پرســـــــكاري قطـــعات كابينت	 7 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف

پرســــــكاري قطـــعات كابينت
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كي پرس هيدرولكي كي طبقه گرم در شكل زير با مشخصات فني آن آورده شده كاربرد قسمت هاي مختلف 
آن را در جدول بنويسيد.

سعدي:
مصيبت بود روز نايافتن« 			  »تنور شكم دمبدم تافتن

جدول 1-7 كاربرد قسمتهاي مختلف دستگاه پرس هيدرولكي

شرح کاربردنام قسمتردیف

الكتروپمپ1

 كارتر روغن2

جكهاي هيدرولكي3

سيم حفاظتي قطع برق اضطراري4

صفحه گرم تحتاني5

صفحه گرم فوقاني6

نمودار محاسبه مقدار فشار لازم7

ساعت تنظيم مدت پرس8

شاخص تنظيم حرارت9

شاخص تنظيم فشار	10

پرســـــــكاري قطـــعات كابينت	
 

مشخصات فني پرس هيدرولكي

ORMAمارك

C.4/S/4مدل

m ابعاد پانل )صفحه( m
2 5 0 0 ×1 3 0 0

mm 55×4قطر سيلندرها

ton 20  قدرت پرس

mm 650كورس باز شدن دهانه

PS 2قدرت موتور اسب بخار

90ماكزيمم درجه حرارت

7 
ره

ما
شـ

ت 
الی

ــ
عـ

ف
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1-7-  آماده كردن چسب:
 با توجه به عمليات پرسكاري كه انجام داده ايد برداشت هاي خود را در مورد توضيحاتي كه هنر آموز كارگاه 
جهت آماده سازي چسبهاي مختلف داده اند بنويسيد ،و نكات مهمي كه كارخانه هاي سازنده چسب به عنوان دستور 
العمل آماده سازي چسب خود مي دهند، تا يكفيت مطلوب چسبندگي در آنها حفظ شود، را شرح دهيد ،و در اين 

مورد جدول زير را نيز تكميل نمائيد.

امام صادق)ع(:
»رشوه در حكم كفر به خداوند است.«

جدول 2-7- آماده كردن چسب

ميزان مصرف kg/m2نحوه آماده كردن و غلظت چسبمشخصات چسبنوع چسبردیف

كائوريت1

 دينوريت2

اوره فرم الدئيد3

)HM( هاش- ام4

5........................
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