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مقدمه‌
 خــدای متعال را شــکر می‌گویم که توفیق دســت داد و کتاب تکنولوژی و کارگاه جوش گاز به رشــته‌ی تحریر

در آمد.
ایــن کتاب به منظور معرفی جوشــکاری و فرایندهای مختلف پر کاربرد به ویژه جوشــکاری با شــعله گاز تدوین 
گردیده اســت و ســعی شده است با اســتفاده از نظرات گروه تخصصی رشــته‌ی صنایع فلزی دفتر برنامه‌ریزی درسی 

وزارت آموزش و پرورش و ارایه تصاویر گویا و سؤال های پایان فصل، فراگیری آسان‌تر باشد.
از همکاران محترم و هنرآموزان گرامی درخواســت می‌شــود در خصوص فصل اول بــه معرفی فرآیندهای ذوبی 
توجه داشته و در فصل دوم هنرجویان را در فراگیری جوشکاری با شعله گاز که به صورت خلاصه‌تر از گذشته تدوین 

شده است یاری فرمایند.
فصل ســوم کتاب به ایمنی در جوشــکاری با شــعله گاز که از اهم واجبات شغلی اســت پرداخته شده است فصل 
چهارم اشکالات و عیوب جوشکاری گاز و فصل پنجم برشکاری با شعله گاز که کاربرد زیادی در صنایع فلزی دارد 

آمده‌است.
در فصل ششم و هفتم به لحیم‌کاری نرم و سخت و معرفی جوشکاری‌های متداول در حالت جامد پرداخته است.

فصل هشتم، نهم و دهم برای تمرینات عملی جوشکاری، لحیم‌کاری نرم و سخت و برشکاری با شعله‌ی گاز تنظیم 
شده است.

امید است هنرآموزان محترم با راهنمایی و هدایت هنرجویان و کنترل و بازبینی دقیق از نحوه‌ی فراگیری آنان مسیر 
ورودشان به دانشگاه و بازار کار را به نحو شایسته‌ای فراهم نمایند.

در پایان با عنایت به اینکه سعی شده کتاب بدون اشکال باشد باز هم تقاضا دارد همکاران ارجمند و صاحب‌نظران 
گرامی در رفع اشکال احتمالی ما را یاری فرمایند.
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