
٣١٥

در ايــن جــا روش كار عكــس روش پيــاده كردن قطعــات از يك مجموعه اســت . بــه طوري كه قطعــات به صورت مجــزا داده
 مي شوند و به صورت مجموعة تركيبي خواسته مي شود .دو شكل زير اجزاي يك «رنده گير» را به صورت نقشه هاي سادة دو بعدي نشان 
مي دهد.(شكل-1) اگر با توجه به آن ها مجموعه سوار شده را ترسيم كنيم ، مي گوييم يك نقشة تركيبي به دست آمده است .(شكل-2) 

  

نقشه هاي سادة قطعات رنده گير (شكل-1) 

نقشة تركيبي سوار شدة رنده گير(شكل-2) 
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روش انجام كار 
قبل از شروع به ترسيم «نقشة تركيبي سوار شده»  بايد : 

* اطلاعــات خود را در مورد هر قطعه ، تعداد آن و موقعيت 
آن نسبت به ساير قطعات كامل كنيم .

* از نحوة كاركردن مجموعه مطلع باشيم .
* نماهاي لازم و بهترين نما را براي معرفي مجموعه در نظر بگيريم .

براي معرفي هر قطعه  مشخص كنيم از چه نوع برشي
 مي توانيم استفاده كنيم .

* قطعة اصلي مجموعه را مشخص كنيم .
*اندازه ها و علائم انطباقي رابراي مونتاژ، مورد توجه قرار دهيم .

□ با توجه به موارد فوق مي خواهيم قطعات يك «جك پيچي» 
را روي هم ســوار كنيم ( اين جك كوچك ، مخصوص ميز 

ماشين فرز است )
مثال : روش انجام كار براي مونتاژ يك «جك پيچي»

ابتدا اطلاعات خود را در مورد هر قطعه كامل مي كنيم :
• قطعة شــمارة ١ : قطعة اصلي جك اســت. روي بدنة قطعة 
اصلي يك سوراخ وجود دارد كه مي توان اين جك را روي 

تكيه گاه مستقر كرد .
• قطعة شــمارة ٢ : يك مهره اســت كه روي ســطح بيروني 
آن آج زده شــده اســت. آج كمك مي كند تا بتوان مهره را 
با دســت چرخاند. با چرخش مهره ، قطعة شــمارة ٣ ( پيچ ) 
به ســمت بالا يا پايين حركت خواهد كرد و ارتقاع جك را 

افزايش يا كاهش مي دهد .
• قطعة شمارة ٣ : يك پيچ با سر v شكل است. روي بدنة اين 
پيچ ، شــياري طولي وجود دارد كه براي تنظيم اســت. روي 

اين جك قطعه اي استوانه اي شكل مي تواند تكيه كند.
• قطعة شــمارة ۴ : يك پيچ است كه دور قسمت كلگي آن 
آج زده شده اســت. اين قطعه از چرخش قطعة ٣ جلوگيري 

مي كند.

(قطعات يك جك پيچى كوچك)
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:Aديد
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نكات كمكي در موقع سوار كردن 
هماننــد نــكات كمكــي كه براي «پيــاده كردن قطعات» اشــاره شــد ، در اين جا نيــز به چند نكتة مهم اشــاره مــي كنيم : 

توجه داشته باشيد كه مطالبى كه قبلاً آموختيد با تلفيق نكات زير به ترسيم نقشه سوارشده ( مونتاژ) كمك مي كند.
◘ نكتة اول : استفاده از تصوير مجسم ( تصوير سه بعدي )

ترســيم تصوير مجســم هر يك از قطعات با دســت آزاد ( به صورت اسكچ ) به ترسيم نقشة سوار شده بسياركمك مي كند . 
به طور مثال، قطعة ١ ( مربوط به جك پيچي صفحة قبل ) با دو تصوير بيان شده بود ، كه در اين جا با يك تصوير سه بعدي 

مشخص شده است .
       چنانچه با دســت آزاد، با رعايت تناســب اندازة قطعات ، به راحتي بتوانيد تصوير مجســم ( تصوير سه بعدي ) تهيه كنيد  
خواهيدديد كه تا چه حد كار درك نقشــه آســان خواهد بود . شكل زير مجموعة آماده شده اي از تصاوير سه بعدي قطعات 

را نشان مى دهد .

همان طور كه قبلاً توضيح داده شــده به اين نقشــه ، كه تصاوير ســه بعدي را به صورت باز شده نشان مي دهد، 
«نقشة انفجاري » مي گويند .
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چون نام مجموعه ، طرز كار و وظايف اجزاي آن را مي دانيم ، مشكلي در ترسيم نقشة سوار شدة آن نخواهيم داشت . براي 
شروع كار از قطعة اصلي ( پايه ) استفاده مي كنيم . تصوير مجسم به ما كمك مي كند تا از قطعات – خصوصاً قطعة ١– و از 
انتخاب روش مناســبي  براي معرفي بهتر آن - درك بهتري داشــته باشيم. در( شكل- 1) ، قطعة اصلي را كه همان پاية جك 

است در دونما ترسيم مي كنيم . براي معرفي بهتر ، تصويرروبه رو قطعة ١  ، آن را در حالت نيم برش ارائه كرده ايم . در
(شكل -2) ، مهرة آج دار ( قطعة ٢ ) را بر روي مجموعه ( در دو نما )  سوار كرده ايم ، به گونه اي كه محور مهره با محور 

سوراخ قطعة ١ منطبق باشد . با توجه به استفاده از نيم برش براي قطعة ١ ، قطعة شمارة ٢ نيز شامل نيم برش مي شود .

      

تصويرافقي 
قطعة ٢

تصويرروبه رو«قطعه١» د ر حالت نيم برش 

تصويرروبه رو
«قطعه2»در حالت نيم برش 

(شكل -1)(شكل -2)



٣١٩

  حالا پيچ ٣ را ( مطابق شــكل 3 ) روي مجموعه ســوار مي كنيم . نظر به اين كه قطعات ١ و٢ را در دونما معرفي كرديم ، 
قطعة ٣ نيز در دو نماي رو به رو- و افقي ارائه مي شود . از آن جايي كه محورهاي توپرُ جزء استثنائات برش اند ، قطعة ٣ نيز 
درنمــاى  روبــه رو برش نمي خورد . در مرحلة بعد ، قطعة ۴ را – به عنوان آخرين قطعه – ( مطابق شــكل 4 ) روي مجموعه 

سوار مي كنيم . تصوير روبه رو قطعة ۴ نيز به تبعيت از دو قطعة ١ و٢ در حالت نيم برش قرار مي گيرد .
   

       

تصوير افقي قطعة ٣

(شكل -4)

تصويرروبه رو قطعة ۴

(شكل -3)
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  پس از بســتن قطعة ۴ ، براي مشــخص شدن وضعيت 
بهتــر قطعات درگير – خصوصاً نحوة ارتباط قطعة ۴ با 
شــيار روي قطعة ٣  - مي توانيم از برش كمكي مقطع 

A-A استفاده كنيم .

قطعة ۴ يك پيچ تنظيم اســت كه جزء استثنائات برش 
است و هاشور زده نمي شود. 

پس از اتمــام كار ، موقعيت تصاوير هر قطعه و ارتباط 
هر يك از قطعات را با همديگر مجدداً كنترل و سپس 

جهت شماره گذاري روي مجموعه اقدام مي كنيم . 
قطعة اصلي ( پايه )             قطعة شمارة: ١
قطعة شمارة: ٢ مهرة آج دار                
قطعة شمارة: ٣ پيچ باسر V شكل  
قطعة شمارة: ۴ پيچ تنظيم   
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◘  نكتة دوم : اندازه گذاري ها 
اندازه هاي ابعادي موجود روي قطعات مي تواند تا حدودي 
بــه تركيب و ســوار كــردن صحيح قطعــات روي هم ديگر 

كمك كند . 
 Mمثــلاً در تصاوير زير  ، ســوراخ   روي قطعة ۴ يا رزوة ٢٠
بر روي قطعة ٣ نشان مي دهد كه قطعة ۵ قرار است از داخل 

يكي از آن ها عبور كند و در داخل ديگري پيچ شود. 
يا ســوراخ ø ۴٠  در نماي رو به رو قطعة ١ نشان مي دهد كه 
دو قطعة ٣ و ۴  با قطر خارجي ø ۴٠  به اين ســوراخ مربوط 
مي شوند . بنابراين اندازه ها با قطر بيروني ø ۴٠  براي مونتاژ 

مي توانند آگاهي بخش و كمك كننده باشند.

نام مجموعه : بي حركت كنندة سادة پيچي
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◘ نكتة سوم : علائم انطباقي ( اندازه هاي انحراف دار ) 
اندازه هاي انحراف دار يا علائم انطباقي مربوط به ميزان  دقت در يك انطباق بين يك «زبانه و شكاف»يا يك «ميله وسوراخ» 
است كه اگر اين اندازه ها يا علائم انطباقي روي «ميله و سوراخ » يا «زبانه و شكاف»  وجود داشته باشد ، در صورت تشابه 

در «اندازه هاي اسمي »مي توانيم بگوييم كه كدام قطعات به هم مربوط مي شوند .(شكل-1)

درتصاوير( شــكل -2) ،  اندازة اســمي قطر سوراخ قطعة ١ برابر ٣۶mm ، همچنين قطر خارجي قطعة ٢ در يك طرف آن 
برابر با ٣۶mm اســت . بنابراين اين دو قطعه به هم مربوط مي شــوند . علامت انطباقي H٧ در كنار اندازة اســمي سوراخ 
در قطعة ١ و علامت انطباق n۶در كنار اندازة اســمي  ٣۶ ø روي قطعة ٢ نشــان مي دهد كه دو قطعه پس از سوار شدن چه 

نوع انطباقي را خواهند داشت.

نقشة سوار شده سه قطعه با اندازه هاي انحراف دار

بدنه اصلي بــوش  بوش سوراخ كاري

 به نظر شما انطباق دو قطعة ١ و٢  چگونه است ؟ 
......................................................................................

انطباق قطعة ٣ با ٢ چگونه است ؟ 
......................................................................................

( شكل -1)

( شكل -2)
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◘ نكتة چهارم : شماره گذاري 
ممكن است نحوة شماره گذاري قطعات به سوار كردن قطعات كمك كند .

- اگر شماره گذاري به ترتيب سوار كردن باشد ، از قطعات شماره هاي ١ و به ترتيب ٢ ،  ٣ و.... شروع مي كنيم .
- اگر شماره گذاري به ترتيب پياده كردن باشد از شمارة آخر شروع مي كنيم . 

چرا بايد از شماره آخر شروع كنيم ؟
.......................................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................
.......................................................................................................................................................................................

بوش سخت شده 
لوله سمانته شده 

دگمة ضربه خور ( سخت شده ) 

بوش ضربه اي ( جهت جا زدن كاسه نمد )

1
2
3
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نكتة پنجم :  جدول نقشه تركيبي 

همــان طــور كــه در مبحث نقشــه هــاي پياده 
كردني توضيح مختصري ارائه شــد ،  اطلاعات 
مربــوط بــه نقشــه را در داخــل جــدول وارد 
مي كنند. در نقشــه هاي سوار شــده ( تركيبي ) 
چون اطلاعــات يك مجموعه بايد ثبت شــود 
، جدول ســاده نمي تواند پاســخ گو باشد ، لذا 
از يك جدول كامل و جامع اســتفاده مي شود 
كه به آن جدول « نقشــة تركيبي» مي گويند. به 
كمك جدول نقشة تركيبي مي توان همزمان با 
شــمارة قطعه ، از تعداد آن ، نــام آن ، جنس و 
استاندارد قطعه مطلع شد ، كه اين موارد به نحوة 
ســوار كردن قطعات بســيار كمك مــي كند .

سنبه 
بيرون انداز 

صفحة سنبه گير
فنر بيرون انداز

پيچ آلن  
توپي 

فولاد سخت
s.p.k فولاد سخت
فولاد نيمه سخت 

قالب پولك برُ ( براي پولك هاي پلاستيكي يا مقوايي ) 

سنبه
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مهره آج دار
پيچ  

قطعه مابين
زبانه 

قسمت ثابت   

نكتـه : در مواردي نيز مشــابه گونياي تاشــو در 
شكل زير ، ممكن است به همراه نقشة تركيبي ، 

نقشة قطعات تكي مجموعه نيز ارائه شود . 

گونياى تاشو
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ميخ پرچ سرعدسى

تاريخ
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پين محافظ
مهره خارفنري 

واشر فنري
پيچ سرشش گوش

مهره
بلوك (جناغى)
صفحه

محور اصلي
بدنة اصلي  

پروژه 2
با توجــه به قطعــات مربوط بــه «مجموعة 
جك» ، نقشــة تركيبي ســوار شده آن را به 
همراه جدول نقشة تركيبي روي يك برگه 

A٣ عمودي با مقياس 1:1 ترسيم كنيد.

(نقشه چهار قطعه  :٣،٢،١،۴
در صفحات116تا117

كتاب كارارائه شده است).
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جك


