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فهرست مندرجات
١ فصل اول: هدف های آماده سازی 
١ مقدمه 
٢ ١ــ١ــ تعريف آماده سازی 
٢ ٢ــ١ــ خواص فيزيکى 
٩ ٣ــ١ــ خواص شيميايى 
١٠ ٤ــ١ــ بافت بدنه 

١٣ فصل دوم: ناخالصی های مواد اوليه 
١٣ مقدمه 
١٤ ١ــ٢ــ انواع ناخالصى ها 
١٤ ١ــ١ــ٢ــ آهن و ترکيبات آن   
١٥ ٢ــ١ــ٢ــ ترکيبات تيتانيم   
١٥ ٣ــ١ــ٢ــ کربنات کلسيم   
١٦ ٤ــ١ــ٢ــ نمک هاى محلول   
١٦ ٥  ــ١ــ٢ــ اکسيدهاى رنگى   
١٦ ٦ ــ١ــ٢ــ عناصر قليايى   
١٧ ٧ــ١ــ٢ــ ناخالصى هاى کائولين   
١٧ ٨  ــ١ــ٢ــ ناخالصى هاى بال کلى   
١٨ ٩ــ١ــ٢ــ ناخالصى هاى سيليس   
١٨ ١٠ــ١ــ٢ــ ناخالصى هاى فلدسپارها   

٢٠ فصل سوم: کانه آرايی مواد اوليه سراميکی 
٢٠ مقدمه 
٢١ ١ــ٣ــ آلوده کنندگى صنايع سراميک 
٢٢ ٢ــ٣ــ ارزيابى معادن کائولين 
٢٣ ٣ــ٣ــ مراحل ارزيابى معادن کائولين 
٢٤ ٤ــ٣ــ انواع معادن کائولين 
٢٥ ٥  ــ٣ــ عوامل مؤثر بر روش هاى معدن کارى کائولين 
٢٥ ٦  ــ٣ــ معدن کارى کائولين با عمق کم 



٢٦ ٧ــ٣ــ معدن کارى کائولين با عمق زياد 
٢٧ ٨  ــ٣ــ شستشوى کائولين 

 ٢٧  ـ ٨  ــ٣ــ عوامل مؤثر بر شستشو  ١ـ  
٢٨  ـ ٨  ــ٣ــ مراحل مختلف شستشوى کائولين به روش تر  ٢ـ  
٢٩  ـ ٨  ــ٣ــ روش هاى مختلف کانه آرايى کائولين  ٣ـ  
٣٠ ٩ــ٣ــ شستشوى کائولين به روش   تر 
٣٢ ١ــ٩ــ٣ــ معايب شستشوى کائولين به روش تر   
٣٣ ١٠ــ٣ــ جداسازى با هيدروسيکلون 
٣٤ ١١ــ٣ــ فرآورى کائولين به روش خشک 
٣٥ ١٢ــ٣ــ کاهش آهن و ترکيبات آن در کائولين 
٣٦ ١٣ــ٣ــ کاهش نمک هاى محلول 
٣٦ ١٤ــ٣ــ معدن کارى بال کلى ها 
٣٧  ـ ٣ــ کانه آرايى بال کلى ها  ١٥ـ
٣٨  ـ ١٥ــ٣ــ هوازدگى  ١ـ  
٣٩ ١٦ــ٣ــ معدن کارى و کانه آرايى فلدسپارها 
٤٠ ١٧ــ٣ــ معدن کارى و کانه آرايى سيليس 

٤٣ فصل چهارم: خردايشِ مواد اوليه  سراميکی 
٤٣ مقدمه 
٤٤ ١ــ٤ــ خردايش 
٤٥ ٢ــ٤ــ مکانيزم خُردايش 
٥٠ ٣ــ٤ــ عوامل مؤثر بر خُردايش يک ماده 
٥١ ٤ــ٤ــ خردايش با روش سنگ شکنى 
٥٢ ٥  ــ٤ــ خردايش با روش آسيا کردن 
٥٢ ٦  ــ٤ــ قابليت سايش مواد اوّليه 
٥٣ ١ــ٦  ــ٤ــ روش های تعيين قابليت سايش    
٥٣ ٧ــ٤ــ روش هاى مختلف آسيا کردن 
٥٤ ٨  ــ٤ــ نکات عمومى در واحدهاى خردايش 

٥٧ فصل پنجم: افزودنی ها 
٥٧ مقدمه 
٥٧  ـ  ٥  ــ افزودنى ها  ١ـ



٥٨  ـ٥ ــ روان سازها  ١ــ١ـ  
٥٨  ـ ٥  ــ تأثيرات روان سازها  ١ــ١ــ١ـ   

 ـ ٥  ــ تأثيرات روان ساز مطلوب بر رفتار جريانی (رئولوژيکى) ٢ــ١ــ١ـ   
٥٩                    دوغاب 
٥٩  ـ ٥   ــ معايب استفاده از روان سازها  ٣ــ١ــ١ـ   
٦٠  ـ ٥  ــ انواع روان سازها  ٤ــ١ــ١ـ   
٦١  ـ  ٥  ــ لخته کننده ها  ٢ــ١ـ  
٦١ ٣ــ١ــ٥  ــ چسب ها   
٦٢  ـ ٥  ــ انواع چسب ها  ١ــ٣ــ١ـ   
٦٣  ـ ٥  ــ علت استفاده از چسب ها  ٢ــ٣ــ١ـ   
٦٣  ـ ٥  ــ خواص چسب ها  ٣ــ٣ــ١ـ   
٦٣  ـ  ٥  ــ معايب استفاده از چسب ها  ٤ــ٣ــ١ـ   
٦٣  ـ ٥  ــ روان کننده ها  ٤ــ١ـ  
٦٤  ـ  ٥  ــ علل استفاده از روان کننده ها  ١ــ٤ــ١ـ   
٦٤ ٢ــ٤ــ١ــ٥  ــ انواع روان کننده ها    
٦٥  ـ ٥  ــ خواصى که يک روان کننده ى بين ذرّه اى بايد دارا باشد  ٣ــ٤ــ١ـ   
٦٥  ـ ٥  ــ پلاستى سايزرها  ٥  ــ١ـ  
٦٦  ـ ٥  ــ عوامل تسريع کننده ى خشک شدن قطعات سراميکى  ٦  ــ١ـ  

 ـ  ٥  ــ انواع عوامل تسريع کننده ى خشک شدن قطعات  ١ــ٦ــ١ـ   
٦٦                    سراميکى 
٦٧  ـ ٥  ــ کف سازها  ٧ــ١ـ  
٦٧  ـ ٥  ــ ضدکف ها  ٨  ــ١ـ  
٦٧  ـ ٥  ــ تأثير آب و ناخالصى هاى آن  ٢ـ

٦٩ فصل ششم: تهيه دوغاب 
٦٩ مقدمه 
٧٠ ١ــ٦  ــ موارد مصرف آب در صنايع سراميک 
٧٠ ٢ــ٦  ــ اختلاط و هم زدن آميز بدنه 
٧٢ ٣ــ٦  ــ تهيّه دوغاب به روش تر 
٧٥ ١ــ٣ــ٦ــ مزاياى تهيه دوغاب به روش تر   
٧٥ ٢ــ٣ــ٦  ــ معايب و نقاط ضعف تهيّه دوغاب به روش تر   



٧٥ ٤  ــ٦  ــ تهيه دوغاب به روش خشک 
٧٧ ٥  ــ٦ ــ اهداف تهيه ى دوغاب 

٧٩ فصل هفتم: آماده سازی گل پلاستيک 
٧٩ مقدمه 
١ــ٧ــ آب زُدايى                                                                                                       ٨٠ 
٨٥ ٢ــ٧ــ يکنواخت سازى گِل 
٨٥ ١ــ٢ــ٧ــ يکنواخت سازى با دست   
٨٥ ٢ــ٢ــ٧ــ يکنواخت سازى با ماشين   
٨٥ ٣ــ٧ــ هوازدايى 
٨٧ ٤ــ٧ــ خواباندن گل (کهنه کردن گل) 

٩٠ فصل هشتم: آماده سازی پودر   (   گرانول) 
٩٠ مقدمه 
٩٠  ـ ٨  ــ مزاياى پرس پودر  ١ـ
٩١  ـ ٨  ــ ويژگى هاى گرانول  ٢ـ
٩٢  ـ ٨  ــ روش هاى توليد گرانول  ٣ـ
٩٢  ـ ٨  ــ توليد گرانول با روش خشک  ١ــ٣ـ  
٩٣  ـ ٨  ــ توليد گرانول با خشک کن درامى  ٢ــ٣ـ  
٩٣  ـ ٨  ــ توليد گرانول با روش تر  ٣ــ٣ـ  
٩٣  ـ ٨  ــ توليد گرانول با روش اسپرى درايينگ  ٤ــ٣ـ  
٩٤  ـ ٨  ــ فرآيند سيستم اسپرى درايينگ  ٤ـ
٩٦  ـ ٨  ــ موارد کاربرد سيستم اسپرى درايينگ  ١ــ٤ـ  
٩٧  ـ ٨  ــ مزاياى سيستم اسپرى درايينگ  ٢ــ٤ـ  
٩٩  ـ ٨  ــ مکانيزم خشک شدن گرانول ها  ٣ــ٤ـ  

١٠٨ واژه نامه                

مراجع کتاب                                                                                                                    ١١١  
 



مقدمه
سراميکى  محصول  يک  ساخت  مراحل  مهم ترين  جمله  از  سراميکى  اوّليه  مواد  آماده سازى 
است. آماده سازى مواد اوّليه سراميکى، به معنى کليد فرآورى و توليد قطعات سراميکى است. به اين 
معنا که اگر اين مرحله به درستى و دقّت انجام نپذيرد، ادامه ى ساخت اين قطعات ممکن نبوده، از عيب، 

مصون نخواهند بود.
مرحله ى آماده سازى شامل تعدادى عمليات است که در صورت انجام شدن، در يک بدنه ى 
سراميکى، آن بدنه  خواصِ موردنياز را خواهد داشت و از خواص نامطلوب عـارى خواهـد بود. به 
عبارت ديگر، قطعه ى بدون عيب در صورتى به دست خواهد آمد که مراحل آماده سازى به خوبى انجام 

شده باشد.
و  تغليظ  ابعاد)،  (کاهش  خُردايش  عمليات  شاملِ  بدنه،  و  سراميکى  اوليه  مواد  آماده سازى 
کردن،  هموژن  آب زدايى،  افزودنى ها،  کردنِ  اضافه  دوغاب،  تهيّه  کردن،  مخلوط  توزين،  کانه آرايى، 
آماده سازى،  عمليات  کلّيه  بررسى  کتاب،  اين  در  است.  گرانول  تهيه  و  پلاستيک  گل  تهيه  هوازدايى، 

هدف اصلى خواهد بود.

هدف کلّی
آشنايى با مبانى و اصول آماده سازى مواد اوّليه و بدنه ى سراميکى


