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برش‌كاري انواع صفحات چوبي 
با دستگاه اره گرد دستي

واحد كار سیزدهم

فراگير پس از آموزش اين واحد کار،  قادر خواهد بود:

 قسمت‌هاي مختلف دستگاه اره گرد دستي را نام ببرد.

 نحوه‌ي‌ تعويض تيغه اره گرد را توضيح دهد.

 نحوه‌ي تنظيم عمق و زاويه‌ي تيغه‌ي اره گرد را بيان كند.

 گونياي دستگاه اره گرد دستي را تنظيم كند.

 قطعه كار را براي برش آماده كند.

 انواع چوب و مواد چوبي را با دستگاه اره گرد دستي برش دهد.

 تيغه‌ي دستگاه اره گرد دستي را تعويض و تنظيم كند.

 عمليات سرويس و نگه‌داري دستگاه اره گرد دستي را انجام دهد.

 موارد ايمني و حفاظت فردي را هنگام كار با دستگاه‌ها رعايت كند.

ساعت آموزش
جمععملينظري
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پيش‌آزمون 13

1ـ آیا نام دستگاه زیر را می‌دانید؟

واحد کار سیزدهم: برش کاري انواع صفحات چوبی با دستگاه اره گرد دستی

2ـ به نظر شما، اگر ماشین اره‌گرد میزی به اندازه‌ی یک دستگاه قابل حمل کوچک شود، چه مزایایی خواهد داشت؟

3ـ آیا ایمنی به هنگام کار، برای ماشین‌آلات و دستگاه‌های دستی متفاوت است؟

4ـ چگونه می‌توان برای برش صفحات بزرگ، از دستگاه اره‌گرد دستی استفاده کرد؟

5ـ آیا از دستگاه اره‌گرد دستی، می‌توان برای برش قطعات کوچک استفاده کرد؟

6ـ به نظر شما، کدام گزینه، ماشین اره گرد دستی ـ شارژی نشان می‌دهد؟
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2ـ2ـ13ـ الكتروموتور

در اين دس��تگاه، از موتورهاي يونيورس��ال اس��تفاده شده 
است )شکل 3ـ13(.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

2ـ2ـ13ـ الکتروموتور

شکل 3ـ13ـ موتور یونیورسال.

DC AC

3ـ2ـ13ـ دسته ى هدایت اره

شکل 4ـ13ـ دسته ى هدایت اره.

1ـ13ـ انواع دستگاه اره گرد دستی و کاربرد آنها

شکل 1ـ13ـ ماشین اره گرد دستی ـ شارژي.

 ـشناسایی قسمت هاي مختلف ماشین اره گرد دستی 2ـ13

1ـ2ـ13ـ صفحه

شکل 2ـ13ـ صفحه ى ماشین اره گرد دستی.

شكل 3ـ13ـ موتور يونيورسال.

اين موتور‌ها مي‌توانند ه��م با برق AC و هم DC كار كنند. 
روتور آنها مانند روتور ماش��ين جريان مستقيم، سيم‌پيچي شده 
و جريان توس��ط جاروبك‌‌ها به آرميچر مي‌رس��د. اين موتور با 
وجود حجم كوچك، گش��تاور زيادي داش��ته و از پنج قسمت 
استاتور )بالشتك(، روتور، س��يم‌پيچ، كموتاتور و جاروبك‌‌ها 

تشيكل شده است.

3ـ2ـ13ـ دسته‌ی هدايت اره

اي��ن دس��ته، به‌منظور هداي��ت اره و براي انج��ام عمليات 
برشك‌اري مورد اس��تفاده قرار می‌گیرد که به طور معمول، با 
دست راست گرفته مي‌شود. البته يك دسته‌ی ساده نيز در جلو 
و براي گرفتن با دس��ت چپ تعبیه شده که برای هدایت اره و 
منحرف نشدن آن پیش‌بینی شده است. كليد قطع و وصل برق 
نيز روي دس��ته‌ی هدایت اصلی قرار گرفت��ه که اين قابليت را 
دارد كه به صورت موقت و دائم جريان برق را به ماشين انتقال 

دهد )شکل 4ـ13(.
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2ـ2ـ13ـ الکتروموتور

شکل 3ـ13ـ موتور یونیورسال.

DC AC

3ـ2ـ13ـ دسته ى هدایت اره

شکل 4ـ13ـ دسته ى هدایت اره.

1ـ13ـ انواع دستگاه اره گرد دستی و کاربرد آنها

شکل 1ـ13ـ ماشین اره گرد دستی ـ شارژي.

 ـشناسایی قسمت هاي مختلف ماشین اره گرد دستی 2ـ13

1ـ2ـ13ـ صفحه

شکل 2ـ13ـ صفحه ى ماشین اره گرد دستی.
شكل 4ـ13ـ دسته‌ی هدايت اره.

1ـ13ـ انواع دستگاه اره گرد دستي و كاربرد آنها

اين دس��تگاه، قابل حمل ب��وده و در اندازه‌ها و قدرت‌هاي 
مختلف به بازار عرضه مي‌ش��ود. اين ماشين از نظر منبع قدرت 
به س��ه نوع برقي، ش��ارژي )ش��کل 1ـ13( و نیوماتكيی تقسيم 
مي‌گردد. از اين ماشين مي‌توان براي برش‌هاي طولي، عرضي 
و م��ورب، و نی��ز دو راهه كردن، كنش��كاف زدن، س��اخت 

اتصالات و ساير موارد استفاده كرد.
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2ـ2ـ13ـ الکتروموتور

شکل 3ـ13ـ موتور یونیورسال.

DC AC

3ـ2ـ13ـ دسته ى هدایت اره

شکل 4ـ13ـ دسته ى هدایت اره.

1ـ13ـ انواع دستگاه اره گرد دستی و کاربرد آنها

شکل 1ـ13ـ ماشین اره گرد دستی ـ شارژي.

 ـشناسایی قسمت هاي مختلف ماشین اره گرد دستی 2ـ13

1ـ2ـ13ـ صفحه

شکل 2ـ13ـ صفحه ى ماشین اره گرد دستی.

شكل 1ـ13ـ ماشين اره گرد دستي ـ شارژي.

 ـشناسايي قسمت‌هاي مختلف ماشين اره گرد دستي 3ـ1 2

این دستگاه، دارای قسمت‌های مهمی به شرح زیر است:

1ـ2ـ13ـ صفحه

صفحه‌ی اين ماش��ين، قابل تنظيم بوده و مي‌توان چوب يا 
ساير مواد مصنوعي را با زاويه‌ی مورد نياز بريد )شكل 2ـ13(. 
در واقع، اين صفحه است كه روي قطعه كار قرار گرفته و تيغه 

از ميان شكاف موجود روي آن خارج مي‌گردد.
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2ـ2ـ13ـ الکتروموتور

شکل 3ـ13ـ موتور یونیورسال.

DC AC

3ـ2ـ13ـ دسته ى هدایت اره

شکل 4ـ13ـ دسته ى هدایت اره.

1ـ13ـ انواع دستگاه اره گرد دستی و کاربرد آنها

شکل 1ـ13ـ ماشین اره گرد دستی ـ شارژي.

 ـشناسایی قسمت هاي مختلف ماشین اره گرد دستی 2ـ13

1ـ2ـ13ـ صفحه

شکل 2ـ13ـ صفحه ى ماشین اره گرد دستی.
شكل 2ـ13ـ صفحه‌ی ماشين اره گرد دستي.
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شکل 7ـ13 ـ ریل ویژه ى برش هاي طولی.

3ـ13ـ شناسایی اصول تنظیم زاویه ي تیغه ي دستگاه 
اره گرد دستی

شکل 8ـ13 ـ تنظیم زاویه ي صفحه نسبت به تیغه.

4ـ13ـ اصول تعویض تیغه ى دستگاه

4ـ3ـ13ـ گونیا

شکل 5ـ13 ـ گونیا.

5ـ3ـ13ـ حفاظ

شکل 6ـ13 ـ حفاظ تیغه.

6ـ3ـ13ـ ریل هدایت ماشین

شكل 7ـ13  ريل ويژه‌ی برش‌هاي طولي.

تيغه‌ي  زاويه‌ي  تنظيم  اصول  شناسايي  3ـ13ـ 
دستگاه اره گرد دستي

با توجه به ارتفاع برش، بايد مقدار زاویه‌ی تيغه تنظيم گردد تا 
علاوه بر اينكه به تيغه فشار نيايد، سطح برش مطلوبي نیز به‌دست 
آی��د. براي اي��ن كار، باید پيچ ويژه‌ی تنظيم زاويه را شُ��ل كرد، 
صفح��ه را در زاويه‌ی مورد نياز تنظيم نم��ود و دوباره پيچ آن را 

محكم کرد                )شکل 8ـ13(.

شكل 8ـ13  تنظيم زاويه‌ي صفحه نسبت به تيغه.

4ـ13ـ اصول تعويض تيغه‌ی دستگاه

در مواردي مانند كُند ش��دن تيغه، و يا برای تناس��ب دادن 
نوع تيغه با جنس ماده‌اي كه بايد برش بخورد، لازم اس��ت كه 
تيغه تعويض ش��ود. از اين‌رو، قبل از هر كار بايد دو ش��اخه‌ی 
دستگاه از پريز خارج شود. سپس با استفاده از آچار مخصوص 
)ب��ه طور معمول از 2 آچار اس��تفاده مي‌گردد( كه كارخانه‌ی 
سازنده به همراه دستگاه ارائه مي‌دهد، باید مهره‌اي كه تيغه را 
محكم نگه ‌داشته باز كرد که در نتیجه، تيغه شُل شده و از محل 

4ـ3ـ13ـ گونيا

اين دستگاه، داراي يك گونياي كوچك است كه كنار قطعه 
كار تيكه داده شده و عمل برش را آسان ميك‌ند )شکل 5ـ13(.
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شکل 7ـ13 ـ ریل ویژه ى برش هاي طولی.

3ـ13ـ شناسایی اصول تنظیم زاویه ي تیغه ي دستگاه 
اره گرد دستی

شکل 8ـ13 ـ تنظیم زاویه ي صفحه نسبت به تیغه.

4ـ13ـ اصول تعویض تیغه ى دستگاه

4ـ3ـ13ـ گونیا

شکل 5ـ13 ـ گونیا.

5ـ3ـ13ـ حفاظ

شکل 6ـ13 ـ حفاظ تیغه.

6ـ3ـ13ـ ریل هدایت ماشین

شكل 5ـ13  گونيا.

5ـ3ـ13ـ حفاظ

حفاظی روي تيغه وجود دارد كه همواره تحت فش��ار يك 
فنر قوي، تمام تيغه را مي‌پوش��اند و زماني كه به چوب برخورد 
ميك‌ند، ب��ه عقب رفته، اجازه مي‌دهد ك��ه تيغه چوب را برش 

دهد؛ بی‌آنکه خطري كاربر را تهديد كند )شکل 6ـ13(.
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شکل 7ـ13 ـ ریل ویژه ى برش هاي طولی.

3ـ13ـ شناسایی اصول تنظیم زاویه ي تیغه ي دستگاه 
اره گرد دستی

شکل 8ـ13 ـ تنظیم زاویه ي صفحه نسبت به تیغه.

4ـ13ـ اصول تعویض تیغه ى دستگاه

4ـ3ـ13ـ گونیا

شکل 5ـ13 ـ گونیا.

5ـ3ـ13ـ حفاظ

شکل 6ـ13 ـ حفاظ تیغه.

6ـ3ـ13ـ ریل هدایت ماشین

شكل 6ـ13  حفاظ تيغه.

6ـ3ـ13ـ ریل هدايت ماشين

در بعض��ي از مدل‌هاي اين دس��تگاه، ریلی وجود دارد كه 
دستگاه روي آن حركت كرده و برش مي‌دهد. اين ریل، براي 
برش‌هايي با طول زياد بس��يار مناس��ب بوده و برش��ی صاف و 

گونيايي را ایجاد می‌کند )شکل 7ـ13(.
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1ـ5ـ13ـ ايمني محيط كار
 محل كار بايد تميز بوده و روشنايي آن كافي باشد.

 از كار ك��ردن در فضاهاي��ي كه داراي ج��وّ قابل انفجار 
هس��تند مانند وجود مايعات قابل اش��تعال، گاز يا... باید پرهیز 

کرد؛ زيرا ابزارهاي برقي، ايجاد جرقه ميك‌نند.
 برای وس��ايل دستي ـ برقي، باید از دو شاخه‌ی مناسبی که 
با پريز مطابقت دارد، اس��تفاده کرد. از اتصال مستقيم سيم سر 

لخت به پريز جداً خودداري شود.
 هنگام كار، باید از تماس بدني با سطوح لوله‌‌ها، رادياتور‌ها 

و غیره پرهیز نمود تا از خطر برق‌گرفتگي در امان ماند.
 اب��زار برقي را نبای��د در معرض بارش باران و يا ش��رايط 
نامطلوب قرار داد؛ با ورود آب به درون يك ابزار برقي، خطر 

برق‌گرفتگي بيشتر خواهد شد.
 اس��تفاده‌ی غيراصولي از سيم وس��ايل برقي ممنوع است. 
هرگز از س��يم يك وس��يله‌ی برقي نباید ب��راي حمل كردن، 
كش��يدن يا در آوردن دو شاخه از پريز اس��تفاده کرد. سيم را 
باید از گرما، روغ��ن، لبه‌هاي تيز يا قطعات متحرك دور قرار 
داد. آسيب‌ديدگي تارهاي سيم، خطر برق‌گرفتگي را افزايش 

خواهد داد.
 وقتی از دس��تگاهِ برقيِ خارج از كارگاه استفاده می‌شود، 

باید از يك سيم سيار مناسب محيط خارج استفاده کرد.
 اگر ب��ه ناچار باید از يك ابزار برقي، در محيطی مرطوب 
استفاده شود، باید از وسيله‌ی حفاظتي »تشخيص نشتي جريان 

برق به زمين« استفاده نمود.
2ـ5ـ13ـ ايمني فردي

 هنگام استفاده از ابزار برقي، باید از عقل سليم پيروي کرد؛ 
بنابراین در زمان خستگی يا اس��تفاده از داروهاي خواب‌آور، 

نباید اين ابزارها را به کار گرفت.
 باید از وسايل حفاظت فردي مانند عينك، ماسك گرد و 

غبار، كفش، كلاه ايمني و گوشي حفاظتي استفاده نمود.
 از شروع به كار غير عمدي باید جلوگيري کرد؛ يعني قبل از 
اتصال دو شاخه به پريز، باید از خاموش بودن كليد دستگاه مطمئن شد.

خود خارج مي‌گردد. پس از انتخاب و نصب تيغه‌ی مناس��ب، 
به همان روش، تيغه در جاي خود محكم بسته مي‌شود. 

در ن��وع ديگری از اين دس��تگاه‌ها اين عم��ل با آچار آلن 
انجام مي‌ش��ود. در واقع دستگاه داراي قفل‌کنی است که تيغه 
را ثابت ميك‌ند تا به راحتي بتوان تيغه‌ی آنرا فقط با آچار آلن 

باز کرد )شکل 9ـ13(.

شكل 9ـ13  بازك ردن تيغه به کمک آچار آلن و قفل‌کن تیغه.

براي نصب تيغه‌ي جديد، ترتيب استقرار قطعات بايد مانند 
شكل 10ـ13 رعايت گردد.

شكل 10ـ13  ترتيب قرار گرفتن تيغه.

5ـ13 ـ اصول رعايت نكات ايمني

ن��کات ایمنی را با توجه به خطرات پیش‌بینی نش��ده‌ی این 
دستگاه، باید به قرار زیر رعایت نمود.



193واحد کار سیزدهم: برش‌كاري انواع صفحات چوبي با دستگاه اره گرد دستي

رفع عيب گردد.
 ابزاره��اي برش را باید همواره تيز نگه ‌داش��ت. اس��تفاده 
از اب��زار برش با لبه‌ي برنده‌ي تيز، گرفتاري كمتري داش��ته و 

راحت‌تر قابل كنترل هستند.
 استفاده از ابزار برقي، لوازم جانبي، تيغه‌‌ها و غيره بايد طبق 
دس��تورالعمل و با توجه به ش��رايط كار انجام شود. استفاده از 
ابزار برقي براي عمليات غير متع��ارف، مي‌تواند موقعيت‌هاي 

خطرناكي را به‌وجود آورد.
 ابزار برقي را تنها باید توس��ط فرد س��رويسك‌ارِ معتبر و با 
استفاده از جايگزين كردن قطعات مشابه اصلي سرويس کرد؛ 

زیرا اين كار، ايمني ابزار برقي را تضمين ميك‌ند.
 ب��راي روغنك‌اري و تعويض لوازم، باید از دس��تورالعمل 

كارخانه‌ی سازنده پيروي کرد.
 دسته‌ی ابزار بايد خشك، تميز و عاري از روغن و گريس باشد.

6ـ13 ـ اصول راه‌اندازي دستگاه
براي راه‌اندازي دستگاه، قبل از هر كاری باید تيغه را تنظيم 

کرد؛ طوري كه متناسب با کار باشد )شکل 11ـ13(.

شكل 11ـ13  تنظيم تيغه.

در اين مرحله، در صورت ل��زوم، بايد زاويه‌ی تيغه تنظيم 
گردد كه نحوه‌ی آن قبلًا توضيح داده ش��د. در ش��كل 12ـ13 
دستگاه اره، در حالي كه صفحه‌ی آن تحت زاويه تنظيم شده، 

مشاهده مي‌گردد.

 هر نوع لوازم اضافه از قبيل لوازم تنظيم تيغه يا آچار فرانسه 
را  باید از محل مورد كار خارج کرد؛ زيرا ممكن است با ابزار 

برخورد كرده و موجب بروز صدمات شخصي گردد.
 هنگام كار باید طوري ایستاد كه تعادل كامل وجود داشته 
باش��د، تا در زمان بروز حوادث غيرمترقبه، كنترل بهتري روي 

ابزار فراهم آید.
 باید از پوشيدن لباس گشاد و به دست كردن انگشتر پرهیز 
کرد. باید مراقب بود که مو، پوش��اك و دس��تكش از قطعات 
متحرك دور نگه داش��ته ش��ود؛ زیرا لباس گش��اد، انگشتر و 
دستكش ممكن اس��ت به قطعات متحرك دستگاه گير كرده 

و خطرآفرين باشد.
 دستگاه‌‌ها بايد به سيستم مكنده متصل شوند تا آسيب‌هاي 

ناشي از گردوغبار را كاهش دهند.
ـ هن��گام کار با این دس��تگاه، قطعه کار م��ورد برش حتماً 
باید از س��طح زمین به‌اندازه‌ی کافی فاصله داشته باشد و روی 
خ��رک یا میزکار تکی��ه داده و با گیره بس��ته ش��ود تا هنگام 
برش، تیغه به زمین یا اش��یاء اضافی برخورد نکند. در صورت 
بریدن صفحات طولانی و بلند، باید از ش��خص دیگری برای 

نگه‌داشتن کمک گرفت.
3ـ5ـ13ـ كاربرد و نگه‌داري ابزار برقي

 ابزارهای برقی ـ دس��تی را باید فقط برای همان کاری که 
طراحی و س��اخته ش��ده، به‌کار برد؛ در این ش��رایط است که 

نتیجه‌ی کار، مطلوب و ایمنی خواهد بود.
 از ابزاري كه كليد روشن و خاموش آن خراب است نباید 

استفاده کرد؛ زیرا اين ابزار خطرناك بوده و بايد تعمير شود.
 قب��ل از هر گون��ه تنظيم، تعويض قطعه و ي��ا جمع كردن 
دس��تگاه، بايد اتصال ابزار برقي از منبع قدرت و يا باتري قطع 
ش��ود. چنين اقدامات پيش��گيرانه‌ي ايمني، خطر شروع به كار 

ناگهاني را كاهش مي‌دهد.
 قبل از اس��تفاده از ابزار، بازديد آنها بسيار مهم است و بايد 
تمام قطعات آن بازديد شده و در صورت لزوم، تعمير و از آنها 
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7ـ13ـ اصول آماده كردن مصالح

قطعه چوبي كه با ماش��ين اره گرد دس��تي برش مي‌خورد، 
حداقل بايد داراي يك روي صاف باش��د تا صفحه‌ی ماش��ين 
روي آن ق��رار گرفته و زاويه‌ی برش كام�اًل با زاويه‌ی تنظيم 

شده مطابقت داشته باشد.

در  دستي  گرد  اره  با  برشك‌اري  اصول  8ـ13ـ 
ضخامت‌‌ها و زواياي مختلف

براي برشك‌اري، باید مانند مراحل زير عمل کرد:

 قطعه كار را باید با گيره به ميز كار محكم نمود.

 بای��د تيكه‌گاه گونيا را نيز پس از تنظيم روي قطعه كار، با 
گيره‌ی دستي بست.

 دس��تگاه اره باید با دو دس��ت محكم گرفته شده و ماشين 
روشن ش��ود؛ و در حالي كه صفحه‌ی ماشين به تيكه‌گاه فشار 
داده می‌شود، آنرا به سمت جلو هدايت نمود )شکل 15ـ13(.

شكل 15ـ13  برش با تكيه‌گاه.

ـ ب��راي برش‌هاي��ي كه داراي ع��رض كم هس��تند، يعني 
فاصله‌ی تيغه تا لبه‌ی كار كم است و برش بايد حتماً موازي با 
لبه‌ی کار باش��د، به شرط صاف بودن لبه‌ی قطعه كار، مي‌توان 
از گونياي خود ماشين نيز استفاده كرد؛ كه اين كار را می‌توان 

به‌راحتي با استفاده از يك پيچ انجام داد )شکل 16ـ13(.

شكل 12ـ13ـ صفحه‌ی دستگاه تحت زاويه تنظيم شده است.

در مرحله‌ی بعد، بايد گونيا يا تيكه‌گاه ماشين براي برشك‌اري 
تنظيم، و در جاي خود ثابت گردد. در ضمن قطعه كار نیز باید با 
گيره‌ی دستي در محل خود محكم شود )شکل‌های 13ـ13 و 14ـ13(.

شكل 13ـ13  برش با استفاده از گونيا.

شكل 14ـ13  برش با استفاده از تكيه‌گاه.
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شكل 16ـ13  برش با استفاده از گونياي ماشين.

توجه: قطعه كار بايد طوري در جاي خود محكم ش��ود 
ك��ه پس از برش، به زمين نيفتاده و يا نيازي به نگه‌داري آن 
با دست نباشد. هنگامي كه براي بريدن يك صفحه‌ی بزرگ 
از دو خرك استفاده می‌شود، فاصله‌ی تكيه‌گاه‌‌ها از يكديگر 
نبا��يد آنقدر زياد باش��د كه صفحه، قوس برداش��ته و باعث 

شكستن در حين برش شود )شکل 17ـ13(.

شكل 17ـ13  استفاده‌ی غير اصولي از خرك.

ـ فاصله‌ی تيغه تا تيكه‌گاه زير آن، بايد به اندازه‌اي نزديك 
باشد که هنگام برش، دهانه‌ی اره تنگ نشده و برش، به‌راحتي 

انجام گیرد )شکل 18ـ13(.

شكل 18ـ13ـ برش صفحات بزرگ.
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آزمون پاياني 13

1ـ قسمت‌هاي مختلف ماشين اره گرد دستي را نام ببريد.

2ـ نحوه‌ي تعويض تيغه‌ی اره گرد را توضيح دهيد.

3ـ نحوه‌‌ي تنظيم زاويه‌ي تيغه‌ي اره گرد را بيان كنيد.

4ـ گونياي دستگاه اره گرد دستي براي چه نوع برش‌هايي قابل استفاده است؟

5  قطعه كار، چگونه براي برش با دستگاه اره گرد دستي آماده مي‌‌شود؟

6  نحوه‌ی استفاده از دستگاه اره گرد دستي را شرح دهيد.

7  چند مورد از نكات مهم مربوط به سرويس و نگه‌داري ماشين اره گرد دستي را بيان كنيد.

8ـ نكات ايمني و حفاظت فردي را هنگام كار با ماشين اره گرد دستي توضيح دهيد.

9ـ در شكل زير، چه نوع فعاليتي را مشاهده مي‌کنید؟

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب
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توانايي رنديدن با رنده دستي ـ برقي

واحد كار چهاردهم

فراگير پس از آموزش اين واحد کار،  قادر خواهد بود:

 قسمت‌هاي مختلف دستگاه رنده دستي ـ برقي را تشريح كند.

 اصول رنديدن با دستگاه رنده دستي ـ برقي را شرح دهد.

 رنده‌ی  دستی ـ برقی را به‌طور صحيح، آماده و راه‌اندازي نماید.

 قطعه كار را برای عمليات رنديدن آماده كند.

 قطعه‌ كار را با دستگاه رنده دستي ـ برقي به‌طور صحيح رنده كند.

 مسايل ايمني مربوط به كار با دستگاه رنده دستي ـ برقي را به‌طور كامل شناخته و هنگام كار رعايت نماید.

 عمليات سرويس، نگه‌داري و تميز كردن رنده را بعد از كار انجام دهد.

 تيغه‌هاي رنده را با استفاده از آچارهای مخصوص، تعويض و تنظيم كند.

ساعت آموزش
جمععملينظري
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پيش‌آزمون 14

1ـ اصول كلي کار با رنده‌هاي دستي را شرح دهيد.

2ـ به نظر شما ويژگي‌هاي چوبي كه خوب رنده شده است چيست؟

3ـ انواع رنده‌هاي دستي پر کاربرد را نام برده و دليل تنوع آنها را بيان كنيد.

4ـ آيا براي رنديدن چوب، رنده‌هاي دستي را مناسب مي‌دانيد؟ دليل خود را شرح دهيد.

5ـ به نظر شما دقت عمليات رنديدن با رنده‌هاي دستي چگونه است؟

6ـ به نظر شما روش‌هاي كاهش خستگي ناشي از كار كدامند؟

7ـ به نظر شما، آیا لازم است رنده‌هایی تولید شود که دستی بوده و با برق هم کار کند؟

8ـ ايمني رنده‌هاي برقي را چگونه ارزيابي ميك‌نيد؟

9ـ آيا امكانات پيشرفته‌ی كارگاهي، در مجموع، باعث كاسته شدن از نياز به وسايل دستي خواهد بود؟

10ـ عامل انساني )كارگر( تا چه ميزان در بهبود شرايط كار اثر بخش است؟
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1ـ14ـ رنده‌های دستي ـ برقي

دس��تگاه‌هاي رنده دستي ـ برقي، شبيه ماشين‌هاي كف‌رند 
عمل ميك‌نند، با اين تفاوت كه در بيشتر اوقات، اين دستگاه‌ها 
به وسيله‌ی كاربر روي قطعه‌ی مورد نظر به حركت در مي‌آيند 
درحالی‌که ماش��ين‌هاي كف‌رن��د ثابت ب��وده و چوب روي 
صفحات آن حرك��ت می‌کند. از اين دس��تگاه براي صاف و 
مس��طح كردن چوب، همچنين ايجاد دوراه��ه، پخ زدن، فرم 

دادن و يك ضخامت كردن استفاده مي‌شود )شکل 1ـ14(.

شكل 1ـ 14

اين دس��تگاه را مي‌توان به ط��ور برعكس در زير يك ميز 
كار مخص��وص نصب ك��رد و با رعايت اصول ايمني، بس��تن 
گونيا و وسايل حفاظتي، با آن عمل رنديدن را همچون ماشين 

كف‌رند انجام داد )شکل 2ـ14(.

شكل 2ـ 14

2ـ 14ـ قسمت‌هاي مختلف رنده دستي ـ برقي 

مهم‌ترین قسمت‌های یک رنده‌ی دستی ـ برقی به قرار زیر است:

1ـ2ـ14ـ كليد قطع و وصل

كليد قط��ع و وصل‌ رنده‌هاي دس��تي ـ برقی، مانند س��اير 
دستگاه‌های دستي ـ برقي، براي س��هولت استفاده، معمولاً در 
زير دسته‌ی دستگاه تعبيه شده اس��ت. چنانچه لازم باشد رنده 
به‌ط��ور مداوم كار كن��د، باید از دكمه‌ی قف��ل كننده‌ی كليد 

)ضامن قفل‌کن( استفاده ميك‌نيم )شکل 3ـ14(.

شكل 3ـ 14ـك ليد قطع و وصل برق و قفل کن آن روي بدنه‌ی رنده.
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2ـ2ـ14ـ دسته

دسته، در قسمت‌ بالايي دستگاه تعبیه شده تا هدايت آن به 
سهولت امكان‌پذير باشد. شكل دسته، طوري طراحي مي‌شود 
كه با ويژگي‌هاي دست انسان مطابقت داشته و كاربر در هنگام 

كار با رنده، احساس ناراحتي نکند.

3ـ2ـ14ـ پيچ تنظيم مشتي

در قسمت جلوي دستگاه، يك دسته‌ی مشتي‌مانند قرار دارد 
كه وظيفه‌ی اصلي آن، بالا و پايين بردن صفحه‌ی جلویی و برای 
تنظيم ضخامت پوش��البرداري است که در مدل‌هاي مختلف، 
متفاوت می‌باش��د. معمولاً حداكثر ضخامتي كه اين رنده‌ها از 
چوب بر‌مي‌دارند، حدود 3/5 ميلي‌متر اس��ت )ش��کل 4ـ14(.

شكل 4ـ 14ـ پيچ تنظيم صفحه براي پوشالبرداري

برای برداش��تن پوش��ال زياد )مثلًا 3/5 ميلي‌متر( از چوب،  
لازم است اين كار در چند مرحله انجام شود تا به دستگاه فشار 

وارد نشده و تيغه‌ها صدمه نبينند.

4ـ2ـ14ـ صفحه

قسمت زيرين دستگاه را صفحه تشيكل مي‌دهد. صفحه از 
دو بخش ثابت )عقب( و متحرك )جلو( ساخته شده که صفحه 
عقب، توس��ط پيچ به بدنه‌ی ماش��ين محكم ش��ده و صفحه‌ی 
جلويي متحرك بوده به‌وسيله‌ی مشتي تنظيم مي‌گردد. عرض 

صفحه‌ه��اي جلو و عقب، برابر ب��وده و در مدل‌هاي مختلف، 
متفاوت اس��ت؛ ولي ميانگين آن حدود 80 ميلي‌متر مي‌باش��د. 
طول صفحه‌ها نیز، بسته به نوع، مدل رنده و كاربرد، متغير است 
ولي ميانگين اندازه‌ی هر دو صفحه، حدود 300 ميلي‌متر است.

طول صفحه‌ی كارده )جلویی( از صفحه‌ی كارگير )عقبی( 
كوتاه‌تر مي‌باشد )شکل 5ـ14(.

شكل 5ـ 14ـ صفحه‌یك ارده وك ارگير.

جنس صفحه‌ها از آلياژي آلومينيومي با خاصيت ساييدگي 
ناچيز اس��ت كه عم��ر آنرا در مقاب��ل كاركرد زي��اد افزايش 
مي‌دهد؛ ولي اگر مرتباً با اش��ياي فل��زي تماس پيدا كند دقت 

عمل دستگاه و راندمان آن به‌شدت كاهش ميي‌ابد.

توجه: پس از پايان كار، باید دستگاه را از پهلو روي ميز 
قرار داد تا علاوه بر جلوگيري از آسيب تيغه‌ها، از صفحه‌ها 

نيز مراقبت شود.
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5ـ2ـ14ـ توپي

توپي، اس��توانه‌اي اس��ت آلومينيومي و سبك كه تيغه‌هاي 
رنده درون شيار آن قرار گرفته، با حركت دَوَراني الكتروموتور 
به حركت در مي‌آيد و تيغه‌ها با سطح چوب درگير مي‌شوند. 
دور توپي در اين ماش��ين‌ها از 8000 ت��ا 12000 دور در دقيقه 

متغير است )شکل 6ـ14(.

شكل 6ـ 14ـ توپي رنده

زاویه‌ی قرار تیغه‌ها نسبت به هم 180 درجه بوده و به‌وسیله‌ی 
پیچ‌های آلن، در درون توپی محکم می‌شوند )شکل 7ـ14(.

توجه: برای ایجاد س��طحی صاف با این رنده، باید عوامل 
زیر را در نظر داشت:

1ـ جنس چوب،

2ـ ضخامت پوشال‌برداري،

3ـ تيز بودن تيغه‌ها، و

4ـ سرعت پيشبرد كار.

شكل 7ـ 14ـ توپي همراهك ليه‌ی متعلقات آن.

6ـ2ـ14ـ تسمه

تس��مه، وس��يله‌ی انتقال نيرو از الكتروموتور به پولي توپي 
اس��ت که از لاستيك ساخته مي‌ش��ود. معمولاً سطح خارجي 
تس��مه، س��اده و س��طح داخلي‌ آن آجدار اس��ت تا قادر باشد 
حرك��ت دوراني محور موت��ور را با راندمان ب��الا منتقل كند 
)ش��کل 8ـ14(. در بعضي از مدل‌ها براي س��فت كردن تسمه، 
اهرمي در قسمت بالاي تسمه قرار دارد كه تحت فشار فنر بوده 

و آنرا به پايين فشار مي‌دهد )شکل‌های 9ـ14 و 10ـ14(.

شكل 8ـ 14ـ تسمه‌ی انتقال نيرو.
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8ـ2ـ14ـ حفاظ‌ها

حفاظ اصلي دس��تگاه، حفاظ‌های الكتروموتور، تس��مه و 
محور توپي تيغه اس��ت؛ اما به هر حال، مجراي خروج پوشال 
نيز كه موجب خروج پوش��ال چوب می‌ش��ود، از حفاظ‌هاي 

دستگاه محسوب مي‌گردد.

9ـ2ـ14ـ تيغه‌ها

عواملي از قبيل جنس تيغه، تيزي يا كندي و زاويه‌ی لبه‌ی 
آن، در راندمان كار رنده اثر قابل ملاحظه‌اي دارند. جنس تيغه 
از فولاد س��خت پر كربن )HSS( و يا تنگستن كاربيد بوده که 
از سختي زيادي برخوردار است )شكل 12ـ 14(. تيغه‌ها در دو 
نوع قابل تيز شدن و يك‌بار مصرف كه در برخي مدل‌ها نصب 

شده‌اند، موجود مي‌باشد.

 

شكل 12ـ 14ـ نمونه‌هایی از تيغه‌ رنده‌ها.

تيغه‌هايي نيز تحت عنوان تيغه‌هاي موج‌دار براي فرم دادن 
و نماسازي سطح چوب وجود دارد، که نمونه‌هایی از آن، در 

شکل 13ـ14 آورده شده است.

شكل 9ـ 14ـ وضعيت قرار گرفتن تسمه روي چرخ‌دنده.

شكل 10ـ 14ـ وضعيت تسمه و چگونگي نصب آن روي توپي. به 

اهرم بالای تسمه توجه کنید.

7ـ2ـ14ـ گونيا

ب��راي ایجاد حرکتی بدون لغزش برای دس��تگاه، از گونيا 
استفاده مي‌شود. با استفاده از آن، مي‌توان عمليات رنديدن را با 
يكفيت بهتري انجام داد؛ زيرا با اتكا به آن، رنده دقيقاً در مسير 
از پيش تعيين شده‌اش حركت مي‌نمايد. ناگفته نماند که با این 
گونیا، می‌توان عمل پخ زدن و دوراهه کردن را نیز انجام داد. 
بدنه‌ی رنده طوری طراحي شده كه بسته به نياز، می‌توان گونیا 
را در جلو در سمت راست يا چپ، نصب نمود )شکل 11ـ14(.

شكل 11ـ 14ـ نحوه‌ی نصب گونيا به بدنه‌ی رنده )جلو، سمت چپ(.
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ـ قبل از روشن كردن دستگاه، باید از محكم بودن تيغه‌هاي 
درون توپي و همچنين سالم بودن آنها اطمينان حاصل نمود.

ـ هنگام تعويض تيغه‌ها و تعميرات، دو شاخه را باید از پريز 
خارج کرد.

ـ از پوشال‌برداري و بار دادن زياد به ماشين، خودداري گردد. 

ـ وجود شيء فلزي مانند میخ در چوب، در هنگام رنديدن، 
موجب آس��يب‌ديدگي تيغه‌ها، شكستن آنها و پرتاب احتمالي 

همان شيء مي‌گردد.

ـ هنگام كار، باید لوله خرطومي ماشين مكنده‌ی متحرك 
را به مجراي خروجي پوشال دستگاه متصل کرد.

ـ قب��ل از رنده كردن قطعات، حتم��اً باید آنها را به گيره‌ی 
ميز كار بست، و براي رنديدن قطعات چوبي نصب شده روي 

ديوار، از محكم بودن قطعات مطمئن شد )شکل 14ـ14(.

شكل 14ـ 14

ـ باید از رن��ده كردن چوب‌هاي خيلي مرطوب خودداري 
شود تا براي دستگاه مشكلي پيش نيايد.

ـ قبل از اس��تفاده از دستگاه، باید مقدار ولتاژ 220 ولت را 
براي دس��تگاه‌هايي كه دكمه‌ی ولت��اژ 110  220 ولت دارند، 

انتخاب نمود )شکل 15ـ14(.

شكل 15ـ 14ـ کلید تنظیم برق 110 به 220 ولت و برعکس.

شكل 13ـ 14ـ تيغه‌هاي موج‌دار و چگونگي اثر آنها روي چوب

3ـ14ـ آچارهاي مخصوص تنظيم دستگاه

مهم‌ترين آچارهاي مورد اس��تفاده در تنظيم دستگاه رنده 
دستی ـ برقی، آچارهاي آلن هستند كه براي باز و بسته كردن 
تيغه‌ها به‌کار می‌روند. س��اير آچارهاي مورد اس��تفاده، آچار 
پيچ‌گوش��تي‌هاي دوسو و چهارسو، و آچار دو سر تخت براي 

باز كردن قطعات بدنه‌ی دستگاه است.

تنظيم  و  تعويض  هنگام  به  ايمني  اصول  4ـ14ـ 
قطعه‌ها، تيغه‌ها و رنديدن

ـ برای ایمنی کاربر در برابر خطرات، و سلامت دستگاه در 
هنگام کار، باید موارد زیر را رعایت نمود:

ـ دو ش��اخه‌ی ماشينِ بدون اس��تفاده را باید از پريز خارج 
کرد تا سانحه‌اي پيش نيايد.

ـ همواره سيم برق دستگاه را باید از لحاظ عدم خراشيدگيِ 
روكش لاستكيي آن كنترل نمود.
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یادآوری: باید صفحه‌ی كارده دس��تگاه را طوري روي 
س��طح كار قرار داد، كه تيغه با چوب تماس نداش��ته باشد. 
س��پس باید ماشين را روش��ن کرد و با كمي فشار، در مسير 
موردنظر حرك��ت داد. براي به‌دس��ت آوردن نتيجه‌ی بهتر، 
علاوه بر فش��ار به سمت جلو، باید اندک فشاری هم از بالا 
به ماشي��ن آورده شود تا تيغه‌ها كاملًا با چوب تماس داشته، 

و سطح به‌طور يكنواخت رنده شود.

شكل 18ـ 14ـ نحوه‌ی قرار گرفتن و هدايت رنده.

ـ با اس��تفاده از گونيا، می‌توان با كينواختي بيش��تری عمل 
رنديدن را انجام داد )شکل 19ـ14(.

شكل 19ـ 14ـ رنده دستی ـ برقی مجهز به گونيا.

6ـ14ـ رنديدن چوب با استفاده از ميز كمكي

با اس��تفاده از مي��ز كمكي، مي‌توان رن��دهك‌اري را به نحو 
بهتري انجام داد. اين ميز، توسط دو گيره‌ی C شكل به ميز كار 
نصب و رنده در جايگاه خ��ود به‌طور معكوس قرار مي‌گيرد. 

ـ هنگام کار باید از وس��ايل حفاظ��ت و ايمني فردی مانند 
دس��تكش، عينك حفاظتي، گوشي، كفش ايمني و لباس كار 

مناسب استفاده کرد )شکل 16ـ14(.

واحد کار چهاردهم: توانایی رندیدن با رنده دستی ـ برقی

یـادآورى:

شکل 18ـ 14ـ نحوه ى قرار گرفتن و هدایت رنده.

شکل 19ـ 14ـ رنده دستى ـ برقى مجهز به گونیا.

6ـ14ـ رندیدن چوب با استفاده از میز کمکی

C

شکل 16ـ 14ـ فرد با لباس ایمنى.

5ـ14ـ اصول رندیدن با رنده دستی ـ برقی

شکل 17ـ 14ـ نحوه ى بستن چوب داخل گیره

شكل 16ـ 14ـ فرد با لباس ایمنی.

5ـ14ـ اصول رنديدن با رنده دستي ـ برقي

قبل از كار با دستگاه، به نكات زیر توجه كنيد:

 باید از سالم بودن دستگاه و تيغه‌ها مطمئن شد.

 تنظيمات لازم از قبيل ميزان پوشالبرداري، مسير خروجي 
پوشال و... انجام گیرد و سپس چوب مورد نظر داخل گيره‌‌ی 

رو ميزي محكم گردد )شکل 17ـ14(.

شكل 17ـ 14ـ نحوه‌ی بستن چوب داخل گيره

ـ رن��ده را باید ب��ه روش اصولي، و مطابق ش��كل 18ـ 14 
به‌دست گرفت. 
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7ـ14ـ گندگي کردن چوب با استفاده از ميز كمكي

برای گندگی کردن، رنده مطابق ش��كل 22ـ 14 روي ميز 
مربوطه نصب مي‌شود. در اين وضعيت، رنده در قسمت فوقاني 
قرار گرفته و بايد چوب از قسمت زير به سمت آن حركت داده 
ش��ود. برای گندگي قطعات چوبي ب��ا ضخامت‌هاي مختلف، 
صفحه‌ی دستگاه كمكي به‌وس��يله‌ی پيچ تنظيم مربوطه بالا و 
پايين مي‌ش��ود )بيشترين فاصله عمودي بين تيغه و اين صفحه، 
تعيين كننده‌ی حداكث��ر ضخامت قطعات چوبي قابل گندگي 

كردن است(.

شكل 22ـ 14ـكُ ندگي کردن چوب با استفاده از ميزك مكي.

ميزان پوش��البرداري به‌وس��يله‌ی پيچ تنظيم روي دس��تگاه 
)مش��تي(، ب��ا توجه به نوع ماش��ين، مقدار م��ورد نياز و جنس 

چوب، بين 0/25 تا 3 ميلي‌متر می‌باشد.

8ـ14ـ اصول تنظيم و تعويض تيغه رنده

تيغه‌ها را بعد از كُند يا معيوب شدن، با رعايت دستور‌العمل 
زير می‌توانید تعويض و يا تنظيم كنيد:

 ب��ا آچار تخت ش��ماره‌ی مناس��ب، باید مهره‌هاي پش��ت 
نگه‌دارنده‌ی تيغه را در جهت عكس عقربه‌هاي ساعت شُل یا 
باز کرده و تيغه‌ها را از جايگاه خود به صورت كشويي خارج 

نمود )شکل 23ـ14(.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

7ـ14ـ گندگی کردن چوب با استفاده از میز کمکی

شکل 22ـ 14ـ کُندگی کردن چوب با استفاده از میز کمکی.

8ـ14ـ اصول تنظیم و تعویض تیغه رنده

شکل 23ـ 14ـ خارج کردن تیغه ها از جایگاه.

شکل 20ـ 14ـ کاربرد میز کمکى در موقع رندیدن.

شکل 21ـ 14ـ شاسی و حفاظ به صورت مجزا.

شكل 23ـ 14ـ خارج کردن تیغه‌ها از جایگاه.

در اين وضعيت، با توجه به تس��لط بيشتر كاربر، دقت رنديدن 
نيز افزايش ميي‌ابد )شکل 20ـ14(.

شكل 20ـ 14ـك اربرد میز کمکی در موقع رنديدن.

دستگاه ميز كمكي نيز به حفاظ تيغه مجهز است. اين حفاظ، 
س��طح تيغه رنده را به‌طور كامل پوش��انده و به تناسب عرضي 
چوب )عرض چوب‌هاي موردنظ��ر حداكثر باید برابر عرض 
تيغه باشد( از روي تيغه كنار مي‌رود، ولي همچنان روي بخشي 
از تيغه كه با چوب درگير نيست را مي‌پوشاند )شکل 21ـ14(.

شكل 21ـ 14ـ شاسي و حفاظ به صورت مجزا.
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حداكث��ر مقدار بيرون‌زدگ��ي تيغه از جاي��گاه خود، بايد 
مساوي سطح صفحه‌‌ی عقبي )كارگير( دستگاه باشد. اگر تيغه 
درست نصب شده ولي ارتفاع آن كوتاه‌تر يا بلندتر از صفحه‌ی 
دستگاه باشد، بايد با آچار مناسب، مهره‌‌ی كف صفحه را باز و 
صفحه را نسبت به تيغه تنظيم کرد؛ طوري كه اگر از يك قطعه 
چوب اضافي براي كنترل مماس بودن تيغه با آن اس��تفاده شد، 

نوك تيغه، سراسر چوب را لمس كند )شکل 27ـ14(.

شكل 27ـ 14ـ کنترل مماس بودن تیغه در سراسر چوب.

عملیات کارگاهی

تمرين 1ـ يك‌رو و يك‌نر كردن ساده‌ی چوب

دستورالعمل

ال��ف( قطعه چوبی به ابعاد 30×100×500 ميلي‌متر را كه با 
اره نواري برش خورده، به طوري كه يك روي آن بالا باشد، 
طبق ش��كل 28ـ14، به گيره‌ها ببنديد و دقت كنيد كه س��طح 

چوب از لبه‌ی گيره بالاتر باشد.

ب( در حالي كه دو ش��اخه‌ی ماش��ين از برق خارج است، 
سلامت ماشين و تيز بودن تيغه‌ها را كنترل كنيد.

 اگ��ر به علت وجود صمغ چوب و يا موارد ديگر، تيغه‌ در 
جای خود چسبیده باشد، باید با قطعه چوبی، به پشت تيغه فشار 

آورد تا از جاي خود به آرامي خارج شود )شکل 24ـ14(.

واحد کار چهاردهم: توانایی رندیدن با رنده دستی ـ برقی

شکل 27ـ 14ـ کنترل مماس بودن تیغه در سراسر چوب.

عملیات کارگاهى

تمرین 1ـ یک رو و یک نر کردن ساده ى چوب

دستورالعمل

شکل 24ـ 14ـ خارج کردن تیغه.

شکل 25ـ 14ـ استقرار تیغه در شیار.

شکل 26ـ 14ـ تنظیم تیغه.

شكل 24ـ 14ـ خارج کردن تیغه.

 بع��د از تميز كردن توپي و جايگاه تيغه با برس آغش��ته به 
نفت، باید مجدداً تيغه‌ی نو را جايگزين و با اعمال فشار توسط 
قطعه‌اي چوبي، از اس��تقرار كامل تيغه در شيار مربوط مطمئن 

شد                  )شکل 25ـ14(.

واحد کار چهاردهم: توانایی رندیدن با رنده دستی ـ برقی

شکل 27ـ 14ـ کنترل مماس بودن تیغه در سراسر چوب.

عملیات کارگاهى

تمرین 1ـ یک رو و یک نر کردن ساده ى چوب

دستورالعمل

شکل 24ـ 14ـ خارج کردن تیغه.

شکل 25ـ 14ـ استقرار تیغه در شیار.

شکل 26ـ 14ـ تنظیم تیغه.

شكل 25ـ 14ـ استقرار تیغه در شیار.

 پس از محكم كردن مهره‌هاي نگه‌دارنده‌ی تيغه‌ها با آچار 
آلن، باید مقدار بيرون‌زدگي تيغه را نیز تنظيم کرد )شکل 26ـ14(.

واحد کار چهاردهم: توانایی رندیدن با رنده دستی ـ برقی

شکل 27ـ 14ـ کنترل مماس بودن تیغه در سراسر چوب.

عملیات کارگاهى

تمرین 1ـ یک رو و یک نر کردن ساده ى چوب

دستورالعمل

شکل 24ـ 14ـ خارج کردن تیغه.

شکل 25ـ 14ـ استقرار تیغه در شیار.

شكل 26ـ 14ـ تنظیم تیغه.شکل 26ـ 14ـ تنظیم تیغه.
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شكل 29ـ 14ـ خط‌کشی محل پخ.

د( توجه داشته باشيد كه در تمام مراحل، گونيا به‌طور دقيق 
به سطوح چوب چس��بيده باشد؛ در غير اين‌صورت، پخ ايجاد 

شده ناهماهنگ خواهد بود.

هـ( هنگام رنديدن، دقت كنيد خطي را كه در ابتدا كشيده 
بوديد از بين نرود؛ اين خط، براي كنترل يكفيت رنديدن بسيار 

مهم است )شکل 30ـ14(.

شكل 30ـ 14ـ چوب خط کشی شده و پخ خورده. خط ترسیمی، تا 

آخرین لحظه باقی می‌ماند.

شكل 28ـ 14 بستن قطعه چوب به گیره.

ج( پس از اتصال ماش��ين به برق، با دو دس��ت ماش��ين را 
گرفت��ه، صفح��ه‌ی آن‌را روي چوب قرار دهيد و دس��تگاه را 

روشن کنید. مراقب باشید که تيغه با چوب درگير نباشد.

د( ماش��ين را آهس��ته از ابتدا تا انته��ا روي چوب حركت 
دهيد. چنانچه قس��متي از س��طح چوب رنده نشده باقي مانده، 

مجدداً اين عمل را تكرار كنيد تا سطح كاملًا صاف شود.

ه��ـ( رنده‌ را خاموش كنيد، چ��وب را از طرف نر به گيره 
ببنديد و به‌طوري كه گونياي آن به طرف روي رنده شده تيكه 

داشته باشد، نر چوب را رنده كنيد.

و( تكرار اين تمرين، مهارت شما را افزايش خواهد داد.

تمرين 2ـ پخ زدن لبه‌ی چوب 

دستورالعمل

الف( گونياي مخصوص رنده را تحت زاويه‌ی موردنظر و 
همچنين قسمت مربوط به ضخامت پوشال را تنظيم كنيد.

ب( چ��وب را به گيره ببنديد و محل��ی را که باید پخ زده 
شود، خطك‌شي كنيد.

ج( رنده را روی چوب گذاش��ته، روش��ن کنی��د و آنرا تا 
انتهاي چ��وب به جلو هدايت نمایید. مجدداً آنرا برداش��ته، به 
ابتداي چوب برگردانيد، و رنديدن با اين روش را آنقدر تكرار 
كنيد تا پخ با زاويه‌ی مورد نظر به دس��ت آيد )شکل 29ـ14(.
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ج( دس��تگاه را روش��ن كنيد و يك‌بار عمل رنده كردن را 
در سرتاس��ر چوب انجام دهيد. سپس رنده را از انتهاي چوب 
برداش��ته، عمل رن��ده كردن را از ابتداي چ��وب آنقدر تكرار 
كني��د ك��ه دو راهه‌اي به مقدار تنظيم ش��ده به دس��ت آوريد 

)شکل 33ـ14(.

شكل 33ـ 14ـ تکرار عمل رندیدن چوب، برای به‌دست آوردن 

دوراهه‌ی مورد نظر.

تمرين 3ـ دو راهه زدن با ماشين رنده دستی ـ برقی

دستورالعمل

الف( ابعاد دو راهه را مشخص كنيد. ترجيحاً محل دو راهه 
را با خطك‌ش تيره‌دار و يا مداد، خطك‌ش��ي و علامت‌گذاري 

كنيد )شکل 31ـ14(.

شكل 31ـ 14ـ نمونه‌ی دو راهه.

ب( گونياي س��مت چپ رنده را با توجه به عرض دو راهه 
تنظي��م كنيد، و لبه‌ی صفحه‌ی رن��ده را در ابتداي چوب قرار 
دهيد، به طوري كه گونياي آن، كاملًا به سطح چوب چسبيده 

باشد )شکل 32ـ14(.

شكل 32ـ 14ـ تنظيم گونياي سمت چپ رنده
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آزمون پاياني 14

1ـ عمده‌ترين مصارف دستگاه رنده دستی ـ برقی را شرح دهيد.

2ـ بخش‌هاي مختلف دستگاه رنده دستی ـ برقی را نام ببريد.

3ـ در چه مواقعي از ضامن قفل‌کن كليد برق استفاده مي‌شود؟

4ـ شكل زیر چه قسمتی از دستگاه رنده دستی ـ برقی را نشان مي‌دهد؟

5ـ ميزان پوشال‌برداري، چگونه تنظيم می‌شود؟

6ـ صفحه‌ی كارده و كارگير چه وظيفه‌اي به عهده دارند و كدامي‌ك قابل تنظيم مي‌باشند؟

7ـ توپي رنده چه وظيفه‌اي داشته و آيا يك‌پارچه ساخته مي‌شود؟ چرا

8ـ شكل زير چه قسمتي از دستگاه رنده برقي دستي را نشان مي‌دهد؟

9ـ مشخصات تسمه انتقال نيرو را بنويسيد.

10ـ مزایای استفاده از گونيا را در مواقع رنديدن شرح دهيد.

11ـ تيغه و انواع آنرا توضيح دهيد.
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12ـ خصوصيات الكتروموتورهاي دستگاه رنده را شرح دهيد.

13ـ در چه قسمت‌هايي از رنده، حفاظ نصب مي‌شود؟

14ـ آچار آلن در چه بخشي از ماشين رنده  دستی ـ برقی كاربرد دارد؟

15ـ شكل زیر انجام چه عملي را توسط ماشين رنده دستی ـ برقی نشان مي‌دهد؟

16ـ مراحل ايجاد دو راهه را به تفيكك شرح دهيد.

17ـ توضيح دهيد كه با ماشين رنده دستی ـ برقی چگونه مي‌توان چوب را گندگي كرد؟

18ـ مراحل ايجاد پخ و اصول مربوط به آنرا بنويسيد.

19ـ مراحل تعويض و تنظيم تيغه‌ی ماشين رنده دستی ـ برقی را كاملًا تشريح كنيد.

20ـ حداقل 8 مورد از نكات ايمني و حفاظتي مربوط به ماشين رنده برقي دستي را توضيح دهيد.

21ـ شكل زیر چه عملي را نشان مي‌دهد؟
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توانايي انواع برش‌كاري با  دستگاه
 ـبرقی عمود بر  اره‌ دستی 

واحد كار پانزدهم

فراگير پس از آموزش اين واحد کار،  قادر خواهد بود:

 اصول برشك‌اري با اره عمودبرُ را شرح دهد.

 ساختمان اره عمودبرُ را تشريح كند.

 اجزاي مختلف اره عمودبرُ و نقش هر يك را بيان كند.

 انواع تيغه‌هاي اره عمودبرُ و كاربرد هر يك را شرح دهد.

 قطعه كار را براي عمليات برشك‌اري خطك‌شي و آماده كند.

 قطعه‌هاي مختلف را متناسب با ظرفيت اره عمودبرُ، برشك‌اري كند.

 تيغه‌ی اره عمودبرُ را طبق اصول تيز نماید.

تيغه‌ی اره عمودبرُ را طبق دستورالعمل به طور صحيح تعويض كند.

 اصول تنظيم دور را متناسب با برش‌هاي مختلف بيان نماید.

 اصول حفاظت و ايمني كار با اره عمودبرُ را رعايت كند.
ساعت آموزش

جمععملينظري
134
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شکل 2ـ 15

1ـ15ـ اره دستی ـ برقی عمودبرُ (کلنگى، چکشی یا 
نوکی) و انواع آن

شکل 1ـ 15ـ  چند نمونه از انواع دستگاه دستی ـ برقى عمودبُر.

2ـ15ـ قسمت هاي مختلف دستگاه اره چکشی

شكل 2ـ 15

1ـ بدنه‌ی اصلی
2ـ كليد روشن و خاموش

3ـ پيچ تنظيم دور
4ـ راهنماي برش

5ـ صفحه‌ی دستگاه
6ـ دكمه‌ی ايجاد كننده‌ی ارتعاش

7ـ دكمه‌ی خارج كننده‌ی خاك اره
8ـ سوراخ‌هاي هواكش

9ـ مكنده‌ی خاك اره
10ـ شيارهاي خنک كننده )ورود هوا به ماشين(

11ـ آچار آلن دستگاه
12ـ سيم برق

13ـ درپوش پيچ آزادك‌ننده‌ی تيغه
14ـ ضامن كليد براي روشن نگه‌داشتن دائم دستگاه

15ـ پوشش محافظ
16ـ محافظ تيغه
17ـ قرقره‌ی تيغه

18ـ تيغه

1ـ15ـ اره دستي ـ برقي عمودبرُ )کلنگی، چكشي 
يا نوكي( و انواع آن

اين دس��تگاه، كيي از پرکاربردترین ابزارهای برشك‌اري 
چ��وب در س��اخت مصنوع��ات چوب��ي، نص��ب كابين��ت، 
ويترين‌س��ازی و ساير كارهاي مشابه اس��ت؛ که قابليت حمل 
آس��ان داش��ته و با قدرت موتورهاي مختلف ب��ه بازار عرضه 
مي‌شود. از اين دستگاه براي برش انواع چوب و چند سازه‌هاي 
چوبي، فلزات و پلاستيك استفاده مي‌گردد. تيغه‌ی آن، عمود 
برَ سطح قطعه كار در جهت بالا و پايين حركت کرده و هنگام 
ب��الا آمدن، عمل ب��رش را انجام مي‌دهد )ش��كل 1ـ 15(. این 
دس��تگاه، علاوه بر برش‌هاي مس��تقيم، برش‌هاي تحت زاويه‌ 
)بین 15 تا 90 درجه( و همچنین برش‌هاي قوسي را نيز به‌خوبي 

انجام می‌دهد.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

شکل 2ـ 15

1ـ15ـ اره دستی ـ برقی عمودبرُ (کلنگى، چکشی یا 
نوکی) و انواع آن

شکل 1ـ 15ـ  چند نمونه از انواع دستگاه دستی ـ برقى عمودبُر.

2ـ15ـ قسمت هاي مختلف دستگاه اره چکشی

شكل 1ـ 15ـ  چند نمونه از انواع دستگاه دستي ـ برقی عمودبُر.

2ـ15ـ قسمت‌هاي مختلف دستگاه اره چكشي

اج��زای این دس��تگاه، در مدل‌هاي مختل��ف اندكي با هم 
تف��اوت دارن��د ولي اصول كار آنها با كيديگر مش��ابه اس��ت 

)شکل 2ـ15(.
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شکل 4ـ 15ـ کلید قطع و وصل و ضامن کلید.

3ـ2ـ15ـ کلید تنظیم دور

شکل 5ـ 15ـ پیچ تنظیم دور، در یکی از مدل هاي اره عمودبُر.

1ـ2ـ15ـ بدنه ى اصلی

شکل 3ـ 15ـ بدنه ى دستگاه (قسمت هاي سبز رنگ).

2ـ2ـ15ـ کلید قطع و وصل و ضامن

شكل 4ـ 15ـك ليد قطع و وصل و ضامنك ليد.

3ـ2ـ15ـ كليد تنظيم دور

اي��ن كليد، در مدل‌ه��اي جديد تعبيه ش��ده و براي تنظيم 
دور موتور در برش‌هاي مواد مختلف اس��تفاده مي‌شود )شکل 
5ـ15(. هر قدر ماده‌اي كه با اره برش داده مي‌ش��ود، سخت‌تر 
باش��د، دور موتور كمتر و هر قدر که نرم‌تر باشد، دور موتور 
رو به بيشتر تنظيم مي‌شود. كمترين دور موتور 500 و بيشترين 

آن 2000 دور در دقيقه است.

واحد کار پانزدهم: توانایی انواع برش کاري با  دستگاه اره  برقی ـ دستی عمود بر

شکل 4ـ 15ـ کلید قطع و وصل و ضامن کلید.

3ـ2ـ15ـ کلید تنظیم دور

شکل 5ـ 15ـ پیچ تنظیم دور، در یکی از مدل هاي اره عمودبُر.

1ـ2ـ15ـ بدنه ى اصلی

شکل 3ـ 15ـ بدنه ى دستگاه (قسمت هاي سبز رنگ).

2ـ2ـ15ـ کلید قطع و وصل و ضامن
شكل 5ـ 15ـ پيچ تنظيم دور، در يكي از مدل‌هاي اره عمودبُر.

در برخ��ي از مدل‌ها با كم و زياد فش��ار دادن كليد قطع و 
وصل برق، مي‌توان تعداد دور را تغيير داد؛ که در برخی از این 
دستگاه‌ها، این پیچ زیر دس��ته و روی موتور نصب شده است 

)شکل 6ـ15(.

با توجه به شکل 2ـ15، اجزای اصلی دستگاه اره‌بر عمود‌برُ، 
بدین شرح است:

1ـ2ـ15ـ بدنه‌ی اصلي

بدنه، طوري طراحي ش��ده كه قادر ب��ه رفع نيازهاي كاربر 
باشد )ش��کل 3ـ15(. با توجه به اهميت ايمني در اين دستگاه، 
مانند تمام وس��ايل برقي، بدنه از مواد عايق س��اخته مي‌شود تا 
در صورت اتصال س��يم فاز، خطر برق گرفتگي وجود نداشته 
باش��د. همچنين لازم اس��ت قسمت برش ماش��ين، به گونه‌اي 
طراحي ش��ود که خطر برخ��ورد تيغه اره با دس��ت به حداقل 
ممك��ن كاهش يابد. نكت��ه‌اي كه در طراحي و س��اخت تمام 
قطعات دس��تگاه باید مورد توجه س��ازندگان قرار گيرد، وزن 
دس��تگاه است كه با توجه به گروه‌هاي سني مختلف كاربران، 

نبايد از محدوده‌ی 2 تا 2/5 يكلوگرم تجاوز كند.

واحد کار پانزدهم: توانایی انواع برش کاري با  دستگاه اره  برقی ـ دستی عمود بر

شکل 4ـ 15ـ کلید قطع و وصل و ضامن کلید.

3ـ2ـ15ـ کلید تنظیم دور

شکل 5ـ 15ـ پیچ تنظیم دور، در یکی از مدل هاي اره عمودبُر.

1ـ2ـ15ـ بدنه ى اصلی

شکل 3ـ 15ـ بدنه ى دستگاه (قسمت هاي سبز رنگ).

2ـ2ـ15ـ کلید قطع و وصل و ضامن

شكل 3ـ 15ـ بدنه‌ی دستگاه )قسمت‌هاي سبز رنگ(.

2ـ2ـ15ـ كليد قطع و وصل و ضامن

اين كليد، معمولاً زير دس��ته‌ی دستگاه نصب شده تا بتوان 
به راحتي دس��تگاه را خاموش و روش��ن كرد. رنگ آن، الزاماً 
بايد از رنگ‌هاي ش��اخص مانند قرمز يا زرد انتخاب ش��ود تا 
به راحتي از ساير قسمت‌ها مش��خص گردد. ضامن )قفل‌کن( 
كليد در كنار آن اس��ت تا در مواقعي كه به برشك‌اري مداوم 
نياز است، آنرا فعال كرده و بدون فشار دادن به كليد، دستگاه 

كار كند )شکل 4ـ15(.
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الف( تيغه‌ی بدون ارتع��اش يا وضيعت O، برای ورقه‌هاي 
نازك حلبي:
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O

شکل 8ـ 15

I

شکل 9ـ 15

II

شکل 10ـ 15

III

شکل 11ـ 15

شکل 6ـ 15ـ پیچ تنظیم دور، که زیر دسته و روي موتور نصب شده 

است.

4ـ2ـ15ـ کلید ارتعاش تیغه (حرکت پاندولی)

شکل 7ـ 15ـ کلید ارتعاش تیغه.

ماشین هاى سیار و ثابت صنایع چوب

O

شکل 8ـ 15

I

شکل 9ـ 15

II

شکل 10ـ 15

III

شکل 11ـ 15

شکل 6ـ 15ـ پیچ تنظیم دور، که زیر دسته و روي موتور نصب شده 

است.

4ـ2ـ15ـ کلید ارتعاش تیغه (حرکت پاندولی)

شکل 7ـ 15ـ کلید ارتعاش تیغه.

شكل 6ـ 15ـ پيچ تنظيم دور،ك ه زير دسته و روي موتور نصب شده 

است.

4ـ2ـ15ـ كليد ارتعاش تيغه )حركت پاندولي(

ب��ا تغيير حالت كليد ارتع��اش تيغه، علاوه ب��ر اینکه تیغه، 
حرکت معمولی خود را انجام می‌دهد، مقداري نیز به جلو )به 
قطعه كار( ضربه مي‌زند که باعث مي‌شود عمل برش راحت‌تر 

و سريع‌تر صورت گيرد )شکل 7ـ15(.

شكل 7ـ 15ـك ليد ارتعاش تيغه.

در دستگاه‌هاي موجود در بازار، اغلب چهار وضعيت برای 
حركت پاندولي در نظر گرفته‌اند كه به‌ش��رح زیر )شکل‌های 

8ـ15 تا 11ـ15( می‌باشد.
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شکل 14ـ 15ـ شیار ویژه ى گونیا.

شکل 15ـ 15ـ جایگاه راهنماى برش.

توجه:

6ـ2ـ15ـ تیغه و پیچ نگه دارنده

5ـ2ـ15ـ صفحه و پیچ هاي تنظیم

شکل 12ـ 15ـ صفحه ى دستگاه اره عمودبُر.

شکل 13ـ 15ـ قسمت مدرج صفحه ى دستگاه اره عمودبُر.
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شکل 17ـ 15ـ برش طولی چوب با استفاده از گونیا.

C

شکل 18ـ 15ـ نمایی از برش طولى چوب، با کمک چوبى کاملاً صاف.

شکل 16ـ 15ـ پیچ نگه دارنده ى تیغه.

7ـ2ـ15ـ گونیا

8ـ2ـ15ـ محل خروج پوشال

3ـ15ـ کاربرد دستگاه دستی ـ برقی اره عمودبرُ

1ـ3ـ15ـ برش طولى چوب
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شکل 19ـ 15ـ برش طولی چوب بدون استفاده از گونیا.

2ـ3ـ15ـ برش عرضی چوب

C

شکل 20ـ15ـ برش عرضی چوب به کمک ریل راهنما.

شکل 21ـ 15ـ تعیین مسیر برش توسط خط کش و کاتر      

(در برش بدون گونیا)

3ـ3ـ15ـ برش زاویه دار

شکل 22ـ 15ـ نحوه ى برش تحت زاویه به کمک گونیاي اره چکشی.

4ـ3ـ15ـ دایره برُي
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شکل 23ـ15ـ گونیاي مخصوص دایره بُري.

توجه:

شکل 24ـ 15

شکل 25ـ 15ـ دایره بُري بدون گونیا (محل دایره قبلاً با پرگار مشخص 

شده است).

4ـ15ـ کاربرد تیغه اره ى عمودبرُ با دندانه هاي مختلف

شکل 26ـ 15
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جدول1: مشخصات مواد و تیغه ى مناسب براي برش.

 شماره تیغهضخامت مواد برحسب میلی متر
مواد مورد 

برش No.12No.21No.16No.15No.12No.11نوع مواد       

جدول2: انواع تیغه اره عمودبر و مشخصات آنها

طول 
تیغه

نوع تیغهمدلموارد کاربردجنس

HCS
T101DP

BIM

T111C

HCS
T119B

BIM

T119BO

HCS

T144CD

BIM
T144D

HCS

T144DF

5ـ15ـ اصول حفاظت و ایمنی کار
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شکل 29ـ 15ـ قبل از شروع برش، سیم برق را در پشت دستگاه قرار 
دهید.

برقی  ـ  دستی  ماشین  با  برش کاري  اصول  6ـ15ـ 
عمود بر

شکل 27ـ 15ـ کنترل تیغه اره و قسمت  هدایت تیغه.

تنظیم حرکت پاندولی.

شکل 28ـ 15ـ تنظیم تعداد دور.
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شکل 30ـ 15

یـادآورى:

C

شکل 31ـ 15

شکل 32ـ 15

C

 

شکل 33ـ 15
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شکل 35ـ 15ـ صفحه، کاملاً روي چوب قرار نگرفته است.

شکل 36ـ 15ـ نحوه ى حرکت تیغه اره براى برش یک کنج. شکل 34ـ 15ـ نحوه ى برش در وسط کار.
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7ـ15ـ اصول تعویض تیغه اره

8ـ15ـ روش هاي تعویض تیغه اره

شکل 37ـ 15ـ نحوه ى بریدن گوشه هاي داخلی با زاویه ى 90 درجه.

شکل 38ـ 15

شکل 39ـ 15ـ استفاده از میله گردبُرى.
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شکل 43ـ 15

شکل 40ـ 15ـ تعویض تیغه  اره.

شکل 41ـ 15ـ تعویض تیغه  اره.

شکل 42ـ 15ـ تعویض تیغه  اره.
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واحد کار پانزدهم: توانایی انواع برش کاري با  دستگاه اره  برقی ـ دستی عمود بر

9ـ15ـ قوس برُى چوب هاى کم ضخامت

10ـ15ـ بستن قطعه کار به میز توسط گیره ى دستی

11ـ15ـ اصول بستن قطعه کار به میز

شکل 45ـ 15

شکل 46ـ 15ـ قطعه کار، با روشى درست و با گیره دستی روي میز 
محکم می شود.
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شکل 47ـ 15ـ  باید با رعایت اصول فنی، اقدام به برش کرد.
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II O

III III
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فرم دادن انواع چوب و




