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 دستور كار ) 4(

مهره با س��وراخ 25/8 ميلي متر با گام 3 ميلي متر به طول 15 

ميلي متر تراشيده شود.

تعدادمشخصاتنام 

1رايج در كارگاهدستگاه تراش

1راست بررنده 

0/051 ميلي متركليس 

1طول 18 و قطر50 ميلي مترقطعه كار

1پيچ بري داخلي 60درجهرنده

1شيار تراشرنده

1رنده 60 درجهشابلن 

نقشه ی كارگاهی

ابزار و مواد مورد نياز
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 مراحل انجام كار

1-  لباس كار مناسب بپوشيد و سپس دستگاه را براي انجام 

دستور كار آماده سازي كنيد

2- قطعه اي ب��ه طول 18 ميلي متر به قطر 50 ميلي متر بريده 

شود. تصوير111

شکل 111
3- رنده روتراش در داخل رنده گير قرار داده ش��ود تا پس 

از تنظيم با مرغك با اچار محکم شود. تصوير112

شکل 112
4- مقطع قطعه كار كف تراش��ي ش��ود و سپس طول بيرو ن 

قرار گرفته از سه نظام رو تراشي گردد. تصوير113

شکل 113

5- مقطع قطعه كار مته مرغك زده شود. تصوير114

شکل 114

6- با اس��تفاده از مته ه��اي 6- 10- 15 -20 ميلي متر، مركز 

كار سوراخ زده شود. تصوير115

شکل 115

7- رنده داخل تراش در رنده گير قرار داده ش��ود تا پس از 

مركز كردن با رنده گير محکم شود. تصوير116

شکل 116

8- رنده گير را چرخانده تا امتداد رنده در راس��تاي سوراخ 

قطعه كار قرار گيرد. تصوير117
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شکل 117

9- س��وراخ را تا قطر25/8 ميلي متررا داخل تراش��ي كنيد. 

تصوير118

شکل 118

10- رن��ده پيچ بري داخل��ي را داخل رنده گي��ر قرار داده 

تا پس از تنظيم با ش��ابلن و مرغك با اچار محکم بس��ته ش��ود. 

تصوير119

شکل 119

11- گام 3 را بر روي جعبه دنده دستگاه تراش تنظيم كنيد. 

تصوير120

شکل 120

12- اهرم پيچ بري دستگاه تراش را در گير كنيد. تصوير121

شکل 121

13- اهرم كلاچ دس��تگاه تراش را در گير كنيد، تا سه نظام 

شروع به دوران كند. تصوير122

شکل 122

14-  ب��ا حركت س��وپرت طولي س��وپرت عرض��ي را هم 

زمان حركت دهيد تا نوك رنده با س��طح س��وراخ مماس شود. 

تصوير123
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شکل 123

15- كلاچ را وارو كني��د تا نوك رنده به ابتداي كار منتقل 

شود.تصوير124

شکل 124

16- ت��ا ارتف��اع كامل رزوه عمل پيچ ب��ري داخلي را انجام 

دهيد.تصوير125

شکل 125
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 دستور كار )5(

پي��چ دندانه ذوزنقه با قطر 25 ميلي متر ب��ا گام 6 ميلي متربه 

طول 140 ميلي متربتراشيد.

تعدادمشخصاتنام 
1رايج در كارگاهدستگاه تراش

1راست بررنده 
0/051 ميلي متركليس 

1طول 142 و قطر28 ميلي مترقطعه كار
1پيچ بري ذوزنقه 30درجهرنده
1شيار تراشرنده

1رنده 30  درجهشابلن 

نقشه ی كارگاهی

ابزار و مواد مورد نياز
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 مراحل انجام كار

1-  لباس كار مناسب بپوشيد و سپس دستگاه را براي انجام 

دستور كار آماده سازي كنيد.

2- قطعه اي به قطر 28 ميلي متر به طول 142 ميلي متر بريده 

شود. تصوير126

شکل 126

3- رنده روتراش راست بر در داخل رنده گير قرار داده شود 

پس از تنظيم با مرغك توسط اچار محکم شود. تصوير127

شکل 127

4- قطعه كار را در داخل فك هاي س��ه نظام محکم ببنديد. 

تصوير128

شکل 128

5- عم��ل ك��ف تراش��ي ه��ر دو مقط��ع را انج��ام دهي��د. 

تصوير129

شکل 129

6- هر دو مقطع را مته مرغك بزنيد. تصوير130

شکل 130

ببندي��د.  نظ��ام  س��ه  و  مرغ��ك  بي��ن  را  كار  قطع��ه   -7 

تصوير 131
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شکل 131

8- تا طول 120 ميلي متر عمل روتراشي قطعه كار را تا قطر 

25 ميلي متر انجام دهيد. تصوير132

9- رنده شيار را به رنده گير ببنديد. تصوير133

شکل 133

10 - رنده ش��يار را در انتهاي خ��ارج از طول 120 ميلي متر 

قرار دهيد و شياري به عمق4 و به عرض 7 ميلي متر ايجاد كنيد. 

تصوير134

شکل 134

11- رن��ده پيچ ب��ري با نوك مثلثي با زاوي��ه 30 درجه را به 

رنده گير ببنديد. تصوير135

شکل 135

12- جعبه دنده پيشروي را روي گام 3 ميلي متر تنظيم كنيد. 

تصوير136

13- اهرم پيچ بري را درگير كنيد.  تصوير137

شکل 137

14- اهرم كلاچ را درگير كنيد تا سه نظام با توجه به دوران 

تنظيم شده بچرخد . تصوير138

شکل 138
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15- همزمان با حركت طولي س��وپرت با س��وپرت عرضي 

رنده را با سطح كار مماس كنيد. تصوير139

شکل 139

16- ورني��ه س��وپرت عرض��ي را روي صف��ر ق��رار دهيد. 

تصوير140

شکل 140

17-  اهرم كلاچ را وارو كنيد تا رنده به ابتداي كار هدايت 

شود. تصوير141

شکل 141

18 عم��ل پي��چ بري را تا  ارتف��اع كام��ل رزوه انجام دهيد. 

تصوير142

شکل 142

19- رنده پي��چ بري دنده ذوزنقه را در داخل رنده گير قرار 

دهيد تا پس از تنظيم با شابلن ان را با اچار محکم كنيد. تصوير143

شکل 143

20- تمام مراحل انجام ش��ده با رن��ده قبلي را تکرار كنيد تا 

عمق و عرض شيار رزوه كامل گردد. تصوير144

شکل 144
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21- گام رزوه را با كليس كنترل كنيد. تصوير145

شکل 145
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 دستور كار )6(

پيچ دندانه مربع با گام 6 ميلي متر و به قطر 30 ميلي متر و به 

طول 140 ميلي متر را بتراشيد.

تعدادمشخصاتنام 

1رايج در كارگاهدستگاه تراش

1راست بررنده 

0/051 ميلي متركليس 

1طول 140 و قطر30 ميلي مترقطعه كار

1پيچ بري عرض 3 ميلي متررنده

1شيار تراشرنده

1رنده دندانه مربعشابلن 

تمام مراحل دس��تور كار شماره )5( را با توجه به مشخصات 

رنده دندانه مربع انجام دهيد.

نقشه ی كارگاهی

ابزار و مواد مورد نياز
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 دستور كار )7(

پي��چ دندانه مثلث متريك چپ گرد ب��ا گام 2 ميلي متر و به 

قطر 20 ميلي متر و به طول 120 ميلي متر را بتراشيد.

تمام مراحل دس��تور كار ش��ماره )1( را براي اين كار انجام 

دهيد به گونه اي كه جهت حركت رنده در هنگام براده برداري 

از روي سطح قطعه كار از چپ به راست انجام شود.

 ارزشيابي پاياني

1- پيچ دندانه مثلث متريك را شرح دهيد؟

2-  انواع شابلن را نام ببريد؟

3- براي كنترل دندانه هاي رزوه از .............. استفاده مي شود.

4- براي كنترل پيچ دندانه ذوزنقه از چه ابزاري استفاده مي شود؟

ب- شابلن دندانه ذوزنقه الف- كليس  

د- نقاله ج- شابلن زاويه 

5-  روش تراشيدن پيچ با انحراف 30 درجه سوپرت فوقاني 

را توضيح دهيد؟

6-  ارتف��اع پيچ هاي دندانه مربع با توجه به چه مش��خصه از 

پيچ در نظر گرفته مي شود؟

ب- قطر خارجي الف- گام  

د- متناسب با درگيري با مهره ج- زاويه دندانه 

7-  مش��خصات اصل��ي پيچ ه��اي دندانه مثل��ث اينچي را 

بنويسيد؟

8- زاويه دندانه پيچ هاي ذوزنقه چند درجه است؟

ب- 45 الف- 30  

د- 55 ج- 60  

9- در صورتيکه در هنگام عملي��ات پيچ بري اهرم اتومات 

پيچ بري از درگيري خارج شود چه عملي را مي توان انجام داد؟

10- پي��چ هاي دندانه ........................ و ........................ را 

پيچ هاي انتقال حركت گويند.  



فصل 8
حدیده و قلاویز

هدف های رفتاری

1- مشخصات مته خزينه را از يکديگر تميز دهد. 

2- با مته خزينه عمل پليسه گيري را انجام دهد.

3- مشخصات برقو را تشخيص دهد.

4- عمل برقو كاري با دستگاه تراش را انجام دهد.

5- مشخصات حديده را بيان كند.

6- حديده كاري با دستگاه تراش را انجام دهد.

7- مشخصات قلاويز را بيان كند.

8- عمليات قلاويز كاري با دستگاه تراش را  به درستی انجام دهد.

مدت زمان آموزش
جمععملينظري

279

توانايي حديده و قلاويز كاری روی ماشين 

تراش

1-شناس��ايی اص��ول حدي��ده كاری روی ماش��ين 

تراش 

2- شناس��ايی اص��ول قلاوي��ز كاری روی ماش��ين 

تراش 

3-- شناس��ايی اصول ورعايت م��وارد ايمنی ضمن 

حديده كاری و قلاويز كاری 
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 پيش آزمون

براي پليسه گيري از لبه سوراخ از چه ابزاري استفاده مي شود؟

2-با چه ابزاري مي توان سطح بيروني يك ميله  كار را رزوه كرد؟

3- با چه ابزاري مي توان عمل رزوه كاري داخل سوراخ را انجام داد؟

4- براي ايجاد گل پيچ از چه ابزاري استفاده مي شود؟

5- چگونه مي توان بر روي سطح خارجي ميله گرد  رزوه ايجاد كرد. توضيح دهيد؟

6- چکونه مي توان داخل يك سوراخ  رزوه كرد توضيح دهيد؟



تراشکاری 2 حديده و قلاويز

91

مته خزينه

از جمل��ه  روش هاي براده برداري مي توان خزينه كاري را 

نام برد، كه به منظور پليس��ه گيري لبه س��وراخ ها و پخ زدن سر 

س��وراخ برای ايجاد مهره به منظور تسهيل در جا انداختن قلاويز 

و بزرگ كردن قطر سوراخ مي باشد.

در عملي��ات خزين��ه كاري حرك��ت به ص��ورت دوراني و 

خطي) پيشروي( به صورت عمودی است. كه توسط يك محور 

در حال چرخش) دس��تگاه مته، ت��راش( و حركت طولي ابزار ) 

پيشروي( به صورت اتومات و دستي وعمودی انجام مي شود.

 لب��ه برن��ده اين ابزار نيز به صورت گوه اي مي باش��د كه بر 

روي سطح مخروطي ابزار قرار دارد كه اين لبه هاي برنده عمل 

ب��راده برداري را انج��ام مي دهد. براي آنکه بتوان س��طح براده 

برداري خوبي از مته خزينه حاصل شود زاويه براده ابزار را برابر 

صفر در نظر مي گيرند.

براي آنکه س��وراخ مته خزينه با سوراخ ايجاد شده با مته هم 

مركز باش��د با يد بعد از عمل سوراخ كاري، مته خزينه زده شود 

تا مركز سوراخ ها در يك امتداد قرار گيرد.

سرعت برش و مقدار پيشروي را كمتر از سوراخ كاري با مته 

در نظر مي گيرند تا سطح كار به صورت صيقلي ايجاد شود.كه 

اين عوامل با توجه به جنس قطعه كار و ابزار قابل تغيير مي باشد.

به طور مثال:

- چنانچ��ه جنس قطعه كار چدن با اس��تحکام كشش��ی180 

نيوت��ن بر ميل��ي متر مربع و جن��س ابزار فولاد تندبر باش��د بايد 

سرعت برشي 20تا 30 متر بر دقيقه و مقدار پيشروي 0/7تا0/15 

ميلي متر بر دور باشد.

- و اگرجنس قطعه كار فولاد تا استحکام كششی 500نيوتن 

بر ميلي متر مربع و جنس ابزار فولاد تندبر باش��د، بايد س��رعت 

برش��ي 20 تا 35 متر بر دقيقه و مقدار پيش��روي 0/1تا0/65 ميلي 

متر بر دور باشد.

از ان��واع مته خزينه ها ، مته خزينه س��ر مخروطي بيش��ترين 

كاربرد را دارد، زاويه راس اين نوع مته ها براي پليسه گيري 60 

درجه و براي سر ميخ پرچ هاي سرخزينه 75 و 90 درجه، وبرای 

خزينه سر مهره ها 90 درجه مي باشد. تصوير1

شکل 1

اين مته براي ايجاد فرم گل سرپيچ داخل قطعه ، كاربرد دارد 

از جمله سر آلني ، پيچ گوشتي خور ، و غيره كه مي توان جاي 

آن ها را بالاي س��وراخ ايجاد كرده تا گل پيچ داخل آن رفته و 

س��طح آن با سطح كار يکسان شود . اندازه اين سوراخ مطابق با 

استاندارد در جدول زير آورده شده است: 

جدول خزينه كاري
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عملي�ات حدي�ده كاری )پي�چ بری ب�ا حديده( به 

وسيله دستگاه تراش

يکی از روش های پيچ بری روی دس��تگاه تراش، پيچ بری 

به وس��يله حديده می باش��د .برای انجام عمليات پيچ بری روی 

ماش��ين تراش لازم است ابتدا قطعه كار بر روی كارگير دستگاه 

محکم بس��ته شود وعمليات پيشانی تراش��ی و رو تراشی جهت 

آماده  كردن قطعه انجام گيرد مطابق با اس��تاندارد بر حسب قطر 

و گام و پي��چ ، حديده مناس��ب انتخاب گردد ،از آنجا كه عمل 

براده برداری با فشار زيادی انجام می گيرد و قطعه بعد از حديده 

كاری كمی باد كرده وبزرگ می ش��ود لذا قطر ميله آماده شده 

ب��رای حديده كاری را به اندازه اره كم تر از قطر نهايی ميله پيچ 

در نظ��ر می گيرند. لذا مقدار قطر كار را نس��بت به اندازه اصلی 

كوچکتر در نظر گرفته كه اين مقدار از رابطه:

جه��ت پيچ بری با حديده كه اندازه گام هر مقدار باش��د به 

ان��دازه 0/1 آن از قطر اصلی ميله كم می كنيم و هم چنين برای 

آينکه محل مناس��بی جهت قرار گيری حديده در سرميله ايجاد 

نماييم لازم  است يك پخ °45 در لبه ميله   ايجاد كنيد تا حديده 

بتواند، به راحتی بر روی آن قرار گيرد .

عمل حديده كاري نوعي عمل براده برداري است، بنابراين 

لبه هاي برنده حديده نيز بايد فرم گوه را داش��ته و زواياي براده، 

گوه، آزاد در آنها براساس جنس كار و نوع حديده با يد رعايت 

شده باشند. تصوير2

شکل 2

حدي��ده عمل پيچ بري را در يك مرحله انجام مي دهد، لذا 

براي تقس��يم نيروي برش روي تعداد دندانه هاي بيش��تر، دندانه 

هاي حديده را به ترتيبي مي س��ازند كه عم��ل براده برداري را 

به تدريج انجام داده و ضمن پيش��روي، دندانه هاي پيچ را كامل 

نمايند.  تصوير3

شکل 3

مراحل پيج تراشی با حديده به وسيله دستگاه تراش:

1- قط��ر و طول قطعه كار را با توجه به موارد ذكر ش��ده در 

بالا آماده كنيد. تصوير4

شکل 4

2- ب��ا زاويه 45 درجه ای كه به رنده گير داده می ش��ود پخ 

سر ميله را قبل از عمليات پيچ بری می زنيم. تصوير5
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شکل 5

3- نگهدارن��ده حدي��ده را به قس��مت س��رگلويی يا محور 

دس��تگاه مرغك تکيه داده و با اس��تفاده از مرغك حديده را به 

سرميله مماس می كنيم. تصوير6

شکل 6

4- سه نظام دستگاه تراش را روی حداقل دور تنظيم كرده و 

سپس با حركت دست حديده را می چرخانيم و به ازاء حركت 

رو ب��ه جلو حديده،دس��ته مرغك را چرخانده دس��ته حديده با 

نيروی كمی به جلو هدايت ش��ود.) اي��ن عمل به دليل درگيری 

كم حديده با ميله انجام می گيرد(. تصوير7

شکل 7

5- اه��رم كلاچ را ب��ه پايين حرك��ت داده تا قطع��ه كار به 

چرخش درآيد و با درگيری ابتدايی كه بين حديده و كار ايجاد 

می ش��ود، حديده بر روی كار حركت كرده و ش��کل رزوه بر 

س��طح كار ايجاد گردد.)به ازاء حركت روبه جلو حديده كلاچ 

را معکوس می كنيم تا براده های برداش��ته ش��ده خورد شود و 

اي��ن عمل را تا پاي��ان پيچ بری تکرار می نمايي��م و هم چنين با 

روغ��ن كاری محل درگيری حديده را روغن كاری می كنيم(.

تصوير8

شکل 8

6- در پايان اهرم كلاچ را معکوس می كنيم )به سمت بالا( 

تا حديده از درگيری با ميله خارج شود. تصوير9

شکل 9
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 نکته

 عمليات پيچ بری در اين روش در يك مرحله انجام  گرفته 

و شکل پيچ كامل می گردد.

 در حي��ن عملي��ات پيچ بری با حديده ب��ا يك روغن دان 

عمليات روغن��کاری را جهت بالا بردن كيفيت س��طح و پايين 

آوردن اصطکاك انجام می دهيد. تصوير 10

شکل 10

 در صورتی كه قط��ر ميله ای كه می خواهيم عمليات پيچ 

بری روی آن انجام شود بزرگ باشد لازم است ابتدا بارنده پيچ 

بری مقداری جای ش��يار رزوه ها را بر سطح كار ايجاد كرده و 

س��پس با يك حديده به قطر و گام اس��تاندارد عمليات تکميلی 

آن را انجام داد.

مهره تراشی با قلاويز به وسيله دستگاه تراش 

عملي��ات رزوه تراش��ی داخلی روی دس��تگاه تراش  با يك 

قلاويز ماشينی كه به صورت تکی است انجام می شود كه برای 

اين كار بايد قطر سوراخ را به اندازه 0/1 گام بزرگتری از اندازه 

اصلی قطر سوراخ تراش��يد تا قلاويز بتواند به راحتی عمل برش 

را با حداقل فش��ار به ابزار انجام دهد و نيز عمل درگيری پيچ با 

مهره نيز راحت تر انجام می گيرد . 

براي قلايز كاري بايد ابتدا در قطعه كار سوراخي ايجاد نمود. 

قطر س��وراخ را بايد كمي بزرگتر از اندازه ي قطركوچك مهره 

در نظر گرفت، زيرا در اثر فش��ار برش، لبه ي دندانه ها باد كرده 

و به س��مت خارج هدايت مي شوند. در غير اين صورت علاوه 

ب��ر ناصافي س��طح دندانه ها قلاويز در كار گي��ر كرده و امکان 

شکستن آن نيز وجود خواهد داشت. مقدار اختلاف اندازه قطر 

س��وراخ با قطر داخلي مهره بستگي به جنس قطعه كار دارد. در 

قطعاتي كه جنس آنها نرم بوده و براده ي طويلي دارند، بايد قطر 

سوراخ را زياد تر از قطعاتي در نظر گرفت كه جنس آنها سخت 

و ش��کننده بوده و داراي براده هاي كوتاهي مي باش��ند. پس از 

س��وراخ كاري بايد لبه سوراخ را با يك مته خزينه ي مخروطي 

90 درج��ه به ان��دازه نيم ميلي متر بزرگت��ر از قطر خارجي مهره 

خزينه كاري كرد، تا قلاويز به راحتي در س��وراخ جا افتاده و از 

ايجاد پليسه جلوگيري شود. تصوير11

شکل 11

مراحل مهره تراشی با قلاويز بوسيله دستگاه تراش  

1- مركز قطعه كار را مته مرغك می زنيم. تصوير12

شکل 12
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2- در مركز قطعه كار س��وراخی را به قطر داخلی پيچ ايجاد 

می كنيم. تصوير13

شکل 13

3- قلاويز متناس��ب با قطر س��وراخ و گام رزوه ، انتخاب و 

آن را در داخل دس��ته قلاويز و ي��ا در صورتی كه انتهای آن به 

صورت مخروطی باش��د در داخل گلويی دستگاه مرغك قرار 

داده و چنانچه  انتهای آن به فرم اس��توانه ای است در داخل سه 

نظام مته محکم می نماييم . تصوير14

شکل 14

4- دستگاه مرغك را در موقعيتی از ريل دستگاه تراش قرار 

می دهيم كه ابتدای قلاويز نزديك پيش��انی قطعه كار قرار گيرد. 

تصوير15

شکل 15

5- در حالت��ی ك��ه قطعه كار با دور كم در چرخش اس��ت 

قلاويز را به داخل سوراخ قطعه كار هدايت می كنيم) با حركت 

رو ب��ه جلو قلاوي��ز كلاچ را معک��وس می كنيم تا ب��راده های 

برداش��ته شدتکه تکه ش��ود و اين كار را تا پايان كار تکرار می 

كنيم( و نيز با يك روغن دان جهت افزايش كيفيت سطح رزوه 

و كاهش اصطکاك در حين عمليات قلاويز كاری روغنکاری 

می كنيم. تصوير16

شکل 16

6-  قلاويز را به داخل س��وراخ هدايت ك��رده قبل از آنکه 

قلاويز به انتهای سوراخ كار برسد قلاويز را بيرون می آوريم در 

صورتی كه قلاويز به قسمت ته سوراخ برخورد كند قلاويز می 

شکند . تصوير17
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شکل 17

ن�کات ايمني و حفاظتي در حديده كاري و قلاويز 

كاري با دستگاه تراش

در اين عمليات عده دوران دستگاه تراش را در حداقل دور 

تنظيم كنيد.تصوير18

شکل 18

در هنگام درگيري اوليه حديده با قطعه كار مراقب با ش��يد 

كه دستهايتان بين ريل و دسته حديده گير نکند. تصوير 19

شکل 19

جهت در گيري اوليه ابزار ) قلاويز ، حديده( مي توان ابزار را بر 

روي لبه كار ثابت نگه داشته و سه نظام را با دست چرخاند. تصوير 20

شکل 20

در اي��ن عملي��ات از روغن به عنوان تس��هيل كننده عمليات 

استفاده شود. تصوير 21

شکل 21

قبل از عمليات، سوپرت را كاملا در زير سه نظام قرار دهيم. 

تصوير 22

شکل 22
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 دستور كار ) 1( 

قطع��ه كار به قطر 12 ميلي متر و به طول 60 ميلي متر حديده 

كاري شود.

قطعه اي به قط��ر 14 ميلي متر و به طول 100 ميلي متر بريده 

شود. تصوير23

شکل 23

رنده راست بر را داخل رنده گير قرار دهيد و با آچار آن را 

محکم كنيد. تصوير24

شکل 24

قطعه كار را بين فکين سه نظام محکم ببنديد. تصوير25

شکل 25

هر دو مقطه قطعه كار را كف تراشي كنيد. تصوير26

شکل 26

هر دو مقطع كار را مته مرغك بزنيد. تصوير27

شکل 27

قطعه كار را بلند بين مرغك و سه نظام ببنديد. تصوير28

شکل 28

عمل روتراشي را تا قطر 11/8 ميلي متر به طول 60 ميلي متر 

انجام دهيد. تصوير29
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شکل 29

8- با رنده شيار تراش) قوس دار( خارج از طول 60 ميلي متر 

شياري به عرض 7 به قطر 3 ميلي متر ايجاد كنيد. تصوير30

شکل 30

9- مرغ��ك را ب��ر روي ريل��ي ب��ه عق��ب هداي��ت كنيد. 

تصوير31

شکل 31

10- پ��خ 45 درجه به طول 2 ميلي متر در ابتداي ميله گرد با 

رنده روتراش ايجاد كنيد. تصوير32

شکل 32

11- س��وپرت را در منتهي اليه دستگاه در زير سه نظام قرار 

دهيد. تصوير33

شکل 33

12- حديده M12 را در ابتداي ميله گرد ش��ده قرار داده و 

محور دستگاه مرغك را به حديده تکيه دهيد. تصوير34

شکل 34

13- دس��ته مرغك را چرخانده و با دست ديگر سه نظام را 

بچرخانيد تا حديده آهسته با سطح كار درگير شود. تصوير35
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شکل 35

14- دس��ته حديده را به ريلي تکيه داده و كلاچ راه انداز را 

درگير كنيد تا قطعه كار بچرخد. تصوير36

شکل 36

15- به ازاء هر يك راه پيچ، كلاچ را وارو كنيد تا براده هاي 

برداشته شده از سطح كار جدا گردد.) همزمان عمل روغنکاري 

انجام شود(. تصوير37

شکل 37

16- تا پايان پيچ بري عمل قطع و وصل كلاچ را انجام دهيد 

تا شکل رزوه در طول 60 ميلي متر كامل شود. تصوير38

شکل 38

17- كلاچ را وارو كنيد تا حديده از روي كار خارج شود.

تصوير39

شکل 39

18- با اس��تفاده از فرمان پيچ يا ش��ابلن رزوه، پيچ را كنترل 

كنيد. تصوير40

شکل 40
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 دستور كار )2(

1- قطعه كار ي با س��وراخ 10 ميلي متر به طول 25 ميلي متر 

قلاويز كاري شود.

2- قطع��ه كار به ط��ول 27 ميلي متر و به قط��ر 20 ميلي متر 

بريده شود.

3- رنده روتراش به رنده گير بسته شود. تصوير41

شکل 41

4- قطعه كار مابين سه نظام دستگاه بسته شود. تصوير42

شکل 42

5- عملي��ات كف تراش��ي ه��ر دو مقطع كار انجام ش��ود. 

تصوير43

شکل 43

6- مته مرغك زده شود. تصوير44

شکل 44

7- مته به قطر 6 ميلي متر زده شود. تصوير45

شکل 45

8- مته به قطر 10 ميلي متر زده شود. تصوير46

شکل 46

9- مت��ه خزين��ه مخروط��ي روي لب��ه س��وراخ زده ش��ود. 

تصوير47
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شکل 47

10- دسته قلاويز را به سطح گلويي محور مرغك تکيه داده 

و اين عمل را براي هر سه قلاويز انجام مي دهيم. تصوير48

شکل 48

11- قلاويز را با سوراخ كار درگير كرده و همزمان سه نظام 

را با دست بچرخانيد تا قلاويز با كار درگير شود. تصوير49

شکل 49

12- كلاچ دستگاه را درگير كرده تا قلاويز به داخل هدايت 

شود. تصوير50

شکل 50

13- با عمل رو ، و ، وارو كردن كلاچ براده را از داخل سوراخ 

خارج كنيد. )همزمان عمل روغن كاري را انجام دهيد(. تصوير51

شکل 51

14- در پاي��ان كلاچ را وارو كني��د تا قلاوي��ز از داخل كار 

خارج شود. تصوير52

شکل 52
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15- صحت دندانه مهره را ببينيد و با پيچ مناس��ب آن كنترل 

كنيد. تصوير53

شکل 53

 ارزشيابي پاياني

1-  براي پليسه گيري لبه سوراخ از ........................ استفاده 

مي شود.

2- زاويه ب��راده درلبه برنده ابزار خزين��ه كاری براي ايجاد 

سطح صاف........................ درجه است.

3- زاويه مته خزينه مخروطي براي پليسه گيري چند درجه است؟

ب- 45 الف- 60  

د- 75 ج- 90  

4- س��رعت ب��رش در برقو كاري چند برابر س��وراخ كاري 

است؟

ب- يك دوم الف- يك چهارم 

د- يك سوم ج- يك  

5- براي بالا بردن  كيفيت س��طح سوراخ در تراشکاری ، از 

ابزار................... استفاده مي شود.

6- در عملي��ات حدي��ده كاري قط��ر پيچ را نس��بت به چه 

مشخصه ای از پيچ كمتر در نظر مي گيرند؟

ب- قطر الف- گام  

د- زاويه ج- طول  

7- فرايند پيچ بري با حديده بوسيله دستگاه تراش را توضيح 

دهيد؟

8- فرايند مهره تراش��ی با اس��تفاده از قلاويز روی دس��تگاه 

تراش را بنويسيد؟

 



فصل 9
فرم تراشی

هدف های رفتاری

1- تراشيدن قوس خارجي را با دستگاه تراش انجام دهد.

2- تراشيدن قوس داخلي را با دستگاه تراش انجام دهد.

3- علت زدن قوس بر روي سطح كار را شرح دهد.

4- قوس روي سطح كار را با شابلن كنترل كند.

5- ميزان قوس ايجاد شده بر روي كار را تشخيص دهد.

مدت زمان آموزش
جمععملينظري

41923

توانايي فرم تراشی دستی

1- آشنايی با قطعات فرم وكاربرد آنها

2- آشنايی با رنده فرم و تست آن روی دستگاه

3- آشنايی باشابلون های فرم

4- شناس��ايی اصول بس��تن ش��ابلون ف��رم بر روی 

دستگاه 

5- شناسايی اصول رعايت ايمنی ضمن فرم تراشی 

6- شناسايی اصولتراشکاری قطعات فرم




