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مقدمه مؤلف
با ســپاس به درگاه ایز منان که توفیق تألیف کتاب جوشــکاری قوس الکتریکی با الکترود روپوش دار را عهده دار 
بودیم در کتاب ســال دوم فرآیندهای جوشــکاری معرفی شــده و در کتاب پیش رو فرآیند SMAW که در صنعت 
فراگیر اســت به صورت تئوری و عملی مطابق برنامه درســی سال سوم صنایع فلزی آمده است که انشاء الله به صورت 

مطلوب مورد استفاده واقع شود.
فصل اول به چگونگی و اصول جوشکاری SMAW اختصاص دارد و سعی شده مسائل تئوری با روش کاربردی 

ارائه شود تا فراگیری ساده تر شود.
فصل دوم به ایمنی در این فرآیند پرداخته شــده که هم از نظر مادی و هم از نظر معنوی بســیار حائز اهمیت اســت 
و باید با توجه خاص و اجرای دقیق در کارها همراه باشــد و همکاران گرامی در این موضوع انســانی و معنوی همت 

زیادی معطوف خواهند فرمود.
فصل سوم، در این فصل تجهیزات و طرز کار آن ها با شکل های مناسب معرفی شده اند.

فصل چهارم به الکترودها و شــناخت و علائم آن ها طبق استاندارد AWS که در صنعت جوشکاری ایران متداول 
است اختصاص داده ایم.

فصل پنجم و ششــم و هفتم پایه اطلاعات متالوژی و طراحی و بازرســی جوش به زبان ساده تحریر گردیده و امید 
اســت هنرجویان عزیز با فراگیری خــوب این مطالب راه تحصیلات عالیه و راه دانش زیبای تخصص جوشــکاری را 

هموار سازند.
در پایان امید است با ارسال پیشنهادها و نظرهای خود، ما را در بالا بردن کیفیت مباحث کتاب یاری رسانید.
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