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مقدمه مؤلف
بنام خدا

اکنون که توفیق حاصل ش��د تا کتاب تکنولوژی وکارگاه نیم س��اخته ۱ را تالیف کنم ،سعی شده تا  از نظر کیفیت 
وکمیت مطالب دقت کافی به عمل آید. با توجه به گستردگی رشته صنایع فلزی از مطالب ونقشه کارهای پایه استفاده 
ش��ده اس��ت . در فصل اول درخصوص چگونگی تهیه وبرخی از کاربردهای نیمه ساخته های فلزی در صنایع مختلف 
آورده ش��ده اس��ت . در فصل دوم در خصوص برش��کاری نیم س��اخته های فلزی بخصوص ورق های فلزی ونحوه 
برش��کاری آنها با اس��تفاده از ابزارها وماشین های مختلف آورده شده است.در فصل سوم درخصوص صافکاری ورق 
های فلزی وابزارها وماش��ین های موردنیاز جهت این کار آورده ش��ده است. فصل چهارم درخصوص خمکاری ورق 
های فلزی وبکار گیری ابزارهای مختلف آن بحث ش��ده اس��ت .در فصل پنجم درخصوص روش��های مختلف اتصال 
ورق های فلزی مطالب پایه آورده ش��ده است فصل شش��م وهفتم به نقشه کارهای عملی اختصاص دارد با اینکه سعی 
ش��ده از اش��تباه علمی وتایپی پرهیز شود با این حال از کلیه  دوس��تان وهمکاران محترم تقاضا می شود .مارا از نظرات 

اصلاحی وپیشنهادهای سازنده خود آگاه نمایند.
با تشكر            
           مؤلف
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